| Ditta richiedente Irpiniambiente S.p.A. | Sito di Avellino (AV)

\| REGIONE cAMPANIA

SCHEDA «l»: RIFIUTI!

*Elenco indicativo dei rifiuti prodotti dal ciclo lavorativo

Sezione. I. 1 — Tipologia del rifiuto prodotto

Descrizione del rifiuto Quantita Impianti / di Codice CER® Classificazione Stato fisico Destinazione* Se il rifiuto &
. provenienza® pericoloso, specificare
t/anno m°/anno eventuali
caratteristiche
FST/CSS 31.000 31.000 Linea 1 19.12.12 Non pericoloso Solido Impianti /
19.12.10 termovalorizzazione
190501
FUTs 6.400 6.400 Linea 1 190503 Non pericoloso Solido DGR 426/2011 /
191212
Scarti, perdite, rif. recuperati 40130 | 44.500 Linea 1 19.12.00 Non pericoloso Solido Impianti di trattamento /
autorizzati/discariche
Impianto di depurazione
Percolato 1.000 1.000 Linea 3 19.07.03 Non pericoloso Solido interno/ impianti terzi /
autorizzati
Metalli . 19.12.02 . . Impianti di trattamento
1.500 1.250 Linea 2 19.12.03 Non pericoloso Solido autorizzati
Tessili . . . ianti di
esstt 900 1.800 Linea 2 19.12.08 Non pericoloso Solido Impianti di _tratte}mento
autorizzati
L . . . ianti di
egno 240 300 Linea 2 19.12.07 Non pericoloso Solido Impianti di trattamento
autorizzati
Plastiche e gomme 210 262 Linea 2 19.12.04 Non pericoloso Solido Alla linea 1/ Impl_antl Q| /
trattamento autorizzati

1. Per le operazioni di cui alle attivita elencate nella categoria 5 dell’Allegato VIII al D.Lgs. 152/06 e s.m.i., bisogna compilare le Sezioni 1.2, 1.3 e 1.4. Per i produttori di rifiuti vanno
compilate le Sezioni .1 e 1.2

2 - Indicare il riferimento relativo utilizzato nel diagramma di flusso di cui alla Sezione C.2 (della Scheda C).

3 - I rifiuti pericolosi devono essere contraddistinti con I’ asterisco.

* - Indicare la destinazione dei rifiuti con esplicito riferimento alle modalita previste dalla normativa vigente.
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Scarti

150 187

Linea 2

19.12.12

Non pericoloso

Solido

Impianti di trattamento
autorizzati

Sezione 1.2. — Deposito dei rifiuti

Descrizione del
rifiuto

Quantita di Rifiuti

Non Pericolosi

pericolosi

t/anno m*/anno

t/anno m®%anno

Tipo di
deposito

Ubicazione del
deposito

Capacita del deposito
(m’)

Modalita gestione
deposito

Destinazione
successiva

Codice CER®

miscugli o scorie di
cemento, mattoni,
mattonelle e ceramiche,
diverse da quelle di cui
alla voce 17 01 06

materiali da costruzione
a base di gesso diversi
da quelli di cui alla voce
17 08 01

rifiuti misti dell'attivita
di costruzione e
demolizione, diversi da
quelli di cui alle voci 17
09 01,1709 02 e 17 09
03

materiali isolanti diversi
da quelli di cui alle voci
17 06 01 e 17 06 03

Cassoni
scarrabili

Al

120

R13

Impianti autorizzati

170107

170904

170604

170802

imballaggi metallici

110 92

metallo

10 8

imballaggi in legno

10 13

Legno diverso da quello
di cui alla voce 191206

~ |~ | -~ | ~

legno diverso da quello
di cui alla voce 20 01
37

10 13

Cassoni
scarrabili

A2

120

R13

Impianti autorizzati

150104

R13

Impianti autorizzati

200140

R13-D15

Impianti autorizzati

150103

R13-D15

Impianti autorizzati

191207

R13-D15

Impianti autorizzati

200138

assorbenti, materiali
filtranti, stracci e
indumenti protettivi,
diversi da quelli di cui
alla voce 15 02 02

pneumatici fuori uso

20 25

Cassoni
scarrabili

A3

210

R13-D15

Impianti autorizzati

150203

R13

Impianti autorizzati

160103

- I rifiuti pericolosi devono essere contraddistinti con 1’asterisco.
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rifiuti inorganici, diversi

da quelli di cui alla voce 2 3 / R13-D15 Impianti autorizzati 160304
16 03 03
rifiuti organici, diversi L . i
da quelli di cui alla voce 2 3 / R13-D15 Impianti autorizzati 160306
16 03 05
rifiuti prodotti dalla L . i
pulizia di camini e 2 2 / Cassoni A 220 R13-D15 Impianti autorizzati 200141
ciminiere .
idui - scarrabili
e o pulza 1000 | 1000 / R13-D15 Impianti autorizzati 200303
imballaggi in vetro 2 2 / Cass?)r)li./ A5 120 R13-D15 Impianti autorizzati 200102
scarrabili
vetro 12.000 | 9.231 / cumuli R13-D15 Impianti autorizzati 150107
rifiuti urbani non :
differenziati 64.000 | 71.111 / Cumuli 200301
rifiuti combustibili
(CDR: combustibile 50 63 / AT7a 900 191210
derivato da rifiuti)
plastica e gomma 200 250 / Cassoni R13-D15 Linea 1 191204
altri rifiuti (compresi scarrabili/
materiali misti) prodotti cumuli
dal trattamento
meccanico dei rifiuti, 710 838 / ATb 90 191212
diversi da quelli di cui
alla voce 19 12 11
impalaggiincartae | 1500 | 1.875 / Cumuli A12 150 150101
imballaggi in plastica 1.000 1.250 / Cumuli Al10 600 150102
imballaggi in materiali :
composit _ - 10 13 / Cumuli A3 60 R13.D15 Linea 1 150105
mballaggtin materiall | 9,030 | 11.288 / Cumuli A6 600 150106
carta e cartone 1.000 | 1.250 / Cumuli All 230 200101
plastica 30 38 / Cumuli A3 60 200139
hiature fuori
ko, dverse da quelle | 130 | 14 , Contenitori ~13 I moianti autorisati 200136
di cui alle voci da 20 01 mobili mplanti autorizzati
21,2001 23 € 20 01 35
. . . A8 180
hiature f
tso, dverse da quelle | 10 g , Contenitori R13 Imbianti autorizzati 160214
di cui alle voci da 16 02 mobili mplantl autorizzati
09 a 16 02 13
Riflatl Dlodegradanil | 19.900 | 26.533 / Cumuli R13-D15 Impianti autorizzati 200108
Rifiuti biodegradabili 20 25 / Cumuli A9 450 R13-D15 Impianti autorizzati 200201
rifiuti dei mercati 80 114 / Cumuli R13-D15 Impianti autorizzati 200302
rifiuti ingombranti 2930 3663 / Cassoni All 350 R13 Linea 2 200307
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Prodotti tessil 70 88 SCCaJI[r?EI'i"/ R13 Linea 2 200111
oli e grassi commestibili 5 6 Corlzennljzgrl a R13-D15 Impianti autorizzati 200125
vernici, inchiostri, Contenitori a AlS5 3

adesivi e resine diversi L . .

da quelli di cui alla voce 2 3 tenuta ALG 6 R13-D15 Impianti autorizzati 200128
200127

detergenti diversi da itari

quelli di cui alla voce 20 2 3 Contenitori a R13-D15 Impianti autorizzati 200130
0129 tenuta

Gas in contenitori a Cassoni

pressione, diversi da : . . :

quell di cui alla voce 16 2 3 scarrabili R13-D15 Impianti autorizzati 160505
05 04

batterie e accumulatori itori

diversi da quell di cui 2 2 Contenitori R13-D15 Impianti autorizzati 160604
alla voce 20 01 33 mobili

altre batterie ed Contenitori . . .

accumulatort 2 2 mobili AL7b 100 R13-D15 Impianti autorizzati 160605
biodegradatl 30 38 Al7/a 120 R13-D15 Impianti autorizzati 200203
medicinali diversi da itori

quelli di cui alla voce 20 75 94 Conten_lt_orl R13-D15 Impianti autorizzati 200132
01 31 mobili

batterie alcaline (tranne Contenitori . . .

16 06 03) 10 11 mobili R13-D15 Impianti autorizzati 200134
toner 5 6 Cor?]t;g\illtiorl R13-D15 Impianti autorizzati 080318
abbigliamento 5 14 R13-D15 Impianti autorizzati 150109
prodotti tessil 5 14 SS:rSrsa%r::l A18 90 R13-D15 Impianti autorizzati 200110
imballaggi in materia 2 3 R13-D15 Impianti autorizzati 200111

tessile
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Sezione 1.3 - Operazioni di smaltimento

Quantita

Codice Descrizione rifiuto Localizzazione dello smaltimento’ Tipo di smaltimento®
CER®

t/anno m3/anno

Sezione 1.4 - Operazioni di recupero

Procedura semplificata (D.M. 5.02.98) e 161/2002 e

. . uantita . . . . .
Codice Descrizione rifiuto Q Localizzazione Tipo di recupero s.m.i.

CER’® del recupero
t/anno | m®/anno Si/No Codice tipologia

200301 rifiuti urbani non differenziati

rifiuti combustibili (CDR: combustibile
191210 derivato da rifiuti)

191204 plastica e gomma

altri rifiuti (compresi materiali misti)
prodotti dal trattamento meccanico dei

191212 rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19

1211 77.530 | ca. 88.024 Linea 1 R3-R4-R12 No /
150101 Imballaggi in carta e cartone

150102 imballaggi in plastica

150105 imballaggi in materiali compositi
150106 imballaggi in materiali misti
200101 carta e cartone

200139 plastica

200307 rifiuti ingombranti
200111 Prodotti tessili

191212 N—_—  material s 3.000 ca. 3.750 Linea 2 R3-R4-R12 No /
: altri rifiuti (compresi materiali misti
(r(;rol\{enleg;e prodotti dal trattamento meccanico....
a linea

® _ I rifiuti pericolosi devono essere contraddistinti con 1’asterisco.

’ - Riportare il numero dell’area di stoccaggio pertinente indicato nella “Planimetria aree gestione rifiuti” (Allegato V).
® _ Indicare la destinazione dei rifiuti con esplicito riferimento alla normativa vigente.

® _ | rifiuti pericolosi devono essere contraddistinti con I’asterisco.
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Allegati alla presente scheda ed eventuali commenti™

Estremi Allegato

Planimetria aree gestioni rifiuti — posizionamento serbatoi o recipienti mobili di stoccaggio sostanze pericolose

\Y

Y...

Y...

Eventuali commenti

10 Nel caso in cui nello stabilimento vengano svolte attivita di recupero e/o di smaltimento rifiuti o attivita di raccolta e/o eliminazione di oli usati, dovranno essere compilate le schede

integrative da INT3 a INT8.
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Sito WMPIANTO STIR LOC.TA’ PIANODARDINE - AVELLINO

S| REGIONE CAMPANIA

SCHEDA «O»: ENERGIA

Anno di riferimento

Sezione 0.1: UNITA DI PRODUZIONE!

ENERGIA TERMICA ENERGIA ELETTRICA
moiant Combustibile Quot
mpianto - 2 , . uota
/fase di | Codice dispositivo e utilizzato Potgnza' Energia Quota dell'energia Potenza _ dellenergia
provenie descriziong termica di Prodotta prodotta cgduta a elet_trlca6 Energia prodotta prodotta
nzal o ouantia corT(1liJVL</s)t;one (MWh) terzi nominale (MWh) ceduta a terzi
p (MWh) (KVA) (MWh)
TOTALE

Energia acquisita
dall’esterno

Quantita (MWh)

Altre informazioni

Energia elettrica

" Tensione di fornitura: 20.000 V (Media Tensione)téhza disponibile: 1.500 kW

Energia termica

8

L. Nella presente sezione devono essere indiciiti tlispositivi che comportano un utilizzo diretlocombustibile all'interno del complesso IPPC.
2 Indicare il riferimento relativo utilizzato ndlagramma di flusso di cui alla Sezione C.2 (dSttheda C).
- Indicare il codice identificativo del dispositiviportando una descrizione sintetica (es. calda@ore, turbina, ecc.).
- Indicare tipologie e quantitativi (in¥h o in kg/h) di sostanze utilizzate nei processiainbustione.

- Indicare il Cog medio (se disponibile).

3
4
> Intesa quale potenza termica nominale al foeolar
6
;
8

- Indicare il tipo di fornitura di alimentaziondapotenza impegnata.
- Indicare il tipo e la temperatura del fluidoteee, la provenienza e la portata.
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Sito WMPIANTO STIR LOC.TA’ PIANODARDINE - AVELLINO

Anno di riferimento

Sezione 0.2: UNITA DI CONSUMO

Fase/attivita
significative o
gruppi di essé’

Descrizione

Energia termica
consumata (MWh)

Energia elettrica
consumata (MWh)

Prodotto principale
della fasé*

Consumo termico
specifico (kWh/unita)

Consumo elettrico
specifico (kwWh/unita)

Linea 1 Linea di selezione e 2.200 t/a rifiuti trattati: 28,38 kWh/t
produzione css [Om [Jc [Js |[Iv [Klc [s 77.530 t/a [(Om [Jc [Js |[m Klc [s
linea di trattamento 260 t/a rifiuti trattati: 86,67 kWh/t

Linea 2 ingombranti '

[ e [s |[Jw Kle [s 3.000va [ [Je [Js |[Im KJje [s

/ Trattamento aria e 1.700 / /
deodorizzazione [Om [Jc [Js |[v [Klc [Js [Om [Jc [Js |[[Ov [Jc [s

/ Impianti_ e servizi o 1.000 / /
generali/imp. elettrici [ [Jc [Is |[]m c [s [Om [Jc [Is |[[Ov [Jc [s
[ [e [s |OJw [e [s [ [Je [Js |[Im [Je [s
[ e [s |OJv [e [s [ [Je [Js v [Je [s

TOTALI 2

°. La presente Sezione ha l'obiettivo di acquisinaformazioni necessarie alla valutazione deiscmoni energetici associati a fasi specifiche detgsso produttivo messe in evidenza

nella Scheda D (vedi note relative). Per ogndei valori indicati nelle colonne “consumi” bggta precisare se sono stati misurbti’; calcolati “C” o stimati “S".
19 _ Indicare il riferimento utilizzato nella relazie di cui alla Scheda D (Valutazione Integrata Aenhile).
1 _Indicare i/il prodotto/i finale/i della produzie cui si fa riferimento.
12_ Devono essere evidenziati i consumi energaitaiitdel complesso IPPC e, ove possibile, i déttile singole fasi o gruppi di fasi maggiormestgnificativi dal punto di

vista energetico.
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Sito WMPIANTO STIR LOC.TA’ PIANODARDINE - AVELLINO

Allegati alla presente scheda

ALTRE INFORMAZIONI

Energia elettrica (MWh)*®

Fornitura da rete elettrica esterna, Tensionerditiora: 20.000 V (Media Tensione); Potenza dispibeti
1.500 kW

Energia termica (MWh)**

Eventuali commenti

Il calcolo dei consumi & effettuato sulla baseelpthitenze impegnate dai macchinari in progettdepstima del numero di ore di funzionamento.

13 _Indicare il tipo di fornitura, la tensione dirakntazione e la potenza impegnata.
14 _Indicare il tipo e la temperatura del fluidoteee, la provenienza e la portata.
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Piano di monitoraggio e controllo | Irpiniambiente S.p.A.

1 - PREMESSA

La redazione di un Piano di Monitoraggio e Controllo é prevista dal Decreto legislativo n. 152/2006 e
s.m.i (ex D.Lgs 59/2005).

Il presente Piano di Monitoraggio e Controllo viene predisposto per 'attivita IPPC n° 5.3b e 5.5, oggetto
della presente autorizzazione, dell'impianto STIR di Avellino loc. Pianodardine, gestito dalla Soc.
IRPINIAMBIENTE S.p.A.

Il presente Piano di Monitoraggio e Controllo € conforme alle indicazioni della Linea Guida in materia
di “Sistemi di Monitoraggio” che costituisce I'Allegato II del Decreto 31 gennaio 2005 recante
“Emanazione di linee guida per l'individuazione e 1'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, per
le attivita elencate nell'allegato I del decreto legislativo 4 agosto 1999, n. 372" (Gazzetta Ufficiale N. 135
del 13 Giugno 2005).

2 - FINALITA DEL PIANO

In relazione alle condizioni dell'autorizzazione integrata ambientale, il Piano di Monitoraggio e
Controllo che segue, ha la finalita principale della verifica di conformita dell’esercizio dell'impianto alle
condizioni prescritte nell’Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) per I'attivita IPPC dell'impianto e
fara, pertanto, parte integrante dell’AIA suddetta.
Il Piano potra rappresentare anche un valido strumento per le attivita sinteticamente elencate di
seguito:
* raccolta dei dati ambientali nell’ambito delle periodiche comunicazioni INES;
* raccolta di dati per la verifica della buona gestione e I'accettabilita dei rifiuti presso gli impianti
di trattamento e smaltimento;
* raccolta dati per la verifica della buona gestione dei rifiuti prodotti nel caso di conferimento a
ditte terze esterne al sito
» verifica della buona gestione dell'impianto;
» verifica delle prestazioni delle MTD adottate.

3 - OGGETTO DEL PIANO
3.1 - COMPONENTI AMBIENTALI

3.1.1 - Consumo materie prime

Tabella C1 - Materie prime

Fasedi | Stato fisico| Metodo misura| Unita di Modalita di
. . utilizzo e e frequenza misura registrazione e
Materia prima . -
punto di trasmissione
misura

Reagenti impianto di
depurazione:
* Sodio Idrossido Sol 30%

e Cloruro Ferrico soluzione | Trattamento|  Solido/ t/a Registrazione
L Annuale
40 % acque Liquido (It./a) annuale
* Poly Cationico Emulsione
K331L

* Ipoclorito di sodio
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Movimenta

Gasolio .
zione

Liquido

Annuale It./a

Registrazione
annuale

Rifiuti in ingresso alla
linea 1
200301-191210
191212-191204
150101-150102
150105-150106
200101-200139

Linea 1

Solido

Annuale t/a

Registrazione
annuale

Rifiuti in ingresso alla
linea 2
200307-200111

Linea 2

Solido

Annuale

Registrazione
annuale

Rifiuti in ingresso alla
linea 3 (solo stoccaggio)
080318-160214-160505
160604-160605-170107
170802-170904-170604
200110-200111-200125
200128-200130-200132
200134-200136-150103
150104-150107-150109
150203-160103-160304
160306-191207-200102
200138-200140-200141
200203-200302-200303
200108-200201
080317*150110*-150111*
150202*-160107*-160213*
160303*-160305*-160504*
160601*-170204*-170603*
180103*-200121*-200123*
200126*-200127*-200129*
200131*-200133*-200135*

Linea 3

Solido /
liquido

Annuale

Registrazione
annuale

Tabella C2 - Controllo radiometrico

Materiale

Attivita controllato

Modalita di
controllo

Punto di misura e
frequenza

Modalita di
registrazione e
trasmissione

Controllo esteso a
tutti i codici in
ingresso

Rifiuti in ingresso

Portale fisso di
rilevazione

Accettazione rifiuto
Ad ogni conferimento

Registrazione di
eventuali anomalie
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3.1.2 - Consumo risorse idriche

Tabella C3 - Risorse idriche

Piano di monitoraggio e controllo | Irpiniambiente S.p.A.

Fase di Utilizzo T
. . L. Metodo S F Modalita di
. . Punto di utilizzo e (es. igienico- . Unita di . .
Tipologia . . o . misura e . registrazione e
prelievo punto di sanitario, misura . .
. . . frequenza trasmissione
misura industriale ...)
Antincendio, . .
umidificazione Registrazione
biofiltri Igienico/sanitar mensile e
Rete idrica ; ; o, . Mensile m3 :
alimentazione | jq - industriale reporting
scrubbers, annuale
alimentazione
uffici, servizi,
Acqua lavaggio mezzi e
piazzali,
Recuperoda| irrigazione ;
L . q . . 3 Reporting
impianto di verde industriale Annuale m
) annuale
depurazione )
Punto di
misura: al
contatore
3.1.3 - Consumo energia
Tabella C4 - Energia
Descrizione Fase di Tipologia Utilizzo Metodo Unita di Modalita di
utilizzoe | (elettrica, misura e misura | registrazione e
punto di termica) frequenza trasmissione
misura
Attivita Registrazione
Energia lavorativa . Alimentazione . mensile e
5 . / elettrica o mensile kWh/a :
elettrica servizi Impianto reporting
contatore annuale

Il gestore, con frequenza triennale, qualora tenuto, dovra provvedere ad audit sull’efficienza
energetica del sito. Il gestore provvedera a sviluppare un programma di audit. L’audit avra lo
scopo di identificare tutte le opportunita di riduzione del consumo energetico e di efficienza di
utilizzo delle risorse. Il programma di audit dovra essere inviato in forma scritta all’Autorita
Competente almeno un mese prima che si inizi I'attivita. Una copia del rapporto di audit sara
disponibile nel sito per il controllo eseguito dall’Autorita Competente ed una sintesi
dell’'ultimo rapporto utile, con in evidenza le peculiarita (criticita) riscontrate, fara parte della
sintesi del Piano inviata annualmente all’autorita competente.

3.1.4 - Consumo combustibili

Tabella C5 - Combustibili

Tipologia | Fase diutilizzoe | Stato Metodo misura Unita di Modalita di
punto di misura fisico misura registrazione e
trasmissione
. Macchinari di L Valutazione Registrazione mensile
Gasolio . . liquido ) It./a .
movimentazione consumi e reporting annuale
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3.1.5 - Emissioni in aria
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Tabella C6 - Inquinanti monitorati

Punto Parametro Metodo di Unita di Valori | Modalitadi
issi fase misura misura Frequenza limite registrazione
émissione e/o e trasmissione
Biofiltri .
501-502 Linea 1
* Omogeneita DGR Lombardia
Biofiltri distribuzione 7/12764 del / semestrale Registro
aria (ord.2/04) 16/4/2003
Ammoniaca* UNIEN1231:1999 | mg/Nm? mensile 5 Registro
Acido solfidrico* UNIEN1231:1999 | mg/Nm? mensile 5 Registro
Polveri totali** EPA 13284-1:2003 mg/m3 trimestrale 10 Registro
Metano** Infrarosso % v/v trimestrale Registro
Butilmercaptano** | UNIEN 1231:1999 | mg/Nm3 trimestrale 5 Registro
Etilmercaptano** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm?3 trimestrale 5 Registro
Acetaldeide** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm?3 trimestrale 20 Registro
Formaldeide** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm3 trimestrale 20 Registro
Acetone** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm3 trimestrale 20 Registro
Metilammina** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm3 trimestrale 20 Registro
Dimetilammina** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm? trimestrale 20 Registro
Trimetilammina** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm? trimestrale 20 Registro
Etilammina** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm? trimestrale 20 Registro
Dietilammina** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm? trimestrale 20 Registro
Dimetilsolfuro** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm? trimestrale 8 Registro
Dimetidisolfuro** UNIEN 1231:1999 | mg/Nm? trimestrale 0.6 Registro
Toluene** [{rNEIPEIi\IS(l)ig?:ZZOOOOSZ mg/Nm3 trimestrale 300 Registro
Biofiltri  |Xilene** liN];pEli\Ig(l)igzga:zzoogogz mg/Nm3 trimestrale 300 Registro
Acido acetico** {NEPEAI\;})???:ZZOOO%Z mg/Nm3 trimestrale 150 Registro
Acido propanoico** {NEPEAI\;})???:ZZOOOO; mg/Nm3 trimestrale 10 Registro
Acido butirrico** [{rNEIPEIi\IS(l)ig?:ZZOOOOSZ mg/Nm3 trimestrale Registro
Tetracloro etilene** U+Né 528%)261%9129%()62 mg/Nm3 trimestrale 20 Registro
Analisi 300
Odori in uscita olfattometrica 3 . .
biofiltri UNI ENI OUg/m trimestrale Registro
13725:2004
Odori nei tre punti
stabiliti dalla Analisi
valutazione olfattometrica
3 .
previonale UNI ENI OUg/m semestrale Registro
dell'impatto 13725:2004
odorigeno
COT Unichim 631 mg/Nm3 trimestrale 50 Registro
pH IUOI\FI)IZ];:),I\IZBSO()g adimens. mensile Registro
Biofiltri .
umidita DM 13/09/99 Met. % mensile Registro

I1. 2
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Tabella C7 - Inquinanti monitorati

Punto Parametro R Unitadi | Valori M‘?dahta.' di
.. /o fase Metodo di misura misura | limite Frequenza | registrazione
emissione € e trasmissione
E1 Linea 2
Polveri totali ‘ UNIEN 13284-1:2003 | mg/m3 ‘ 10 | semestrale | Registro
E2 Linea 1: aspirazioni localizzate
Polveri totali ‘ UNIEN 13284-1:2003 | mg/m3 ‘ 10 | semestrale | Registro
Tabella C8 - Sistemi di trattamento emissioni
Punto Sistema di Manutenzione Punti di Modalita di Modalita di
emissione abbattimento (periodicita) controllo controllo registrazione e
(frequenza) trasmissione
Biofiltro 1 Scr.ub.ber + Em.issione Mensile/ Registro
biofiltro diffusa trimestrale
e Scrubber A/B + Emissi Mensil .
Biofiltro 2A/B cru. Pfr / m.|SS|one . ensile/ Registro
biofiltro Cfr. paragrafo diffusa trimestrale
Cicl + Filt dedicato . .
El iclone . tro @ Al camino semestrale Registro
maniche
Cicl + Filt . .
E2 iclone . tro @ Al camino semestrale Registro
maniche
Nota: Aggiornamento registro con frequenza trimestrale.
3.1.6 - Emissioni in acqua
Tabella C9 - Inquinanti monitorati
. Atri parametri
Fase/sezione . L
Punto . . Altri caratteristici
.. di Parametri . Temperatura
emissione . parametri della
provenienza s
emissione
Scarico acque D.Lgs
01 di seconda 152/2006 Portata, colore, ambiente -
L : odore
pioggia (vedi dopo)
Scarico acque
da imp. di
depurazione
prima pioggia D.Lgs
02 +acque nere + 152/2006 Portz;t(z;;glore, ambiente -
impianto (vedi dopo)
trattamento
acque
tecnologiche
Parametri - Tab.3 All.5 unita di
parte 3a D.lgs. 152/06 misura
pH :
Temperatura °C
colore -
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odore

materiali grossolani

Solidi sospesi totali mg/L
BOD5 (come 0O2) mg/L
COD (come 02) mg/L
Alluminio mg/L
Arsenico mg/L
Bario mg/L
Boro mg/L
Cadmio mg/L
Cromo totale mg/L
Cromo VI mg/L
Ferro mg/L
Manganese mg/L
Mercurio mg/L
Nichel mg/L
Piombo mg/L
Rame mg/L
Selenio mg/L
Stagno mg/L
Zinco mg/L
Cianuri liberi e totali mg/L
Cloro attivo libero mg/L
Solfuri (come S) mg/L
Solfiti (come SO2) mg/L
Solfati (come SO3) mg/L
Cloruri mg/L
Fluoruri mg/L
Fosforo totale (come P) mg/L
Azoto ammoniacale (come mg /L
NH4)

Azoto nitroso (come N) mg/L
Azoto nitrico (come N) mg /L
Grassi e olii

animali/vegetali mg/L
Idrocarburi totali mg/L
Fenoli mg/L
Aldeidi mg/L
Solventi organici aromatici mg/L
Solventi organici azotati mg/L
Tensioattivi totali mg/L
Pesticidi fosforati mg/L
Pesticidi totali (esclusi i mg/L

fosforati)

Piano di monitoraggio e controllo | Irpiniambiente S.p.A.
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tra cui:

- aldrin mg/L

- dieldrin mg/L

- endrin mg/L

- isodrin mg/L

Solventi clorurati mg/L

Escherichia coli UFC/100
mL

Saggio di tossicita acuta

Piano di monitoraggio e controllo | Irpiniambiente S.p.A.

Tabella C9/1 - Frequenze di monitoraggio scarichi idrici

o Parametro e/o Metodo di M_odallt_a di Azioni di ARPA
Emissione . Frequenza registrazione e
fase misura .. APAT
trasmissione
01 Vedi sopra IRSA Mensile registro Controllo
02 Vedi sopra IRSA Mensile registro Controllo
Tabella C10 - Sistemi di depurazione
Punto Sistema di trattamento DISPOSI.UYI € el el M_odallt_a o
.. . . punti di controllo registrazione e
emissione (stadio di trattamento) ..
controllo (frequenza) trasmissione
01 Disoleazione P.ozze’Fto di Analisi me‘nsﬂl allo Registro
ispezione scarico
Prima pioggia:
dlsoleazmne? Pozzetti di Analisi mensili allo .
02 Acque tecnologiche: . . . Registro
; e ispezione scarico
Impianto chimico-fisico,
finissaggio
Nota: Aggiornamento registro con frequenza mensile.
3.1.7 - Rumore
Tabella C12 - Rumore
Postazione di Frequenza Unita di misura Modalita di Azioni di ARPA
misura registrazione e APAT
trasmissione
_ Semestrale
Confini . . N . o
L (o a seguito di varianti dB(A) Registro Controllo periodico
impianto -
sostanziali)

Entro due mesi dall'avvio dell'esercizio dell'AIA modificata sara effettuata una valutazione del rumore.
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3.1.8 - Rifiuti

Tabella C13 - Controllo rifiuti in ingresso

Piano di monitoraggio e controllo | Irpiniambiente S.p.A.

P . T Punto di Modalita di
ST Rifiuti controllati | Modalita di controllo e . . .
Attivita . . . . misura e registrazione e
(Codice CER) di analisi ..
frequenza trasmissione
* Analisi di
caratterizzazione dal
produttore In fase di Registrazione su
. . . » Verifica ri d ttazi - Registro di
Accettazione rifiuti | Tuttii codici CER eritica rispondenza accettazione egistro ci
con materiale frequenza: ad carico/scarico
trasportato ogni scarico rifiuti
* Controllo visivo
» Verifica del peso
In fase di
. I - . . accettazione - Registrazione di
Accettazione rifiuti | Tuttii codici CER Con‘trollo . BIStIe .
radiometrico frequenza: ad | eventuali anomalie
ogni scarico
Rifiuti prodotti Annuale Certificati di analisi
Frazione secca Semestrale Certificati di analisi
Frazione organica Semestrale Certificati di analisi
Rifiuti in uscita Classificazione
Percolato da
avviare a Semestrale Certificati di analisi
smaltimento
Fanghi Semestrale Certificati di analisi
Tabella C14 - Controllo rifiuti prodotti
Rifiuti prodotti Metodo di Modalita di Modalita di
Attivita P smaltimento / | controllo e di | registrazione e | Azioni di ARPA
(Codice CER) . . . .
recupero analisi trasmissione
: e Avvio ad e : :
Produzione Tutti i rifiuti o Classificazione Registro di
P . impianti o . . /
rifiuti prodotti . . rifiuto carico/scarico
autorizzati

Controlli sul biostabilizzato:
[ parametri che devono essere analizzati per il biostabilizzato, ai fini del riutilizzo come copertura
giornaliera delle discariche sono indicate nella tabella 1 colonna A della D.G.R. 426/2011, di seguito

riportati:
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o A B
p tri Unita di | Biostabilizzato | Biostabilizzato
ahal s misura | per la copertura | per la copertura
giornaliera finale
Plastica % 5.5. <10
Inerti % 5.5. =15
Vetro % S.5. =15
Ferrosi % 8.5. =0,5
Umidita <50 =30
Sostanza
Organica (C.0.) . =40
Sostanza
Umificata % 5.5, =20 -
Salmonelle n°/50g Assente
Granulometria mm £25 =25
mgQO; % kg
IRD (UNITS 171184) Sy x kel 1000 300
pH 6-8,5
] minime 21 gg +
Processo aarobico rminimo 21 giorni | minimo 90 gg di
maturazione
Controlli sul CSS
I combustibili solidi secondari in accordo alla norma UNI EN 15359, sono classificati in base a tre
parametri:

* Potere calorifico inferiore (indice del valore energetico e quindi economico),
* Il contenuto di cloro (indice del grado di aggressivita sugli impianti),
» Contenuto di mercurio (indice della rilevanza dell’ impatto ambientale).

La classificazione del CSS Combustibile dovra essere eseguita per ogni sottolotto con la determinazione
dei parametri PCI, Cl e Hg secondo la tabella 1 dell’allegato 1 del D.M. 22/13, mentre la specificazione
deve essere eseguita relativamente al lotto con la determinazione dei parametri previsti nella tabella

2 del medesimo allegato.

I calcolo dei valori delle mediane dei parametri ai fini della classificazione e specificazione del CSS
Combustibile saranno effettuati in conformita alla UNI EN 15359.

Nella norma UNI EN 15359 sono definiti dei parametri quantitativi di accettabilita per la qualifica del
CSS che viene considerato ancora come rifiuto.

Il D.M. 22/13 al contrario, avendo dichiarato la cessazione di rifiuto del CSS riconsidera i parametri
restringendo i limiti di accettabilita.
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Caratteristiche di classificazione
Valori limite
Caratteristica Mi?m"a Un-ité di
statistica misura ) 5 3 4 <
PCI media MI/kg t.q. 225 >20 >15 >10 >3
cl media %s.s. <0,2 <0,6 <1,0 <1,5 <3,0
mediana Mg/ M t.q. <0,02 <0,03 <0,08 <0,15 <0,50
Hg
80° percentile | Mg/ MJ t.q. <0,04 <0,06 <0,16 <0,30 <1,00
Tabella 1 - Classificazione dei combustibili solidi secondari (CSS) presente in D.M. 22/13
(ndr. I valori in giallo sono quelli afferenti ai CSS Combustibili).
Parametro Misura statistica Unita di misura
Parametri fisici
Ceneri Media % s.s.
Umidita Media % t.q.
Parametri chimici
Antimonio (Sb) mediana mg/kg s.s.
Arsenico (As) mediana mg/kg s.s.
Cadmio (Cd) mediana mg/kg s.s.
Cromo (Cr) mediana mg/kg s.s.
Cobalto (Co) mediana mg/kg s.s.
Manganese (Mn) mediana mg/kg s.s.
Nichel (Ni) mediana mg/kg s.s.
Piombo (Pb) mediana mg/kg s.s.
Rame (Cu) mediana mg/kg s.s.
Tallio (TI) mediana mg/kg s.s.
Vanadio (V) mediana mg/kg s.s.
> metalli . mg/kg s.s.
(Sb,As,Cr,Cu,Co, mediana
Pb,Mn,Ni,V)
Metodiche:
— UNIEN 15357:2011 Combustibili solidi secondari - Terminologia, definizioni e descrizioni
— UNIEN 15358 :2011 Combustibili solidi secondari - Sistemi di gestione per la qualita - Requisiti
particolari per la loro applicazione alla produzione di combustibili solidi secondari
— UNIEN 15359:2011 Combustibili solidi secondari - Classificazione e specifiche
— UNIEN 15442:2011 Combustibili solidi secondari - Metodi di campionamento
— UNIEN 15443:2011 Combustibili solidi secondari - Metodi per la preparazione del campione di
laboratorio
— UNIEN 15400:2011 Combustibili solidi secondari - Determinazione del potere calorifico
— UNIEN 15403:2011 Combustibili solidi secondari - Determinazione del contenuto di ceneri
— UNI EN 15408:2011 Combustibili solidi secondari - Combustibili solidi secondari - Metodi per
la determinazione del contenuto di zolfo (S), cloro (Cl), fluoro (F) e bromo (Br)
— UNIEN 15411:2011 Combustibili solidi secondari - Metodi per la determinazione del contenuto

di microelementi (As, Ba, Be, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mo, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, T], V e Zn)
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— UNI CEN/TS 15414-1:2010 Combustibili solidi secondari - Determinazione del contenuto di
umidita mediante metodo di essiccazione in stufa - Parte 1: Determinazione dell'umidita totale
attraverso un metodo di riferimento

— UNI CEN/TS 15414-2:2010 Combustibili solidi secondari - Determinazione del contenuto di
umidita mediante metodo di essiccazione in stufa - Parte 2: Determinazione dell'umidita totale
attraverso un metodo semplificato

— UNI EN 15414-3:2011 Combustibili solidi secondari - Determinazione del contenuto di umidita
mediante metodo di essiccazione in stufa - Parte 3: Umidita del campione per | analisi generale

— UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2005 Requisiti generali per la competenza dei laboratori di prova e

di taratura

3.1.9 - Suolo / acque sotterranee

Tabella C15/a - Acque sotterranee

. Modalita di
. Metodo di . .
Piezometro Parametro . Frequenza registrazione e
misura . .
trasmissione
Georeferenziazione
Piezometri
S1 | 14,8288 | 40,9426
S2 | 14,8310 | 40,9429 _
S3 | 14,8301 | 40,9446 | DL8S 1.52/2006 [RSA (vedi Quadrimestrale Registro
s4 | 14,827 | 40,9429 (vedi dopo) dopo)
S5 | 14,8305 | 40,9424
Svane | 14,8310 | 40,9443
Smonte| 14,8286 | 40,9434
Elenco parametri/metodi: _
ELEMENTO METODO DI PROVA ’ U.M.
‘TEMPERATURA* | APAT CNR IRSA 2100 Man 29 2003 . o
pH UNI EN 1SD 10523: 2009 adimens.
CONDUTTIVITA' ELETTRICA UNI EN 27888: 1995 pS/cm
RICHIESTA CHIMICA DI OSSIGENC IS0 15705: 2002 mg/|
(COD)
AZOTO AMMONTACALE (NH4) APAT CNR TRSA 4030 A2 Man 29 may|
2003
NITRATI APAT CNR IRSA 4020 Man 29 2003 may|
AZOTO NITROSO APAT CINR IRSA 4050 Man 29 2003 may/|
CLORURI APAT CNR IRSA 4020 Man 29 2003 ma/|
SOLFATI APAT CNR IRSA 4020 Man 29 2003 mg/|
CARBONIO ORGANICO TOTALE 150 B245: 1999 ma/|
ARSENICO EPA 6020A:2007 g/l
CADMIO EPA 6020A:2007 Hag/l
CROMO TOTALE EPA 6020A:2007 g/l
CROMO ESAVALENTE APAT CNR IRSA 3150 C Man 28 2003 mag/|
FERRO EPA 6020A.2007 pg/l
MANGANESE EPA 6020A:2007 g/l
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NICHEL
PIOMBO
RAME
ZINCO
BENZENE
ETILEENZENE
STIREMNE*
STIRENE
TOLUENE
XILENE

IDROCARBURI TOTALI (espressi come

n-esano)*

CONTEGGIO DELLE COLONIE SU

AGAR A 22° C

CONTEGGIO DELLE COLONIE SU

AGAR A 36° C
COLIFORMI FECALI

ENTEROCOCCHI*

RICERCA ED ENUMERAZIONE DI

BATTERI COLIFORMI

STREPTOCOCCHI FECALI ED

ENTEROCOCCHI

Piano di monitoraggio e controllo | Irpiniambiente S.p.A.

EPA G020A:2007
EPA 6020A:2007
EFA 6020A:2007

EPA 6020/ 2007

- EPA 5030C 2003 + EPA 8260C 2006

- EPA 5030C 2003 + EPA B260C 2006 -
- EPA 5030C 2003 + EPA BO15D 2003 -
- EPA 5030C 2003 + EPA 8260C 2006 .
- EPA 5030C 2003 + EPA B260C 2006 .
- EPA 5030C 2003 + EPA 8260C 2006 -

UNI EN 150 9377-2: 2002

APAT CNR IRSA 7050 Man 29 2003

APAT CHR IRSA 7050 Man 29 2003

APAT CNR IRSA 7020 B Man 28 2003

RAPPORTI [STISAN O7/5 [55 A OD2A

REV.00 {e=cluso camplocnamento
RAPPORTI ISTISAN O7/5)

UNI EN ISO 9308-1: 2002 (ESCLUSO

PAR B.4)

AFAT CNR IRSA 7040 Appendice A

Man 29 2003

Ha/l
pa/|
Hg/
pgfl
g/l
pafl
Hg/l
wa/l
ug/l
pa/l
pa/l

UFC/ml

UFC/ml

UFC/100 mil
UFC/L00 mi

UFC/100 mi

UFC/100 mi

In ottemperanza a quanto richiesto dall'Arpac con nota prot. 16577/2018 saranno integrati i seguenti

parametri:
* Composti inorganici
« JPA

* Composti alifatici clorurati, cancerogeni e non;

* composti alogenati

n.

INQUINANTI INORGANICI
19

20

21

22

23

POLICLICI AROMATICI
29

30

31

32

33

34

35

36

37

Parametri

Boro

Cianuri liberi
Fluoruri

Nitriti

Solfati (mg/L)

Benzo(a) antracene

Benzo (a) pirene

Benzo (b) fluorantene
Benzo (k,) fluorantene
Benzo (g, h, i) perilene
Crisene

Dibenzo (a, h) antracene
Indeno (1,2,3 - ¢, d) pirene
Pirene
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38 Sommatoria (31, 32, 33, 36 ) 0.1
ALIFATICI CLORURATI CANCEROGENI
39 Clorometano 1.5
40 Triclorometano 0.15
41 Cloruro di Vinile 0.5
42 1,2-Dicloroetano 3
43 1,1 Dicloroetilene 0.05
44 Tricloroetilene 1.5
45 Tetracloroetilene 1.1
46 Esaclorobutadiene 0.15
47 Sommatoria organoalogenati 10
ALIFATICI CLORURATI NON CANCEROGENI
48 1,1 - Dicloroetano 810
49 1,2-Dicloroetilene 60
50 1,2-Dicloropropano 0.15
51 1,1,2 - Tricloroetano 0.2
52 1,2,3 - Tricloropropano 0.001
53 1,1,2,2, - Tetracloroetano 0.05
ALIFATICI ALOGENATI CANCEROGENI
54 Tribromometano 0.3
55 1,2-Dibromoetano 0.001
56 Dibromoclorometano 0.13
57 Bromodiclorometano 0.17
NITROBENZENI
58 Nitrobenzene 3.5
59 1,2 - Dinitrobenzene 15
60 1,3 - Dinitrobenzene 3.7
61 Cloronitrobenzeni (ognuno) 0.5

Saranno inoltre effettuati:

Tabella C15/b - Suolo

Tipo monitoraggio Frequenza Valori limite
n. 3 top soil Annuale Tabella 1 Allegato 5 alla parte IV
del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.
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3.2 - GESTIONE DELL'IMPIANTO
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3.2.1 - Controllo fasi critiche, manutenzioni, depositi

Tabella C16 - Sistemi di controllo delle fasi critiche del processo

Modalita di
Attivita Macchina Parametri e frequenze registrazione e
trasmissione
Parametri Frequenza Fase Modalita di
dei controllo
controlli
Impianto Efficienza Analisi emissioni;
Trattamento . . . . . .
Acaue depurazio Rispetto annuale Regime Funzionalita Registro
g ne valori limite apparecchiature
Valutazione
Attivita / del Rischio annuale Regime Indagine Registro
lavorativa Chimico e & strumentale &
Biologico
Relazione
Attivita sul c_ontro!h . Esiti monitoraggi .
. / ambientali annuale Regime . . Relazione
lavorativa ambientali
ord. 258 e
109/02

Inoltre saranno predisposti i seguenti controlli ai sensi della DGR 243/2015:

Biofiltri
Tipo controllo Frequenza
Verifica periodica e taratura degli strumenti di controllo Annuale
Controllo dell'efficienza del sistema,delle perdite di carico del Mensile

letto biofiltrante.

Rivoltamento del materiale filtrante ogni qualvolta le
caratteristiche fisico meccaniche del letto filtrante non siano

Verifica visiva trimestrale

omogeneamente garantite sull'intero volume poroso e

comportino la mancata uniformita d'abbattimento dell'effluente

gass0s0.

Controllo dell'efficienza del sistema di umidificazione dei biofiltri. Semestrale

Controllo del pH del percolato del biofiltro. Semestrale
Scrubbers

Tipo controllo Frequenza

Verifica stato dei diffusori Semestrale

Verifica stato delle elettrovalvole Semestrale

Verifica stato delle elettropompe Annuale
Filtro a maniche

Tipo controllo Frequenza

Pressione settimanale

Efficienza di abbattimento annuale
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Tabella C18 - Aree di stoccaggio (vasche, serbaoi, bacini di contenimento etc.)

Contenitore Bacino di contenimento
Struttura TS : : T
. . . Modalita di Tipo di Modalita di
Contenim. Tipo di controllo Freq. . . Freq. . .
registrazione | controllo registrazione
Vasche di ificazi . s .
. Iden‘.aﬁcam.one integrita| annuale registro / / /
stoccaggio mediante sigla
Serbatoi Idenpﬁcazpne integrita| annuale registro integrita | annuale registro
mediante sigla
Pavimentazioni integrita annuale registro / / /

| risultati di questa sezione saranno registrati su apposite schede di manutenzione ed i reporting saranno

effettuati con cadenza annuale.

3.2.2 - Indicatori di prestazione

Tabella C19 - Monitoraggio de

li indicatori di performance

4 - MANUTENZIONE E CALIBRAZIONE

Frequenzadi | Modalita di
Indicatore e Unita di G AF monitoraggio e| registrazione
. . . Modalita di calcolo oraggi g
sua descrizione| misura periodo di e
riferimento | trasmissione
. Valutazione dei singoli consumi rapportati
Consumo di L . : :
energia elettrica kWh/t alle produzioni delle singole linee di annuale registro
i un anno lavorazione (vedasi sez. 0.2 della Scheda O)
kWh/a : t/a di rifiuto trattato
Consumo idrico annuo e percentuale di
Consumo idrico mc/a acqua derivante dal riutilizzo delle acque annuale registro
depurate
Percentuale di . o Cre
rifiuti Valutazione dei rifiuti recuperati/inviati a
e t/a recupero rispetto al quantitativo annuo annuale registro
recuperati/inviati .
gestito
arecupero
Fonte BAT

Di seguito, viene riportato un elenco delle principali attivita di manutenzione previste per l'impianto,
fermo restando che 1'azienda dovra attenersi in fase di esercizio ai piani di manutenzione indicati dalle

case costruttrici.

Pesa a ponte:

Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione

Verifica  dell'integrita giornaliera Personale interno

esterna della Scheda manutenzione

piattaforma

Verifica della libera giornaliera Personale interno )
o Scheda manutenzione

oscillazione della pesa

Verifica dello stato di annuale Personale interno ,
. Scheda manutenzione

ossidazione della parte

Pagina 16 di 25




Piano di monitoraggio e controllo | Irpiniambiente S.p.A.

metallica

Taratura annuale Personale tecnico Registro di
specializzato esterno manutenzione

Trituratori / aprisacchi:

Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione

Livello olio idraulico

Ogni 50 ore di lavoro

Personale interno

Scheda manutenzione

Verifica sistema| Ogni 50 ore di lavoro Personale interno ,

. _ Scheda manutenzione
idraulico

Rimozione  materiale| Ogni 50 ore dilavoro Personale interno )

i Scheda manutenzione
incastrato

Test funzionalita

Ogni 50 ore di lavoro

Personale interno

Scheda manutenzione

Assenza di  perdite| Ogni50 ore dilavoro Personale interno ,

. Scheda manutenzione
radiatore
Verifica della tavola di| Ogni 250 ore di lavoro Personale interno
taglio (dispositivi di
protezione per l'albero, Scheda manutenzione
controcoltelli, coltellj,
piastre intermedie)
Verifica sistema| Ogni 250 ore di lavoro Personale interno
centralizzato Scheda manutenzione
lubrificazione
Verifica olio Ogni 500 ore di lavoro Personale interno Scheda manutenzione
Verifica accumulatore| Ogni 500 ore di lavoro Personale interno

Tavola di taglio, Power
Pack

Scheda manutenzione

Coppie di serraggio

Ogni 1000 ore di lavoro

Personale interno

Scheda manutenzione

Serraggio generale

Ogni 1000 ore di lavoro

Personale interno

Scheda manutenzione

Sostituzione filtro a

pressione

Ogni 1000 ore di lavoro

Personale interno

Scheda manutenzione

Sostituzione olio pompa
di iniezione

Ogni 1000 ore di lavoro
/ almeno una volta

Personale interno

Scheda manutenzione

all'anno
Sostituzione olio| Ogni 2000 ore di lavoro Personale interno )
. ] Scheda manutenzione
idraulico
Sostituzione filtro aria | Ogni 2000 ore di lavoro Personale interno Scheda manutenzione
Deferrizzatori:
Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione
Verifica centraggio
. . &8 mensile Personale interno Scheda manutenzione

nastro sui rulli
Controllo livello olio nel ) ) .

i mensile Personale interno Scheda manutenzione
motoriduttore
Controllo lubrificazione mensile Personale interno Scheda manutenzione
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cuscinetti
Controllo integrita
rullini di rinvio e rullini . . .
. mensile Personale interno Scheda manutenzione
di sostentamento del
nastro
Nastri
Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione
Verifica accumulo
materiale ed eventuale Settimanale Personale interno Scheda manutenzione
rimozione
Verifica del corretto
ter.151onamento ed Mensile Personale interno Scheda manutenzione
allineamento del
tappeto
Verifica dello stato delle
bavette di tenuta tra trimestrale Personale interno Scheda manutenzione
sponde e tappeto
Cambio olio nel . .
. semestrale Personale interno Scheda manutenzione
riduttore
Vagli:
Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione
izil;z:}ssagglo supportl Settimanale Personale interno Scheda manutenzione
Controllo del corretto
funzionamento e dello
stato dei componenti Mensile Personale interno Scheda manutenzione
adibiti alla sicurezza del
personale
Controllo che i carter e
protezioni siano nella
loro posizione e Mensile Personale interno Scheda manutenzione
serraggio della
bulloneria
Verificare che le
protezioni dei
corrimani e delle
passerelle siano in Mensile Personale interno Scheda manutenzione
buone condizioni e
provvedere
all'eventuale ripristino
V,erlﬁcé, .ge'n e.rale del Mensile Personale interno Scheda manutenzione
dispositivi di sicurezza
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Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione
Verifica livello vasca giornaliera Personale interno /
Verifica livello reagenti ) ) ,
i giornaliera Personale interno /
/ chemicals
Verifica stato
apparecchiature semestrale Personale interno /
elettromeccaniche
Verifica impianto ,
, semestrale Personale interno /
elettrico
Pulizia vasche e verifica , ) )
) . annuale Personale interno Registro manutenzione
integrita
Sistema di insufflazione aria:
Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione
Ventilatori:
= Lubrificazione settimanale Personale interno Scheda manutenzione
cuscinetti
= Controllo livello olio settimanale Personale interno Scheda manutenzione
* Tensione cinghie
* Controllo vibrazioni _ _ ,
mensile Personale interno Scheda manutenzione

e pulizia giranti
= Controllo serrande

Captazione

grossolane:

= pulizia periodica con
aria compressa a
bassa pressione delle
reti di captazione

= asportazione
manuale dei residui

= controllo guarnizioni
e tenuta portine

particelle

Manuale Air Ecosystem

Personale interno

Scheda manutenzione

Quadri di comando:

= controllo strumenti
di misura
(voltmetro,
amperometro)

= controllo
funzionamento

ventilatore interno

Manuale Air Ecosystem

Personale interno

Scheda manutenzione

Lubrificazione

Manuale Air Ecosystem

Personale interno

Scheda manutenzione
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Scrubbers:
Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione
Ventilatori:
= Lubrificazione Settimanale Personale interno Scheda manutenzione
cuscinetti
= Controllo livello olio settimanale Personale interno Scheda manutenzione
» Tensione cinghie
= Controllo vibrazioni mensile Personale interno Scheda manutenzione
e pulizia giranti
Controllo dello stato di
pulizia del separatore di
gocce tramite il relativo giornaliera Personale interno Scheda manutenzione
manometro
differenziale
Pulizia periodica dei ) ) , )
L giornaliera Personale interno Scheda manutenzione
separatori di gocce
Controllare lo stato di
pulizia del riempimento
colonna  tramite il
relativo manometro . . .
i . mensile Personale interno Scheda manutenzione
differenziale ed
eventualmente
procedere alle
operazioni di pulizia.
Controllo del valore di
pH della soluzione di settimanale Personale interno Scheda manutenzione

lavaggio

Cambio dell'acqua di
ricircolo con acqua
pulita

Manuale Air Ecosystem

Personale interno

Scheda manutenzione

Controllo efficienza di
pompa, interruttore di
livello, strumentazione

Secondo i relativi
manuali

Personale interno

Scheda manutenzione

Asportazione delle
morchie dalla soluzione
abbattente e pulizia dei
piatti o del riempimento
e del separatore di
gocce.

annuale

Personale interno

Registro manutenzione

Verifica dello stato dei
diffusori

semestrale

Personale interno

Registro manutenzione

Verifica dello stato delle
elettrovalvole

semestrale

Personale interno

Registro manutenzione

Verifica dello stato delle
elettropompe

annuale

Personale interno

Registro manutenzione

Biofiltri:
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Controllo

Frequenza

Eseguito da

Registrazione

Controllo eventuale
presenza di erbe sulla
superficie ed eventuale

estirpazione

trimestrale

Personale interno

Scheda manutenzione

Controllo umidita del
biofiltro e conseguente
azionamento del
sistema di irrorazione

settimanale

Personale interno

Scheda manutenzione

Verifica e registrazione

dei seguenti parametri:

» umidita relativa nel
biofiltro

* temperatura del
biofiltro

= temperatura esterna

semestrale

Personale interno

Registro manutenzione

Controllo della perdita
di carico

mensile

Personale interno

Registro manutenzione

Controllo  dell'altezza
dello strato filtrante e
confronto con il dato di
progetto ed eventuale

reintegro

annuale

Personale esterno
qualificato

Registro manutenzione

Verifica periodica e
taratura degli strumenti

di controllo

annuale

Personale esterno
qualificato

Registro manutenzione

Rivoltamento del
materiale filtrante ogni
qualvolta le
caratteristiche fisico
meccaniche del letto
filtrante non  siano
omogeneamente

garantite sull'intero

volume poroso e
comportino la mancata
uniformita
d’abbattimento

dell’effluente gassoso.

Secondo necessita

Personale esterno
qualificato

Registro manutenzione

Controllo del pH del

Personale esterno

annuale Registro manutenzione
percolato del biofiltro. qualificato &
Filtri a maniche:
Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione
Pulizia tramoggia
polveri 58 trimestrale Personale interno Scheda manutenzione
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Controllo pulizia , ,
i . . semestrale Personale interno Scheda manutenzione
maniche filtranti
Controllo guarnizioni di _ _ ,
) mensile Personale interno Scheda manutenzione
tenuta portelloni
Verifica del
funzionamento del i .
. i . annuale Personale interno Scheda manutenzione
sistema di pulizia delle
maniche
Controllo efficienza
apparecchiatura  aria annuale Personale interno Scheda manutenzione
compressa
Presse:
Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione
Pulizia legatore giornaliera Personale interno Scheda manutenzione
Pulizia carrello aghi giornaliera Personale interno Scheda manutenzione
Controllo livello olio giornaliera Personale interno Scheda manutenzione
Pulizia dei fine corsa giornaliera Personale interno Scheda manutenzione
Pulizia cartuccia del i i .
. . settimanale Personale interno Scheda manutenzione
filtro sul serbatoio
Controllo livello olio nel ) ) .
) settimanale Personale interno Scheda manutenzione
serbatoio
Lubrificazione aghi _ _ )
mensile Personale interno Scheda manutenzione
fermacarta
Pulizia cartuccia filtro i i .
) mensile Personale interno Scheda manutenzione
aria
Controllo del bloccaggio _ _ ,
. ) mensile Personale interno Scheda manutenzione
dei ganci
Controllo distanza lame ) ) .
mensile Personale interno Scheda manutenzione

carrello e trave

Sostituzione olio

idraulico

Ogni 2.000 ore

Personale interno

Scheda manutenzione

separatore aeraulico:

Controllo Frequenza Eseguito da Registrazione
Verifica visiva . . _ .

, giornaliera Personale interno Scheda manutenzione
intasamento

Pulizia intasamento

Settimanale / secondo
necessita

Personale interno

Scheda manutenzione

Verifica funzionalita

mensile

Personale interno

Scheda manutenzione

NB: mensilmente le operazioni riportate sulle schede di manutenzione dovranno essere registrate sul
registro di manutenzione dell'impianto.

5 - GESTIONE DEI DATI: VALIDAZIONE E VALUTAZIONE
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Il processo logico di trattamento dei dati acquisiti tramite il PMeC e costituito dalle seguenti operazioni
sequenziali:

- validazione

- archiviazione

- valutazione e restituzione.

Modalita di archiviazione: creazione di un apposito registro di monitoraggio.

Il gestore conservera inoltre su idoneo supporto informatico o registro cartaceo i risultati dei dati di
monitoraggio e controllo per il periodo stabilito dall'AIA.

Tutte le informazioni richieste per la comunicazione e gestione dei risultati del monitoraggio saranno
inviate all’Autorita Competente e ad altri soggetti indicati nell’atto di Autorizzazione Integrata
Ambientale, secondo frequenze e modalita stabilite dall'AIA.

6 - MONITORAGGIO IN REMOTO?

L’obiettivo & monitorare in continuo la matrice ARIA e le ACQUE DI SCARICO DEL DEPURATORE.
Nello specifico il sistema da installare consentira di monitorare:

-  MONITORAGGIO BIOFILTRI
Umidita e il Ph dei due Biofiltri sara dotato di appositi relais che regoleranno le elettrovalvole
gia esistenti per I'attivazione degli splinker per I'umidificazione del letto biofiltrante.

- MONITORAGGIO CUMULI DI MATERIALE ALL'INTERNO DELL’EDIFICIO MVS
Saranno installati 12 sensori con il compito di allertare via e-mail e via sms gli operatori
designati al pronto intervento per prevenire qualsiasi insorgenza o rischio di incendio.

- MONITORAGGIO SOSTANZE ODORIGENE
All'interno dell’edificio MVS in un area centrale saranno misurati alcuni parametri chimici, tra
cui la Misura di: NHz - H,S- VOC il gruppo di sensori sara opportunamente protetto da un
involucro a fungo con trasmissione dei valori verso la stazione meteorologica. Questo
consentira attraverso modelli e software dedicati tipo WINDIMULA di calcolare la dispersione
degli inquinanti.

Il monitoraggio in remoto sara avviato contestualmente all’avvio dell’attivita nella configurazione di
variante prevista dal progetto.

- MONITORAGGIO METEOROLOGICO

Sara installata 1 stazione meteorologica professionale a norma W.M.O. nell’area definita al di sopra
dell’edificio MVS nel miglior posto possibile che non sia influenzato dalla flora circostante. La stazione
meteorologica avra la possibilita di connettere fino 10 sensori 8 di tipo analogico e 2 di tipo digitale, e
di ricevere via radio fino a 190 grandezze provenienti sia dall'interno dell’edificio che dalle 3 condotte
di aspirazione che vanno nella direzione dei biofiltri. I sensori da prevedere sono velocita e direzione
vento, temperatura e umidita dell’aria, radiazione solare (la quale consente il calcolo
dell’evapotraspirazione) un sensore pluviometrico , un sensore di pressione atmosferica. Il sistema
prevedera una connessione radio verso l'unita e/o centro di controllo, il sistema inoltre sara dotato di
modem GPRS per la trasmissione dei dati, modem gsm (combinatore telefonico) per I'invio di messaggi
di allerta incendio provenienti dai sensori all'interno dell’edificio MVS. Inoltre la stazione rendera i

! In data 22/11/2017 & stata aggiudicata la GARA per la fornitura ed installazione strumentazione per il monitoraggio in
remoto della matrice ARIA ed ACQUE DI SCARICO - Impianto S.T.I.R. di Avellino.
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dati visibili sul sito web della societa, il quale oltre sara configurato per 'invio delle e-mail di allerta
incendio. Sara previsto un sito web dedicato con il compito di archiviare e rendere fruibili i dati
storici, calcolare la dispersione degli odori e tutti gli elaborati necessari per futuri calcoli statistici e
modellazioni meteorlogiche di dispersione di inquinanti e sorgenti emissive.

- Monitoraggio ACQUE DI SCARICO DEPURATORE
La stazione per il monitoraggio delle acque dovra essere costituita da una centralina e da una sonda
multiparametrica per la misura dei parametri chimico-fisici delle acque con le seguenti caratteristiche
(temperatura, redox, ph, conducibilita, livello, ossigeno disciolto, torbidita).

- CENTRO DI CONTROLLO DELL'IMPIANTO DI MONITORAGGIO

Il centro di controllo posto all'interno dell’edificio Uffici , sara dotato di un personal computer con le
caratteristiche di seguito riportate, al centro di controllo dovranno confluire i dati di :

* Monitoraggio Biofiltri

* Monitoraggio Temperature all'interno dei cumuli dell’edificio MVS

* Monitoraggio dei gas all'interno dell’edificio MVS

* Monitoraggio meterologico con indicazioni delle dispersioni odorigene su basi temporali
definibili.

* Monitoraggio acque di scarico

* Monitoraggio portate prima e dopo gli scrubber

* Monitoraggio depressione edificio MVS

Il tutto dovra essere visibile su di un sinottico con indicatori e pagine mobili dei vari punti monitorati.

Il sistema sara ridondato con salvataggio archivi ,visualizzazioni e modelli di dispersione su web ad un
sito a noi dedicato www.irpiniambiente-monitoraggio.it

Il sistema rendera possibile la visualizzazione di tutti i punti monitorati attraverso un software di tipo
sinottico, con cui sara possibile analizzare i dati registrati. Inoltre dovra essere possibile visualizzare
avvalendosi del modello Windimula o equivalente la dispersione degli odori all’esterno dell'impianto.
Un’applicazione web dovra permettere di consultare lo stato degli apparati di monitoraggio da remoto,
selezionare le soglie di allarme e inviare automaticamente messaggi di allerta via e-mail ai preposti al
controllo.

7 - RESPONSABILITA NELL'ESECUZIONE DEL PIANO

Nella tabella seguente sono individuati i soggetti che hanno responsabilita nell’esecuzione del presente
Piano.

Tabella D1 - Soggetti che hanno competenza nell’esecuzione del Piano
SOGGETTI NOMINATIVO DEL REFERENTE
Legale rappresentante / gestore
dell'impianto

Societa terze Laboratori accreditati
Enti di controllo ARPAC

Attivita affidate a societa terze contraenti:
* Campionamenti ed analisi emissioni in atmosfera - acqua - rumori
e Campionamenti ed analisi acque di pozzo/suoli
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* Campionamenti ed analisi rifiuti in ingresso/rifiuti prodotti

Gestione delle incertezze

Il risultato di una misurazione, pur corretto per gli eventuali effetti sistematici identificati, & perd
solamente una stima del valore del misurando a causa dell'incertezza originata dagli effetti casuali e
dagli effetti sistematici non noti o non considerati.

I risultato di una misurazione riportato su un rapporto di prova non e quindi completo se non
comprende anche la espressione dell'incertezza che grava sul misurando.

L’incertezza e il parametro, associato al risultato di una misurazione, che caratterizza la dispersione dei
valori ragionevolmente attribuibili al risultato.

La determinazione delle incertezze sara effettuata in riferimento alla Norma UNI CEI 9 e sara riportata
nei monitoraggi effettuati.

8 - GESTIONE E COMUNICAZIONE DEI RISULTATI DEL MONITORAGGIO

Il gestore si impegna a conservare su idoneo supporto informatico/registro tutti i risultati dei dati di
monitoraggio e controllo per il periodo stabilito dall'AlA.

[ risultati del presente piano di monitoraggio saranno comunicati con frequenza annuale; entro le
tempistiche che saranno stabilite dall'AlA il gestore trasmettera una sintesi dei risultati del piano di
monitoraggio e controllo raccolti nell'anno solare precedente che evidenzi la conformita dell’esercizio
dell'impianto alle condizioni prescritte nell’Autorizzazione Integrata Ambientale di cui il presente
Piano é parte integrante.

Tutti i risultati del monitoraggio a disposizione dell’Autorita Competente e ad altri soggetti indicati
nell’atto di Autorizzazione Integrata Ambientale, per eventuali attivita di controllo.

Data 09 Mag. 2018
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La Soc. IRPINIAMBIENTE S.p.A. con sede legale in Avellino (AV), Piazza Liberta n. 1,
gestisce I'impianto STIR di Avellino Via Pianodardine per effetto del contratto di
servizio stipulato con I'Amministrazione Provinciale di Avellino. L'impianto e
autorizzato con provvedimento di AIA con del 31/12/2009, ai sensi dell’OPCM n. 297
del 31/12/2009, e s.m.i.

Per effetto dell’atto di transazione e cessione dell'area di sedime dello STIR alla
Protezione Civile, € stato effettuato un aggiornamento catastale, individuando tutta
'area di competenza con un’unica particella (p.lla n. 1259 del Foglio 8) di estensione

pari a 10 ettari 44 are e 34 centiare (104.434 mq.).

Con decreto n. 239/2016 (vedi allegato) della Presidenza del Comsiglio dei Ministri
Unita Tecnica Amministrativa la proprieta dell’area di sedime su cui insiste I'impianto

STIR e stata trasferita alla Provincia di Avellino.

L’azienda inoltre ha realizzato un rilievo dell’area su cui sono state poi elaborate le

tavole di progetto relative all’attivita, allegate alla presente.

Allo stato attuale, I'impianto, localizzato in Zona ASI del Comune di Avellino (AV),
risulta autorizzato all’esercizio dell’attivita di stoccaggio provvisorio e trattamento di
rifiuti non pericolosi, rientrante nella tipologia AIA 5.3 di cui al D.Lgs 59/2005
(Attivita R13-R3-D14-D15-D8), per un quantitativo massimo di 116.100 t/a.

L'avanzamento delle tecnologie, 1'obiettivo delle maggiori prestazioni ottenibili, il
criterio della massimizzazione del recupero di materia, a scapito degli scarti da
avviare allo smaltimento, gli incrementi delle prestazioni della raccolta differenziata
suggeriscono l'ipotesi di una riformulazione del lay-out lavorativo dell'impianto STIR,
sempre piu orientato alla valorizzazione dei rifiuti e delle diverse frazioni

merceologiche.
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Con la presente, la societa proponente intende pertanto effettuare un aggiornamento
della documentazione AIA e un contestuale progetto di variante sostanziale

all’attivita, per un quantitativo massimo annuo di 114. 018 t/a.

Considerato che la Regione Campania, in attuazione del Piano Regionale dei Rifiuti,
con DGR n. 123 del 07/03/2017, ha definito la programmazione degli interventi di
realizzazione degli impianti di trattamento della frazione organica, individuando per
il fabbisogno provinciale i siti di Chianche e Teora, escludendo, pertanto, lo Stir di
Avellino, il progetto non prevede la realizzazione dell'impianto di compostaggio,
bensi la sola attivita di messa in riserva della frazione umida (come da comunicazione

Irpiniambiente 14573 del 23/11/2017).

Tale attivita verra svolta in un'area del capannone MVS che sara opportunamente
attrezzata con nuovo sistema di raccolta del percolato che si separa dalla frazione
organica e sistema di convogliamento delle emissioni ad un trattamento costituito da

scrubber e biofiltro, come sara dettagliato nel seguito della presente relazione.

Inoltre, la societa ha effettuato un notevole ridimensionamento dei flussi gestibili,
rispetto a quanto precedentemente in progetto, come risulta dall’elenco dei codici

CER di seguito mostrato.

L’attivita in progetto, in relazione all’aggiornamento della norma (D.Lgs 46/2014) e
alla normativa in materia di Valutazione di Impatto Ambientale (D.Lgs 152/2006 e

s.m.i.) rientra nel campo di applicazione di VIA e AIA.

Pertanto, ai sensi del regolamento regionale VIA, il progetto € stato sottoposto alla

procedura coordinata VIA-AIA.
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Tipologia attivita AIA: Allegato VIII alla Parte II del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.1:

Tip. Descrizione Capacita massima
dell'impianto in
progetto
Il recupero, o una combinazione di recupero e smaltimento, di rifiuti
non pericolosi, con una capacita superiore a 75 Mg al giorno, che
53b comportano il ricorso ad una o piu delle seguenti attivita [...]: 360 t/g

1) trattamento biologico;
2) pretrattamento dei rifiuti destinati all’incenerimento o al
coincenerimento;

Nell'impianto, come sara descritto in dettaglio in seguito, saranno presenti anche
altre attivita di gestione rifiuti non AIA che rientreranno nel provvedimento

autorizzativo, come da normativa vigente (art. 6 comma 14 D.Lgs 152/2006 e s.m.i.).

Alcune definizioni:

AlIA: Autorizzazione Integrata Ambientale ai sensi del D.Lgs 152/2006 e s.m.i. , in
particolare in riferimento al D.Lgs 46/2014.

Installazione: unita tecnica permanente, in cui sono svolte una o piu attivita elencate
all’allegato VIII alla Parte Seconda e qualsiasi altra attivita accessoria, che sia
tecnicamente connessa con le attivita svolte nel luogo suddetto e possa influire sulle
emissioni e sull'inquinamento. E considerata accessoria l'attivita tecnicamente

connessa anche quando condotta da diverso gestore;

Installazione esistente: ai fini dell’applicazione del Titolo III -bis alla Parte Seconda

una installazione che, al 6 gennaio 2013, ha ottenuto tutte le autorizzazioni
ambientali necessarie all’esercizio o il provvedimento positivo di compatibilita
ambientale o per la quale, a tale data, sono state presentate richieste complete per
tutte le autorizzazioni ambientali necessarie peril suo esercizio, a condizione che essa
entri in funzione entro il 6 gennaio 2014. Le installazioni esistenti si qualificano come

‘non gia soggette ad AIA’ se in esse non si svolgono attivita gia ricomprese nelle

! L'attivita 5.5 € stata eliminata dalla richiesta in seguito a quanto rappresentato dalla Regione Campania
nella seduta di CdS del 10/01/2018, avendo U'A.C. ritenuto il solo stoccaggio di rifiuti pericolosi, previsto
dal progetto, non rientrante nella categoria 5.5 di cui all'All. VIII alla Parte Il del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.
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categorie di cui all’Allegato VIII alla Parte Seconda del decreto legislativo 3 aprile

2006, n. 152, come introdotto dal decreto legislativo 29 giugno 2010, n. 128;

Modifica sostanziale di un progetto, opera o di un impianto: la variazione delle

caratteristiche o del funzionamento ovvero un potenziamento dell'impianto,
dell'opera o dell'infrastruttura o del progetto che, secondo l'autorita competente,
producano effetti negativi e significativi sull'ambiente. In particolare, con riferimento
alla disciplina dell'autorizzazione integrata ambientale, per ciascuna attivita per la
quale I'allegato VIII indica valori di soglia, € sostanziale una modifica all’installazione
che dialuogo ad un incremento del valore di una delle grandezze, oggetto della soglia,

pari o superiore al valore della soglia stessa;

Migliori tecniche disponibili (best available techniques - BAT): la piu efficiente e
avanzata fase di sviluppo di attivita e relativi metodi di esercizio indicanti I'idoneita
pratica di determinate tecniche a costituire, in linea di massima, la base dei valori
limite di emissione e delle altre condizioni di autorizzazione intesi ad evitare oppure,
ove cio si riveli impossibile, a ridurre in modo generale le emissioni e I'impatto
sull’ambiente nel suo complesso. Nel determinare le migliori tecniche disponibili,

occorre tenere conto in particolare degli elementi di cui all’allegato XI. Si intende per:

1) tecniche: sia le tecniche impiegate sia le modalita di progettazione, costruzione,

manutenzione, esercizio e chiusura dell'impianto;

2) disponibili: le tecniche sviluppate su una scala che ne consenta 'applicazione in
condizioni economicamente e tecnicamente idonee nell’ambito del relativo comparto
industriale, prendendo in considerazione i costi e i vantaggi, indipendentemente dal
fatto che siano o meno applicate o prodotte in ambito nazionale, purché il gestore

possa utilizzarle a condizioni ragionevoli;

3) migliori: le tecniche piu efficaci per ottenere un elevato livello di protezione

dell’ambiente nel suo complesso;
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Relazione di riferimento: informazioni sullo stato di qualita del suolo e delle acque

sotterranee, con riferimento alla presenza di sostanze pericolose pertinenti,
necessarie al fine di effettuare un raffronto in termini quantitativi con lo stato al
momento della cessazione definitiva delle attivita. Tali informazioni riguardano
almeno: l'uso attuale e, se possibile, gli usi passati del sito, nonché, se disponibili, le
misurazioni effettuate sul suolo e sulle acque sotterranee che ne illustrino lo stato al
momento dell’elaborazione della relazione o, in alternativa, relative a nuove
misurazioni effettuate sul suolo e sulle acque sotterranee tenendo conto della
possibilita di una contaminazione del suolo e delle acque sotterranee da parte delle
sostanze pericolose usate, prodotte o rilasciate dall’installazione interessata. Le
informazioni definite in virtu di altra normativa che soddisfano i requisiti di cui alla
presente lettera possono essere incluse o allegate alla relazione di riferimento. Nella
redazione della relazione di riferimento si terra conto delle linee guida
eventualmente emanate dalla Commissione europea ai sensi dell’articolo 22,

paragrafo 2, della direttiva 2010/75/UE;

Ispezione ambientale: tutte le azioni, ivi compresi visite in loco, controllo delle

emissioni e controlli delle relazioni interne e dei documenti di followup, verifica
dell’autocontrollo, controllo delle tecniche utilizzate e adeguatezza della gestione
ambientale dell’installazione, intraprese dall’autorita competente o per suo conto al
fine di verificare e promuovere il rispetto delle condizioni di autorizzazione da parte
delle installazioni, nonché, se del caso, monitorare I'impatto ambientale di queste

ultime.
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L'impianto STIR di Loc. Pianodardine del Comune di Avellino e gestito dalla Soc.

Irpiniambiente S.p.A., in forza di un provvedimento AIA in corso del 31/12/2009 e

S.m.i.

Indirizzo dell’impianto

Comune ‘ AVELLINO

‘ Prov. | AV

Via e n° civico

| VIA PIANODARDINE N. 82

Telefono ‘ 0825628010

| fax | 0825610418

‘ e-mail ‘ stir@irpiniambiente.it

Sede legale

Comune ‘ AVELLINO

‘ Prov. | AV

Via e n° civico

| Piazza Liberta n.1

Telefono ‘ 0825697711

| fax | 0825697718

| e-mail ‘ segreteria@irpiniambiente. it

Gestore impianto IPPC

Nome Nicola ‘ Cognome | Boccalone
Nato a Airola prov. ‘ NA il | 29/12/1960
Residente a | Sant'Angelo a Cupolo prov. | BN
Via e n® civico | ViaS. Croce n. 2
Referente IPPC
Nome PATRIZIA ‘ Cognome | PONTILLO
Telefono | 0825697711 | fax ‘ 0825697718 | e-mail ‘ ppontillo@irpiniambiente. it
indirizzo ufficio Via Cannaviello, 57 - AVELLINO

Dati relativi all'attivita

Superficie totale (m?) | 104.434 Superficie scoperta impermeabilizzata (m?) |ca. 30.014
Superficie coperta (m2) |12.745
Numero totale addetti: 49
Periodicita dell’attivita: tutto l'anno
Anno inizio attivita: 2001
Anno dell’ultimo ampliamento o ristrutturazione: /
Valutazione Impatto Ambientale
Impianto soggetto a procedura di: VIA }X{ Sl D NO
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Autorizzazioni preesistenti

Provvedimento Ente Competente U.0.D.

AIA provvedimento AlA del Regione Campania AV
31/12/2009 e s.m.i.

Ai sensi dell’art. 6 del D.L. n. 90 del 23/05/2008 e successiva legge di conversione n.
123 del 14/07/2008 e stato autorizzato presso I'impianto il trattamento meccanico
dei rifiuti urbani; presso il sito, inoltre, sono autorizzate le attivita di stoccaggio dei

rifiuti stessi.

Il rifiuto indifferenziato subisce in tale impianto un mero processo fisico-meccanico
finalizzato alla produzione di un rifiuto secco tritovagliato, destinato alla

combustione presso impianti autorizzati.

Sono inoltre autorizzate le seguenti attivita (pag. 10 OPCM 297/2009):

Trattamento della frazione organica da raccolta differenziata (FORSU) e

stoccaggio del tritovagliato sfuso;

» Trattamento della Frazione organica da raccolta differenziata (Forsu) e della
Frazione umida tritovagliata (FUT) sul 30% dell’area utile e stoccaggio del

tritovagliato sfuso nel capannone MVS;

» Stoccaggio delle frazioni derivanti dalla raccolta differenziata (carta, cartone,

plastica, metalli, vetro) sulle piazzole esterne impermeabilizzate;

» Selezione della frazione di rifiuto da raccolta differenziata (carta, cartone,

plastica, metalli, vetro).

Allo stato, in base all’AlA in corso (D.D. 225 del 05/12/2011), lo stoccaggio delle
frazioni da raccolta differenziata € consentito solo in funzione della riduzione del

quantitativo di indifferenziato conferito all'impianto, fermo restando il quantitativo
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massimo di 116.100 t/a, in relazione al raggiungimento degli obiettivi minimi di

raccolta differenziata fissati dalla normativa.

La societa ha effettuato un ridimensionamento dei flussi gestibili, rispetto a quanto
precedentemente in progetto, osservando una diminuzione del quantitativo massimo

gestibile rispetto a quanto attualmente autorizzato:

Quantitativo massimo attualmente Quantitativo massimo in seguito alla
autorizzato variante
116.100 t/a 114.018t/a

Individuazione dell'attivita e della capacita produttiva

Come evidenziato in premessa, I'impianto STIR di Loc. Pianodardine del Comune di
Avellino effettua allo stato I'attivita di trito-vagliatura dei rifiuti urbani indifferenziati,
in forza di provvedimento AIA in corso del 31/12/2009 e s.m.i. L'impianto e inoltre
autorizzato all’effettuazione delle attivita di stoccaggio provvisorio di alcune frazioni
merceologiche derivanti da raccolta differenziata e trattamento della frazione

organica dei rifiuti.

L’'impianto e stato autorizzato alla gestione di 116.100 t/a (464,4 t/g), per le seguenti

attivita:
Codice IPPC . . s
(D.Lgs 59/05) Tipologia attivita R.NP. R.P. R.U.
5.3 R13-R3-D15- D14 - D8 X - X

La configurazione di progetto da autorizzare, in merito alle attivita AIA e la seguente:

Capacita massima degli

N© JOT— Codice | Codice |Codice |impianti IPPC
Progr. IPPC NOSE-P | NACE [valore] |[unita di

riferimento]

Il recupero, o una combinazione di recupero e
smaltimento, di rifiuti non pericolosi, con una capacita
superiore a 75 Mg al giorno, che comportano il ricorso

1 ad una o piu delle seguenti attivita [...]: 53b | 109.07 90 360 t/g

1) trattamento biologico;

2) pretrattamento dei rifiuti destinati
all’incenerimento o al coincenerimento;
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Le informazioni fornite in questa parte della relazione tecnica rimandano alla

SCHEDA «Aw.

In dettaglio, 'impianto, nella sua totalita, come emerge dal titolo di disponibilita, e

individuato dalla particella n. 1259 del Foglio 8, di estensione pari a 10 ettari 44 are

e 34 centiare (104.434 mq.).

Allo stato attuale la superficie coperta é costituita da:

» Edificio di accettazione, stoccaggio e selezione

» Edificio MVS (Stabilizzazione)

e Edificio di raffinazione

» Uffici/servizi, cabina Enel

Per un totale di circa 10.800 mgq.

In relazione allo stato di progetto si prevede la seguente configurazione:

— Sup. totalez:

— Sup. Coperta3:

(0]

(0]

(0]

Cap. MVS

Cap. Selezione

Cap. Stoccaggio/lav. ingombranti
Tettoia non pericolosi

Tettoia RAEE

uffici/servizi/officina

2 Dato da titolo di disponibilita
3 Dato di progetto

ca. 104.434

ca. 12.745

(A) mgq.4.400
(B) mgq.5.150
(C) mgq.1.745
(D) mgq.420
(E) mgq.200
(F) mgq.830
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Irpini@mbiente...

ca. mqg. 91.689

— Sup. piazzali, strade, aree verdi, aree scoperte*:

o
i, ] O, S |

A

FRUMIHTAZICHE
|VPERUEAIL A TA
stk e 1

L

..”_.vm.,: P e

&

out di progetto

Lay:

Figura 1 -

4 Dato dedotto per differenza - alla luce di prescrizione VIA tutte le aree esterne pavimentate saranno

impermeabilizzate; saranno realizzati opportuni cordoli di delimitazione, anch'essi impermeabilizzati, con le aree

non pavimentate.
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Il certificato di destinazione urbanistica evidenzia l'appartenenza dell'area al
perimetro del Piano Regolatore Territoriale ASI; ad esso si rimanda per la valutazione
del dettaglio della classificazione; di seguito si riporta un estratto cartografico del

PUC:

IRPINIAMBIENTE

Figura 2 - Stralcio PUC (fonte www.comune.avellino.it)

L’'impianto sorge in adiacenza alla zona AS], in prossimita del fiume Sabato, a breve
distanza dall’Autostrada A16, distante in linea d’aria circa 200 m, raggiungibile in

pochi km tramite dal S.S. 7 (uscita Avellino EST).
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Avellino AV

Avellino AV

Traffico - Cerca neile vicinanze

Figura 4 - Stralcio CTR 5.000
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Dal punto di vista catastale, I'area ¢ individuata al Foglio 8, p.lla 1259.

Figura 5 - Stralcio catastale

Il certificato di destinazione urbanistica non evidenzia un quadro vincolistico;
tuttavia, si passano di seguito in rassegna le principali pianificazioni territoriali di

interesse.

Dal punto di vista idrogeologico, I'area appartiene all’ambito dell’Autorita di Bacino

dei fiumi Liri Garigliano e Volturno:
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IRPINIAMBIENTE

Figura 6 - Stralcio cartografia del rischio Frana (fonte: difesa suolo Regione Campania)

T gy Y

Piano Stralcio per I'assetto Idrogeologico
Rischio di frana

Pt vt o
Carta degli scenari di rischio Regione Campania
Comune di Provincia di Avellino
Avelline Sealer 1: 25000
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L’area e infine esterna a:
e Zone umide
* Zone costiere
* Zone IBA (aree importanti per I'avifauna)
* Aree protette

¢ Riserve naturali

* Zone SIC-ZPS, Rete Natura 2000 (vedi immagine seguente):

Legenda - Progetta Natura -

| Zone umide di importanza i ionale (Ramsar) ‘
b Strumenti mappa
» Selezione scala @
b Ricerca su attributi
tafovmvsiooiinata | Siti di Importanza C itaria (SIC)

* Misura

Distanza Parziale: Ej Sito di Importanza Comunitaria
oG | = sig
5292m

Distanza Totale: o Zaona Speciale di Conservazione
| B s
1,018 km 7

Misura aree

Cancella

| Important Bird Areas (IEA) |

| Elenco Ufficiale Aree Protette (EUAP)

tipa
Parchi Naturali Nazionali
Parchi Naturali Regionali

. Riserve Naturali Nazionali

. > = )
Strumento attivo: Misura | Click per iniziare 3 30904 ; 40.93213 [X/Y: 483.923,28 ; 4.531.240,6 “H

sgione: CAMPANIA  Provincia: AVELLINO  Comune: MANOCALZATI

Riserve Maturali Regionali

| [ e

Figura 7 - Stralcio cartografico Aree SIC-ZPS (fonte pcn.minambiente)

Dall'immagine precedente emerge che nel raggio di 1 km non sono presenti aree

appartenenti alla Rete Natura 2000.

In merito all'appartenenza ad aree vincolate ex art. 142 del D.Lgs 42 /2004, il Comune
di Avellino, con nota prot. 2016/00021128 del 25/03/2016 ha attestato che I'area
“rientrerebbe in zona esclusa per legge dall’applicazione del vincolo paesaggistico ex

art. 142 D.Lgs 42/2004, come si evince dal parere del Ministero dei Beni Culturali e
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Ambientali di cui alla nota prot. 2415 del 16/10/1991, e ribadito dalla Soprintendenza
con propria nota prot. 24254 del 22/09/2014"

La Soprintendenza con nota prot. 8643 del 14/04/2016 ha confermato che non vi era

stata alcuna variazione rispetto a quanto comunicato con la nota prot. 24254 del
22/09/2014.

In merito alla destinazione urbanistica e al quadro vincolistico presente sull'area si

rimanda alla scheda B e al certificato di destinazione urbanistica ad essa allegato.

Dal punto di vista del vincolo idrogeologico, si riporta di seguito un estratto della
cartografia del rischio idraulico e rischio frana, relativa all'area di interesse (fonte:

pcn.minambiente.it):

B reip pen minambiente.t viewer o~ c|lmo SIS . = o
Fie Modfia Viusiza Prefesti Stumenti 1
x* A - Qeoa | Psare fl> ETemo Eracetox || B 2 @

#s ) stisuggeriti = O, Libero ® Amazonic - Compra WildTangent Games fo.. » ) Ubrlaco, muore tifoso... ~

B8 -0 @ .
Legenda - PAI - Rischio  _ _ | % bEe 4 . 2 =Ny s & g GesTonE seRvin
idrogeologico L " - A, »

3 iD - » . o e v}

0%
racparacea b

RISCHIO ALLUVIONE e a ) 5 . iy = " 5 2 3Z [ Mapps Principale

- WL 5 2 ' s ¥ ¢ / N w % |0 » PAI - Rischio idrogeotogico
e . s ‘ = ¥ ; f 4 s @ 1 P - Pencoloata kogeciogea

W o KK s e / \ [ Coatogeata i ase

o
B oo

.

RISCHIO FRANA
[ [
L
B o

B o
L

RISCHIO VALANGA
oA

o o

o,

WooERATD

Lomat 1482920 40.03852 v 4B5.629,69 1 4531045,

Si puo notare come l'area occupata dall'impianto sia al di fuori di quelle perimetrate
dall'Autorita di Bacino di riferimento (AdB fiumi Liri Garigliano-Volturno); tuttavia,
data la vicinanza a corpi idrici superficiali, & stato effettuato uno studio idraulico ed

idrogeologico a cui si rimanda per le valutazioni di merito.
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2. PARTE SECONDA: CICLI PRODUTTIVI

2.1. CENNI STORICI DEL COMPLESSO

Di seguito si riportano i principali provvedimenti dell'Impianto STIR di Avellino (AV)

in loc. Pianodardine, gestito dal 2010 dalla Soc. Irpiniambiente S.p.A. per effetto del

contratto di servizio stipulato con I'Amministrazione Provinciale di Avellino (AV). Il

prospetto e tratto dalla documentazione a corredo dell'attuale provvedimento AlA:

A. Ordinanze Commissario
Numero Data Oggetto
219 08/11/1999 | Autorizzazione all'accesso per rilievi
379 30/07/2001 | Approvazione progetto e piano di esproprio
380 30/07/2001 | Occupazione di urgenza
424 13/09/2001 | Nomina Collaudatore Statico
432 13/09/2001 | Nomina Commissione di Collaudo
15 18/01/2002 | Approvazione variazioni progetto e nuovi tempi di ultimazione
395 09/12/2002 | Approvazione verbale di accordo con date scadenza lavori
120 16/04/2003 | Autorizzazione alla messa in esercizio provvisorio
150 26/05/2003 Approvazlmne elaborati arch. ed economici integrativi con prescrizioni e
quadro di spesa
272 21/10/2003 | Spostamento pozzo
B. Note Commissario (Uscita)
Protocollo Data Destinatario Oggetto
5443/CD 22/09/1999 Fisia Italimpianti Richiesta documentazione per espropri
C. Note Commissario (Entrata)
Frolocolio Data Mittente Prot. Mitt. | Data Oggetto
ingresso
- A Trasmissione documentazione
6312/CD 25/10/1999 | Fisia Italimpianti per espropri
D. Altri documenti
Numero Data Oggetto
AlA adottata ai sensi dell'Ordinanza della Presidenza del Consiglio dei
311212009 | \inistri n. 297 del 31/12/2009
Nota integrativa agli impianti STIR
Seconda nota integrativa agli impianti STIR

Nel Novembre 2011 e stata infine proposta una variante all'AlA, finalizzata

all'aggiornamento del quadro gestionale dell'impianto nonche alle modifiche
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derivanti dal programma dei miglioramenti approvato con I'AIA (D.D. 225 del

05/12/2011).

2.2. ATTIVITA PRODUTTIVA E CICLI TECNOLOGICI

Le attivita si esplicheranno attraverso le seguenti 3 linee lavorative:

o> Linea 1 - Tritovagliatura / Selezione

Aprlsacchi
® 2 _
8 Sovvalio Cp Separazione metall @
deferrizzatare - correnti parassite) | ™ Blostabllizzazlone | & Perdite

I@

Deferrlzzazlone o Ferro @ o
5

@)
Classlflcazlone aeraullca
T Sovvallo Biostabilizzato
Pesante Leggero (Ricircolo alla
(alla Linea 2) o Prod. CSS)
18 d
? Lettore ottico | E}? Cabina di selezione |
e T
Raffinazione - .
Pressatura | <3 Monomateriale
. [Pressatva |
CSS
@ G
Stoccagglo
Ht» Linea 2 - Ingombranti
Ingombranti
] AL 23 23 D
Stoccaggio | | Cernita/separazione | =3 Trlturazlone | T Awvlo ad Implanti autorlzzat!

Conferlmento/
accettazione

Pesante da linea 1

O
Scarti © Alla linea 1
o al recupero/
smaltimento

Lo Rifiuti soggetti a solo stoccaggio

3/
(% Stoccagglo

3
| = ﬁ;p\w‘\o ad Impianti autorizzati

Figura 8 - Schema di flusso generale

Il ciclo lavorativo si articolera in due flussi principali, costituiti da:

v' rifiuti soggetti a solo stoccaggio
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v' rifiuti soggetti a stoccaggio e trattamento

Le linee di trattamento sono di seguito descritte:

2.2.1.

LINEA 1 : SELEZIONE E PRODUZIONE CSS

Relazione Tecnica

Il progetto di variante sostanziale prevede la riformulazione impiantistica presente,

al fine di ottimizzare i flussi trattati, massimizzare il recupero di materia ed ottenere

la produzione di CSS; e stata prevista la presenza di due linee di separazione che

operano in parallelo, al fine di consentire una maggiore flessibilita operativa.

perdite/scarti
ca. 15-20%
o, 8,000t

FUT stabilizzata
sopravaglio

o1, 3100
{lis prod. CSS)

Linea 1 = Tritovagliatura / Selezione

Ingresza; 64,000 &
dflutl Indtfesesiat

Ingrassg; 12,530 tia
al il allallnes 1

FUT stabilizzata sottovaglio
ca B4 tE

Matelll; =3, 3000 Ua

Aprlsacchl Aprisacchl
£4,000 tia Amb, [ Inclfarenz, 13,530 tia Amb, Indifieranz,
i3
Separazlone
@ Vagli Vagliat ezl
agliatura p: agliatura 4.3.1. Defentzzazlone
9 65-75% 9 BrWA0% 1,32, C zlone asraulca
40030 | Amb | IndlFore, 195300 | Arb ||rcl"l:r|:rz. 133, Latioss otko
25:35% 10-20% Metall 5"‘(‘: Y | sawalo
Separazlone metalll Separazlone metalll T
a’cT @l s, |:>c|mvnr:lh J'E::""‘ Arb, | Sonovedl Raffinazione
3000t | e a3
& r " .
N m ' scarti
Biostabilizzazione e
ca, L5004 css
75001 | min 2oga T
c8, §'C (,) ’
r Pressatural lStoccaggiO
Raffinazione 3‘-”}:"‘3 bt ‘ css
A0, Vaglag =
8,500 va A
i At FUTs 55
ca. 31,000 ta

Cabina di selezione
o Tertl ! faz,
Carte, olana:
000 1 h grassolana; ca,
el I 3,500 e
Pressatura Selezione/separazione:
20500 | A, C?."I:.'e Carta / plastiche / metalli
Fles ca, 27,000 ba
Legenda
Flussa o metesla

88 Combustlblle soldo secondark
FUT  Frazlone umbda stovaglias

Shla fese 4—(_\

—# Denominazine Fase

Poriale 41— — |

— ¢ Composlzine

Temperatuta

Figura 9 - Schema di flusso quantificato della linea 1

Il processo di lavorazione meccanico-biologico dei rifiuti (TMB), di cui allo schema di

flusso in figura 9, parte dall'arrivo dei rifiuti all'impianto, effettuato tramite

automezzi autorizzati al trasporto dei rifiuti con frequenze giornaliere.

Il ciclo produttivo inizia con l'aprisacco, in cui sono convogliati i rifiuti in ingresso; da

qui, tramite nastro trasportatore, i rifiuti sono convogliati alla vagliatura da cui si

originano due flussi: il sovvallo e il sottovaglio.
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Il sottovaglio, previa deferrizzazione e separazione a correnti parassite, viene avviato

alla sezione di stabilizzazione biologica.

Il sovvallo viene invece avviato, a seguito di deferrizzazione, alla classificazione
aeraulica da cui sara possibile ricavare materiali ad elevato potere calorifico da
avviare alla produzione di CSS (leggero); il classificatore, inoltre, consentira di
separare una frazione pesante (scarto di lavorazione) da avviare ad una successiva

fase di lavorazione, localizzata in altra sezione dell'impianto (Linea 2).

Il flusso in uscita dal separatore aeraulico viene avviato al lettore ottico che effettuera
la fondamentale separazione del pvc; il materiale separato giunge poi ai raffinatori
che effettuano una riduzione volumetrica del prodotto. Il materiale raffinato puo
essere poi avviato alla pressatura o al caricamento diretto dei cassoni per il trasporto

in maniera sfusa.

Il rimanente flusso in uscita dal lettore ottico viene convogliato alla cabina di
selezione manuale dove si provvede alla separazione manuale dei diversi materiali

che vengono poi avviati alla pressatura con pressa dedicata.

L’'impianto, a servizio del trattamento del rifiuto indifferenziato e degli scarti di
lavorazione, per la presenza della doppia linea di selezione, verra impiegato anche

per il trattamento degli imballaggi misti e del monomateriale.

Il monomateriale sara convogliato in testa all'impianto, qualora necessiti di selezione,

ovvero direttamente alla pressatura, qualora gia di idonee caratteristiche.

Il processo di stabilizzazione avverra in ambiente aerobico in capannone chiuso e
posto in aspirazione, in cui il materiale verra sottoposto ad ossigenazione forzata e a
rivoltamenti meccanici (con cadenze prefissate) al fine di mantenere le condizioni

aerobiche.

Contestualmente alle traslazioni prefissate, il materiale sara sottoposto a

rivoltamenti funzionali, finalizzati all'ottimizzazione delle condizioni per il
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metabolismo dei microrganismi responsabili delle reazioni che conducono alla

stabilizzazione del materiale.

L'ossigenazione sara garantita da un sistema di aerazione forzata che oltre ad
assicurare tale funzione contribuisce a tenere sotto controllo il calore e I'umidita che

vengono liberati dal processo.

Il materiale stabilizzato verra poi raffinato mediante un processo di vagliatura da cui
si otterranno due flussi: la frazione fine (< 25 mm), che costituisce il prodotto finale
stabilizzato, e la frazione grossolana che, a seconda delle caratteristiche, pud essere

avviata in testa al ciclo TBM o allo smaltimento presso impianti autorizzati.

I1 CSS ottenuto verra avviato al recupero energetico; i materiali recuperabili saranno
avviati al recupero presso impianti autorizzati; gli scarti saranno conferiti ad impianti

di smaltimento autorizzati.

Condizione necessaria per la produzione di CSS-combustibile (non piu rifiuto),
secondo quanto indicato dalla norma UNI 15359, dal DM 22 del 14/02/2013 e il DM
Ambiente 20 marzo 2013, & che I'azienda si certifichi ai sensi della Norma UNI 15358

o EMAS.

Nello specifico si intende per:

«combustibile solido secondario (CSS)»: il combustibile solido secondario, come
definito all’articolo 183, comma 1, lettera cc), del decreto legislativo 3 aprile 2006, n.

152;

«CSS-Combustibile»: il sottolotto di combustibile solido secondario (CSS) per il quale
risulta emessa una dichiarazione di conformita nel rispetto di quanto disposto

all’articolo 8, comma 2;

«lotto»: un campione rappresentativo, classificato e caratterizzato conformemente

alla norma UNI EN 15359 di un quantitativo complessivo di sottolotti comunque non
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superiore a 1.500 tonnellate, per i quali sono state emesse dichiarazioni di conformita

nel rispetto di quanto disposto all’articolo 8, comma 2;
«produttore»: il gestore dell'impianto di produzione del CSS-Combustibile;

«sottolotto»: la quantita di combustibile solido secondario (CSS) prodotta, su base

giornaliera, in conformita alle norme di cui al Titolo II del presente regolamento;

«utilizzatore»: il gestore dell'impianto di cui alle lettere b) o c) che utilizza il CSS-
Combustibile come combustibile in parziale sostituzione di combustibili fossili

tradizionali.

Tabella 1 - Caratteristiche del CSS-combustibile (non piu rifiuto) secondo il DM 22/2013

Caratteristache di classificazione
Misuga Unita di Valori limite per classe
Caratteristica . ]

statistica ausuca 1 2 3 4 5
PCI media MJ/kg tq. 225 =20 215 =10 23
Cl media % s.s. =02 <06 | =10 | =15 <3

mediana mg/M] tq. <002 [£0,03|=008| =0,15| =050
Hg

80° percentile mg/M] tq. <0,04 | 0,06 =0.16| =030 | = 1,00

Ai fini del summenzionato regolamento, e da classificare CSS-Combustibile
esclusivamente il combustibile solido secondario (CSS) con PCI e Cl come definito
dalle classi 1, 2, 3 e relative combinazioni, e - per quanto riguarda I’'Hg - come definito

dalle classi 1 e 2, elencati nella Tabella 1, riferite a ciascun sottolotto.

Pertanto, qualora il sottolotto di CSS presenti le caratteristiche di cui alla tabella 1 e
'azienda risulti certificata ai sensi della norma UNI 15358 o EMAS, verra prodotto

CSS-combustibile; viceversa, sara prodotto CSS.

Gestione del biostabilizzato
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La FUT stabilizzata e raffinata potra essere reimpiegata secondo quanto indicato dalla
DGR 426 del 04/08/2011 che disciplina il riutilizzo della frazione umida stabilizzata

proveniente dagli impianti di tritovagliatura. In particolare:

La frazione umida, ottenuta dal processo di triturazione/separazione meccanica del
rifiuto urbano indifferenziato, sara sottoposta ad un processo aerobico di
stabilizzazione della durata minima di 21 giorni in modo da ottenere una frazione
organica stabilizzata biologicamente, avente le caratteristiche riportate nella tabella

1 colonna A della citata D.G.R. 426/2011.

Con il processo di stabilizzazione occorre ottenere l'igienizzazione della biomassa e
la riduzione della sua putrescibilita e lo stesso deve essere condotto in modo da

assicurare:
a. il controllo delle condizioni di processo;

b. un apporto di ossigeno sufficiente a mantenere le condizioni aerobiche della

massa in tutte le fasi.

Le condizioni minime che deve rispettare il processo di produzione, affinche il
biostabilizzato possa essere utilizzato come terreno di copertura giornaliera delle

discariche sono contenute nei successivi punti A),B),C):

A) la temperatura dei rifiuti nella fase accelerata deve essere mantenuta per

almeno tre giorni oltre i 55 °C;

B) la durata della stabilizzazione (costituita da bioossidazione e maturazione),
intendendo come tale il periodo intercorso fra l'ingresso delle matrici
organiche nel processo e l'uscita della biomassa stabilizzata, deve essere pari
ad almeno 21 giorni. Durante questa fase occorre insufflare costantemente aria
nella massa. Non deve essere conteggiato, al fine del rispetto del predetto
periodo di 21 giorni, il periodo di tempo in cui le matrici, prese in carico

nell'impianto, vengono depositate in attesa di essere avviate a processo. Presso
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I'impianto di biostabilizzazione, deve essere tenuta idonea registrazione dei
tempi di avvio delle matrici a processo e delle relative quantita per la verifica

della durata del suddetto periodo di stabilizzazione;

C) 1l biostabilizzato, una volta ultimato il processo di stabilizzazione, deve essere

sottoposto ad una vagliatura finale a 25 mm.

Il processo di stabilizzazione e maturazione avverra su superfici impermeabilizzate
ed in ambiente confinato, soggetto ad aspirazione e trattamento delle arie esauste

mediante sistema a scrubber + biofiltro.

Se il biostabilizzato sopra descritto viene sottoposto ad un ulteriore processo di
maturazione di almeno 90 giorni e se rispetta le condizioni riportate nella tabella 1
colonna B della DGR 426/2011, puo essere utilizzato anche per la copertura

superficiale finale delle discariche a conclusione del loro ciclo di vita.

Oltre al controllo del processo di stabilizzazione gia descritto precedentemente, nella
fase di maturazione la massa deve essere rivoltata almeno una volta la settimana in
modo da evitare l'insorgere di fenomeni di anaerobiosi favorendo la disgregazione
del materiale, il ripristino della porosita e I'omogeneita del trattamento a tutta la

massa.

Il biostabilizzato dovra essere conforme ai criteri di cui al DM 27/09/2010; per
|'utilizzo finale in discarica dovranno essere eseguite tutte le procedure previste dal

disciplinare tecnico di cui alla summenzionata DGR 426/2011.

Le caratteristiche che deve presentare il biostabilizzato ai fini del riutilizzo come
copertura giornaliera e come copertura finale delle discariche sono indicate nella

tabella 1 colonne A/B della D.G.R. 426/2011, di seguito riportata:
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Tabella 2 - Caratteristiche del biostabilizzato ai fini del riutilizzo ex Tabella 1 della DGR 426/2011

A I B
p tri Unita di Biostabilizzato | Biostabilizzato
A LR misura |per la copertura | per la copertura
giornaliera finale
Plastica % s.s. =10
Inerti % S.5. =15
Vetro % s.5. =15
Ferrosi % s.5. =0,5
Umidita =50 =30
Sostanza o =
Organica (C.0.) forsusl =40
Sostanza
Umificata Hals.s =l ]
Salmonelle n°/50g Assente
Granulometria mm =25 <25
IRD (UNITS 11184)| MI02 X kg 1000 300
SV x h! |
pH 6-8,5
' | minimo 21 gg +
Processo aerobico minimao 21 giorni minimo 90 gg di
maturazione

Tab.1 Parametri caratteristici del biostabilizzato

Si fa presente che le efficienze sempre maggiori della raccolta differenziata effettuata
dai Comuni stanno conducendo ad una condizione tale da ridurre sempre piu la
percentuale di organico all'interno del rifiuto indifferenziato: cio e in larga parte
dovuto alla sempre maggiore sensibilita ambientale della popolazione nonche alle
tecniche di raccolta separata che, notoriamente, conducono all'incremento delle
performance e al conseguente miglioramento delle caratteristiche del rifiuto che

giunge al trattamento.

In virtu di quanto innanzi, le percentuali prevedibili di frazione organica putrescibile
all'interno del rifiuto indifferenziato, cosi come osservato dal RTI dell'Universita degli
Studi della Campania, si attestano nell'intervallo 12-20%. Si ipotizza, inoltre, che tali
percentuali diminuiranno ulteriormente, con il rischio di compromettere, nel tempo,

i processi aerobici di stabilizzazione.

Pertanto, I'azienda adottera una procedura di monitoraggio di processo della durata
di 12 mesi, implementando un controllo delle temperature con apposite sonde, al fine

di verificare il mantenimento della temperatura di 55°C.
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Il rifiuto prodotto sara sottoposto a controllo dell'IRD, del contenuto di sostanza

organica, nonche alle analisi previste dalla tabella 1 colonna A della D.G.R. 426/2011.

[l rifiuto in uscita verra cosi caratterizzato (CER 190501/190503/191212) ed in base
a tale classificazione avviato presso idonei impianti autorizzati. Tale monitoraggio

sara oggetto di una specifica procedura interna.

Modalita di movimentazione delle materie prime (rifiuti):

[ rifiuti in ingresso saranno conferiti tramite automezzi autorizzati ed avviati all'area
di conferimento; da qui, tramite mezzi di movimentazione interni saranno avviati al
ciclo di trattamento TMB; la movimentazione da qui avverra tramite nastri

trasportatori fino all'avvio alla fase di stabilizzazione.

Macchinari previsti:

= Aprisacchi

= Vagli

= Deferrizzatori

= (lassificatori aeraulici

= Separatore metalli non ferrosi
= Lettori ottici

= (Cabine di selezione manuale

= Mulini raffinatori

= Pressa e legatrice

* Pressaimballaggi

= Vaglio per raffinazione FUT

Efficienza dei lettori ottici
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Lettori ottici: al fine del bilancio si fa riferimento ad uno studio sull'analisi
merceologica effettuato dal laboratorio Natura per gli impianti Stir di Giugliano e

Tufino nel settembre 2012.

Sulla base di tale analisi merceologica emerge che la percentuale di imballaggi in
plastica dura si attesta in un range compreso tra 5,2% e 11,3%; presupponendo
pertanto un valore medio di circa 1'8% in peso del totale in ingresso, si ottiene il

seguente bilancio:
Potenzialita massimo di progetto giornaliera: 360 t/g

360tx0,08=288t

Dati di performance prefissati:
» efficienza di separazione: 90%

* purezza delle frazioni: 95 %

Materiale separato: 0,90 x 28,8 = 25,92 t

Presenza di materiale estraneo (5% ca.) =0.05x2592=1,3t

Distribuzione granulometrica

Il raffinatore presentera una capacita di riduzione delle particelle compresa

nell'intervallo 10-250 mm.

A seconda delle caratteristiche che si intendera ottenere in funzione dei successivi
utilizzi del CSS, (grossolano, fluff confezionato in balle) la distribuzione
granulometrica attesa a valle della raffinazione prevedra una percentuale maggiore

compresa nell'intervallo 25-50 mm (ca. I' 80%) oltre una percentuale residua di
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frazione fine (ca. < 4%), una frazione intermedia < 25 mm (ca. 7-10%) ed una frazione

piu grossolana > 50 mm (ca. 6-8%).

Ai fini della produzione di CSS combustibile, invece, ai sensi di quanto definito dalla
UNI EN 15359:2011 al punto 9.2 le dimensioni della particella devono essere
specificate mediante setacciatura o tecniche equivalenti, ed essere espresse come dx
dove d e la dimensione delle particelle sulla curva di distribuzione dove passa x% in

accordo alla EN 15415 -1, con x% = 80%.
[ parametri definiti sono i seguenti:

Classe per il CSS Combustibile Pezzatura

Classe A < a 15 millimetri
Classe B < a 30 millimetri
Classe C < a 60 millimetri

> a 60 millimetri

non certificabile come CSS Combustibile

La distribuzione effettiva in fase di esercizio verra verificata mediante le norme

UNIEN 15415-1, 2, 3.

Identificazione delle materie prime in ingresso:

CER Descrizione

200301 rifiuti urbani non differenziati

191210 rifiuti combustibili (CDR: combustibile derivato da rifiuti)

altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui
191212 alla voce 19 12 11

191204 plastica e gomma

Bilancio di massa ed efficienza di trattamento:

[ valori di progetto di efficienza attesa dell'impianto conducono ai seguenti risultati:

* Potenzialita massima di progetto: 360 t/g
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Di seguito si riporta lo schema a blocchi quantificato tratto dalle BAT di riferimento:

100% &t BU

Ly, S

Apertura sacchy
Tnhozzions

-

-
s

—

S

Separazione secco/umdo Ty » Sovvallo 40-65%
{vagliamrs) _,—-"""Ff {25-35% di CDR)

l

35-60% di sottovagho

I

<-_ '}ratta.umnm aerahasn e | Perdita di processo (H;0, CO;)

15-20 %

e S R

T

25-45% di prodotio intermedio

s o e —_— 10-20%% e & plashca

"::_ FRaffinamone ::)—F 3- 7% metalh

15-30%

di frazione organica stabilizzata

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento (linea 1):

* Operativita impianto:
0 50 sett./anno5
0 6gg./sett.
o 12h/g
0 3.600h/anno

¢ N.linee: 2

> La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e
conferimento ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.
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Capacita di processo massima di progetto: 24-30 t/h

Sistemi di regolazione e controllo:

Quadri elettrici di alimentazione e comando
Sistemi di controllo PLC
Sistema di controllo PLC dedicato alla pressa

Sistema di aerazione forzata dei cumuli in biostabilizzazione

Tipologie di inquinanti generabili

Emissioni

Sostanze odorigene
Reflui (percolati)
Rumori

Produzione di rifiuti

Selezione mono e multimateriale

Modalita di funzionamento ed attrezzature presenti:

Il materiale in ingresso verra conferito da automezzi autorizzati; lo stesso verra

avviato al settore di conferimento e successivamente ai settori di stoccaggio dedicati.

Da qui

sara prelevato ad avviato alla linea di selezione (linea 1); la linea consentira la

selezione ed adeguamento volumetrico del materiale, secondo il ciclo lavorativo

descritto al punto precedente.

Identificazione delle materie prime in ingresso:

CER Descrizione

150101 imballaggi in carta e cartone
150102 imballaggi in plastica

150105 |imballaggi in materiali compositi
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150106 | imballaggi in materiali misti

200101 carta e cartone

200139 | plastica

Bilancio di massa ed efficienza di trattamento:

[ valori di progetto di efficienza dell'impianto conducono ai seguenti risultati:
» Efficienza di trattamento: 65-95 % (multi - mono materiale), variabili in

relazione alle caratteristiche dei materiali in ingresso.

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento:

* Operativita impianto:
o 300 gg/anno®
N. linee: 2

* Duratafase: 12 h/g
* Periodicita di funzionamento: discontinuo, 6 gg/sett.

e P e Tambiente

La linea 1 sara costituita da due linee che opereranno in parallelo; nel caso di
trattamento di mono e multi-materiale, pertanto, sara dedicata una linea a tale
trattamento: i rifiuti mono e multimateriale, pertanto, non saranno miscelati ai fini
della produzione di CSS, ma saranno selezionati ai fini della valorizzazione come
recupero di materia ed avviati ad un successivo recupero finale presso impianti
autorizzati (cartiere, industria della plastica, ecc). Soltanto gli eventuali scarti non
recuperabili saranno avviati alla produzione di CSS, venendo ricircolati in testa

all'impianto.

¢ La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e
conferimento ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.

pag. 32



Irpini@mbiente...

Sistemi di regolazione e controllo:

Relazione Tecnica

¢ Quadri elettrici di alimentazione e comando

¢ Sistemi di controllo PLC

» Sistema di aspirazione e convogliamento allo scrubber+biofiltro

Tipologie di inquinanti generabili

¢ Emissioni

e  Rumori

* Produzione di rifiuti (da attivita di cernita)

f-Consumi energetici )
previsti: 2.300
MWh/a
Rifiuti in
— ingresso:
77.530 t/a
FUT
Raffinata:
— ca. 6.400

t/a

«Emissioni prodotte:
eemissioni in atmosfera
e sostanze odorigene;
epercolati;
erumori.

. )

«Consumi idrici:
na.

Scarti,
perdite, rif.

recuperati:
40.130 t/a

«Misure di mitigazione:
«sistema di aspirazione
e tratamento aria;

esistema di raccolta e
accumulo percolati

| )

Figura 10 - Schema riassuntivo della fase con dati presunti

Bilancio di massa della linea 1:

Potenzialita massima di progetto: 360 t/g | CSS 31.000
Potenzialita media giornaliera: 213,33 t/g | FUT (sottovaglio) 6.400
Totale annuo di progetto: 77.530 t/a FUT (sopravaglio) 3.100
Selezione (metalli, plasiche, carta e cartone) 27.000
Percolato+scarti+perdite di carico 10.030
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* N.B. i valori indicati sono presunti in relazione alle potenzialita di progetto, alle efficienze di separazione previste
e ai bilanci previsti dalle Bat di riferimento; essi risulteranno in fase di esercizio funzione dell'effettiva qualita della
composizione dei rifiuti in ingresso. L'efficienza potra notevolmente variare in funzione del tenore di organico
all'interno del rifiuto in ingresso.

Tabella 41: Rifiuti in uscita da un impianto di trattamento meccanico biologico

Frazione utile al recupero Quantita prodotte Valore calorifico
di energia (kg/t di RU) MIkg)
Infenore superiore
CDR 300-460 16.6 199
Frazione da cui non & Destinazione dei materiali e proprieta
possibile recuperare energia
Ferroa1 3240 Rottamaton
Inern 486 Riuso
40 vetro
Non ferros 8-10 Recupero matenah
Matenale organico al 550 TOC 18 wiw%
trattamento biologico perdita di processo 200 Potere calonfico = 6 MI’kg
nfiuti protrattat da destinarsiin Densita > 1.5 t/m” (wet)
discanca 350 Conducibilita idraulica K<10* m/s

Fonte: “Best Available Techmques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ [81, VDI and
Dechema, 2002]. [45, Vrancken et. Al 2001]

2.2.2. LINEA 2: LAVORAZIONE INGOMBRANTI (ATTIVITA NON IPPC)

Modalita di funzionamento ed attrezzature presenti:

La lavorazione dei rifiuti ingombranti sara effettuata in area posta sotto capannone,
su di una superficie di circa 500 mgq. In tale area vi sara una sezione dedicata al
conferimento e stoccaggio, una dedicata alla selezione ed una allo stoccaggio dei

materiali separati.

pag. 34



Relazione Tecnica

LInea 2 - Ingombrantl
Ingombranti
iy Metalll; 1,500 tia
- —~ dalll; 1.
) 32 Tessll: 900 tfa @
Stoccagglo Cernlta/separazlone Legno: 240 Ua Triturazione . N
Plastiche & gomme; 210 ta Awvio ad,lmpl,antl

Metalll Ml Scart; 150 ia Ingombrantl autorizzatl
Tessll| Tessll Tesail
3,000 ta Amb, Legno 3,000 ta Amb, Legno 1.350 ta Amb, Legno

Plastlche & Plasdche & Plastiche &
gomme gomme gomma
Scartl Scarl|
Alla finea 1
(58 compatibii)
Legenda
Flusso dl materla
Slgla fase 1—(‘\_
v
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, —# Denominazlone Fase
Poralz @ —— —_— ‘ — & Compaslzlone
|
v
Temperatura

Figura 11 - Schema di flusso quantificato Linea 2

Il trattamento sara esclusivamente di separazione dei rifiuti in ingresso nelle diverse
componenti, legno, metalli ferrosi e non, tessili, ecc. dagli scarti non recuperabili che
saranno avviati alla Linea 1, al fine di massimizzare il recupero di materia; sara

presente un trituratore per la riduzione volumetrica.

[ prodotti in uscita saranno configurati come MPS qualora rispondenti a specifiche
norme tecniche che ne regolamentano le caratteristiche (uni, ceca, ecc.); viceversa,

saranno caratterizzati come rifiuti ed avviati ad impianti autorizzati.

Identificazione delle materie prime in ingresso:

CER Descrizione Attivita

200307 rifiuti ingombranti
200111 Prodotti tessili

R13-D15-R12-R3-R4

Allalinea di trattamento "Linea 2" saranno inoltre avviabili gli scarti pesanti derivanti
dalla linea 1 e provenienti dal separatore aeraulico, classificabili con codice cer

191212.
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Bilancio di massa ed efficienza di trattamento:

[ valori di progetto di efficienza dell'impianto conducono ai seguenti risultati:
* Potenzialita di progetto: 3.000 t/a

» Efficienza di trattamento: 80-95 % (a seconda delle caratteristiche in ingresso)

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento:

* Operativita impianto:
0 300 gg/anno?
N. linee: 1

* Capacita di esercizio: ca. 10-15 t/g
* Duratafase: 12 h/g
* Periodicita di funzionamento: discontinuo, 6 gg/sett.

e P e Tambiente

Sistemi di reqolazione e controllo:

* sistema di aspirazione delle polveri dalla triturazione con ciclone e filtro a

maniche dedicato, conforme ai criteri di cui alla DGR 243/2015

La linea di triturazione dei rifiuti ingombranti presentera un sistema di aspirazione

localizzato sul trituratore con camino di emissione (emissione puntuale), definita E1.

Gli inquinanti che possono generarsi sono costituiti dalle polveri di triturazione dei
materiali costituiti da legno, plastica, tessili); non saranno triturati rifiuti metallici. Il
sistema di abbattimento previsto é costituito da un ciclone e filtro a maniche che sara
collegato al sistema di aspirazione, posto preventivamente all'espulsione in

atmosfera.

7 La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e
conferimento ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.
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Le caratteristiche del filtro a maniche saranno conformi alla DGR 243/2015; in

particolare, sono previste le seguenti caratteristiche:

Velocita di attraversamen

<0.03 m/s

Grammatura tesst

> 450 g/n®

Sistemidi controllc

Manometrodifferenziale o eventuale pressost
differenziale con allarme ottico e/o acusticg
rilevatore triboelettrico quando cambia il cari
inquinante

Sistemi di pulizii

- Scuotimento meccanico temporizzato
polveri con granulometria 50um
- Lavaggio in controcorrente con aria compres

Manutenzione¢

Pulizia maniche e sostituzione delle st

Efficienze

> 90%

Le caratteristiche del punto di emissione saranno le seguenti:

Punto di emissione

El

Altezza camino dal colmo dei tetti nel raggi
di 10 m

0>1m

Provenienza

Linea di triturazione ingombranti

durata 8 h/d

Angolo del flusso flusso verticale
Temperatura 20 °C

Portata 10.000 mc/h

MTD adottata

Filtro a maniche

Georeferenziazione camiiffonte Google
Earth)

485724.83 mE 4532428.13m N (f.to UTM)

Inquinanti Classe| Valori limite Valori emissivi
Ally, | Fmassa conc. | oo E hassa
unto limite Limite ma/Nm? m
P y g/h mg/Nn? 9 9
Polveri totali 500 150 <10 <100

Tipologie di inquinanti generabili

Schema riassuntivo:

Emissioni di polveri (concentrazione in uscita < 10 mg/Nm3)

Rumori (immissioni al perimetro impianto < 70 dB)
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«Capacita di «Consumo risorse:
trattamento: gasolio per
ca. 10-15 t/g attrezzature
movimentazione
«Energia elettrica per
trituratore

Rifiuti in
ingresso:
3.000 t/a

Linea 3:
ingombranti

Prodotti in uscita

Metalli: ca. 1.500 t/a . .
Tessili: ca. 900 t/a Efficienza di

Legno: ca. 240 t/a trattamento:

Plastiche e gomme: 80-95%
210 t/a

Scarti: 150 t/a

«Tipologie di isure mitigative:
inquinanti: «Filtro a maniche
«Emissioni di *Monitoraggio;

polveri; «sistemi di controllo

«Emissioni sonore. alla fonte.

\.

Figura 12 - Schema riassuntivo della fase

2.2.3. LINEA 3: RIFIUTI SOGGETTI A SOLO STOCCAGGIO

[ seguenti rifiuti saranno soggetti a solo stoccaggio:

Rifiuti non pericolosi:

Relazione Tecnica

CER Descrizione Attivita

080318 | toner R13-D15
apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 16 02 09 a 16

160214 |02 13 R13

160505 | Gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui alla voce 16 05 04 R13- D15

160604 | batterie alcaline (tranne 16 06 03) R13- D15

160605 | altre batterie ed accumulatori R13- D15
miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattonelle e ceramiche, diverse da

170107 | quelle di cui alla voce 17 01 06 R13- D15
materiali da costruzione a base di gesso diversi da quelli di cui alla voce 17 08

170802 |01 R13- D15
rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di cui

170904 |alle voci 17 09 01, 1709 02 e 17 09 03 R13- D15

170604 | materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06 01 e 17 06 03 R13- D15

200110 |abbigliamento R13- D15

200111 | prodotti tessili R13- D15

200125 |oli e grassi commestibili R13- D15
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200128 | vernici, inchiostri, adesivi e resine diversi da quelli di cui alla voce 20 01 27 R13- D15
200130 |detergenti diversi da quelli di cui alla voce 20 01 29 R13- D15
200132 | medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 R13- D15
200134 | batterie e accumulatori diversi da quelli di cui alla voce 20 01 33 R13- D15
apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 20 01 21, 20 01
200136 |23 e2001 35 R13
150103 |imballaggi in legno R13- D15
150104 |imballaggi metallici R13
150107 |imballaggi in vetro R13- D15
150109 |imballaggi in materia tessile R13- D15
assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti protettivi, diversi da quelli

150203 |di cui alla voce 15 02 02 R13 -D15
160103 | pneumatici fuori uso R13
160304 |rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 03 R13- D15
160306 |rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 05 R13- D15
191207 |Legno diverso da quello di cui alla voce 191206 R13- D15
200102 |vetro R13- D15
200138 | legno diverso da quello di cui alla voce 20 01 37 R13- D15
200140 | metallo R13
200141 | rifiuti prodotti dalla pulizia di camini e ciminiere R13- D15
200203 | Altri rifiuti non biodegradabili R13- D15
200303 | residui della pulizia stradale R13- D15
200108 |Rifiuti biodegradabili di cucine e mense R13- R12-D15
200201 |Rifiuti biodegradabili R13- R12-D15
200302 |Rifiuti dei mercati R13- R12-D15

Linea 3 - RIflutl soggett! a solo stoccagglo

@3 Legenda
Stoccaggio Awvlo ad Implantl Flusso ol matera
autorizzati
000 Amk, |RI blodegradabl] Blgla taze .._It'\
_,.
--------------- — O ? F
1adesve| Amb, (AR ron perk, > Denkrackone Faee
Forlaln gH— m—— - —- - Composzlre
|
Li
Temparaiura

Figura 13 - Schema di flusso quantificato Linea 3
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Modalita di funzionamento ed attrezzature presenti:

Per i rifiuti soggetti al solo stoccaggio, terminate le procedure di conferimento/
accettazione, si provvedera all'avvio nel settore di stoccaggio dedicato, al fine di un

successivo avvio presso impianti autorizzati ad effettuarne il trattamento.

Lo stoccaggio dei rifiuti non pericolosi in area esterna sara effettuato in cassoni idonei
chiusi superiormente con teli impermeabili, al fine di evitare interazione con gli
agenti atmosferici; per i liquidi saranno adottati contenitori dotati di bacini di
contenimento con capacita di contenimento a norma delle linee guida regionali e del
D.Lgs 152/2006 e s.m.i. Per i RAEE saranno adoperati contenitori rispondenti ai

requisiti di cui al D.Lgs 49/2014 e alla D.G.R. 386/2016.

Le tipologie introdotte all'interno dell'impianto saranno prevalentemente avviate al
recupero, tuttavia si prevede la possibilita di ricevere alcune tipologie anche in

modalita di smaltimento, qualora esse non siano idonee al recupero (D15).

Per i rifiuti in area coperta sara adoperato lo stoccaggio in cassoni scarrabili o cumuli.

Attrezzature presenti:

e Macchinari di movimentazione interna

Bilancio di massa ed efficienza di trattamento:

[ valori di progetto di efficienza dell'impianto conducono ai seguenti risultati:
* Rifiuti biodegradabili soggetti a solo stoccaggio: 20.000 t/a

» Altri rifiuti non pericolosi soggetti a solo stoccaggio: 13.488 t/a

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento:

* Operativita impianto: 300 gg/anno8

8 La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e
conferimento ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.
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e Duratafase: 12 h/g
* Periodicita di funzionamento: discontinuo, 6 gg/sett.

¢ Pe Tambiente

Sistemi di reqolazione e controllo:

* pesa

¢ controllo radiometrico

Tipologie di inquinanti generabili

¢ Rumori da movimentazione

Schema riepilogativo

«Capacita di «Potenza installata:
gestione: S na.
ca. 33.488 t/a

Linea 3:
stoccaggio Rifiuti
rifiuti gestiti:
pericolosi e 33.488 t/a
non

Prodotti Efficienza di
della fase: trattamento:
na. na.

«Tipologie di isure mitigative:
inquinanti: emonitoraggio
«Rumori rumori

esistemi di copertura
per gli stoccaggi

Figura 14 - Schema riassuntivo della fase

Messa in riserva rifiuti biodegradabili
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Non essendo piu previsto l'impianto di compostaggio, secondo quanto indicato in
premessa, le frazioni biodegradabili costituite da rifiuti umidi e da scarti verdi e
legnosi saranno soggetti esclusivamente ad attivita di stoccaggio. Nel caso specifico,

trattasi delle seguenti tipologie di rifiuti:

Rifiuti organici di provenienza alimentare [CER 200108]

Spesso definiti anche come Frazione Organica dei Rifiuti Urbani (FORSU) ottenuta da
raccolta differenziata “secco-umido”. Si tratta di una frazione omogenea costituita
dagli scarti organici derivanti dalla preparazione dei cibi e dai resti dei pasti, sia

domestici che da utenze collettive (ristorazione o mensa).

Dal punto di vista tecnico-gestionale questa frazione organica presenta una elevata
fermentescibilita unita ad una ridotta capacita strutturante, caratteristiche che ne
richiedono un veloce avvio a trattamento per evitare problemi riconducibili alle

emissioni odorigene causati dall'innescarsi di fenomeni putrefattivi.

Tempo massimo di permanenza: 72 h

Scarti "verdi" ed altri materiali legnosi [CER 200201]]

Si tratta dei materiali di risulta delle attivita di manutenzione e cura del verde
pubblico e privato, raccolti in purezza e separati dagli altri flussi di rifiuti alla fonte.
In questa tipologia di scarti organici ricadono poi, per coerenza compositiva, anche le
biomasse di risulta di attivita agricole e boschive. I materiali compresi in questa
frazione si distinguono per avere una piu ridotta reattivita biochimica e per essere
dotati di una elevata capacita strutturante, risultando quindi complementari rispetto

alla frazione precedente.

Tempo massimo di permanenza: 72

Rifiuti mercatali [CER 200302]

pag. 42



Irpini \ mbiente., Relazione Tecnica

Trattasi dei rifiuti provenienti dai mercati.

Tempo massimo di permanenza: 72 h

Dimensionamento

Area di conferimento

L'area di conferimento presentera una superficie utile pari a circa mq. 64,00: in tale
area si procedera al conferimento dei rifiuti in ingresso (costituiti dai CER 200108 -
200201 - 200302) per procedere all'accettazione e al successivo avvio al settore di
stoccaggio dedicato; in tale area si avra uno stazionamento estremamente ridotto, al

fine di effettuare esclusivamente le attivita di conferimento.

Area di stoccaggio rifiuti in ingresso

Lo spazio che sara dedicato allo stoccaggio delle frazioni biodegradabili sara di circa
m 30 x 40 (estensioni di ca. 1.200 mgq.), pari a circa 1/3 della dimensione del

capannone MVS.
In tale area si procedera alla messa in riserva R13 dei rifiuti in ingresso.

L'area di stoccaggio dei rifiuti in ingresso sara posizionata su pavimentazione in c.a.
industriale opportunamente impermeabilizzato e sara dotata di sistema di raccolta
del percolato che naturalmente si separa dalla matrice solida; esso sara avviato
all'accumulo in serbatoio dedicato e al successivo trattamento presso impianti di

depurazione terzi autorizzati.

[ quantitativi massimi stoccabili istantaneamente precedentemente determinati non
subiranno modifiche e, pertanto, saranno pari a 450 mc (pari a circa 340 t,
considerando un peso specifico medio di 0,75 t/mc). E sottinteso che i rifiuti conferiti
verranno avviati nel piu breve tempo possibile al trattamento presso impianti terzi

autorizzati, ipotizzando un tempo massimo di permanenza di 72 h; in tal caso sara da

pag. 43



Irpini mbiente., Relazione Tecnica

prevedere anche l'attivita R12, andando ad indicare il processo di naturale
separazione del percolato dalla matrice solida e l'eventuale cernita manuale delle
sostanze estranee, finalizzata all'ottimizzazione della qualita del rifiuto, in vista dei

successivi trattamenti.

Gestione del percolato

Il percolato che si separera dalla massa in trattamento sara raccolto tramite una linea
di convogliamento dedicata convogliante in apposito pozzetto di sollevamento, da cui

sara avviato allo stoccaggio in serbatoio dotato di bacino di contenimento.
Da qui sara periodicamente avviato presso idonei impianti terzi autorizzati.

[l sistema di raccolta del percolato prevede all'interno del capannone MVS la presenza
di due linee di raccolta poste trasversalmente al capannone le quali recapitano
all'interno di n. 2 pozzetti dotati di pompe di sollevamento. Tali pompe di

sollevamento convogliano il fluido ad apposito serbatoio di deposito.

In vista dell'implementazione della sezione di stoccaggio dei rifiuti biodegradabili,
sara realizzata una griglia di raccolta separata che convogliera il percolato che si
separa dalla frazione umida ad un pozzetto di rilancio impermeabilizzato e dotato di
pompa di sollevamento. Da qui sara avviato al serbaotio di accumulo, per essere poi

avviato al trattamento presso impianti terzi autorizzati.

Ricircolo irrorazione Sistema di aerazione a
cumuli navimento
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Raccolta percolato

Raccolta percolato

Serbatoi accumulo

Ricircolo irrorazione
cumuli

Linea raccolta in essere

Linea da realizzare

Da scheda tecnica fornita dall'azienda, sono presenti n. 2 pompe per la
movimentazione del percolato dai pozzetti di accumulo al serbatoio, aventi ciascuna

portata da 14,4 m3/h.

| portata pompa (mod. Flygt CP 3057 HT 250) | 143%hm | 345 n#/g |

In vista dell'implementazione dello stoccaggio della frazione organica, sara installato
un'ulteriore linea relativa alla raccolta del percolato che si separa dal rifiuto umido in
stoccaggio, la quale recapitera in un pozzetto dedicato per il sollevamento al
serbatoio di accumulo. Sara inoltre installato un ulteriore serbatoio per il percolato,
per un totale di accumulo pari a 60 mc, al fine di incrementare la capacita di deposito.
Tale serbatoio sara inserito in bacino di contenimento avente capacita a norma della

DGR 386/2016.

Durante la fase dei lavori, sara necessario provvedere alla verifica ed eventuale

ripristino della pavimentazione e dell'impermeabilizzazione superficiale.
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Tale attivita di verifica andra svolta con cadenza regolare tramite verifiche ispettive,
come da piano di monitoraggio, al fine di valutare eventuali criticita ed intervenire

tempestivamente.

In ottemperanza alle risultanze istruttorie, sara inoltre installata una zona filtro
sull'accesso al capannone di stoccaggio della frazione organica, con doppia porta; sara
inoltre prevista una separazione della zona di stoccaggio umido dal resto del

capannone ed un misuratore in continuo della depressione del capannone.

Bilancio di massa

[ valori di progetto previsti ammontano a 20.000 t/a; per parte di tali quantitativi
precedentemente era previsto anche il trattamento che, alla luce di quanto indicato
in premessa, non sara piu effettuato. Pertanto, i quantitativi previsti saranno soggetti
esclusivamente alla fase di stoccaggio, con separazione del percolato.

* Potenzialita di progetto: 20.000 t/a

* Percolato prodotto: CER 19.07.03: ca. 1.000 t/a

CER Descrizione Quantitativi (t/a)
Attivita Quantitativi annui

200108 Rifiuti biodegradabili di cucine e mense
200201 Rifiuti biodegradabili D15-R13-R12 20.000
200302 Rifiuti dei mercati

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento:

* Operativita impianto:
0 6gg./sett.?
* Quantitativi in stoccaggio istantaneo: ca. 450 mc (340 t)

* Quantitativi medi giornalieri ricevibili: 66,67 t/g con un massimo giornaliero

ricevibile di 180 t/g

9 La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e
conferimento ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.
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* Quantitativi massimi annuali: 20.000 t/a

N.B. il quantitativo giornaliero risulta variabile in relazione alle operazioni di raccolta
effettuate dai Comuni; pertanto, fermo restando il quantitativo massimo gestibile
annuale, pari a 20.000 t/a, quello giornaliero potra oscillare fino ad un massimo
prevedibile di 180 t/g. Tale valore risulta comunque compatibile con le dimensioni

dell’area di stoccaggio, per quanto illustrato in precedenza.

Sistemi di regolazione e controllo:

» controllo degli odori e delle emissioni mediante convogliamento a scrubber e

biofiltro

Tipologie di inquinanti generabili

* Sostanze odorigene

* Reflui (percolati)
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(-Capacité.di «Inquinanti generabili:\
stoccaggio: ca. 450 «Sostanze odorigene;
mc «Reflui (percolati);

«Produzione di
rifiuti.

cinea 3 Rifiuti in
ingresso:

rifiuti
biodegrad ZO'OOQ
abili t/a di

Prodotti Rifiuti in

e uscita:
fase: na umido, N
- percolati
« Consumi idrici: «Misure di mitigazione:
nd. » convogliamento aria al
trattamento con scrubber e
biofiltro;
eraccolta, accumulo e
L trattamento percolato

Figura 15 - Schema riassuntivo della fase
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2.3. BILANCI DI MASSA GLOBALI:

Sulla base di quanto descritto in precedenza, & possibile effettuare i seguenti bilanci
di massa previsionali; i quantitativi di rifiuti in uscita saranno variabili in fase di
esercizio, in relazione alla qualita dei rifiuti in ingresso, di provenienza urbana, e

pertanto suscettibili di variabilita delle caratteristiche.

Linea Lavorativa Rifiuti in ingresso Prodotti in uscita
Tipologia t/a CER
Linea 1: selezione e 77.530 t/a CsS 31.000 19.12.12
produzione CSS 19.12.10
FUTs 6.400 19.05.03
19.05.01
19.12.12
Scarti, 40.130 19.12.00
perdite, 19.07.03
percolato
rif.
recuperati
Linea 2: stoccaggio e 3.000 t/a Metalli 1.500 19.12.02
trattamento ingombranti 19.12.03
Tessili 900 19.12.08
Legno 240 19.12.07
Plastiche e 210 19.12.04
gomme
Scarti 150 19.12.12

Linea 3: stoccaggio

3.1 rifiuti non pericolosi 13.488 t/a 13.488 Stessi
soggetti a solo stoccaggio CER'

3.2. Rifiuti biodegradabili 20.000 t/a percolato 1.000 19.07.03
umido 19.000  20.01.08

20.02.01

20.03.02

10 La dicitura "Stessi CER" & relativa alle attivita di solo stoccaggio dei rifiuti in ingresso: per tali rifiuti, pertanto, i
codici CER in uscita corrisponderanno a quelli in ingresso
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2.4.1. APPROVVIGIONAMENTO IDRICO

L’approvvigionamento idrico & necessario per
» Usiigienico-sanitari (uffici, spogliatoi, bagni)
* Antincendio
* Abbattimento fonti di emissioni con scrubber e biofiltro

La fonte di approvvigionamento é costituita dall’acquedotto consortile. [ consumi

idrici per 'impianto sono i seguenti:

FONTE CONSUMO ANNUO U.M.
ACQUEDOTTO ' 3.291% mc/a
POZZ0 |
ALTRO |

*dati forniti dall'azienda

Il progetto di potenziamento dell’impianto di depurazione con la sezione di finissaggio delle acque,
finalizzato al riutilizzo di parte delle acque depurate ai fini industriali, conduce ad un’efficienza di
recupero, secondo quanto indicato dalla relazione progettuale, pari a circa il 50% del permeato. Emerge
pertanto la possibilita di coprire parzialmente, o addirittura totalmente, il fabbisogno di acqua
industriale (umidificazione biofiltri, lavaggio scrubber, lavaggio automezzi, antincendio) mediante il
recupero dell’acqua depurata.

Sulla base delle previsioni progettuali, pertanto, considerando che [’apporto di acqua per uso industriale
e pari a circa il 10-15% di quanto approvvigionato, secondo quanto indicato dall’azienda, il recupero di
acqua depurata condurra ad un risparmio di risorsa idrica di circa 350-550 mc/a.

FONTE CONSUMO ANNUO U.M.
ACQUEDOTTO ca. 3.000 mc/a
POZzZ0O

ALTRO ‘ ca. 500* mc/a

**acque recuperate dalla depurazione per uso industriale
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2.4.2. CONSUMI ELETTRICI

L’approvvigionamento elettrico e fornito dalla rete ENEL a cui 'impianto é allacciato

(Cod. contratto 129004).

Sulla base dei consumi pregressi indicati e delle ipotesi di progetto, i consumi elettrici

previsti nell'impianto saranno i seguenti:

SEZIONE IMPIANTO CONSUMI STIMATI* (kWh/a)
LINEA DI SELEZIONE E PRODUZIONE CSS 2.200.000
LINEA DI TRATTAMENTO INGOMBRANTI 260.000
TRATTAMENTO ARIA E DEODORIZZAZIONE 1.700.000
IMPIANTI E SERVIZI GENERALI/IMP. ELETTRICI 1.000.000
TOTALE 5.160.000

*in funzione delle potenze elettriche previste

Sono presenti 2 gruppi elettrogeni alimentati a gasolio, uno carrellato da 60 kVA (48

kW) ed uno fisso da 22 kVA (17.6 kW), a servizio delle luci di emergenza siti balle.

Allo stato, non é previsto un progetto di recupero delle acque piovane ai fini di un
riutilizzo: tale attivita potra essere prevista nel corso dell'attivita al fine auspicabile

di razionalizzazione dei consumi e di riduzione del dispendio di risorsa idrica.

Analogo ragionamento viene condotto per i consumi elettrici, per i quali potranno
essere valutate forme di approvvigionamento alternative alla rete elettrica,

finalizzate alla riduzione del costo del trattamento.

E’ stato invece previsto il recupero delle acque tecnologiche da adoperare per uso

industriale.
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Le variazioni rispetto allo stato autorizzato consistono nell'incremento delle linee di

trattamento, in parte in funzione delle attivita gia autorizzate e in parte in

ampliamento.

Determinazione dei quantitativi stoccabili ai sensi della DGR 386/2016:

e it Quantita di
Codice . - Modalita " Superficie| rifiuto depositato
Descrizione del rifiuto : " deposito 2
CER di deposito | , . (m?)
(rif. All. V) m3 t
200301 rifiuti urbani non differenziati Cumuli
191210 | rifiuti combustibili (CDR: combustibile derivato da rifiuti) Cumuli Sett. A7/a 366 900 720
191204 plastica e gomma Cumuli
191212 altri riﬁgti (co_mpr_es_i m_ateri_ali misti) _prgdo;ti dal trattamento Cumuli Sett. A7/b 76 90 72
meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11
150101 imballaggi in carta e cartone Cumuli Sett, A12 340 120 100
150102 | imballaggi in plastica Cumuli Sett, A10 260 120 96
200101 carta e cartone Cumuli Sett. A11 76 120 100
200108 | Rifiuti biodegradabili di cucine e mense Cumuli
200201 Rifiuti biodegradabili Cumuli Sett. A9 1200 450 340
200302 rifiuti dei mercati Cumuli
ifiuti i branti Cumuli
200307 rifiuti ingombranti | Sett A4 160 120 110
200111 Prodotti tessili Cumuli
080318 | toner Contenitori 8 6,4
Gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui alla voce 16 Contenitori 2 1,6
160505 05 04
160604 | batterie alcaline (tranne 16 06 03) Contenitori 2 1,8
160605 | altre batterie ed accumulatori Contenitori Sett. A17/b 168 2 1,8
200203 Altri rifiuti non biodegradabili Contenitori 10 8
200132 | medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 Contenitori 10 8
200134 | batterie e accumulatori diversi da quelli di cui alla voce 20 01 33 Contenitori 10 9
170107 miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattonelle e ceramiche, Cassoni 8 10,5
diverse da quelle di cui alla voce 17 01 06
170802 materiali da costruzione a base di gesso diversi da quelli di cui alla Cassoni 8 10,5
voce 17 08 01
Sett. Al 108
170904 rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da Cassoni 8 10,5
quelli di cui alle voci 17 09 01, 17 09 02 e 17 09 03
materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06 01 e 17 06 Cassoni 8 10,5
170604 03
200110 | abbigliamento Contenitori 8 2,8
200111 | prodotti tessili Contenitori Sett. A18 58 8 2,8
150109 | imballaggi in materia tessile Contenitori 2 1,3
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200125 oli e grassi commestibili Contenitori 2 1,8
200128 vernici, inchiostri, adesivi e resine diversi da quelli di cui alla voce Contenitori Sett. A15 7,5 2 1,6
2001 27
200130 | detergenti diversi da quelli di cui alla voce 20 01 29 Contenitori 2 1,6
150104 | imballaggi metallici Cassoni 8 9,6
200140 | metallo Cassoni 8 9,6
150103 imballaggi in legno Cassoni Sett. A2 150 8 6,4
191207 Legno diverso da quello di cui alla voce 191206 Cassoni 8 5,6
200138 legno diverso da quello di cui alla voce 20 01 37 Cassoni 8 5,6
150203 assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti protettivi, diversi Cassoni 8 6,4
da quelli di cui alla voce 15 02 02
160103 pneumatici fuori uso Cassoni 30 24
160304 | rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 03 Cassoni Sett A3 194 8 6,4
160306 rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 05 Cassoni 8 6,4
150105 imballaggi in materiali compositi Cassoni 8 6,4
200139 | plastica Cassoni 30 24
200141 rifiuti prodotti dalla pulizia di camini e ciminiere Casson? Sett A4 160 8 7,2
200303 residui della pulizia stradale Cassoni 30 30
_ B Cumuli/ 2 26
150107 imballaggi in vetro contenitori Sett A5 100 ,
200102 vetro Cumuli 100 130
150106 imballaggi in materiali misti Cumuli Sett. A6 207 400 320
160214 apparecchiature fuori uso, contenenti componenti pericolosi (2) Contenitori 30 27
diversi da quelli di cui alle voci 16 02 09 e 16 02 12
apparecchiature elettriche ed elettroniche fuori uso, diverse da o
200136 quelle di cui alla voce 20 01 21 e 20 01 23, contenenti Contenitori 30 27
componenti pericolosi (6) Sett. A8 200
200136 apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 20 Contenitori 30 27
0121,200123e200135
160214 apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 16 Contenitori 30 27
0209 a1602 13
080318 | toner Contenitori 8 6,4
Gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui alla voce 16 Contenitori 8 6.4
160505 05 04 ,
160604 | batterie alcaline (tranne 16 06 03) Contenitori 8 7,2
160605 | altre batterie ed accumulatori Contenitori Sett. Al7/a 217 8 7,2
200203 Altri rifiuti non biodegradabili Contenitori 10 8
200132 | medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 Contenitori 10 8
200134 | batterie e accumulatori diversi da quelli di cui alla voce 20 01 33 Contenitori 10 9
q
200125 | oli e grassi commestibili Contenitori 2 1,6
200128 vernici, inchiostri, adesivi e resine diversi da quelli di cui alla voce Contenitori Sett A16 7,5 2 1,8
2001 27
200130 detergenti diversi da quelli di cui alla voce 20 01 29 Contenitori 2 1,8
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Totale quantitativo stoccabile istantaneo: mc. 2.880,00

t. 2.394,10

Indicazioni sulle modalita di stoccaggio:

Le modalita di stoccaggio dovranno sempre rispettare i criteri stabiliti dalle linee
guida regionali di cui alla DGR 386/2016; nei settori A1-A2-A3-A4 saranno adoperati
cassoni metallici all'occorrenza coperti con teli per la protezione dagli agenti

atmosferici.

Lo stoccaggio dei RAEE avverra secondo i criteri di cui al D.Lgs 49/2014; in
particolare, i contenitori impiegati dovranno avere caratteristiche di resistenza alle
sostanze contenute; lo stoccaggio dei rifiuti liquidi sara effettuato in fusti e/o

cisternette dotati di bacino di contenimento a norma della D.G.R. 386/2016.

Ove possibile, soltanto per tipologie non pericolose che lo consentono, in area coperta,
sara adottabile anche lo stoccaggio in cumuli poggianti su pavimentazione
industriale; in tal caso l'altezza dei cumuli sara al massimo di m 3. Cumuli di altezza
maggiore potranno essere disposti previo verifica di stabilita, secondo quanto

indicato dalla DGR 386/2016.

Le aree di conferimento saranno separate dalle aree di stoccaggio e presenteranno
dimensioni tali da consentire agevolmente le operazioni di carico/scarico e
movimentazione di automezzi; le superfici impiegate presenteranno sistemi di
convogliamento dei fluidi in dispersione; in particolare sono previste reti di
convogliamento separate per le acque meteoriche, le acque nere e le acque delle aree

di lavorazione, ciascuno con linea di convogliamento dedicata.

[ rifiuti saranno stoccati separatamente dalle aree dedicate al deposito di materie
prime e degli scarti di lavorazione; il deposito temporaneo avverra nel rispetto

dell’art. 183 del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.
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Le aree di stoccaggio saranno dotate di apposita cartellonistica indicante la tipologia
di rifiuto contenuto. I rifiuti non saranno oggetto di miscelazione; a garantire la non

miscelazione nelle aree di deposito, saranno le modalita di stoccaggio:

* per i rifiuti stoccati in cumuli la separazione fisica sara effettuata tramite

allocazione di elementi mobili prefabbricati tipo new-jersey;

» per i rifiuti stoccati in contenitori, sara il contenitore stesso a garantire la

separazione dei rifiuti.

[ rifiuti liquidi in ingresso saranno stoccati esclusivamente in fusti e/o cisternette,

dotati di bacino di contenimento a norma della DGR 386/2016.

[ contenitori mobili saranno dotati di dispositivi atti alla rilevazione del livello e

dispositivi anti-traboccamento.

Le impermeabilizzazioni nelle aree adibite al deposito dei rifiuti saranno effettuate
tramite apposite verniciature superficiali con prodotti impermeabilizzanti (resine
epossidiche); il monitoraggio periodico dello stato delle impermeabilizzazioni
garantira il mantenimento dello strato impermeabilizzante, mediante interventi

programmati e, qualora necessari, straordinari.
La protezione dei rifiuti dall'azione del vento sara garantita:
a) dallo stoccaggio in capannoni e strutture coperte;

b) dalla presenza di copertura con teli, per i cassoni metallici depositati in aree

esterne.

E' presente un impianto di lavaggio degli automezzi, le cui acque confluiranno

all'impianto di trattamento chimico-fisico in progetto (cfr. elaborato dedicato).

Le aree di conferimento e stoccaggio saranno dotate di pavimentazioni industriali
impermeabilizzate e dotate di reti di raccolta separate di eventuali sversamenti

accidentali, secondo lo schema dell'Allegato T; tali sversamenti accidentali saranno
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accumulati in vasche a tenuta ed avviati periodicamente presso impianti autorizzati,

nel rispetto dell'art. 183 del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.

Da tali vasche sara possibile prelevare campioni da parte di laboratori incaricati, al
fine di caratterizzare analiticamente tali rifiuti, preventivamente all'avvio presso

impianti autorizzati.

Per il percolato che si separa dall'umido sara presente una linea di captazione che
recapitera in pozzetti di sollevamento da cui saranno avviati al serbatoio di
stoccaggio; tale serbatoio, alloggiato in bacino di contenimento, sara periodicamente

svuotato e il contenuto sara avviato presso impianti terzi autorizzati.

Verifica criterio di stoccaggio rifiuti in cassoni:

Rifiuti stoccati in cassoni: Rif. aree A1-A2-A3-A4
tot. mq. aree di stoccaggio: 613

tot. cassoni max 30 mc: 22=mq.330<0.8x613=490,4

Rifiuti stoccati in cassoni: Rif. aree A17/a - A17/b
tot. mq aree di stoccaggio: 385

tot. cassoni max 10 mc: 20=mgq. 200 <0.8x385 =308

Rifiuti stoccati in cassoni: Rif. area A8
tot. mq aree di stoccaggio: 200
tot. cassoni max 30 mc: 6=mq.75<0.8x200=160

In merito ai flussi gestibili, i quantitativi legati alle linee lavorative individuate in

precedenza, sono di seguito indicati:

— Linea 1: 77.530 t/a
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— Linea 2: 3.000t/a
— Linea 3:
0 Stoccaggio rif. n.p. 13.488t/a
0 stoccaggio rif. biodegradabili  20.000 t/a
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Indicazione dei flussi di rifiuti in t/g e t/a, mc/g e mc/a per singolo codice CER:

Quantitativi
Codice | Stato .. e ‘s Giornalieri .
CER | fisico Descrizione del rifiuto Attivita - Annuali
mclg | tig mcla tla
_ . . - R13-D15-R12-R3
200301 | NP | rifiuti urbani non differenziati D13-D14-D8 23704 | 21333 | 71.111 | 64.000
191210 | NP | rifiuti combustibili (CDR: combustibile derivato da rifiuti) R13313§§142'R3 0.21 047 63 50
191204 | NP |plastica e gomma R13bD11351bR1142'R3 083 | 067 | 250 200
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal NME.R1D.
191212 | NP | trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui R13[l))1135_[§{1142 R3
alla voce 191211 2,96 2,37 888 710
150101 | NP |imballaggi in carta e cartone R13bD113‘ribR1142'R3 6.25 5.00 1875 1500
150102 | NP |imballaggi in plastica R13313§§142'R3 417 | 333 | 1250 | 1.000
R13-D15-R12-R3
200101 | NP | carta e cartone D13-D14 417 | 333 | 1250 | 1000
200108 | NP | Rifiuti biodegradabili di cucine e mense R13-D15-R12 88,44 | 66,33 | 26.533 | 19.900
200302 | NP | rifiuti dei mercati R13-D15 0,08 0,07 25 20
200201 | NP | Rifiuti biodegradabili R13-D15-R12 0,38 0,27 114 80
200307 | NP | rifiuti ingombranti R13'gjf$;2'R3 1291 | 977 | 3663 | 2930
. . R13-D15-R12-R3
200111 | NP | Prodotti tessili R4-D13 0.29 0.23 88 70
080318 | NP | toner R13-D15 0,02 0,02 6 5
Gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui
160505 | NP | -3 voce 16 05 04 R13-D15 001 | 001 | 3 2
160604 | NP | batterie alcaline (tranne 16 06 03) R13-D15 0,01 0,01 2 2
160605 | NP | altre batterie ed accumulatori R13-D15 0,01 0,01 2 2
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200203 | NP | Altri rifiuti non biodegradabili R13-D15 0,31 0,25 94 75

200132 | NP | medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 R13-D15 0,13 0,10 38 30
batterie e accumulatori diversi da quelli di cui alla voce

200134 1 NP 1990133 R13-D15 004 | 003 | 11 | 10
miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattonelle e !

170107 1 NP1 ceramiche, diverse da quelle di cui alla voce 17 01 06 R13-D15 001 | 002 | 4 5

170802 | NP materiali da costruzione a base di gesso diversi da R13-D15

quelli di cui alla voce 17 08 01 0,01 0,02 4 5

rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione,
170904 | NP |diversida quelli di cui alle voci 17 09 01, 17 09 02 e 17 R13-D15

09 03 0,02 | 0,03 7 8
materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06
1706041 NP 101617 06 03 R13-D15 001 | 002 | 4 5
200110 | NP | abbigliamento R13-D15 0,05 | 0,02 14 5
200111 | NP | prodotti tessili R13-D15 0,05 | 0,02 14 5
150109 | NP |imballaggi in materia tessile R13-D15 0,01 0,01 3 2
200125 | NP | oli e grassi commestibili R13-D15 0,02 0,02 6 5
vernici, inchiostri, adesivi e resine diversi da quelli di
200128 | NP | o alla voce 20 01 27 R13-D15 001 | 001 | 3 | 2
200130 | NP | detergenti diversi da quelli di cui alla voce 20 01 29 R13-D15 0,01 0,01 3 2
150104 | NP |imballaggi metallici R13-D15 0,31 0,37 92 110
200140 | NP | metallo R13-D15 0,03 | 0,03 8 10
150103 | NP | imballaggiin legno R13-D15 0,04 | 0,03 13 10
191207 | NP | Legno diverso da quello di cui alla voce 191206 R13-D15 0,02 | 0,02 7 5
200138 | NP |legno diverso da quello di cui alla voce 20 01 37 R13-D15 0,05 | 0,03 14 10
assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti
190203 | NP1 orotettivi, diversi da quell di cui alla voce 15 02 02 R13-D15 002 |002| 6 | 5
160103 | NP | pneumatici fuori uso R13-D15 0,08 | 0,07 25 20
rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03
160304 | NP 03 R13-D15 001 001 3 9
160306 | NP | rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 05 R13-D15 0,01 0,01 3 2
. . - " R13-D15-R12-R3
150105 | NP |imballaggi in materiali compositi D13-D14 004 | 003 13 10
, R13-D15-R12-R3
200139 | NP | plastica D13-D14 013 | 010 | 38 | 30
200141 | NP | rifiuti prodotti dalla pulizia di camini e ciminiere R13-D15 0,01 0,01 2 2
200303 | NP |residui della pulizia stradale R13-D15 3,33 | 3,33 | 1000 | 1.000
150107 | NP |imballaggi in vetro R13-D15 0,01 0,01 2 2
200102 | NP | vetro R13-D15 30,77 | 40,00 | 9231 | 12.000
. . L R13-D15-R12-R3
150106 | NP |imballaggi in materiali misti D13-D14 3763 | 3010 | 11288 | 9.030
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apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle
200136 | NP 1061 da 20 01 21, 20 01 23 € 20 01 35 R13 048 | 043 | 144 | 130
apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle
160214 | NP1\ oci da 1602 09 a 16 02 13 R13 003 | 003 | 8 | 10
2.5.1. DEPOSITO TEMPORANEO DEI RIFIUTI PRODOTTI

Il deposito temporaneo dei rifiuti prodotti sara gestito nel rispetto dei criteri di cui

all’art.

183 del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.

“deposito temporaneo”: il raggruppamento dei rifiuti effettuato, prima della raccolta,

nel luogo in cui gli stessi sono prodotti, alle seguenti condizioni:

i rifiuti devono essere raccolti ed avviati alle operazioni di recupero o di
smaltimento secondo una delle seguenti modalita alternative, a scelta del
produttore dei rifiuti: con cadenza almeno trimestrale, indipendentemente
dalle quantita in deposito; quando il quantitativo di rifiuti in deposito
raggiunga complessivamente i 30 metri cubi di cui al massimo 10 metri cubi di
rifiuti pericolosi. In ogni caso, allorché il quantitativo di rifiuti non superi il
predetto limite all'anno, il deposito temporaneo non puo avere durata

superiore ad un anno;

il “deposito temporaneo” deve essere effettuato per categorie omogenee di
rifiuti e nel rispetto delle relative norme tecniche, nonché, per i rifiuti
pericolosi, nel rispetto delle norme che disciplinano il deposito delle sostanze

pericolose in essi contenute;

devono essere rispettate le norme che disciplinano I'imballaggio e

|'etichettatura delle sostanze pericolose;

Le aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti prodotti e degli scarti di lavorazione sono

indicate nella Tav. V.
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[ rifiuti che deriveranno dalle lavorazioni elencate in precedenza sono riassunti nella

seguente tabellall:

. L . Area di Tempo Quantitativi
Dcfescrmone del Impianti di C(écéllge stocc. ?tato max di | max stoccabili | pestinazione
rifiuto rovenienza isico ;
p (ALL. V) stoccaggio| ¢
B2/a- o
CSS/tritivagliato Linea1 | 1212121 gy | solido 3.000 | 2.400 | mpianti
19.12.10 B3/a termovalorizzazione
19.05.03
FUTs Linea 1 19.05.01 B1 Solido 850 720 Impianti terzi autorizzati
19.12.12
19.12.04 B3b 190 150
19.12.08 Bic 160 100 Impianti di trattamento
Scarti/rifiuti 19.12.01 B3d 160 130 | autorizzati/discariche
. Linea 1 Solido
recuperati 19.12.10 B3e 160 130 | MPS carta alla
19.12.04 B4 300 240 commercializzazione
Mps carta B5 480 380
Materiale pesante da | ;1001 | 19,1212 C1 Solido 60 | 65 |Linea2
linea 1
Vasca racc.
Edificio 90 gg
Percolato L!nea ! 19.07.03 Ricezione + Liquido 70 70 impianti terzi autorizzati
Linea 3 n. 2
Serbatoi da
linea 3 (C2)
Altri rifiuti (compresi
materia'li misti) Alla linea 1 (ove
prodotti dal Linea2 | 19.1212 | A7/b | Solido 9 | 72 | possibile) / Impianti di
trattamento . .
X . trattamento autorizzati
meccanico dei
rifiuti...
Metalli ferrosi e non Linea 2 19.12.02 B6 Solido 60 72 Implaptl d! trattamento
19.12.03 autorizzati
Tessili Linea2 | 19.12.08 B6 Solido 40 18 gﬂf(‘;‘;tz‘a‘z: trattamento
Legno Linea2 | 19.12.07 B6 Solido 80 60 gﬂf(‘)?;tz‘a‘ﬂ trattamento
Plastiche e gomme Linea 2 19.12.04 B6 Solido 60 45 gﬂ?c])erlir;tz]a(z; trattamento

Ad essi saranno da aggiungere le seguenti tipologie di rifiuti, derivanti dalle attivita

accessoriel?;

" Elenco indicativo non vincolante dei rifiuti prodotti
12 Elenco indicativo non vincolante dei rifiuti prodotti
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Descrizione del rifiuto dl.m plantl{fas1 Codice CER | Stato fisico | Destinazione
i provenienza
A!veph filtranti e cortecce Biofiltri 15.02.03 Solido Impianti terzi autorizzati
biofiltro
Imballaggl contgnentll Biofiltri 15.01.10* Solido Impianti terzi autorizzati
prodotti deodorizzanti
Imballaggi contenenti Impianto di 15.01.10* . S : . .
prodotti reagenti depurazione 15.01.02 Solido Impianti terzi autorizzati
Impianto di
Soluzioni acquose di scarto depurazione + 16.10.02 Liquido Impianti terzi autorizzati
vasche pioggia
Impianto di
Fanghi depurazione + 19.08.14 Fangoso Impianti terzi autorizzati
vasche pioggia
Lavaggio ruote | 16.10.01*
Soluzioni acquose di scarto + pulizia 16.10.02 Liquido Impianti terzi autorizzati
pozzetti 16.03.04
Stracci e indumenti
protett1v_1{ guaptl mascherine Aree .d] 15.02.03 Solido Impianti terzi autorizzati
(DPI), utilizzati dal personale lavorazione
addetto alla selezione
ol pe.r'c1rcu1t1 idraulici Manutenzione 13.01.13* Liquidi Impianti terzi autorizzati
esauriti
. . 15.01.10* . g . .
Imballaggi Manutenzione 15.01.02 Solido Impianti di trattamento autorizzati
assorbenti, materiali filtranti
(inclusi filtri dell'olio non
specificati altrimenti),
straccl 'e.mdument.] . Manutenzione 15.02.02* Solido Impianti terzi autorizzati
protettivi, contaminati da
sostanze pericolose, come:
oli, grassi, cere, vernici,
solventi, silicone
Oli minerali esausti Manutenzione 13.02.08* Solido Impianti terzi autorizzati
L1matgr§ ¢ tFUC!Ol] di Manutenzione 12.01.01 Solido Impianti terzi autorizzati
materiali ferrosi
Cprp] c.h.utensue 'e.materlale Manutenzione 12.01.21 Solido Impianti terzi autorizzati
di rettifica esauriti
Filtri dell’olio Manutenzione 16.01.07* Solido Impianti terzi autorizzati
Batterie al piombo esauste Manutenzione 16.06.01* Solido Impianti terzi autorizzati
Neon Manutenzione 20.01.21* Solido Impianti terzi autorizzati
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2.6. EMISSIONI

2.6.1. EMISSIONI IN ATMOSFERA

Allo stato attuale e presente nell'impianto un sistema di aspirazione e
convogliamento dell’aria di processo che recapita in un impianto di abbattimento, al

fine di contenere le emissioni entro i limiti normativi.

Il sistema di abbattimento sara esteso anche alle nuove lavorazioni implementate, al
fine di contenere le potenziali emissioni derivanti dalla totalita dell'impianto, a

seguito della variante proposta.

Lo schema grafico delle captazioni a seguito della variante sara il seguente:
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Edificio selezione

Vagli

B FM1

Edificio ricezione

P SC02—

BFO1

P SCO1—

Edificio MVS

P SCO3/A | SCO3/B —

BF02

Raffinazione || Fw4
Separazione
1.3.2. Classifitori aeraulici E2 E1
1.3.3. Lettori oftici T ?
L C1 | Fwe2 .'I'rlturat;zmne: > 2 |Fu3
Cabina selezione |- Ingombranti
Raffinatori |-
LEGENDA
FM Filtro a maniche
SC Scrubber
SC/A-B Scrubber acido/base
C1-C2 Cicloni
BF Biofiltri
E1-E2 Punti di emissione
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In particolare si avra che nel reparto di ricezione, stoccaggio e selezione (linea 1),

prevedendo esclusivamente un revamping impiantistico, senza alterazione delle

volumetrie degli edifici di lavorazione presenti, non si prevedono modifiche al

sistema di aspirazione presente (dati da progetto Fisia):

SCHEMA GRAFICO CAPTAZIONI - EMISSIONI
oy e
2100 O
\" ATOR: Pl":‘r‘:.:n?.glu,‘“:pl,“m
I s I neie .-
—F ==l = A& FEE
E 700 870 g |89
o2 RSk .
= 441000 m ‘] [T S R
@ |
—TF =
ﬂ;;.)“ @
Portata: 88.000 Nm3/h
linee di aspirazione: 2

Sistemi di abbattimento:

Dati caratteristici degli scrubber:

n. 2 scrubbers da 44.000 Nm3/h + Biofiltro

Codice SO0SCR501/502
Quantita 2

Tipo Scrubbe A sviluppo vertical
Portata effluente da tratt: 44,000 n/h
Consumo acqua di saturazi 0,3Cm°h
Altezza minima di riempimen 300 mn
Velocita ga 3,21 m/s
Tempo minimo di contat 0.47s
Rapporto Vol hO/effluente 1,121/m3

Materiale di riempimen

Sfere in PF- D 38 mnr
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Materiale scrubb: Polipropilent

Ingombro ®22x96m

Potenza elettrica install¢ 2 X ZkW

Potenza elettrica assort 5,4 kW
Dati caratteristici del biofiltro:

Codice S0BI501

n. sezior 2

aria trattat 88.000 n’/h

portata specific 100 n¥/(h*m?)

tempo dicontatto medi >36¢(40s

temperatura aria in ingres 25°C

superficie 880 n?

altezza strato filtran 11m

Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare

Portata da trattare 88.000 m3/h

altezza letto filtrante: 1,1 m

superficie filtro: 880 m?

Si ottiene pertanto un volume di strato filtrante pari a :
Vsier = 880 x 1,1 = 968 m?3

=> Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare pari a:
88.000 : 968 = 90,9 < 100

Capannone MVS - Reparti di trattamento FUT e stoccaggio rif. biodegradabili

Gli interventi di minimizzazione degli odori comprenderanno sia misure di

prevenzione che I'adozione di sistemi di trattamento delle emissioni.

Misure di prevenzione:
1. riduzione dei tempi di stazionamento dei rifiuti umidi nelle aree di scarico e di
stoccaggio;
2. avvio dei rifiuti umidi in stoccaggio al trattamento presso impianti autorizzati

in tempi brevi (non oltre le 72h);
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3. evitare ristagno di percolato: a tal proposito dovranno essere previste attivita
di ispezione e manutenzione periodica dei sistemi di allontanamento del
percolato (canaline di raccolta, sistemi di pompaggio, pozzetti di raccolta) al
fine di mantenere il sistema in efficienza;

4. carterizzazione completa del nastro di trasporto del sottovaglio separato dal
rifiuto indifferenziato al capannone di maturazione;

5. ispezione, controllo periodico e manutenzione dei sistemi di convogliamento

ed abbattimento.

Sistemi di aspirazione ed abbattimento:

Il sistema di abbattimento attualmente presente, rispondente alla definizione di BAT,
e costituito da un processo in serie scrubber + biofiltro. Di seguito un raffronto tra i

valori del progetto e quelli previsti dalle BAT e dalla DGR 243/2015.
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Sistema di aspirazione:

1 frea Maturazlone

w Raflnazlone FUT 4

3 ricambi
ora

| -|-$ |]-|-|:|

+
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3 ricambi
ora

AY

§: Area staceapgle (iUl bledegradabill

|

|

I
===

\ 4

LTICaMBL. 3

Volume n. Portata
asp. [mi] | ricambi | [m%h]
19.600 3 58.800
Portata Tot.
— | [m]
88.200
Volume n. Portata
asp. [mf] | ricambi | [m%h]
9.800 3 29.400
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Determinazione del calcolo delle portate!3

Il volume da aspirare del capannone MVS é pari a mc. 29.400 (dato da grafico Fisia);
la parte dedicata al trattamento della FUT sara pari a 2/3, pari quindi a Vasp. 1 = m3

19.600

Per l'area dedicata allo stoccaggio dei rifiuti biodegradabili (umido e scarti verdi), si

avra, pertanto, il seguente volume:

Vasp_Z = m3 9.800

Volume | n. ricambi| Portata
asp. [nd] ora [m3/h]
19.600 3 58.800
9.800 3 29.400
Tot. 88.200

Da scheda tecnica del costruttore fornita dall'azienda, il ventilatore presente
garantisce una portata massima di aspirazione di 101.600 m3/h, pertanto, sufficiente
all'aspirazione del volume necessario per garantire oltre 3 ricambi/ora, garantendo
una capacita residua da dedicare all’aria aspirata dalla vagliatura della FUT,

preventivamente depolverata tramite filtro a maniche.

Caratteristiche ventilatore:

Codice | Portata | Preval. Potenza Potenza Peso | Velocita di | Rendimento Fornitore
(m3h) (mm installata | assorbita | (kg) | rotazione (%)
H>0) (kW) (kW) (rpm) _
SOCF503 101.600| 350 160 144 | 2900 1?16 8l Og'A'A'reco
ystems

Sistemi di abbattimento

13 ]| progetto dell'impianto in essere ha previsto un numero di ricambi orari pari a 3 per tutta la struttura del
capannone MVS (dato da documentazione di progetto Fisia): in tale progetto non sono previsti incrementi di
volumetrie e viene previsto un eguale numero di ricambi/ora pari a 3.
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Secondo BAT, il biofiltro va dimensionato sulla base di un rapporto con il flusso orario
di effluenti gassosi da trattare pari ad almeno 1 m3 (di letto di biofiltrazione) : 100 N

m3/h di effluenti gassosi da trattare (meglio ancora 1 m3: 80 Nm3/h).
L'altezza del letto di biofiltrazione deve essere compresa tra 100 e 200 cm.
Nel caso specifico:

L'aria aspirata transita per uno Scrubber ad acqua (SOSCR503) dimensionato per il
trattamento di 88.000 Nm3/h, i cui dati tecnici principali sono i seguenti (fonte:

scheda tecnica fornita dall'impianto):

Codice SOSCR503

Tipo Scrubbe A sviluppo vertical
Portata effluente da tratt: 88.000 n’h
Consumo acqua di saturazi 0,6 n¥h

Altezza minima driempiment: 300 mn

Velocita ga 3,83 m/:

Tempo minimo di contat 0.38 ¢

Rapporto Vol hO/effluente 1,11/

Materiale di riempimen Sfere in PP & 38 mm
Materiale scrubb: Polipropilent
Ingombro $28x96m
Potenza elettrica install¢ 11 kW

Potenza elettrica assort 9,5 kW

[ dati relativi allo scrubber installato, sulla base di quanto indicato dalle schede
tecniche, non coincidono con quelli riportati dalle BAT e dalla DGR 243/2015;
occorrera pertanto procedere ad un revamping impiantistico finalizzato a garantire i

seguenti valori:

DGR 243/2015 BAT

Velocita di attraversamento £ 1 m/sec;

Temperatura del fluido <40 °C. (uscite
Tempo di contattc

Tempo di contatto

> 1 s per reazione acido/base
> 2 s per reazioni di ossidazione o per traspartq
materia solubile nel fluido abbattente

(rapporto tra volume del riempimento e portata
b gpecifica) non inferiore a 2 secondi;

Portata minima del liquido di ricircolo

1.5 mex 1000 mdi effluente gassoso per
riempimento alla rinfusa

> 0.5 mex 1000 mdi effluente per riempimenti

Rapporto tra fluido abbattente ed effluente inquia
pari a 2: 1.000 espresso in m3/Nma3.

strutturati.
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liquido ricircolato

stramazzo.

Tipo di nebulizzazione e distribuzione de

Spruzzatori nebulizzatori da 1@ con raggio di
copertura sovrapposto del 30% o distributori a

Altezza di ogni stadio (minimo 1
>1 m per riempimento del materiale alla rinfusa cm;

altezza minima del riempimento non inferiore &

Tipo di fluido abbattente
Acqua o soluzione specifica

Manutenzione :

Asportazione delle morchie dalla soluzione abbattente e pulizia dei piatti o del

riempimento e del separatore di gocce.

Successivamente, la portata viene inviata al biofiltro SOBI502, i cui dati tecnici sono i

seguenti (fonte: scheda tecnica fornita dall'impianto):

Codice SO0BI502

n. sezior 1

aria trattat 88.000 n°/h
portata specific 100 n¥/(h*m?)
tempo di contatto mec > 36 ¢(46.9
temperatura aria in ingres 30°C
superficie 880 n?
altezza strato filtran 1,3nm

Confronto con le BAT e con la DGR 243/2015:

DGR 243/2015

Parametro Valore S . BAT Note
Indicazioni operative
Temperatura <30°C <55°C.
Effettuare la
almeno 3 moduli compartimentazione
Compartimentazione 1 . 3 in 3 sezioni al fine d
funzionalmente separat
agevolare la
manutenzione.
Cortecce o vasca costruita con
miscela di materiale strutturalmente
Tipo di BIOFILTRO compos?/ idoneo e rlgmplta con
corteccd(rif. supporto di materiale
scheda tecnica|] inorganico/organico
Fisia) poroso adatto alla
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crescita di
microrganismi.

Altezza del letto

misurata nel senso dli 1,3 >1m<2m. >1m<2m.
direzione del flusso
Carico specifico
volumetrico (portata| 100 n¥#/h n? <100 n8/h m3 ,in compresi tra 100 ¢
specifica 76.9 ni/h m* | assenza di pre-abbattitori 500 n¥/h*m?
volumetrica)
Umidita media raccomar_ml.a\to_ mantenere Valore ottimale 40-
s ; ) una umidita idonea al 70%'5
Umidita del letto riscontrata: .
66044 funzmnamento del
sistema
Reazione acidita Valore medio 685 Valore ottimale 5-
(pH) del letto ca. 6,32 Co 8,56
P.ercentuale del > 55
pieno
= 0,15 KPa/m (15mm Verifica in fase di
H20/m) biofiltro nuovo; esercizio dei valori
Perdite di carico < 0,50 KPa/m (50mm ottimali previsti
H20/m) biofiltro usato '
con materiale filtrante da
sostituire.
:>36 s (materiale
organico di origine
Tempo di contatto >36s _vegeta_le),_ fatte _Sa"’? >30s
indicazioni precise di
linee guida per
settori specifici.
Eventuale

Tipo di copertura

Non presente

obbligatoria contro la

pioggia e la neve per
Zone con precipitazioni
annuali _ 2.000 mm 19

copertura/chiusura
dei biofiltri fissa o
mobile nei
seguenti casi: nel
centro urbano
(anche se
'impianto &
dislocato in zona
industriale); nelle
immediate
vicinanze del
centro urbano
(anche se
'impianto &
dislocato in zona
agricola); in zone
ad elevata
piovosita media
(acqua meteorica
> 2.000 mm/anno

Il valore di
piovosita annua
riportato per la

stazione di Avellino
(fonte Wikipedia) e
pari a circa 1354
mm/anno; pertanto
non viene superats
la soglia di 2.000
mm/anno.

14 Rif. Rapporto di prova n. 14/01475 del 28/02/2014 eseguito dal laboratorio Natura S.r.L.
15 Ordinanza del Commissariato di Governo per l'emergenza rifiuti n. 002 del 08/01/2004
¢ Ordinanza del Commissariato di Governo per l'emergenza rifiuti n. 002 del 08/01/2004; DGR

Lombardia 7/12764 del 16/04/2003
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Eventuale sistema di pre
umidificazione, tipo torre
ad umido o equivalente
(nebulizzazione in
condotta), della corrente
gassosa in ingresso. In
quest’apparecchiatura si
: dovra correggere il pH,
Apparecchi Presenza di in modo dggrender?o
A Scrubber ad "y
aggiuntivi compatibile col
successivo trattamento
biologico. Il ricorso ai
reagenti chimici
(ipoclorito o acqua
ossigenata), dovra
evitare l'inibizione
d'attivita della
microflora abbattente.

Abbinamento
scrubber +

acqua biofiltro

< 1 n? (di letto di
biofiltrazione) :
1me: 77 100 N_rﬁ/h di _
effluenti gassosi
da trattare (meglig
ancora 1 : 80
Nm/h).

Rapporto* con il
flusso orario di

effluenti gassosi da Nm®h
trattare

* Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare pari ad almeno

Portata da trattare 88.000 m3/h
altezza letto filtrante: 1,3 m
superficie filtro: 880 m?
Si ottiene pertanto un volume di strato filtrante pari a :
Vir = 880 x 1,3 = 1.144 m3

=> Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare pari a:
88.000 : 1.144 =77 < 80

Manutenzione:

- Verifica periodica e taratura degli strumenti di controllo e regolazione dei

presidi ambientale quando presenti.

- Controllo dell’efficienza del sistema,delle perdite di carico del letto biofiltrante

(controllo almeno mensile).

- Rivoltamento del materiale filtrante ogni qualvolta le caratteristiche fisico

meccaniche del letto filtrante non siano omogeneamente garantite sull’intero
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volume poroso e comportino la mancata uniformita d’abbattimento
dell’effluente gassoso.

- Controllo dell’efficienza del sistema di umidificazione dei biofiltri.

- Controllo del pH delle acque del sistema di pre-umidificazione (se esistente) e

del percolato del biofiltro.

Al fine di migliorare le performance del sistema di abbattimento del reparto MVS, ed
allinearlo alle BAT di settore, la fase di lavaggio con scrubber preventivamente
all'immissione al biofiltro sara realizzata con doppio stadio acido/base, cosi
come richiesto dal RTI dell’Universita. Nella fase di installazione occorrera valutare
la necessita di adeguare il ventilatore centrifugo, considerando che I'intero sistema di

aspirazione e trattamento dell’aria subira un incremento delle perdite di carico.

Dettagli tecnici

COLONNA DI LAVAGGIO CON H2504 (ESISTENTE)

Quantita n. 1

Portata aria max a 30° C ~ Nm?3/h 88000
Diam./h totale mm 2800/9.600
Letti di lavaggio n1
Riempimento Sfere

COLONNA DI LAVAGGIO CON NaOH (NUOVA)

Quantita n. 1

Portata ariamax a 30° C Nm?3/h 88000
Diam./h totale mm 2800/10000
Letti di lavaggio n. 2
Riempimento Sfere

Ogni stadio € munito di propria pompa centrifuga ad asse orizzontale con le seguenti
caratteristiche tecniche:

Quantita n. 2
Materiale polipropilene
Potenza installata kW 5.5

Reagenti da utilizzare
Reagente acido acido solforico 30%
Reagente basico soda caustica 30%
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Reparto triturazione ingombranti:

La linea di triturazione dei rifiuti ingombranti presentera un sistema di aspirazione

localizzato sul trituratore con camino di emissione (emissione puntuale), definita E1.

Gli inquinanti che possono generarsi sono costituiti dalle polveri di triturazione dei
materiali costituiti da legno, plastica, tessili); non saranno triturati rifiuti metallici. Il
sistema di abbattimento previsto e costituito da un filtro a maniche che sara collegato
al sistema di aspirazione e posto preventivamente all'espulsione in atmosfera. Al fine

di migliorare le condizioni operative, il filtro a maniche sara preceduto da un ciclone.

Le caratteristiche del ciclone e del filtro a maniche saranno conformi alla DGR

243/2015; in particolare, sono previste le seguenti caratteristiche:

Velocita di attraversamen | <0.03 m/<
Grammatura tesst > 450 g/n®
Sistemidi controllc Manometro differenziale o eventuale pressostatferdifiziale col
allarme ottico e/o acustico o rilevatore triboelett quando cambia il
carico inquinante

Sistemi di pulizii - Scuotimento meccanico temporizzato per polverigramulometrie
>50um
- Lavaggio in controcorrente con aria compressa

Manutenzione Pulizia maniche e sostituzione delle st

Efficienze > 90%

Le caratteristiche del punto di emissione saranno le seguenti:

Punto di emissior El

Altezza camino dal colmo dei tetti nel raggic | >1m

10m

Provenienz Linea di triturazione ingombrau

durat: 8-16 h/d

Angolo del fluss flussoverticale

Temperatur 20 °C

Portat: 10.000 mc/i

MTD adottat; Ciclone +Filtro a manich

Georeferenziazione camii(fonte Google Eartt | 485724.83 m  4532428.13 m (f.to UTM)

Inquinant Class | Valori limite Valori emissiv
AllV, | F. massa Qonc. Conc. F.

to [limite g/ M€ | Mg/ | MasSa

pl<|/’1 mg/Nn? g/h

Polveri total - 15C <1C < 1(0

Dettagli del sistema di abbattimento
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z

. 1 CICLONE DI ABBATTIMENTO costituito da:

- Corpo ciclonico composto dai seguenti elementi costruiti in lamiera di acciaio al carbonio
Struttura di sostegno in profilati di acciaio con controventature
Sistema di scarico polveri con valvole rotative complete di motoriduttore

Caratteristiche tecniche del ciclone

Numero cicloni N° 1
Portata aeriforme totale m3/h 10.000
Diametro mm 1.350

N° 1 FILTRO A MANICHE a pulizia automatica con getto di aria compressa le cui caratteristiche
principali sono la bassaperdita di carico e il limitato consumo di aria compressa; corpo centrale
in lamiera d’acciaio al carbonio imbullonata o saldata e debitamente rinforzata con ingresso
aria polverosa completo di flangia e controflangia, [’involucro e adatto a fissaggio al plenum
superiore ed alla tramoggia

Caratteristiche tecniche depolveratore

Portata aria polverosa m3/h 10.000
Temperatura max °C 20
Tipo polveri trituratore
Superficie filtrante m? 106
Velocita di filtrazione m/min 1,57
Quantita maniche n° 90
Dimensioni @ x altezza mm 125 x 3.000
Maniche tipo poliestere g/m? 550

n. 1 VENTILATORE CENTRIFUGO a semplice aspirazione ad alto rendimento costituito da :

e chiocciola in lamiera d’acciaio con flange e contro flange

e girante equilibrata staticamente e dinamicamente

« albero in acciaio di qualita guidato da un supporto

» portina d’ispezione sulla chiocciola

» trasmissione a cinghie

e carter di protezione

» basamento comune ventilatore - motore

» scarico di fondo

» antivibranti sulle bocche di entrata ed uscita del ventilatore adatti alle condizioni di
impiego
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Portata aria

m3/h 10.000

Reparto separazione di materia nell’edificio di selezione

Secondo quanto richiesto dal RTI dell’Universita ed in conformita alle BAT di settore,

le unita di separazione saranno appositamente presidiate da unita di depolverazione,

costituite da ciclone + filtro a maniche.

Le caratteristiche del ciclone e del filtro a maniche saranno conformi alla DGR

243/2015; in particolare, sono previste le seguenti caratteristiche:

Velocita di attraversameo

<0.03 m/s

Grammatura tesst

> 450 g/n®

Sistemidi controllc

Manometro differenziale o eventuale pressos
differenziale con allarme ottico e/o acustica
rilevatore triboelettrico quando cambia il cari
inquinante

Sistemi di pulizii

- Scuotimento meccanico temporizzato
polveri con granulometria 50um
- Lavaggio in controcorrente con aria compress

a

Manutenzione

Pulizia maniche e sostituzione delle st

Efficienze

> 90%

Le caratteristiche del punto di emissione saranno le seguenti:

Punto di emissior E2
Altezza camino dal colmo dei tetti nel raggic | >1nm
10m
Provenienz Unita di separazione edificio di selezic
e Cabina cernita manuale
e Separatore ottico
e Separatore ottico
* Separatore aeraulico
e Separatore aeraulico
» Raffinatore
» Raffinatore
duratz 8-16 h/d
Angolo del fluss flusso vertical
Temperatur 20 °C
Portat: 60.000 mc/I
MTD adottat; Ciclone +Filtro a manich
Georeferenziazione camii(fonte Google Eartt | 485639.74 m 4532535.50 m Nf.to UTM)
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Inquinant Classi | Valori limite Valori emissiv
F.
All'V, massa ISr%ri]t(; Conc. mZésa
punto | limite mg/Nn?
V g mg/Nn? g/h
Polveri total - 15C <1C < 60C

Dettagli del sistema di abbattimento

N. 2 CICLONI DI ABBATTIMENTO costituiti da:
» Corpo ciclonico composto dai seguenti elementi costruiti in lamiera di acciaio al
carbonio
» Struttura di sostegno in profilati di acciaio con controventature
» Sistema di scarico polveri con valvole rotative complete di motoriduttore

Caratteristiche tecniche del ciclone

Numero cicloni N° 2

Portata aeriforme totale m3/h 60.000

N° 1 FILTRO A MANICHE a pulizia automatica con getto di aria compressa le cui caratteristiche
principali sono la bassaperdita di carico e il limitato consumo di aria compressa; corpo centrale
in lamiera d’acciaio al carbonio imbullonata o saldata e debitamente rinforzata con ingresso
aria polverosa completo di flangia e controflangia, [’involucro e adatto a fissaggio al plenum
superiore ed alla tramoggia.

Caratteristiche Tecniche Depolveratore

Portata aria polverosa m3/h 60.000
Tipo polveri RSU
Superficie filtrante m? 648
Velocita di filtrazione m/min 1,54
Quantita maniche n° 480
Dimensioni @ x altezza mm 125 x 3.500
Maniche tipo poliestere g/m? 550

n. 1 VENTILATORE CENTRIFUGO a semplice aspirazione ad alto rendimento costituito da :
e chiocciola in lamiera d’acciaio con flange e contro flange
e girante equilibrata staticamente e dinamicamente
« albero in acciaio di qualita guidato da un supporto
e portina d’ispezione sulla chiocciola
e trasmissione a cinghie
e carter di protezione
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» basamento comune ventilatore - motore

e scarico di fondo

« antivibranti sulle bocche di entrata ed uscita del ventilatore adatti alle condizioni di
impiego

Caratteristiche Tecniche Ventilatore

Portata aria m3/h 60.000
Potenza installata kW 75
Rumorosita residua con rumore di fondo inferiore di 10 dB(A) <85
dB e con coibentazione ventilatore

Ricapitolando i punti di emissione saranno i seguenti:

Emissione | E1 E2 SO0BI501 (biofiltro) S0BI502 (biofiltro)
Tipologia di | Convogliat: Convolgiati Diffusa Diffusa
emissione

Indicazione del valore limite di emissione per gli odorti.

L'impatto odorigeno viene generalmente misurato a partire dai dati di
concentrazione di odore espressa in unita odorimetriche o olfattometriche al metro
cubo (OU/m3) che rappresentano il numero di diluizioni necessarie affinché il 50%
degli esaminatori non avverta piu l'odore del campione analizzato (UNI EN

13725:2004).

Per quanto riguarda le emissioni odorigene, pur esistendo norme tecniche per laloro
misura,ad oggi, l'inquinamento olfattivo non ¢ disciplinato in maniera specifica dal
legislatore e mancano dei riferimenti normativi cogenti sui livelli di accettabilita degli
odori e del disagio olfattivo. Il Testo unico ambientale, infatti, non prevede limiti,
espressi in unita odorimetriche, alle emissioni di sostanze odorigene dagli impianti e
metodologie o parametri per valutare la rilevanza o meno del livello di molestia
olfattiva da essi determinato, limitandosi a qualche riferimento o enunciazione di

principio riguardo alla problematica dell'impatto olfattivo.
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Unica eccezione e contenuta nel DM 29/01/2007 che richiama le Migliori Tecniche
Disponibili per i Biofiltri.
A tal proposito, la BAT di riferimento indica il rispetto di un valore limite di

concentrazione di odore pari a 300 OU/m3 in emissione.

Alcune Regioni hanno emanato provvedimenti finalizzati a fissare un valore limite di

emissione per la specifica tipologia di impianto:

Regione Lombardia (DGR 7/12764 del 16/04/2003): 300 OU/m?3
Abruzzo: 300 OU/m3

Le linee guida APAT indicano:

Fino a pochi anni fa anche il quadro normativo regionale in materia odori risultava
alquanto incerto, non erano previsti strumenti specifici dedicati al problema del
controllo delle sostanze odorigene, ma solo riferimenti generici all'interno di delibere o
leggi regionali in materia di gestione dei rifiuti, servizi di raccolta, tutela dell’ambiente

e salute pubblica.

In questi ultimi anni il diffondersi degli impianti di compostaggio e la sempre maggiore
sensibilita verso il problema degli odori ha determinato l'assunzione, da parte di alcune
Regioni, di atti normativi volti a identificare i presidi ambientali e i sistemi di

trattamento dell’aria per limitare al minimo l'impatto delle emissioni.

In assenza, ad oggi, di limiti alle emissioni di odori validi a livello generale, sulla base di
atti normativi nazionali, sono state le autorita competenti al rilascio delle
autorizzazioni a fissare, in qualche caso, limiti alle emissioni di sostanze odorigene. Un
esempio, in tal senso, é costituito dai limiti fissati in uscita dai biofiltri e, comunque, dagli
impianti di trattamento dell’aria di impianti di compostaggio, con valori compresi tra

200 e 300 UO/m3.

La stessa Regione Campania, con le linee guida per gli impianti di Compostaggio

approvate dal Commissariato di Governo indica:
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"predisposizione di un sistema, semplice o combinato, di abbattimento in grado di
garantire il rispetto di un valore limite di concentrazione di odore pari a 300 OU/m3 in
emissione, da determinarsi secondo i principi della Olfattometria Dinamica definiti nello
standard EN 13725 e tenendo conto degli intervalli di confidenza statistica previsti dallo

stesso”.

Per tale motivo, anche in considerazione dell'eliminazione dell'impianto di

compostaggio dal progetto, rimanendo esclusivamente un'attivita di messa in riserva

temporanea del rifiuto umido, si indica come valore limite in uscita dai biofiltri il

valore di 300 OU/m3.

A tal proposito, e stato effettuato uno specifico studio previsionale di diffusione e

analisi delle ricadute, a cui si rimanda per le valutazioni di merito, i cui risultati sono

di seguito sintetizzati.

Lo studio ha preso in considerazione due differenti scenari emissivi, di seguito

descritti:

* Scenario 1: tale scenario ha preso a riferimento le condizioni medie reali di
esercizio dei biofiltri. La concentrazione di odori e stata posta pari a 140 UO/m3,
che ¢ il valore medio rilevato durante gli autocontrolli;

* Scenario 2: tale scenario ha preso a riferimento le condizioni piu gravose di
esercizio dei biofiltri. La concentrazione di odori € stata posta pari a 300 UO/m3
valore limite fissato dalla DGR Lombardia n. 7/12764 del 16/04/2003 per
I'emissione all’uscita dei sistemi di trattamento dei biofiltri.

[ risultati dalle simulazioni modellistiche espressi in termini di concentrazione

massima oraria, hanno mostrato che relativamente allo:

* Scenario 1 - che ha preso a riferimento le condizioni medie reali di esercizio dei
biofiltri - il valore massimo della concentrazione massima oraria di odore e
risultata essere paria 77 UO/m3 in prossimita dei biofiltri e circa 14 UO/m3 presso

il primo ricettore sensibile.
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* Scenario 2 - che ha preso a riferimento le condizioni piu gravose di esercizio dei
biofiltri cioé al limite - il valore massimo della concentrazione massima oraria di
odore € risultata essere pari a 165 UO/m3 in prossimita dei biofiltri e circa 25

UO/m3 presso il primo ricettore sensibile.

Il valore dello scenario 1 (situazione reale a partire da piano di monitoraggio)
rassicura un contenimento delle emissioni odorigene entro valori ritenuti “piu che
accettabili”. Inoltre, con I'adozione di una batteria di scrubber in serie (acida e basica)
che abbattera rispettivamente I'ammoniaca e le ammine derivate con lo scrubber
acido e l'acido solfidrico e mercaptani con quello basico, si prevede un ulteriore
sensibile abbattimento delle UO/m3 in uscita dal biofiltro.

A maggior conforto di tale situazione migliorativa, la Irpiniambiente propone un
ulteriore monitoraggio degli odori in tre punti situati al limite della proprieta dello
STIR al fine di verificare in futuro la bonta del modello matematico utilizzato nonché
I'efficienza raggiunta dagli scrubbers in serie.

[ punti saranno scelti tenendo conto della direzione di provenienza media dei venti

(2016) che si riporta:

M vs (> 12,0
M vs565-120)
[Cv4ze-65)
Wv:23-39)
Cv203-23)
vi(<03)

che, come si puo osservare presenta componenti ventose da Nord e da Ovest e quindi

si optera per la scelta dei punti posizionati a SUD ed EST. Sulla medesima rosa dei
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venti sono riportate le posizioni dei tre punti di monitoraggio a 75° e 180° (punti

sottovento cioé investiti dal vento dopo lo STIR) e 300°N (punto sopravento cioe

investito dal vento prima dello STIR).

2.6.2. EMISSIONI IDRICHE

Le emissioni idriche derivanti dall'impianto in progetto sono cosi riassumibili:
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» acque di pioggia
» percolati da aree di lavorazione
» Acque di scarto da biofiltri

» acque nere dei servizi igienici

Emissioni idriche recapitanti in pubblica fognatura:
1. Acque nere dei servizi igienici;

2. Acque in uscita dal depuratore chimico-fisico + MBR che depura le seguenti

aliquote:

2.1  Acque tecnologiche (provenienti da scrubber, biofiltri e aree di

lavorazione rifiuti);

2.2 Acque meteoriche provenenti dai piazzali impermeabilizzati su cui

sono stoccati i rifiuti;
2.3 Acque del lavaggio automezzi.

3. Acque di prima pioggia che si raccolgono sulle aree adibite alla viabilita e

coperture, dopo trattamento di disoleazione;

per un volume annuo pari a circa 47.429,00 mc (rilevamento anno 2016), come
rilevato dal misuratore di portata posto nel pozzetto fiscale prima del

convogliamento alla fognatura comunale (dato fornito dall’azienda).

Nell'ottica del miglioramento delle performance ambientali e dell'ottimizzazione
delle risorse, la societa ha deciso di ottimizzare 1'impianto chimico-fisico esistente,

mediante un potenziamento del medesimo, finalizzato a:
» miglioramento delle performance ambientali attese;

» ottimizzazione dei trattamenti;
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> razionalizzazione delle risorse.

La tecnologia prevista che andra ad affiancarsi al trattamento chimico-fisico € di tipo

a membrana MBR; si rimanda alla relazione tecnica di dimensionamento.

Di seguito lo schema riepilogativo dei sistemi di convogliamento reflui; per maggiori

dettagli si rimanda alla planimetria delle reti fognarie “Allegato T".

Collettore

fognario

pubblico

Acque nere servizi

Avvio ad impianti

\

autorizzati

Percolati capannone MVS e
capannone Ricezione

Pozzetto

Impianto di trattamento fiscale

A 4

chimico-fisico + MBR

|

A

Acque da scrubber e biofiltri

Acque derivanti da Aree di stoccaggio
esterne, capannone Selzione, Scolmatore | Pioggia —» Disoleatore
lavaggio automezzi, area lavorazione
ingombranti, stoccaggio FUT raffinata

Il Pioggia —| Disoleatore

Acque di pioggia \ 4

Pozzetto
fiscale

Corpo

idrico
superficial

Circa le caratteristiche tecniche dell'impianto si rimanda all'allegato tecnico dedicato

(Allegato U).
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E' presente un campionatore automatico delle acque che recapitano nel corpo idrico

superficiale, individuato dalle seguenti caratteristiche:

“LIQUISTATION CSF 48 - MOD. CF548-35X8/0 N. SERIE H1001305D00 della DITTA ENDRESS HAUSER

Per le acque di prima pioggia e invece previsto un trattamento di sedimentazione e

disoleazione.

Le acque meteoriche provenienti dalle aree di movimentazione e dalle pluviali dei
tetti delle aree coperte (queste ultime affluiscono nella medesima rete di
convogliamento di quelle delle aree di movimentazione) sono convogliate ad un
separatore che effettua la scolmatura delle acque di seconda pioggia (recapitanti in

corpo idrico superficiale a seguito di disoleazione dedicata).

Le acque di prima pioggia, invece, recapitano nel collettore fognario comunale; per
esse risulta necessario provvedere all'installazione di un pre-trattamento dedicato,
salvo diversa autorizzazione da parte dell'ente gestore della fognatura, al fine di

garantire il rispetto dei limiti per scarichi in pubblica fognatura.

Vengono intese acque di prima pioggia le acque corrispondenti, durante un evento
meteorico, ad una precipitazione di 5 mm uniformemente distribuita sull’intera

superficie scolante, corrispondenti ad un periodo di 15 min.

Tali acque possono ritenersi potenzialmente inquinate da tracce di oli lubrificanti, di

carburanti e corpi solidi in genere e, pertanto, necessitano di un trattamento dedicato.
Il dimensionamento di tale sistema viene di seguito esplicitato:

SSuperficie scolante = SAree coperte T (SAree scoperte pavimentate SAree impermeabilizzate afferenti all'impianto

chimico-fisico) = 12.745 m2 + 23.159 m2 = 35.904 m?

VSED = SSuperficie scolante X h X Cf= 35.904 X 0,005 X 1 = 179,52 m3 -—-> 180 m3

dove:
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h = altezza di prima pioggia =5 mm = 0,005 m
Cr = coefficiente di afflusso in fognatura = supposto pari a 1 a vantaggio di sicurezza

Una volta accumulate, le acque subiranno un naturale processo di sedimentazione in
cui si avra la separazione della parte solida sedimentabile; da qui il flusso sara avviato
alla sedimentazione con filtro a coalescenza, al fine di garantire 1'efficienza della

separazione.

Da qui esse saranno avviate tramite stazione di sollevamento al collettore fognario

pubblico, previo passaggio in pozzetto fiscale di controllo.

Ciascuna linea di convogliamento sara dotata di pozzetto di controllo dedicato,

preventivamente all’avvio al collettore fognario di scarico.

Le acque saranno oggetto di monitoraggio periodico, come previsto dal piano di
monitoraggio e controllo, al fine di verificare il rispetto della normativa vigente,
nonche di consentire il tempestivo intervento, mediante potenziamento dei sistemi

depurativi, in caso di necessita.

2.6.3. RUMORI

L'azienda effettuera il monitoraggio delle emissioni sonore nell'ambiente esterno

secondo il piano di monitoraggio.

[l Comune di Avellino e dotato di piano di zonizzazione acustica, in base al quale il sito

e classificato in classe IV.

Le immissioni acustiche dell'impianto a seguito della variante, non si ritiene che
condurranno al superamento dell'attuale impatto acustico, in virtu del fatto che le
dotazioni impiantistiche risulteranno assimilabili a quelle attualmente autorizzate,
che le lavorazioni saranno effettuate esclusivamente all'interno di capannoni chiusi e

della estensione e collocazione dell'area.
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Le informazioni relative all'impatto acustico sono contenute nella Scheda N.

Si riporta di seguito l'estratto del piano di zonizzazione acustico comunale-
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Figura 16 - Estratto del Piano di zonizzazione acustica comunale

VALORI LIMITE ASSOLUTI DI IMMISSIONE
DEL LIVELLO SONORQ EQUIVALENTE
Leqgin dB (4)

RELATIVI ALLE CLASS| DI DESTINAZIONE
D'USO DEL TERRITORIO DI RIFERIMENTO

Classi di destinazione d'uso del temitorio

templ df renmento LeqIn dEYA)

Classe |, AREE PARTICOLARMENTE PROTETTE:

50 40
sottoclasse la:
AREE OSPEDALIERE
| 50 40
sottoclasse Ib:
AREE SCOLASTICHE
50 40

sottoclasse lo:
AREE A VERDE ED ALTRE ZONE

55 45

Classe ll:
AREE PREVALENTEMENTE RESIDENZIALI

Classe |

AREE DI TIPO MISTO
T pryee

3 $iE

H jigsn

H gen

1 i

H gen

1 jgen
iiriaisisesir 65 55
Classe IV:

AREE D-JI-HTENSA ATTIVITA" UMANA

T0 &0

Classe V:
AREE PREVALENTEMENTE INDUSTRIALI

T0 70

Classe VI:
AREE ESCLUSIVAMENTE INDUSTRIALI

- Sirade di Progetio

Successivamente alla realizzazione della variante, ed entro due mesi dall’avvio, sara

monitorato I'impatto acustico generato dall’attivita predisponendo una Valutazione
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d’Impatto Acustico basata su indagini fonometriche eseguite nelle condizioni
maggiormente gravose, che attesti il rispetto dei valori limite di emissione e di
immissione;

2.7. INCIDENTI RILEVANTI

L'azienda non effettua adempimenti in merito a quanto disposto dal D.Lgs 334/99 e

S.m.i.

3. PARTE TERZA: INFORMAZIONI TECNICHE INTEGRATIVE
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Quantita di Tempo di
g "'ﬁ“_tt‘;t permanenza
Codice | Tipologia - oo . epositato | massimo L
CER |merceologica Descrizione del rifiuto Provenienza ® prima Destinazione
. dell'avvio al
Rif. All. V | trattamento
. . rifiuti urbani non Raccolta comunale; isole 60 qq. R3 __D14 -D8
200301 | Indifferenziato | e enziati ecologiche % (Linea 1)
. rifiuti combustibili (CDR: 720 R3 -D14 — D8
Rif. ibi i Produzione CDR 90 gg. .
191210 | o ctibili | Combustibile derivato da Sett. A7/a 99 (Linea 1)
rifiuti)
Plastica e . ianti di ifiuti R3 -D14 -D8
191204 gomma plastica e gomma Impianti di trattamento rifiuti 90 gg. (Linea 1)
altri rifiuti (compresi
e materiali misti) prodotti dal 72 R3 -D14 — D8
Rif. misti non ; i | Impianti di trattamento rifiuti 90 gg. )
191212 pericolosi trattamento meccanico dei P Sett. A7/b 99 (Linea 1)
rifiuti, diversi da quelli di cui
alla voce 19 12 11
Carta e imballaggi in carta e Attivita produttive, commerciali, 100 90 R3-R12-D13-D14
150101 cartone cartone artigianali, raccolta urbana Sett. A12 99 (Linea 1)
150102 Plasti imballagai in plasti Attivita produttive, commerciali, 96 90 gg R3-R12-D13-D14
astica imballaggi in plastica igianali . i
ggi in p artigianali, raccolta urbana Sett. A0 (Linea 1)
Carta e Attivita produttive, commerciali, 100 %0 R3-R12-D13-D14
A gg. :
200101 cartone carta e cartone artigianali, raccolta urbana Sett. ALl (Linea 1)
200108 Rif. Rifiuti biodegradabili di Raccolta comunale; isole 3 gg. impianti
biodegradabili | cucine e mense ecologiche autorizzati
i - 340 S
Rif. . . Raccolta comunale; isole 3 qa. impianti
200201 biodegradabil Rifiuti biodegradabili ecologiche Sett A9 99 autorizzati
Rif. - . Raccolta comunale; isole 3 qa. impianti
200302 | o egradabii | RifUt dei mercati ecologiche; mercati 9 autorizzati
. . Attivita produttive, commerciali, R3-R12-D13-D14
200307 RIf. misti non rifiuti ingombranti artigianali, raccolta urbana; 90 gg. ;
pericolosi - - (Linea 2)
isole ecologiche 110
. . Attivita produttive, commerciali, Sett. A14 R3-R12-D13-D14
200111 | Rif- MistinON | o 4 tessil artigianali, raccolta urbana; 90 gg. ;
pericolosi L - ! (Linea 2)
isole ecologiche
Attivita produttive, commerciali, impianti
080318 Raee toner artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
Gas in contenitori a s . . impianti
1505 | om0 | v | NS conmerl won | o
"~ | di cui alla voce 16 05 04 ! 36.60
R Attivita produttive, commerciali ’ impianti
: - | Altri rifiuti non e ’ @l | Sett. A17/b 90 impianti
200203 Rif. urbani biodegradabil artlgla_nall, raccolt_a urbana; 99 autorizzati
isole ecologiche
) batterie alcaline (tranne 16 | Attivita produttive, commerciali, 22,20 90 gg impianti
160604 Batterie | 6 03) artigianali, raccolta urbana | S€tt- Al7/a autorizzati
) altre batterie ed Attivita produttive, commerciali, 90 qq. impianti
160605 Batterie accumulatori artigianali, raccolta urbana 9 autorizzati
e .| Attivita produttive, commerciali impianti
... | medicinali diversi da quelli R ’ o 5 qa. Implant
200132 Medicinali | " "3l voce 20 01 31 artigianali, raccolta urbana; 99 autorizzati

isole ecologiche
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batterie e accumulatori

Attivita produttive, commerciali,

impianti
200134 Batterie diversi da quelli di cui alla artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
voce 20 01 33 isole ecologiche
miscugli o scorie di
cemento, mattoni L ] . impianti
e ‘ - Attivita produttive, commerciali, 90 qq. impianti
170107 Rif. inerti | mattonelle e ceramiche, artigianali, raccolta urbana 99 autorizzati
diverse da quelle di cui alla
voce 17 01 06
materiali da costruzione a oianti
... |base digesso diversi da Attivita produttive, commerciali, 90 gg. implanti
170802 RIf. inerti quelli di cui alla voce 17 08 artigianali, raccolta urbana 4 autorizzati
01
Sett, A1
rifiuti misti dell'attivita di
costruzione e demolizione, fs : - impianti
170904 | Rif. inerti | diversi da quelidi cuialle | A3 Produttive, commercia, 90 gg. autorisat
voci 170901, 170902 e 9 !
17 09 03
materiali isolanti diversi da | ay ity produttive, commerciali 9 impianti
170604 Rif. inerti | quelli di cui alle voci 17 06 T . ’ gg. autorizzati
0le 170603 artigianali, raccolta urbana
Attivita produttive, commerciali, impianti
200110 Tessili abbigliamento artigianali, raccolta urbana; 90 g9. autorizzati
isole ecologiche
Attivita produttive, commerciali, 7,6 impianti
200111 Tessili prodotti tessili artigianali, raccolta urbana; Sett. A18 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
N . - . | Attivita produttive, commerciali, 9 impianti
150109 Tessili imballaggi in materia tessile artigianali, raccolta urbana 99. autorizzati
Attivita produttive, commerciali, impianti
200125 | Oli vegetali | oli e grassi commestibili artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
200128 Vernici/ ver_nici,d i_nchipztri, adlelz_sic\il_i e Atti\rici_ta_ prolc_luttive,lfom?erci.ali, 5 90 ga. impi_anti .
inchiostri | resine diversi da quelli di artigianali, raccolta urbana; Sett A15 autorizzati
cui alla voce 20 01 27 isole ecologiche
R .| Attivita produttive, commerciali impianti
.| detergenti diversi da quelli L ’ o 90 gg. Impianti
200130 Detergenti di cui alla voce 20 01 29 artlgla_nall, raccolt_a urbana; autorizzati
isole ecologiche
_ . . o Attivita produttive, commerciali, 9 impianti
150104 Metalli imballaggi metallici artigianali, raccolta urbana 99. autorizzati
Attivi_té_ produttive, commerciali, impianti
200140 Metall metallo artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
) N Attivita produttive, commerciali, 36,80 % impianti
150103 Legno imballaggi in legno artigianali, raccolta urbana Sett. A2 99- autorizzati
Legno diverso da quellodi | Impianti di trattamento rifiuti 90 gg. Impianti
191207 Legno Ui alla voce 191206 P 99 autorizzati
. .| Attivita produttive, commerciali, impianti
200138 Legno E%g?lgvgézozgaoiuggo di artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
assorbenti, materiali .
- filtranti, stracci e indumenti | Attivita produttive, commerciali, 9 impianti
150203 Tessili protettivi, diversi da quelli artigianali, raccolta urbana 73,60 99- autorizzati
di cui alla voce 15 02 02 Sett. A3
» . Attivita produttive, commerciali, 90 impianti
160103 Gomme pneumatici fuori uso artigianali, raccolta urbana 99- autorizzati
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. | vifiuti inorganici, diversi da | Attivita produttive, commerciali, impianti
160304 | Rif. inorganici | quelli di cui alla voce 16 03 artigianali, raccolta urbana 90 gg. autorizzati
03
) | rifiuti organici, diversi da Attivita produttive, commerciali, 90 impianti
160306 | Rif. organici | quelli di cui alla voce 16 03 artigianali, raccolta urbana 99 autorizzati
05
Rif. misti non | imballaggi in materiali Attivita produttive, commerciali, R3-R12-D13-D14
150105 pericolosi compos%g artigianali, raccolta urbana 90g9. (Linea 1)
. . Attivita produttive, commerciali, %0 R3-R12-D13-D14
200139 plastica plastica artigianali, raccolta urbana 99 (Linea 1)
P : . Attivita produttive, commerciali impianti
. .| rifiuti prodotti dalla pulizia S 4 ! 90 impiant
200141 | Rif. urbani LA artigianali, raccolta urbana; 99 autorizzati
di camini e ciminiere isole ecologiche 37,20
Attivita produttive, commerciali, | €t A4 impianti
200303 | Rif. urbani | residui della pulizia stradale | artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
. o Attivita produttive, commerciali, 9 impianti
150107 Vetro imballaggi in vetro artigianali, raccolta urbana 132,60 99- autorizzati
Attivita produttive, commerciali, |  Sett. A5 impianti
200102 Vetro vetro artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
Rif. misti non | . N ... | Attivita produttive, commerciali, 320 R3-R12-D13-D14
150106 pericolosi imballaggi in materiali misti artigianali, raccolta urbana ott 46 90 gg. (Linea 1)
apparecchiature fuori uso, s . . o
200136 Race | diverse daquelle di cui alle Atgrvt'ataiapnrgﬁ”fi'ﬁélfg Trnt::rrwcal-ah' 90 gg. et
voci da 20 01 21, 20 01 23 ke cooloaiche e 120 autorizzati
200135 9 otr 48
ett,
apparecchiature fuori uso, | Attivita produttive, commerciali, impianti
160214 Raee diverse da quelle di cui alle artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
vocida 16 0209a 16 02 13 isole ecologiche
Attivita produttive, commerciali, impianti
200125 | Oli vegetali | oli e grassi commestibili artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
200128 Vernici/ ver_nici,d i_nchipztri, adlelz_sic\il_i e Atti\rici_té_ prolc_luttive,lfom?erciali, 7,5 90 g impianti
. . | resine diversi da quelli di artigianali, raccolta urbana; Sett Al6 : autorizzati
inchiostri cui alla voce 20 01 27 isole ecologiche e
. .| Attivita produttive, commerciali, impianti
200130 | Detergenti detergenti diversi da quell artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati

di cui alla voce 20 01 29

isole ecologiche

Criteri di accettazione
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La caratterizzazione analitica dei rifiuti in ingresso sara effettuata a monte dai
produttori; giunti in impianto, I'operatore addetto provvedera a sottoporre i rifiuti

alle seguenti operazioni, propedeutiche all'accettazione:
* pesatura
» verifica visiva
* controllo documentale per verifica fir / documentazione di trasporto
* controllo radiometrico

* indicazione del settore di conferimento dedicato, a seconda della tipologia

[ rifiuti saranno registrati su apposito software gestionale.

Per le caratterizzazioni analitiche dei rifiuti ci si avvarra di laboratorio esterno

accreditato.

Circa il controllo radiometrico, qualora un veicolo dovesse superare il limite previsto,
il preposto alla pesa, dovra informare tempestivamente il Responsabile del Servizio
Gestione Ambientale e I'Esperto Qualificato che indichera le prime modalita di
comportamento e interverra successivamente in loco. Il mezzo sara ricoverato in
area predisposta e dovra esserne impedito, anche all’autista, I'avvicinamento, per

essere sottoposto a supplemento di indagine.

Si procedera quindi a dare le comunicazioni alle autorita competenti; al termine delle
operazioni l'eventuale materiale rinvenuto dovra essere smaltito tramite vettore e

ditta destinataria autorizzati previa comunicazione alle autorita competenti.
Il controllo radiometrico sara esteso a tutti i rifiuti in ingresso.

Per i rifiuti cosiddetti "a specchio” sara implementata una procedura di omologa per
'accettazione, finalizzata alla determinazione analitica delle caratteristiche dei rifiuti
da effettuare in fase di contrattualizzazione e, di conseguenza, precedentemente alla

ricezione in impianto.
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Il processo di omologa prevede il contatto con il produttore, sopralluoghi presso il
sito produttivo, la conoscenza del processo produttivo che genera il rifiuto e

I'approfondimento analitico sul rifiuto.

Al termine di questo processo si abilita 'omologazione del rifiuto, ovvero la sua
accettabilita presso l'impianto secondo le specifiche indicazioni che deriveranno dal

test analitico.

Nelle aree di conferimento sara vietato l'accesso a persone e mezzi non autorizzati;
nell'area di conferimento dei rifiuti indifferenziati e dell'umido sara presente un
impianto di aspirazione delle aree esauste; inoltre gli operatori saranno dotati di
appositi dispositivi di protezione individuale quali tute, scarpe da lavoro, mascherine;

in tali aree, i mezzi di movimentazione interna saranno dotati di cabine climatizzate.

Nelle aree di conferimento e stoccaggio, la manipolazione del rifiuto sara effettuata
tramite mezzi meccanici, al fine di ridurre al minimo i rischi per la salute dei

lavoratori; i rifiuti saranno in tal modo avviati ai descritti cicli di lavorazione.

Al fine di contenere i rischi per la salute e per I'ambiente le aree di conferimento e
stoccaggio saranno dotate di pavimentazioni industriali impermeabilizzate e dotate
di reti di raccolta separate di eventuali sversamenti accidentali; tali sversamenti
accidentali saranno accumulati ed avviati presso impianti autorizzati, nel rispetto

dell'art. 183 del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.

Il monitoraggio dello stato delle impermeabilizzazioni sara effettuato con cadenza
prefissata (cfr. elaborato PMC) al fine di garantire il tempestivo intervento in caso di

necessita.

Indicazioni sulle modalita di stoccaggio:

Le modalita di stoccaggio dovranno sempre rispettare i criteri stabiliti dalle linee

guida regionali di cui alla DGR 386/2016; nei settori A1-A2-A3-A4 saranno adoperati
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cassoni metallici/contenitori mobili all’occorrenza coperti con teli per la protezione

dagli agenti atmosferici.

Lo stoccaggio dei RAEE avverra secondo i criteri di cui al D.Lgs 49/2014; in
particolare, i contenitori impiegati dovranno avere caratteristiche di resistenza
all’attacco chimico delle sostanze contenute; lo stoccaggio dei rifiuti liquidi sara
effettuato in fusti e/o cisternette dotati di bacino di contenimento a norma della D.G.R.

386/2016.

Ove possibile, soltanto per tipologie non pericolose che lo consentono, in area coperta,
sara adottabile anche lo stoccaggio in cumuli poggianti su pavimentazione

industriale; in tal caso 1'altezza dei cumuli sara al massimo di m 3.

Le aree di conferimento saranno separate dalle aree di stoccaggio e presenteranno
dimensioni tali da consentire agevolmente le operazioni di carico/scarico e
movimentazione di automezzi; le superfici impiegate presenteranno sistemi di
convogliamento dei fluidi in dispersione; in particolare sono previste reti di
convogliamento separate per le acque meteoriche, le acque nere e le acque delle aree

di lavorazione, ciascuno con linea di convogliamento dedicata.

[ rifiuti saranno stoccati separatamente dalle aree dedicate al deposito di materie
prime e degli scarti di lavorazione; il deposito temporaneo avverra nel rispetto

dell’art. 183 del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.

Le aree di stoccaggio saranno dotate di apposita cartellonistica indicante la tipologia

di rifiuto contenuto.

[ rifiuti non saranno oggetto di miscelazione; a garantire la non miscelazione nelle

aree di deposito, saranno le modalita di stoccaggio:

e per i rifiuti stoccati in cumuli la separazione fisica sara effettuata tramite

allocazione di elementi mobili prefabbricati tipo new-jersey;
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* per i rifiuti stoccati in contenitori, sara il contenitore stesso a garantire la

separazione dei rifiuti.

[ rifiuti liquidi in ingresso saranno stoccati esclusivamente in fusti e/o cisternette,

dotati di bacino di contenimento a norma della DGR 386/2016.

[ contenitori mobili saranno dotati di dispositivi atti alla rilevazione del livello e

dispositivi anti-traboccamento.

Le impermeabilizzazioni nelle aree adibite al deposito dei rifiuti saranno effettuate
tramite apposite verniciature superficiali con prodotti impermeabilizzanti (resine
epossidiche); il monitoraggio periodico dello stato delle impermeabilizzazioni
garantira il mantenimento dello strato impermeabilizzante, mediante interventi

programmati e, qualora necessari, straordinari.

Le acque meteoriche saranno raccolte da apposite reti di convogliamento ed avviate
al trattamento di disoleazione, secondo quanto indicato al paragrafo dedicato; le
acque meteoriche recapitanti sulle aree di stoccaggio, invece, saranno avviate ad
apposito impianto chimico-fisico e biologico, preventivamente all'immissione nel

collettore fognario pubblico.
La protezione dei rifiuti dall'azione del vento sara garantita:
c) dallo stoccaggio in capannoni e strutture coperte;

d) dalla presenza di copertura con teli, per i cassoni metallici depositati in aree

esterne.

E' presente un impianto di lavaggio degli automezzi, le cui acque confluiranno
all'impianto di trattamento chimico-fisico e biologico in progetto (cfr. elaborato

dedicato, redatto dal costruttore).

Le aree di conferimento e stoccaggio saranno dotate di pavimentazioni industriali
impermeabilizzate e dotate di reti di raccolta separate di eventuali sversamenti

accidentali; tali sversamenti accidentali saranno accumulati in vasche a tenuta ed

pag. 95



Relazione Tecnica

avviati periodicamente presso impianti autorizzati, nel rispetto dell'art. 183 del D.Lgs

152/2006 e s.m.i.

Da tali vasche sara possibile prelevare campioni da parte di laboratori incaricati, al

fine di caratterizzare analiticamente tali rifiuti, preventivamente all'avvio presso

impianti autorizzati.

Per il percolato che si separa dall'umido sara presente una linea di captazione che

recapitera in pozzetti di sollevamento da cui saranno avviati al serbatoio di

stoccaggio; tale serbatoio, alloggiato in bacino di contenimento, sara periodicamente

svuotato e il contenuto potra essere avviato all'impianto di depurazione in loco,

ovvero presso impianti autorizzati.

Indicazioni sulle operazioni di trattamento

Le linee di trattamento sono di seguito indicate (circa i codici cer relativi, si rimanda

alle sezioni dedicate).

Tipo di rifiuto Quantita annue trattate Quantita annue rifiuti prodotti dal Destinazione*
(t/a) trattamento (t/a)
Linea 1 77.530 t/a CSS 31.000 Impianti autorizzati
19.12.12
19.12.10
FUT raffinata 6.400 | 19.05.01 | Impianti autorizzati
19.05.03
19.12.12
Scarti, perdite, | 40.130 | 19.12.00 | Impianti autorizzati
rif. recuperati 19.07.03
Linea 2 3.000 Metalli 1.500 | 19.12.02 | Impianti autorizzati
19.12.03
Tessili 900 19.12.08 | Impianti autorizzati
Legno 240 19.12.07 | Impianti autorizzati
Plastiche e 210 | 19.12.04 | Impianti autorizzati
gomme
Scarti 150 | 19.12.12 | Impianti autorizzati
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Per le seguenti informazioni:

- le modalita di svolgimento delle attivita di trattamento;

— gli estremi dell’autorizzazione per il trattamento (con riferimento alla normativa sul
- riutilizzo dei residui);

- il diagramma di flusso;

— la caratterizzazione quali-quantitativa dei materiali eventualmente recuperati;

— le caratteristiche costruttive e di funzionamento dei sistemi, degli impianti e dei
mezzi tecnici prescelti;

— la potenzialita nominale dell'impianto;

- la potenzialita effettiva dell'impianto;

— il numero di ore giornaliere di funzionamento e il numero di giorni in un anno;
— 1sistemi di regolazione e di controllo degli impianti.

si rimanda alla parte seconda della presente relazione, relativi alla descrizione dei

cicli produttivi.

— eventuali recuperi energetici: non presenti.

La parte Terza della presente relazione rimanda alle Schede I - INT4 e alla Tav. V.

4. PARTE QUARTA: VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

4.1. CONFRONTO TRA STATO ATTUALE E STATO DI PROGETTO
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Stato attuale

Stato di progetto

Struttura L'impianto, nella sua totalita, come egeedal| In relazione allo stato di progetto si prevete

titolo di disponibilita, €& individuato dallala seguente configurazione:

particella n. 1259 del Foglio 8, di estensione pdra Superficie totale impeganta non subisce

a 10 ettari 44 are e 34 centiare (104.434 mq.). variazioni, rimanendo pari a ca. 104.434.

Allo stato attuale la superficie coperta € codtitliiLa superficie coperta subisce un incremento,

da: passando da mq. 10.800 a mq. 12.745} in

- Edificio di accettazione, stoccaggio |earticolare saranno realizzate le seguenti

selezione strutture:

« Edificio MVS (Stabilizzazione) e Corpol Ampliamento  palazzina

« Edificio di raffinazione uffici

« Uffici/servizi, cabina Enel « Corpo 2 Tettoia per stoccaggio

Per un totale di circa 10.800 mq. » Corpo3 Tettoia per stoccaggio
« Corpo4 Tettoia per stoccaggio
« Corpo5 Tettoia per stoccaggio
 Corpo 6 Officina
Da punto di vista dell'impermeabilizzazione
delle aree scoperte, si avra Uun
miglioramento, in quanto, come da
prescrizione VIA, tutte le aree pavimentate
saranno impermeabilizzate.

Attivita

L'OPCM autorizzativa dell'impianto STIR ﬂjiDaI punto di vista delle attivita svolgibili, il

Pianodardine n. 297/2009 indica un quantita
massimo annuo di progetto di 116.100 t/a;
tale atto viene indicato un quantitativo massi

autorizzato di rifiuti trattabili di 1.505 t/g. Nel
medesimo atto (pag. 19), si riporta un valore di idonei impianti di utilizzazione;
progetto di portata dell'impianto di trattamentqg di

"RSU" di 464 t/g; pertanto, presumibilmente,
differenza (1.041 t/g) é relativo al quantitati
ricevibile e soggetto a stoccaggio.

Ai sensi dell'art. 6 del D.L. n. 90 del 23/05/20
e successiva legge di conversione n. 123
14/07/2008 & stato autorizzato presso I'impia|
il trattamento meccanico dei rifiuti urbani; pres
il sito, inoltre, sono autorizzate le attivita
stoccaggio dei rifiuti stessi.

Il rifiuto indifferenziato subisce in tale impiant
un mero processo fisico-meccanico finalizz
alla produzione di un rifiuto secco tritovagliat
destinato alla combustione presso impig
autorizzati.

Sono inoltre autorizzate le seguenti attivita:

e Trattamento della frazione organica
raccolta differenziata (FORSU)
stoccaggio del tritovagliato sfuso;

« Trattamento della Frazione organica
raccolta differenziata (Forsu) e de

Frazione umida tritovagliata (FUT) sulStoccaggio rif. n.p.: 13.488 t/a

30% dell'area utile e stoccaggio d

tritovagliato sfuso nel capannone MVSi

» Stoccaggio delle frazioni derivanti dal
raccolta differenziata (carta, carton
plastica, metalli, vetro) sulle piazzo

iirogetto proposto mira essenzialmente al
conggiungimento dei seguneti obiettivi:

me modifica impiantistica alla Linea 1 per |a
prozuzione di CSS, da avviare presso

implementazione linea 2, relativa fal
la trattamento degli ingombranti
VG implementazione linea 3, relativa al sglo
stoccaggio di rifiuti non pericolosi.
D§ totale dei quantitativi stoccabili sara par| a
gRE. 2.880 (t. 2.394,10), esclusivamente mon
Niericolosi.
SRlon & piu prevista l'attivita di compostagdio
dk seguito delle attuali pianificazioni regionali
che prevedono la realizzazione di tali
Oimpianti in altri siti.
a0 rifiuti  biodegradabili (CER 200108
0200201-200302) saranno pertanto soggetti al
INiblo stoccaggio , in attesa di essere avyiati
presso impianti terzi autorizzati.
In merito ai flussi gestibili, i quantitativi
diegati alle linee lavorative individuate
€precedenza, sono di seguito indicati:
Linea 1: 77.530 t/a

dainea 2: 3.000 t/a

ldinea 3:

=

efStoccaggio rif. biodegradabili: 20.000 t/a
osserva, pertanto, una diminuzigne
aispetto al quantitativo  attualmente
eautorizzato (114.018 t/a contro 116.100 t/a).
e

esterne impermeabilizzate;
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* Selezione della frazione di rifiuto da
raccolta differenziata (carta, cartone,
plastica, metalli, vetro).
Allo stato, in base all’AlA in corso, lo stoccaggjio
delle frazioni da raccolta differenziata |é
consentito solo in funzione della riduzione del
quantitativo di  indifferenziato  conferitp
all'impianto, fermo restando il quantitatio
massimo di 116.100 t/a, in relazione |al
raggiungimento degli obiettivi minimi di raccolta
differenziata fissati dalla normativa.
Sato attuale - flussi gestiti:
Nell'anno 2016 sono entrati nellimpianto STIR
(dati forniti dall'azienda Irpiniambiente) |i
seguenti rifiuti:
150102: 623,600 t/a
150104: 103,340 t/a
150106: 1.889,950 t/a
200102: 9.698,970 t/a
200108: 8.201,080 t/a
200301: 63.613,740 t/a
200307: 928,160 t/a
Consumi Energia elettrica (2016): 2.749.507 KWh/a | Configurazione di progetto: 5.160.000
kWh/a (valore stimato con impianto a
regime)
Consumi idrici (2016): 3291 mc Non si prevede wrémento sostanziale
dei consumi idrici, in quanto le attivita
implementate non richiederanno uso di
acque di processo.
Il sistema di recupero delle acque di
depurazione consentira inoltre un ulteriore
risparmio di risorsa idrica.
Materie prime/ausiliarie (2016): Non si prevede un incremento sostanziale
Sodio Idrossido sol. 30%: n. 15 taniche da 1Q@&i consumi, in quanto la sezione
litri implementata di finissaggio dell'impianto dli
CLORURO FERRICO sol. 40 %: n. 15 tanichélepurazione operera per filtrazione e nanp-
da 1000 litri filtrazione; saranno da integrare i reagenti
POLY CATIONICO EMULSIONE K 331 L: n| adoperati per gli scrubbers acido/base
2 fusti da 30 litri integrati. Il cloruro ferrico sara sostituito
Profilo GC 2642 (POLY ANIONICO): n. 3 con policloruro di alluminio.
sacchi da 25 Kg
Antischiuma siliconica: n. 5 fusti da 30 litri
Carbone attivo: 40 sacchi da 25 Kg
Emissioni Allo stato attuale sono presenti n. 2tpul | A seguito della modifica, saranno present

emissione costituiti dai due biobiltri.

due ulteriori punti di emissione costituiti da
camino di emissione del reparto di
lavorazione e trituraizone degli ingombrant
(E1) e dall’aspirazione localizzata delle
unita di separazione nella linea 1 (E2). Gl
inquinanti emessi saranno costituiti da
polveri, che saranno abbattute tramite
ciclone e filtro a maniche (tecnologia BAT
ad elevata efficienza)
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Scarichi

Allo stato le acque nere, quelle di pripeggia
sono recapitate al collettore fognario pubblico
acque di seconda pioggia sono invece recap
al vicino corpo idrico superficiale (fium
Sabato), a seguito disoleazione. L'impianto
trattamento delle acque tecnologiche & costit
da una sezione di trattamento chimico-fisico.
Le acque meteoriche provenienti dalle areg
movimentazione e dalle pluviali dei tetti de
aree coperte (queste ultime affluiscono ng
medesima rete di convogliamento di quelle ds
aree di movimentazione) sono convogliate ad
separatore che effettua la scolmatura delle a
di seconda pioggia (recapitanti in corpo idri
superficiale a seguito di disoleazione dedicat

Nell'ottica  del  miglioramento  dell
leerformance ambientali e dell'ottimizzazio
tdwle risorse, la societa ha deciso
pottimizzare I'impianto chimico-fisicq
dsistente, mediante un potenziamento
uibmedesimo. La tecnologia prevista che an
ad affiancarsi al trattamento chimico-fisica

di tipo a membrana MBR (nanofiltrazione).

lénoltre, per le acque di prima pioggia sg
tllastallato  un  pre-trattamento  dedical
elostituto  da una  sedimentazione
alisoleazione, salvo diversa autorizzazione
ccqpegte dell'ente gestore della fognatura, al 1
cdi garantire il rispetto dei limiti per scaric
a)in pubblica fognatura.
| percolati derivanti dallo stoccagg
dell'umido saranno avviati al trattamen
presso impianti terzi autorizzati;
implementato un nuovo sistema di raccolf
stoccaggio del percolato.

a)

ne
di

del
dra
e

Ara

[0,
e
da

ine

(0]
to

sara

a e

Rumori

Le attivita lavorative sono effettuate atiérno di
capannoni chiusi; I'area ¢ localizzata in zona

Non si prevedono incrementi significativi
ABImore in quanto non si andranno ad alte
in maniera sostanziale le attivita gia svo
Si rimanda a tal proposito alla valutazio

Hi
are
te.
ne

previsionale di impatto acustico.

La soc. Irpiniambiente S.p.A. e il braccio operativo della Provincia di Avellino

mediante il quale viene gestito lintero ciclo di raccolta, trasporto e

recupero/smaltimento dei rifiuti, a beneficio di tutti i comuni del bacino. La societa
provinciale “IrpiniAmbiente Spa" € una societa partecipata al 100%
dall’Amministrazione provinciale costituita con delibera n. 2 del 23 dicembre 2009
del Commissario delegato — Assessore all’ambiente Provincia di Avellino - ex OPCM

3812/2009, con sede in Avellino a Piazza Liberta 1.

La societa e stata costituita in ottemperanza a quanto riportato dall’articolo 11 del
decreto legge 195 del 30 dicembre 2009 convertito, con modificazione, in legge n. 26
del 26 febbraio 2010; essa nasce dall'esigenza di gestire il ciclo rifiuti in ambito
provinciale nel

rispetto del principio dell’autosufficienza e della minore
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movimentazione possibile dei rifiuti, come disposto dalla legge Regione Campania n.
4/2007 e s.m.i. e come definito con decreto legge 195/2009 convertito in legge
26/2010, norma che ha determinato la fine dello stato d’emergenza nel settore dello

smaltimento dei rifiuti nella Regione Campania.

E’ compito dell'azienda quello di organizzare le fasi di raccolta, trasporto e
smaltimento finale dei rifiuti solidi urbani prodotti nei comuni consorziati.
L’organizzazione di queste tre fasi deve tener conto del carattere di obbligatorieta che
la legge conferisce all’attivita di recupero di determinate categorie di rifiuti, al fine di
assicurarne, a mezzo di una raccolta differenziata, il riutilizzo mediante I'attivita di

riciclo e di reinserimento sul mercato.

Il societa Irpiniambiente ha cosi organizzato in modo omogeneo e per tutti i comuni
serviti un sistema operativo che si divide in due tipologie. Per prima, la raccolta, il
trasporto ed il recupero del rifiuto al fine del suo riutilizzo, la cosiddetta raccolta
differenziata. Poi, la raccolta, il trasporto e lo smaltimento del rifiuto tal quale che
rappresenta la porzione residuale della raccolta differenziata. Tale sistema operativo

viene definito sistema integrato.

L'iniziativa proposta nasce dalla volonta dell'azienda di ottimizzare il ciclo di
trattamento del rifiuto indifferenziato e, contemporaneamente, affiancare ad esso
delle sezioni di trattamento di altre tipologie di rifiuti, al fine di fornire un servizio
sempre piu completo ed efficiente ai Comuni serviti, nell'ottica del rafforzamento del

citato sistema integrato.

In tal senso la progettazione ha previsto l'obiettivo di:
* migliorare le performance di separazione dell'impianto di selezione, mediante
adozione di moderne tecnologie, conformi alle BAT di settore;
* ottimizzare il trattamento della frazione organica derivante dal trattamento di
separazione, al fine di adeguare il prodotto ottenuto alle direttive nazionali e

regionali di riferimento (DM 27/09/2010 - DGR 426/2011);
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» prevedere l'autorizzazione allo stoccaggio della frazione umida della raccolta
differenziata, al fine di rispondere alla richiesta;

* ottimizzare le aree di stoccaggio dell'impianto, al fine di adeguarle al deposito
di differenti frazioni merceologiche di rifiuti, inerenti alle tipologie gestibili

dalle isole ecologiche ai sensi del DM 08/04/2008 e s.m.i.;

Contestualmente, si e provveduto a prevedere il rafforzamento dei sistemi
mitigativi presenti mediante:
* potenziamento dei sistemi di abbattimento delle emissioni;
* potenziamento degli impianti di trattamento delle acque;
* ampliamento delle aree impermeabilizzate esterne a maggiore protezione
delle matrici ambientali suolo ed acque superficiali/ sotterranee;

* ampliamento delle strutture coperte per adeguate aree di stoccaggio.

Inoltre, l'intervento progettuale ha provveduto ad integrare il piano di
monitoraggio e controllo, adeguandolo alla situazione di progetto, al fine di
sorvegliare nel tempo, e con frequenze prefissate, le performance ambientali
dell'impianto, consentendo di attestare il rispetto dei valori limite che saranno
imposti dall'autorizzazione, nonche l'eventuale necessita di intervento in maniera

tempestiva.

Il progetto, inoltre, comportera una serie di vantaggi di carattere ambientale ma
anche strategico, di seguito descritti:

a) riduzione dei trasporti su gomma, con conseguente riduzione delle emissioni
gassose di CO2, per la presenza di un impianto presente in provincia,
autorizzato alla gestione delle differenti tipologie di rifiuti generabili da cicli di
raccolta urbana e non, riducendo la necessita di ricorrere ad impianti extra-

provinciali o extra-regionali;
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b) accentramento della gestione dei rifiuti del sistema integrato per la presenza
di un impianto polifunzionale, capace di far fronte alle dinamiche evolutive
della raccolta dei rifiuti e di essere di supporto alle isole ecologiche comunali
servite;

c) adeguamento funzionale di un impianto esistente ed autorizzato, evitando la
realizzazione di nuovi impianti (operazione tra l'altro piu lunga e costosa) con

sottrazione di ulteriori aree produttive;

Tecnologie e dei cicli di lavorazione adoperati

In merito alla disposizione planimetrica delle aree impiegate per la movimentazione,
'attivita produttiva, le aree di stoccaggio, si € operato con la massima coerenza
cercando di facilitare le operazioni di controllo ed accettazione, conferimento e
movimentazione interna. Ci0 € stato fatto realizzando un ciclo completo di
lavorazione a partire dall’accettazione fino alla fase finale del trattamento, con una

razionale disposizione fisica in sequenza delle varie fasi (vedi planimetria dedicata).

Dal punto di vista delle tecnologie adoperate, si e operato in relazione alle BAT di
settore: si riporta di seguito il raffronto con le BAT di riferimento, da cui si evince lo

stato di applicazione delle stesse in relazione al progetto presentato.

Di seguito I'elenco delle BAT di futura applicazéoim relazione al progetto di variante proposto:

BAT

D.3.1 Stoccaggio SI/NO Note

Le fasi di conferimento/ricezione e stoccaggio crengono le operazioni di conferimento delle diverse Lo stoccaggio sara

tipologie rifiuto, il collocamento dello stesso’iaterno del fabbricato o dell’area e lo stoccaggiduoghi S| effe“llato_ln_

adeguati. _ capannoni (_j| _
ricezione dedicati
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Nelle fasi di stoccaggio e movimentazione dei tifiel caso di trattamento meccanico — biologicoooe
assicurare:
a) l'utilizzo di fosse di ricezione o di serbatdiedjualizzazione;

a seconda della
tipologia.

b) il funzionamento nell'area di stoccaggio chidsan impianto di estrazione aria con un tassaodimbio

di 3- 4 volumi di aria/orz Sl | Valore diprogetio

¢) la purificazione dell’aria esausta o il suoitinto; Sl

d) un basso livello di inquinamento dell'aria edaus

« utilizzando superfici e apparecchiature di lavone siano semplici da pulire; i
L . C : T . . Gestione

« minimizzando i tempi di stoccaggio dei rifiutilleezona di consegna; Sl operativa

« pulendo regolarmente il pavimento dell’area dcstggio;

« pulendo i nastri trasportatori e tutti gli altnacchinari almeno una volti settimanz

e) I'impiego combinato di porte ad azione rapideueomatica riducendo al minimo i tempi di apertwia:

puo essere facilitato dall'installazione di un s#egi controllo delle porte e dall’adeguato dimienamento| Sl

dell’area di manovra nella zong ingresso dell'impiant

f) la responsabilizzazione dello staff preposta dilsciplina del flusso di veicoli nell’'area di negso, nella

consapevolezza che tale attivita &€ importante ugeraie al fine di realizzare la breve apertura dediee e| Sl

per assicurare che essi svolgiinoltre, una sufficiente matenzione delle port

g) l'installazione di serrande d’aria che creano sharramento all’aria circostante versola portapdirtura.| Sl

Inoltre, in aggiunta alle misure di cui sopra, siscrivono di seguito alcuni accorgimenti utili dar

minimizzazione delle polveri nelle fasi di traspoet stoccaggio dei rifiuti:

a) facilitare il deposito delle polveri;

b) prevedere I'aspirazione in prossimita dei pdngstrazione e nella zona di accesso, Sl

con conseguente depolverizzazione;

c¢) applicare una copertura al nastro trasportatore;

d) pulire regolarmente le zone di stoccaggio, iipa@wnti e le vie di traffico.

D.3.1.1 Trattamento Aerobico Non sara

NA effettuato
compostaggio

Il trattamento aerobico inizia con la raccolta ed¢adanferimento allimpianto della matrice organiche

rappresenta il substrato principale oggetto ddtamaento. Data la elevata fermentescibilita, il stdto

principale non puo essere di norma stoccato, sepporil tempo necessario alla sistemazione deesst

nella sezione di compostaggio. Cio significa chenkgrici organiche putrescibili devono essere aeva | NA

trattamento man mano che giungono all'impianto.iGasendo, si impedisce da una parte I'insorgenz
maleodoranze dovuta a fenomeni fermentativi e fattie, dall'altra viene limitata la proliferazi@ndi insetti
e la presenza di roditori.

Inoltre, al fine di evitare la dispersione di pdato, il substrato principale deve essere lavosatapposito|
piazzale dotato di pavimentazione impermeabilestesia di raccolta. Rappresentando la manipolazior

e

matrici putrescibili una fase comunque critica feerdispersione degli odori, € necessario prevetiere NA

ricezione, I'eventuale triturazione e la miscelazidei suddetti rifiuti organici con altri ingredtein strutture
confinate.

Gli agenti di supporto quali paglia, cippato di eagtie, trucioli di legno, segatura ed altri substiigno-
cellulosici, in ragione della lenta reattivita attacco microbico, dovuta ad un elevato contenutarbonio
ed a modesti contenuti di umidita, possono esgerece, stoccati presso la stazione di compostaggiche
per lunghi periodi di tempo. Poiché, una volta kgnquesti materiali cominciano il processo
trasformazione aerobica, ancorché lentamente datealsita di azoto, € preferibile accumularlistéttoie,
ovvero, se all’aperto, sotto teli impermeabili. Quieultimi, tuttavia, rappresentano un impedimenélie
normali operazioni di impiego degli agenti ligndtasici. E’ inoltre importante sottolineare cteegresenzs
presso I'impianto di matrici secche aumenta graratgmil rischio di incendi.

In condizioni di distanza contenuta dai luoghi ppeovvigionamento delle matrici strutturanti, ltusizione
ottimale potrebbe essere quella di mantenere, @ptasstazione di compostaggio, una scorta di stgntd-
cellulosici sufficiente per alcuni giorni, contangoi su rifornimenti programmati ripetuti, che @wit
eccessivi accumu

NA

Per l'eventuale stoccaggio dei substrati con fumziali correttivo e/o additivo, valgono le steg
considerazioni fatte per I'ingrediente primarioatpra queste matrici siano esse stesse putregeibilianghi
di depurazione). Nel caso in cui gli ingredientirettivi siano costituiti da materiali inorgani@s. concimi
o scorie minerali), lo stoccaggio non costituiscepnoblema, sempre che si usi I'accortezza di rvigte
questi materiali al riparo dell’azione dilavantdla@@ioggia.

I rifiuti ricevuti giornalmente devono essere inagtita compatibile con le capacitd di lavoraziq
dell'impianto e comungue non devono essere stopeatpiu di 48 ore, salvo casi eccezionali.

Nella fase di stoccaggio in periodi caldi e umidivd essere evitata la decomposizione anaerobic#idei

contenenti un’alta percentuale di scarti verdiherti da attivita urbar e/o da stazioni di trasferimento.
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genere gli scarti verdi hanno un alto contenutordidita: se essi vengono accumulati in una stazdine
trasferimento per diversi giorni, poi inseriti in gontenitore e accumulati in mucchi in atmosfarada, si
creeranno condizioni anaerobiche.

Un’altra possibilita per l'ingresso di umidita &raverso le andane non protette a seguito di pgaitn

condizioni atmosferiche di umidita, con conseguénterruzione della decomposizione aerobica; quiadi NA
andane devono essere adeguatamente protette decoper
D. 3.1.2 Digestione anaerobica

NA

D.3.2 Pretrattamenti

Con il termine pretrattamenti si intendono tutteltpioperazioni destinate alla preparazione dieltafper il
corretto svolgimento del processo biologico.

Si descrivono di seguito le principali operazionprktrattamento, sia per un impianto di trattaroex@robico
dei rifiuti, sia per un impianto di digestione ar@#ca.

D.3.2.1 Pretrattamenti: processo aerok

Comportando le operazioni di pretrattamento la mevitazione di elevati quantitativi di materialeafpua
si trattino rifiuti ad elevata putrescibilita, téatattamenti devono essere realizzati all'internedifici chiusi
per i quali siano previsti almeno due ricambi diara da inviare direttamente al presidio ambiemavero
all'aerazione della biomassa qualora prevista reeitxessiva fase di biossidazione. La pavimentazietie| NA
superfici impegnate deve essere costruita in nad¢eadeguato per essere pulita faciimente e cansén
recupero dei reflui.

Un quadro riassuntivo delle principali tecnologi@itrattamento dei rifiuti € riportato nelle tdbeseguenti.

Biostabilizzazione:

Triturazione/lacerazione/sfibratura:Facoltativa
Miscelazione: No NA
Vagliatura: Facoltativa
Demetallizzazione: Si

D.3.3 Fase di Trattamento Biologico

D.3.3.1 Trattamento Aerobico

Numerosi sono i metodi di trattamento aerobico iapplli alla stabilizzazione dei rifiuti organici.

La scelta del metodo dipende da una serie di fattari quali, in primo luogo, la tipologia delleatrici
organiche da trattare.

Come ¢ stato gia ampiamente evidenziato, le matrganiche destinabili alla stabilizzazione attrawveil
processo di ossidazione biologica ospitano, in iggegsia microorganismi in grado di condurre reazdi
decomposizione anaerobica che specie microbichenetabolismo ossidativo.

Poiché il fine del compostaggio € la biostabilizeaae aerobica della sostanza organica, il requisito
fondamentale per garantire un decorso rapido étleffe del processo, & quello di mantenere laepzs di
ossigeno nelle matrici in trasformazione, ai livebmpatibili con il metabolismo microbico aerohidde
consegue che, nelle diverse situazioni operatlveietodo di compostaggio adottato, determina il enpd
attraverso il quale la suddetta esigenza e soddisdinisce per condizionare altri aspetti delqgesso come
il controllo della temperatura, la movimentazior mhateriale in trasformazione, il controllo dediissioni
maleodoranti ed il tempo di stabilizzazione.

| sistemi di processo si suddividono in: NA
* sistemi intensivi ed estensivi, a seconda detl@rdi articolazione tecnologica, del'importanzaadai
processi naturali e a quelli indotti, e degli inpaergetici unitari;

« sistemi chiusi ed aperti, a seconda del gradmuiinamento degli stessi rispetto all'intorno aentiale;

« sistemi statici e dinamici, a seconda della preaee frequenza degli interventi di movimentazipeela
ricostituzione periodica dello stato strutturale;

 sistemi aerati e non aerati, a seconda dell'ammazforzata o, di converso, dell'affidamento estta ai
processi spontanei di diffusione e convezione.

Nel panorama tecnologico, si riconoscono esseneiatientre tipologie generali di metodi di trattaneent
aerobico: a) in cumuli periodicamente rivoltati, ih)cumuli statici aerati e c) il in bioreattoriiacuna
tipologia si articola in una vasta gamma di sistapplicativi. Esiste anche il cosiddetto trattaremtrobico
passivo, il quale non ha pero rilevanza in terrténnologici. Esso, infatti, presuppone il semphoemasso
della matrice organica putrescibile, la quale vipaelasciata indisturbata per lunghi periodi dnfe® (molti

mesi), senza condizionamento alcuno delle reaziomiegradazione e trasformazione. Rientra in questa
categoria il trattamento delle deiezioni anli presstla maggior parte delle aziende agric

D.3.3.2 Digestione anaerobica NA

D.3.4 Pos-Trattamenti: principali operazioni e tecnologie digonibili

Si intendono le operazioni destinate a condizioharearatteristiche del prodotto derivante dallsefali
biossidazione e/o trasformazione, in funzione degizzi finali. NA
D.3.4.1 Postrattamenti: trattamento aerobi
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Raffinazione del prodotto stabilizzato

| post- trattamenti si pongono gli obiettivi di:

- separare i corpi estranei 0 non decomposti eainnte presenti:
a) raffinazione dimensionale;

b) vagliatura densimetrica;

¢) vagliatura aeraulica;

- qualificare merceologicamente il prodotto:

a) essiccazione;

b) pellettizzazione;

¢) granulazione.

Post trattamento Finalita Tecnologie disponibili
Vagliatura Separazione del materiale trattato in flussi di | - Vagli rotanti
massa caratterizzati da omogeneita | - Vagli vibranti

dimensionale al fine di separare i prodotti
dagli scarti di processo: es:

RU- separazione in frazione secca ¢ frazione
organica

Classificazione Separazione del materiale trattato in due flussi | - Classificatore aeraulico
densimetrica di massa omogenei per densita al fine di | - Tavola densimetrica
separare 1 prodotti del processo dalle
impurezze contenute

Demetallizzazione Rimozione dei materiali ferrosi e non ferrosi - Magneti permanenti o elettromagneti
per il ferro

- Cernitrici a correnti indotte per 1 metalli
non ferrosi

Come mostrato nella tabella, la raffinazione final® essere dimensionale e/o densimetrica
La separazione densimetrico-aeraulica (tavola dwgtsica, ciclone) consente la separazione di cdrp
piccole dimensioni plastici o vetrosi e di sasdiptadotto finale.

Tenendo conto della eventuale presenza di matptéstici provenienti da shoppers o sacchi, sopitathel
flusso di residui alimentari, pud essere comundletata come opportuna I'adozione di un sisteméded
di separazione aeraulica degli inerti plastici siteeventualmente solo per "pulire”" sistematicaimen
periodicamente i sovvalli della raffinazione dimensle, che altrimenti concentrerebbero progressarde
(se ricircolati in testa al processo) i materiahrdecomponibili; il separatore divide tali matéritagli scarti
legnosi incomposti, riutilizzabili come agente tfugtura o pacciamante.

L'operazione di vagliatura, nel caso in cui la rirdi partenza sia stata approntata con il ricarsagenti
strutturanti con dimensione delle particelle grtesa, consente, da una parte, di ottenere un pgoofioito

pit omogeneo e di granulometria idonea alle appidra pit specialistiche (es. floricoltura, ortituia,

vivaismo), dall'altra, di recuperare il substratgnb-cellulosico solo parzialmente decomposto pesve
miscelazioni con l'ingrediente primario. La vaglied ha infine il compito di eliminare dal prodoftoito

eventuali frazioni contaminanti (es. frammenti diteriale plastico, inerti di varia natura), neiidascui

gueste siano presenti nel substrato umido di peaten

L'efficacia di un vaglio &, invece, correlata alaa capacita di separare le particelle della neatrétle frazioni
granulometriche desiderate. Quindi essa diminugseedo particelle piu grandi di quelle desideratsspno
attraverso il vaglio ovvero quando particelle cémehsioni corrispondenti alla frazione voluta rirgano al
di sopra della superficie di vagliatura.

Sia la capacita che I'efficacia dipendono dal tasdimentazione del vaglio rispetto alla supéeficagliante
utile (m3/m2/h) e dalla dimensione dei fori. Le d@ioni ottimali si raggiungono nel giusto comprase
tra qualita del materiale affinato e quantita dstiesso ottenuta nell’'unita di tempo.

E da notare inoltre che i vagli funzionano megéamentati con materiale pill secco e pertanpoeteribile
condurre I'operazione di vagliatura dopo la fasérdssaggio.

Per evitare problemi ricorrenti di impaccamentdalgiatrice trattata e di ostruzione delle apertigievagli,
il biostabilizzato sottoposto a vagliatura dovrebliere un’'umidita non superiore al 45 %. Al fineodviare
ai fenomeni di impaccamento, alcune tipologie djlapresentano apparati per la preventiva rottur
miscelazione dei grumi del materiale prima che tpupassi alla vagliatura vera e propria.
In questa fase possono essere utilizzate le sadipabgie di apparecchiature:

« Vagli a tamburo cilindrico inclinato rotante:

« Vagli vibranti:

« Vagli “a letto di stelle"

« Separatori balistici

» Separatori aeraulici

1)

D 3.4.2 Post trattamenti: digestione anaerol
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D.3.5 Stoccaggio finale

D.3.5.1 Stoccaggio del prodotto stabilizzato caittmento aerobico
Consiste nella conservazione del prodotto finitoumuli all’aperto, sotto tettoia o in silos.
Nel caso del biostabilizzato, una volta giunto enpteta maturazione, a seguito della fase di fimjgas il
prodotto € pronto per essere avviato all'utilizea® finale. Tuttavia I'uso e, quindi, la venditd geodotto
finito avvengono solitamente su base stagionapereanto la stazione di trattamento dovra dotararee e
strutture sufficienti per stoccaggi del prodottath derivante da almeno sei mesi di produzione.
Lo stoccaggio del prodotto finito pud essere realia sia all'aperto, che in strutture coperte, rdha in
questo caso le condizioni climatiche del sito iaflaeranno la scelta. La dimensione dei cumuliaticstggio
del biostabilizzato non risente piu dei limiti ingtibsia in fase di biossidazione accelerata, sfase di post
maturazione. Tuttavia, tenendo conto dei rischivdeti dai fenomeni di autocombustione, specialrag
durante i mesi estivi, i cumuli non dovrebbero swgierare l'altezza di 3-4 m.
Dal punto di vista impiantistico occorre prevedere:

e nel caso disilos atorre, adozione di presidi @miaili costituiti da depolveratori con mezzi filita

a secco;
¢ pavimentazione idonea alla pulizia e al recupeioefiii;
* sistemi di gestione atti ad evitare la dispersieoleca delmateriale

NA

D 3.5.2 Digestione anaerobica: utilizzo e stoccagigl biogas

NA

D.4 | presidi ambientali

I metodi scelti per il controllo delle emissioniatene dipendono dalla sorgente degli odori, datig di
abbattimento degli odori richiesto e dalle car@&tmhe dei composti responsabili delle emissi
maleodoranti stesse. Gli interventi per la ridueidegli odori devono comprendere sia misure digmeione,
che sistemi di trattamento delle emissioni. In agta agli accorgimenti, di seguito riportati, espiimente
mirati alla captazione degli odori a livello deflverse sorgenti od al trattamento delle emissibrigoroso
monitoraggio ed il controllo del processo aiutei@ad evitare I'instaurarsi di condizioni anaeroleieh di
conseguenza, a limitare il rilascio di odori. Ancke il trattamento biologico in bioreattori po
tendenzialmente minori problemi di emissioni mateaahti, nondimeno, in questi casi, il processo dd
essere governato correttamente. Infine, una aecsecaita della localizzazione della stazione deflianto
ed il coinvolgimento attivo delle popolazioni inéesate, sia nelle fasi di progettazione, che detargestiong
dell'impianto, possono contribuire a minimizzagoblemi derivanti dal rilascio di odori.

In linea generale i sistemi di controllo degli odaossono essere distinti in sistemi di dispersideléodore
residuo (alti camini di emissione, elevate velodit@missione e pre diluizione delle arie esausteportate
d’'aria aggiuntive) o di abbattimento del potenzialdorigeno. La strategia dell’abbattimento & qu
prevalentemente utilizzata nel contesto europeo.

ONi

ne

2lla

Tale strategia prevede I'adozione di presidi pezdaalizzazione e il trattamento delle arie odaregaelle
prime fasi del processo, ma nel caso di impiang ¢tattino ingenti quantitd di matrici fortemen
fermentescibili e/o siano collocati in vicinanzaiméediamenti abitativi € bene che siano adottitziori
misure contro la potenziale diffusione di odoriljad esempio:

¢ chiusura delle aree operative destinate alle pfasiedi processo;

e canalizzazione delle arie esauste provenientildaree verso una linea di trattamento odori;

« dimensionamento adeguato dei biofiltri e/o deglubber;

« lacorretta gestione dei sistemi di deodorizzazione

te

SI

Le tecnologie industrialmente disponibili per éttiamento delle arie esauste si basano su priadigiati
nella depurazione degli inquinanti contenuti nelleissioni gassose di impianti industriali. Talirtelogie si
suddividono principalmente in: abbattimento chimiisico (combustione termica/catalitica, adsorbitog
ossidazione chimica, assorbimento chimico) e aipbatitc biologico (ossidazione biologici

Abbattimento chimico- fisico

Tra i processi di abbattimento chimico-fisico lantmustione pud rappresentare un sistema efficace
I'abbattimento di sostanze odorose di natura oogarira le diverse tecnologie evolutesi in camglugtriale
per far fronte alle esigenze delle varie attivitdduttive, le principali, attualmente in uso, séteoombustione
termica rigenerativa e la combustione rigenerataialitica.

In un impianto di combustione termica I'aria ingata, opportunamente preriscaldata, viene immessa

bruciatore che, operando a temperature prossif@aC8 ossida completamente la sostanza organi€2a;
e H20. | fumi caldi attraversano una camera dipecn di calore la quale, a cicli alterni e gradieadore

immagazzinato, diviene camera di preriscaldamehtella combustione senza fiamma, piu adatta
trattamento di reflui ad elevata concentrazioneasposti organici volatili (COV), I'abbattimento\dene

per ossidazione degli inquinanti su un letto diemiate refrattario eventualmente completato dasuperficie
catalitica, riscaldato a temperature comprese@fae2450°C. Anche in questo caso esistono due eapee|
il preriscaldamento ed il recupero del calore daiifin uscita, che si scambiano periodicamenteteibni

per inversione della direzione dei flussi d’ariacbndizioni ottimali di funzionamento, il calorerfiito dallo

per

C
NO
al

Impiego di altra
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scambiatore & sufficiente a raggiungere la tempexati innesco del catalizzatore, limitando in qaesodo
i consumi energetici.

Le soluzioni piu recenti, delle tecnologie deserittonsentono elevati livelli di sicurezza, unaizidne del
rischio di emissione di composti, quali gli NOx,g&ti alle elevate temperature di processo e
raggiungimento dell'ossidazione completa a costige piu competitivi. Quali che siano le metodoéng
esse tuttavia sono sempre caratterizzate da ueaaletdotazione di apparati per il controllo e legmne
della combustione, e di sistemi di sicurezza cbeaglo i costi di investimento e le complessitaetitipne.
Per questa ragione, nelle condizioni tipiche deffluenti da impianti di trattamento biologico, ul&ano

essere ancora troppo onerose se confrontate aorsiatemi in grado offrire efficienze di abbattinte

analoghe

d il

| processi di adsorbimento, su carbone attivorosaibstrati, possono dare, se opportunamente diioreati,

rendimenti di abbattimento delle sostanze odoroskonelevati (>95%). In questo processo fisicoefluo

gassoso attraversa uno strato di granuli di sostpomse ad alta superficie per unita di peso (ratattivo,
silicagel, zeoliti, ecc) che trattengono i diveceimposti chimici odorigeni. Il materiale ha una aaim di

adsorbimento limitata, all’esaurimento della quddge essere smaltito o rigenerato. La rigenerazlmasatal
sul deadsorbimento termico, avviene generalmerdistanza dall'impianto di depurazione, esistenab,
esempio nel caso dei carboni attivi, un pericolesplosivita legato all'instabilita del sistema.tieanologia
non € pertanto adatta, a causa degli elevati chggestione, laddove sussista la necessita di émiu
rigenerazioni del materiale, ovvero nei casi diuiedd elevate portate o ad alta concentrazionedgiinanti.

Recenti sviluppi hanno portato alla realizzazioh@mpianti particolarmente adatti per solventi @es a
basse concentrazioni che, avvalendosi di proddstbebenti di nuova concezione ad alta stabiligagckimica
che meccanica, permettono di adsorbire a freddaleatisorbire a temperatura programmata i soloheti
concentrati, possono essere poi bruciati in coodizli autosostentamento direttamente in loco, @&
bisogno della movimentazione del materiale.

Generalmente, le tecniche di abbattimento di odmiesti attraverso ossidazione chimica e assorkiorian,

a

soluzioni chimiche, sono accomunate dall'apparagonaologico che piu diffusamente ne consente

I'applicazione, dettdorre di lavaggioo scrubber Il principio generale di questi abbattitori sisbasu leggi
aerodinamiche e piu precisamente sul raggiungimdinio intimo contatto e miscelazione tra la coreetti

aria inquinata e un liquido in controcorrente. Que®mporta il trasferimento dalla fase gas altefiquida
delle componenti inquinanti presenti nella miscebediante dissoluzione in opportuno solvente gililo

assorbente base & 'acqua. L'impiego di sola acpes), pone dei limiti all’efficienza dei sisteméngché
diversi composti, fonte di odore, sono scarsamieinésolubili.

Il lavaggio ad acqua ha una elevata efficacia petd composti spiccatamente idrosolubili quali asnriaca,
alcoli, acidi grassi volatili; altri composti commeomposti clorurati, le ammine, I'acido solfidridachetoni e
le aldeidi sono scarsamente solubili in acqua. Gastipsolforati fortemente odorigeni come

dimetildisolfuro oltre ai terpeni e idrocarburi aratici sono insolubili.

Per tali composti insolubili in acqua si rende rsseeio I'utilizzo di reagenti chimici, che possooerare
una neutralizzazione o una idrolisi acida o bas@@pure una ossidazione in fase gassosa o liq
L'ossidazione chimica & una delle tecniche pitiag#te per I'abbattimento degli odori, poiché laggiar

parte dei composti che causano odori molesti hanigine dalla decomposizione solo parziale di nater|
organico e possono essere ossidati in modo refagnte facile a composti innocui 0 comunque m
fastidiosi. Il processo di assorbimento avvieneguaio a contatto il flusso gassoso da trattarea@spécifico
liquido assorbente; gli scrubber devono essere rmeati in modo da garantire tempi di permanenz
superfici di contatto adeguate per la rimozionéigsta. E’' necessario, inoltre, migliorare I'assodnto

mediante la nebulizzazione del liquido o la creaeiali film sottili con grande superficie di contait

riempiendo le torri di lavaggio con corpi di riempento di varie forme e dimensioni.

Perché avvenga lo scambio tra le due fasi, devesere soddisfatte due condizioni, la prima & chstaciin
sufficiente tempo di contatto tra di esse, e lasda che la concentrazione di inquinanti della fageda,
sia maggiore della concentrazione di equilibridérdue fasi.

-]
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Owviamente uno scrubber ha anche un’ottima effecamdi confronti delle polveri presenti nell’'aridyec
vengono abbattute completamente. Spesso la fundiatepolverazione ed umidificazione dell'aria sding
motivo principale per cui si inserisce uno scrubiarsistema di abbattimento.

I risultati possono essere soddisfacenti, tuttBatzbattimento ottenuto con questo metodo presemseserie
di necessita tecnologiche per il corretto funzioeata che portano ad elevare il costo di investimendi
gestione fino a livelli non competitivi con altrigtodi. A corredo di tali sistemi, infatti, € necass disporre
di serbatoi contenenti i vari reagenti, di dosatefiprodotti, di pompe di ricircolo con propriaiiti completi
di tubazioni e di tutti gli strumenti di controlidelle varie reazioni. Va ricordato, inoltre, chealeque di
lavaggio sature sono generalmente smaltite coitdlifi e a costi elevati.

Gli scrubber vengono raramente adottati da sdliremento che la diversa natura delle arie esdakteati
volumi, basse concentrazioni, ampia variabilitxainposizione) da sottoporre al trattamento compant

SI
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limite all'efficacia di un sistema di natura chimidisica. Pil spesso, sono adottati in combinaziorei
biofiltri e, generalmente, a monte degli stes$d, stopo di "limare” i picchi di concentrazione edsa che si
registrano in occasioni, ad esempio, dei rivoltatindn tal caso al biofitro & assegnato il ruold
“finissaggio” delle arie pretrattate dallo scrubbede conseguire le basse concentrazioni di odescptte

dalle norme.

o

Ossidazione biologica

Biofiltri

L’applicazione dell’'ossidazione biologica per I'attimento delle emissioni gassose, nell’'ultimo dede ha
trovato ampia diffusione nel settore del trattaroetsi rifiuti contenenti materia organica.

| biofiltri sono stati originariamente concepitirgetrattamento di composti odorigeni e di sos&nplatili

tossiche, (es. solventi organici) presso un’ampmaieta di impianti industriali. Con I'espansionel de

trattamento aerobico, quale metodo di trattamemezepero di rifiuti organici, il campo di impieglb questi

sistemi si € grandemente dilatato, stimolando lssaea punto di nuove soluzioni tecnologiche oggi

disponibili sul mercato.

Le condizioni di miglior funzionamento dei sistebidlogici si hanno ad una concentrazione medio&és
sostanze organiche nell’effluente da depurare.cbaldizioni sono tipiche degli effluenti originaé process
di trattamento biologico di rifiuti organici.

Lo schema generale di un apparato per biofiltrezmnsiste, di un sistema di adduzione dell’'arid@wente
i composti odorigeni ad una unita riempita con ubssrato particolato filtrante costituito da maaérguali
corteccie, legno triturato, compost maturo, terredanche da materiale inerte, che consenta laaftiome
di uno strato di biomassa microbica attiva (biojiimgrado di degradare i composti da trattareqargselle
emissioni. E importante sottolineare che, la capazione e le attivita metaboliche avvengono aétino del
biofilm, ossia la pellicola d’acqua che si creaatd alle particelle della matrice solida di cubibfiltro &
costituito. In particolare, i microrganismi di uifltro non fanno altro che completare la degradiaz della
sostanza organica di partenza di cui i compostiagieono composti intermedi di degradazione.

Il flusso da trattare viene finemente distribuitmaverso il mezzo filtrante mediante una reteutii totati di
piccoli fori di diffusione posta al fondo del biltfo. Per evitare I'occlusione dei fori da partélaeovrastantg
colonna di matrice filtrante, la rete di tubi difui &, di solito, immersa in uno strato di ghiat altro
materiale poroso, dotato di resistenza meccanioasahiacciamento. L’aria, carica di odori in etdral
biofiltro, viene, generalmente, umidificata in modi® evitare la disidratazione del substrato bicagiente
attivo.

[--]

Nota:

Va anche rilevato che il grado di rimozione deigsih composti per mezzo di biofiltri negli impiandi
trattamento meccanico — biologico non & molto efewaalcuni casi.

Per NMTOC (Non Methane TOC) essi raggiungono ufieiefiza del 40 — 70%. Per il metano I'efficienza
pressoché nulla. L'efficienza dei biofiltri nellanozione dei singoli composti presenti nelle asaeste degli
impianti di trattamento meccanico - biologico érglii buona per gli NMTOC (es. acetone, acetalde)
etanolo), moderata per BTEX (Benzene, Toluenebéhitene e Xileni) e nulla per CFC.

Le efficienze per la parziale degradazione del’N}3sono essere migliorate tramite I'utilizzo diubbers
con impiego di acidi (es. Acido solforico per I'aggimento del’ammoniaca).

SI
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E.2.1 Aspetti tecnici e tecnologici del Trattamenté\erobico

NA

E 2.2 Aspetti tecnici e tecnologici della Digesti@mAnaerobica

NA

E.2.3 Aspetti tecnici e tecnologici dei presidi ambntali

Le emissioni di composti volatili sono intrinseat diversi processi di trattamento biologico.

Le fasi potenzialmente piu odorigene sono ovviameoelle iniziali del processo di bioconversiongahte
le quali il materiale presenta ancora una putrdgéilelevata, ovvero i pretrattamenti e gli stoggainiziali
delle matrici altamente fermentescibili.

Gli interventi di minimizzazione degli odori devosomprendere, sia misure di prevenzione, che l'aez
di sistemi di trattamento delle emissioni.

| sistemi di prevenzione sono basati sulla gestiwik filiera di trasformazione.

Infatti, presso le stazioni di compostaggio, doeagono trattati rifiuti organici da raccolta diféeiziata,
importante ridurre quanto piu possibile i tempisthzionamento delle matrici in questione sui piaadia
scarico e di stoccaggio transitorio. | responsatidila raccolta devono, percio, provvedere affindh
materiale sia conferito all'impianto senza creaceuauli di matrice fresca che non sia immediatame
preparata per la fase di compostaggio attivo. Agreme I'impianto non funzioni anche su turni fest&
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quindi buona norma sospendere la ricezione detirdurante la pausa di fine settimana. Per ilorggi altri
accorgimenti che consentono di prevenire la pdssibimazione di odori son

un pronto allestimento dei cumuli, ovvero il rapigasferimento della biomassa substrato nell’eadet
bioreattore

! NA

la verifica che la matrice in fase di biossidaziaiteva sia nelle condizioni ottimali di aerazionaj da
evitare il formarsi ¢ zone anaerobict

NA

- l'attuazione degli eventuali turni di rivoltamerdella biomassa substrato in coincidenza con ventirenti
la rapida diluizione e dispersione delle emissimtorigene in direzione opposta a quella degli irsednti
civili;

NA

- assicurare, laddove il trattamento aerobico avvémgamuli statici, la copertura degli stessi coou
strato superficiale 10 cm) di compost matui

NA

- evitare la formazione di ristagni di percolato &lése dei cumuli o al fondo del bioreattore;

NA

- il confinamento della fase attiva di trattamentetirutture chiuse, la cui aria possa essere captata
convogliata in speciali apparati di trattamento@w@nposti odoriger

NA

La minimizzazione degli effluenti odorigeni si ettie anche se si contengono fortemente le capaetatove
(fino a 1.000 ton/anno) degli impianti e privilegéo i sistemi operativi che consentono una gestmmm
odorigena dei processi anche a dimensioni superiori

Nel secondo caso vanno dunque rispettate contestns le seguenti condizioni:

- la preferenza per sistestiaticio semi-staticdi trattamento, in ragione della loro attitudingarare odori
in misura sensibilmente inferiore rispetto ai sisteon movimentazione frequente debiomass:

NA

la predilezione per sistemi — ancorché decentrabithiusi” o “semi-coibentati” mediante struttuce
materiali di contenimento (es. container, teli séspiranti), in ragione delle loro capacita dinsentire un
migliore controllo delle arie esauste e degli odlariessi veicolati;

NA

la necessita di predisporre iniziatimeodulari e facilmenteamovibili onde consentire una possib
evoluzione operativa del sito (od una sua dismigsima volta attrezzato un sito per la gestion&akzrzata
del flusso di scarto da trattare a servizio di istrefto allargato).

le
NA

Laddove, in condizioni di corretta gestione delgesso, le misure di prevenzione non risultino amg
adeguate ad un sufficiente controllo delle emisséopossibile ricorrere a sistemi tecnologici piimeno
sofisticati. Presupposto, affinché questi sisteosigano essere applicati, € che le emissioni sraarcettate.
Cio significa che le operazioni potenzialmentesahio per la formazione di odori dovranno esserelotie
in ambiente confinato, dal quale sia possibile aaae |'aria arricchitasi di composti maleodoranti.

Al fine di garantire I'annullamento delle molestkattive connesse all’immissione nell’lambienteleelrie
aspirate dalle diverse sezioni, laddove viene pteviallestimento di edifici od ambienti chiusiewbno
essere previsti:

« Aspirazione e canalizzazione delle arie esaustdipvio al sistema di abbattimento degli odori.

or

NA

* Numero di ricambi d'aria/ora uguale o superidspettivamente a 3 sia per le zone di stoccagg
retrattamento, capannoni di contenimento di reatthiusi (fonte BREF), sia nei capannoni per
biostabilizzazione accelerata in cumulo/andanarilii®er gli edifici deputati a processi dinamicicen
presenza non episodica di addetti devono essevest@meno 4 ricambi/ora. Per le sezioni di magione
finale, laddove allestite al chiuso, il numero minidi ricambi/ora é pari a 2.
Le principali tipologie di apparati per I'abbattinte delle emissioni, oggi adottate presso gli impiai
trattamento meccanico-biologico a piu elevato coutie tecnologico, sono rappresentate essenzialrdent
biofiltri e dalle torri di lavaggio (scrubbers achigdo). Per il trattamento delle emissioni maleodtiraono
stati proposti anche I'assorbimento su carbonecatid altri materiali ad elevata capacita di traitreento o
la combustione dei composti odorigeni.
Questi ultimi sistemi, benché risultati molto efftd, con_rese di abbattimento intorno al 99%, nannio
tuttavia trovato pratica applicazione a causa dsglessivi costi complessivi di trattame

a
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Nel caso di utilizzo di biofiltri, un parametro fdamentale € la portata oraria specifica, ovverpoldata
oraria che grava sull’'unita di volume biofiltrant®@3/h*m3); un altro parametro importante & il tengig
contatto tra aria e letto filtrante, correlato @tézza di quest'ultimo. Allo stato attuale nonse&sio valori
imposti da normative nazionali e/o regionali, mactamandazioni e/o valori guida a cui gli organisti
controllo si attengono in sede di valutazione eaypgrione dei progetti.

| valori di portata specifica che ricorrono sonenguesi tra i 100 e i 500 #*m3, a seconda dell’ambitp

regionale in cui si opera. Per quanto concernenilpo di contatto, sono ritenuti valori accettapilelli pari
o superiori a 30 secondi (valore ottimale 45 seond

Nel dimensionamento e nella progettazione dei lbigfoccorre prevedere:

« Costituzione del letto di biofiltrazione in modia evitare fenomeni di canalizzazione dell'aria Woad
effetto bordo.

« Adeguato dimensionamento in modo da consentiebdittimento del carico odorigeno delle arie

SI

da

recapitare all'esterno; allo scopo di garantirdaempo di contatto adeguato, il biofiltro va dimemsito sulla

Tali valori
ottimali dovranno
essere rispettati
nella scelta
impiantistica e in
fase di esercizio
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base di un rapporto con il flusso orario di effltiegassosi da trattare pari ad almeno i (di letto di
biofiltrazione) : 100 N r#fh di effluenti gassosi da trattare (meglio ancbra3 : 80 Nm3/h).

« Altezza del letto di biofiltrazione compreso 80 e 200 cm. (situazioni diverse saranno soggette
specifiche valutazioni)

« Il dimensionamento del sistema di convogliamedegli effluenti aeriformi all'impianto di abbattime
dovra tener conto delle perdite di carico dovutewantuale impaccamento delle torri ad umido dla a Sl
porosita del mezzo biofiltrante.

« Costituzione modulare del biofiltro, con almenen8duli singolarmente disattivabili per le manuienk

o e Sl
ordinarie e straordinari

« L’eventuale copertura/chiusura dei biofiltri 'is® mobile nei seguenti casi: nel centro urbancHarse
impianto é dislocato in zona industriale); ndliemediate vicinanze del centro urbano (anche sglanto Sl
e dislocato in zona agricola); in zone ad elevaiagsita media (acqua meteorica > 2.000 mm/al

- L'efficienza di abbattimento minima del 99% in madid assicurare un valore teorico in uscita dalilbiof sI
inferiore alle 300 U.O./ .

- Non la registrazione, ma solo la rilevazione neitoglo della misura di umidita relativa dell’aria uscita

dal biofiltro; Sl

Il controllo delle emissioni dai biofiltri che passo essere valutate attraverso I'analisi delle comepti
inorganiche ed organiche. (Per quanto riguardaiteqy i marker comunemente utilizzati sono ammamigc
ed acido solfidrico; le analisi chimiche di taliroposti vengono comunemente svolte seguendo metodi

UNICHIM. Per quanto riguarda i composti organidisdarsa rilevanza sotto il profilo tossicologicoriteri Sl Monitoraggio

L - . LS . ) . RS emissioni
che trovano sempre piu diffusione a livello intezioaale sono orientati ad una loro valutazioneritth in
base ai principi dell'olfattometria. A scopo di irdzo si rimanda allo standard europeo EN 1372&ualle
vanno conformati i principi ispiratori delle diverdeterminazioni in merito alle emissioni.)
Nel caso dscrubber(torre d’assorbimento), si deve invece garantire: Tali valori
- velocita di attraversamento 1 m/sec; ottimali dovranno
- tempo di contatto (rapporto tra volume del riempitoee portata specifica) non inferiore a 2 secondi; Sl essere rispettati
- altezza minima del riempimento non inferiore a &0 ¢ _nella scelta

impiantistica.

- rapporto tra fluido abbattente ed effluente inqoteapari a 2: 1.000 espresso iF/Ime.

E.3 Aspetti ambientali

E.3.1 Impatto sull'ambiente

In linea di principio I'attivita di recupero di mexdali e di energia dai rifiuti permette di dimingiil’estrazione
di materie prime minerali, il consumo di prodotitizzati a partire da materie vergini e di comimiist
convenzionali. La prevenzione della produzionerditi ed il loro riciclo sono da considerarsi pritari
secondo quanto disposto dalla Strategia Europé&agestione dei rifiuti e da tutti gli atti regolentari e di
indirizzo dell’'Unione Europea.

Tali principi sono ripresi e meglio sviluppati reelecente Comunicazione della Commissione Eurogleld
dicembre 2005 “Portare avanti 'utilizzo sostergldlelle risorse: una strategia tematica sulla pravee e il
riciclaggio dei rifiuti”- Com(2005)666 definitivohe ha lo scopo di individuare gli strumenti necesad
imprimere un ulteriore sviluppo della prevenziorgeériciclo.

Secondo la Commissione Europea il bilancio amblierdamplessivo delle attivita finalizzate al ricidiei
rifiuti risulta positivo, anche se va verificatateriormente con metodologie del tipo L.C.A., €, comue,
necessario adottare tecnologie e tecniche in giadssicurare un’elevata efficienza in termini eéupero
effettivo dei rifiuti trattati.

La valutazione di impatto ambientale rappresentealido strumento tecnico amministrativo per valatgli
effetti sul’ambiente che la progettazione, la izzzione e I'esercizio di tale tipologia di impian
determineranno e per individuare quali misure cameptve devono essere adottate per ridurre al mimim
potenziali impatti negativi.

Se si analizzano gli impatti dovuti al trattamebitologico dei rifiuti si debbono considerare:

« emissioni/impatti odorigeni generati dalle fasridezione delle materie prime, stoccaggio, pteraento
e delle prime fasi di bioconversione;

« le emissioni di rumori, che possono essere ingpdirtjuando si usano macchine per riduzione voltioze
(trituratori, mulini, vagli);

« produzione polveri e particolato fine (polveritdie di reattivita biologica-bioparticolato, endsgime — S| Prevista procedurd
tossine prodotte all'interno delle cellule di alcomcrorganismi e rilasciate a seguito degli invalcellulari); di VIA
« il consumo di acqua e gli scarichi liquidi, noimante limitati;

e consumo energetico;

« la produzione di rifiuti connessa a tali attivithe consiste piuttosto in una produzione di sdatte materie
recuperate;

« inserimento territoriale e paesaggist
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In generale, i suddetti impatti si manifestano téffamente solo in corrispondenza di una deficitg
progettazione, realizzazione o gestione degli impigertanto possono essere efficacemente praven
ridotti mediante I'adozione di particolari accorginti costruttivi, di opportuni dispositivi di abliatento
degli inquinanti ed infine tramite una correttatge® di tutte le attivita connesse all'impianto.

Ari

E.3.2. Bilancio di materia

La valutazione del bilancio di materia, inteso cateéinizione delle quantita dei vari flussi di maaé in

ingresso ed uscita dall'impianto, € indispensagigte

« dimensionare correttamente le varie sezioni giamto;

« individuare una corretta logistica dei rifiutiiimgresso e dei materiali in uscita;

« valutare correttamente i rendimenti del procestoproduzione di scarti non recuperabili

« predisporre un bilancio economico dell'iniziativa

Il bilancio di massa di un impianto/processo ésnoteome rapporto tra masse in ingresso e le masseita

considerando le seguenti voci: prodotto, scarttppoodotti.

| fattori che influenzano il bilancio di massa pmss essere distinti in fattori progettuali e gasig infatti il

bilancio varia a seconda del tipo di processorettaimente correlato alla natura dei rifiuti e @taduzione

dell'impianto.

Nelle figure successive sono riportati degli esemplicativi di bilanci di materia per impianti, s

trattamento meccanico biologico, che di impiantiidiestione anaerobica con processo a secco atidd.u
Tabella 24 Fattori che influenzano il bilancio di massa — trattamento aerobico de1 nifiuti

Fase del processo | Operazione Fattore progettuale Fattore gestionale
. . Portata massima e % di apertura | Controllo della quantita e della qualita
Rompisacchi . - . e .
dei sacchettt de1 mateniali introdotti
: . Portata massima e pezzatura del | Controllo della quantita e della qualita
e " Triturazione z S s S
Pre-trattamenti materiale 1n uscita de1 mateniali introdotti
Dimensione dei for1 Inclinazione e velocita di rotazione del
Vagliatura Frequenza vibrazionale vaglio
(se vibrante)
R— Tempo di residenza del materiale. | Temperatura, aerazione ed umidita della
Biossidazione "5 . .
modalita aerazione biomassa.
: Tempo di residenza del materiale. | Temperatura, aerazione ed umidita della
Maturazione = :
modalita aerazione biomassa.
Dimensione dei fori Inclinazione e velocita di rotazione del
Vagliatura Frequenza vibrazionale vaglio
Post-trattamenti (se vibrante)
Separazione Portata massima Regolazione del flusso d’ana. umidita
densimetrica Frequenza vibrazionale del mateniale immesso
1kgRU I

Pre-trattamento:

lacerasacchi, tnturazione, vaghatura 400-658 g sovralle

(250-350 £ CDR)

- |

320-600 g sottovaglio I

L

Trattamento biologico

‘ I 150-200 g perdite di processo

¥

250-420 g prodotto intermedio I

100 -200 g plastica = inerti
£0-70 = metalli
e

| 130-300 g Biostabilizzato I

Sl

Bilancio di massa
per impianto di
trattamento
meccanico
biologico con
biostabilizzazione
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Bilancio di massa per impianto di trattamento magzabiologico: Bioessiccazione

NO

Impiego di altra

tecnologia
Bilancio di massa di un impianto per rifiuti urbamin processo a secco (con digestione anaerobica) NO Impiego di altra
tecnologia
Bilancio di massa di un impianto per rifiuti urbamin processo liquido (con digestione anaerobica) NO Impiego di altra
tecnologit
E.3.3 Consumi negli impianti di trattamento biologp
In ogni caso il consumo specifico di energia, iatesme I'energia (normalizzata all'unita di peddizaata
per ottenere la quantitd complessiva di matenafiati ad operazioni di recupero, deve esserenimm, sia
in rapporto alla qualita richiesta per il materidéevalorizzare, che ad un recupero di materiacserfitemente
alto.
Di seguito vengono indicati i consumi medi di en@rgpecifici per alcuni processi di trattamentoldgico
come riportato “Best Available Techniques RefereDoeument for the Was Treatments Industries
Digestione anaerobica
: ? NA
Trattamento aerobico
Nel caso del trattamento aerobico dei rifiuti i somi sono descritti di seguito cosi come riportabBref
Draft Gennaio 2004.
Acqua
Nel processo di trattamento biologico aerobicordséortemente evaporativo non vi &€ un consumeaia,
ma I'acqua prodotta risulta pari a 350 litri penitellata di rifiuto trattato. Le acque di procegsnificate
vengono poi riutilizzate nei circuiti di raffreddemto. L'acqua corrente viene utilizzata esclusivat@aei
circuiti di raffreddamento (10 | per tonnellatarifiuto).
Materiali ausiliari
Non vengono utilizzati altri materiali ad ecceziategli imballaggi in plastica per il CDR prodotto.
Energia Valori da
| consumi energetici per il trattamento aerobicocsoportati nelle tabelle seguenti. confrontare con i
parametri
Tabella 26: C i energetici nel tr. obicoideirifuti operativi quando
abella : Consumi Cllélgelltl nel trattamento aerobico dei1 rifiut |'impiant0 Saré a
Processo aerobico Elettricita (kWh't) Diesel oil (kJ'’kg) Diesel oil (oil't) regime.
Trattamento aerobico con 27.652 <
sistemi chiusi - .
Andane 0 15
Range' 4-727 1-4°
'l range include diversi tipi di impianti dotati sia di sistemi di trattamento delle emissioni pitt 0 meno sofisticati che privi di sistemi
gl trattamento delle emissioni
"1 valoni pm alti corrispondono a processi con sofisticati sistemi di purificazione de1 gas esausti
*I consumi pit alti sono associati a consumi minori di elettricita
Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ (59, Hogg, et al., 2002) (66,
TWG 2003)
Tabella 27: Velocita di areazione
Tecniche di trattamento meccanico biologico Velocita di areazione (Nm’ aria/m’ di rifiuti h)
Tunnel 40-60
Cumuli in movimentazione
e pre biossidazione 5.10
e post biossidazione 15
Cumuli 10
Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ (132 UBA 2003)
E.3.4 Rendimenti.
L’impianto di trattamento meccanico - biologico dexssere progettato e monitorato al fine di mirzanie
il grado di emissioni massimizzando la sosten#itiel'impianto (sostenibilitd economica, sostéelitéoidi
prodotto, sostenibilita di processo).
S| Monitoraggio

Rendimenti del trattamento aerobico

Come gia evidenziato, i processi biologici bioesaimento e biostabilizzazione, hanno quale obiefihale
la totale o parziale degradazione della fraziog@wica fermentescibile per ottenere la stabilitddgica. Per
determinare la stabilita biologica di un rifiutowdlanno essere utilizzate le seguenti metodologie:

- determinazione dei solidi totali vola

rendimento
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- determinazione dei solidi potenzialmente fermseiteli (Spf)
- determinazione dell'indice di respirazic

Solidi totali volatili

Il test per la determinazione dei solidi totaliatli (STV) é standardizzato in Italia dal'IRSA-GN(Metodi
analitici per i fanghi, quaderno 64, 1985).

Questo test € stato inserito nella normativa dirgl®aesi europei come indice di riferimento péutaae la
stabilita biologica dei rifiuti (in Germania, se@mla normativa attualmente in vigore, dal 200gatranno
smaltire in discarica solo rifiuti con un valoreSiV<5%).

L'uso di questo indice, pero, & messo in discussitan molti studiosi perché non rispecchia il rembrlo di
stabilita biologica dei rifiuti, in quanto il contato di solidi volatili in un campione é influenaanche dalla
presenza di composti organici non biodegradabili.

Solidi potenzialmente fermentescibili (Spf)
| solidi potenzialmente fermentescibili (Spf) ragpentano la frazione di sostanza organica realm
biodegradabile contenuta nei rifiuti. Tale aspéttonportante per distinguere quei materiali quidsfiche,
gomme, lignina, ecc. che rientrano nella categdeiasolidi volatili SV, ma che non vengono attacdai

microrganismi durante il trattamento. La determioae di tale indice € relativamente recente e aei
mediante estrazione con etanolo ed acido cloridAdani et al., 1998).

Metodo

Per la determinazione dei Spf ci si riferisce amaaiportato nel Manuale APAT “Metodi di misurallde

ente

Da prevedere

stabilita biologica dei rifiuti”. Da quattro a sgiammi di campione essiccato e macinato a 2 mmoreng sI durante le
posti in ditali di cellulosa (33 x 94 mm) preverstiuente essiccati e pesati. Si procede ad un’estaz campagne di
mezzo di apparecchiatura soxhlet con etanolo (96 %) °C per 12 ore. monitoraggio
Il residuo solido viene essiccato e pesato e ragpta la frazione solubile in etanolo (Et. Solg shcalcola

nel modo seguente:

Et. Sol = (Pe — Ps) / Pe *100

Dove Pe = peso del campione essiccato prima seizone

Ps = peso del campione essiccato dopo estrazi@eofie solubile)

Da tre a quattro grammi di campione (residuo insitdun etanolo) esattamente pesato, vengono [sii go

beute da 250 ml addizionando 150 ml di HCI 37 % (19 kg L- 1). L'idrolisi acida prosegue per 24 a

25°C sotto agitazione continua (100 scosse al m)n& filtra su gooch (grado di porosita: 1; 10801L),

lavando sino a pH neutro dell’eluato. Sulla frag@asidua insolubile vengono determinate le cemsitlue

(a 650 °C per 12 ore ). La stima dei Spf vieneteféga con la seguente equazione:

Spf (% ST) = (Et.sol + HCI sol) - (Ceneri totalCeneri residue)

dove :

Spf = frazione potenzialmente fermentescibile (%;ST

Et. sol. = frazione solubile in etanolo (% ST);

HCI sol. = frazione solubile in acido (% ST).

Per le procedure analitiche relative alla determiorze delle sostanze volatili e delle ceneri siatia ai

“Metodi di Analisi dei Compost” (DIVAPRA e IPLA, 192).

Indice di respirazione

La stabilitd di un rifituo & funzione dell’attivithiologica e percid la sua misura dovra esseréatnente

legata alla determinazione di quest’ultima.

In passato sono stati proposti molti metodi archlter determinare la Stabilita Biologica. Tra sié metodi

che misurano 1'attivita respirometrica hanno ridgevmolta attenzione dai ricercatori.

| test di respirazione stimano la produzione ddede carbonica o il consumo di ossigeno della faissa. |

metodi basati sull’evoluzione di GG&ono economici, ma non differenziano tra produziaerobica eg

anaerobica di Cged inoltre non tengono conto che il grado di aaiche della materia organica, influenza

il consumo di ossigeno per mole di &@odotta. La misura del consumo di ossigeno, peecpreferita come

metodo respirometrico ed €& stata proposta comedoestandard per la determinazione della Stabjlita

Biologica (ASTM, 1992; ASTM, 1996; The US Composti@ouncil, 1997). | test di respirazione basaties
misura del consumo di ossigeno possono esserdficlassn metodi statici e dinamici, a seconda dhae
misura del consumo d'ossigeno sia effettuata ianass(statico) (UNI 10780, 1998) o presenza (dinejn
(ASTM, 1996) di aerazione continua della biomatksagetodi statici, condotti a volume costante oespione
costante, presentano lo svantaggio di limitareiffusione e la dispersione dell'ossigeno nella tdssa
rallentando, di fatto, i processi di degradazioakedsostanza organica. Inoltre,

l'impossibilita di allontanare 1'aria esausta dhll@massa, riduce ulteriormente 1'attivita biolagsia in
seguito alla diminuzione del pH, che per il readizz di fenomeni di tossicita diretta dovuti altamulo di
CQz o di altri gas di fermentazione. Risulta inoltiffidile, con tali metodi, stimare 1’entita degpazi vuoti
ottenendo quindi un dato respirometrico non rigor@sonseguenza di tutto cio risulta essere la Sttia

del consumo di ossigeno. L'indice dinamico prop@&@dSTM (1996) risulta, invece, macchinoso, remide
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la determinazione routinaria di lunga durata egréd molto costosa. In tempi recenti, & stato magaanto
presso il DiProVe sez. FCA, un nuovo metodo di maeer la determinazione dell'indice respirometiicag
tipo dinamico, metodo ufficiale della Regione lomta, testato a livello internazionale ed inol
recentemente indicato quale misura della statildépgica dalla Comunita Europea (Working Paperid00

re

Determinazione dell'indice di rspirazione

Il campionamento viene effettuato seguendo la nietodNI relativa al campionamento degli RDF (UN

1992).

L'obiettivo & I'ottenimento di un campione rappnetivo da sottoporre al test respirometrico diais - 50
litri di materiale tal quale. L'Indice di Respiranie (IR) viene determinato quantificando il consusrario

di ossigeno del materiale da testare mediantdizti di un respirometro a flusso continuo di agene prima
indicato.

Il campione preparato viene immesso nel respirametsottoposto ad aerazione continua adottandsi f
d’aria tali da garantire valori di concentrazion@skigeno in uscita dal respirometro superiofipo (v/v).

La prova viene condotta tenendo il campione in vsgéone nel fermentatore per un periodo compneso t

uno e quattro giorni, a seconda della durata datla di lag, rilevando in automatico il valore tetlice ad
intervalli di due ore. La misura della quantitdodsigeno consumato per l'attivita biologica aerahiene
desunta dalla differenza di concentrazione di essigira 'aria in ingresso e in uscita dal respetm e
calcolata con la seguente espressione:

IRDi (mg O kg SV h) =Q *h *AO2 *Vg!* 31,98 * 10 * SV * h1 1)

dove:

IRD = Indice di respirazione istantaneo;

Q = portata aria (L * f4);

02 = differenza di concentrazione dell'ossigenmgresso e in uscita dal respirometro (% v/v);

Vg = volume occupato da una mole di gas. Assumdénddore standard per T1 = 273,15 °Ke P1=1 g
pari a Vgl = 22,4 L/mole, il valore corretto di \'gg2) alla temperatura T2 viene calcolato con gusate
espressione: Vg2 = (Vgl * T2/T1) dove T rappresémtamperatura in gradi Kelvin;

31,98 = peso molecolare dell'ossigeno (g/mole);

10 = coefficiente moltiplicativo;

SV = solidi volatili (kg). Il dato dell'attivita lmlogica aerobica pud essere espresso anche dlii soli
totali (ST) o sui solidi potenzialmente fermentbdc{SPF);

h = numero di ore durante le quali viene effettlataisura.

L’IRD viene calcolato come media dei 12 valori degtlici relativi alle 24 ore durante le quali la
respirazione della biomassa € piu elevata.

12 IRDi
IRDp =21 15

IRDi = IRD rilevato ogni due ore.

Il dato finale potra essere espresso sull’'unijdedio adottando:
kg ST (solidi totali);

kg SV (solidi volatili);

kg SPf (solidi potenzialmente fermentescibili).

L’efficienza tecnologica pud essere determinatdiiddice di putrescibilita residua del materialéestuto a
valle del trattamento biologico mediante I'introéhree di indagini analitiche di IR.

Livelli Bassi di IR sono raggiungibili mediante att accorgimenti legati, sia alla preparazioneaeihtrici
sottoposte a trattamento biologico, che alla veifiel rispetto di alcuni parametri di processosthre stati
riportati nella tabella 15.

L'indice di respirazione dinamico finale relativiteafase di biossidazione attiva dovra essereimfera 1000
mg @ x kg SV oral, mentre 'indice di respirazione dinamico finaleermine della fase di maturazior
dovra essere inferiore a 700 mgxokg SV* ora'?

c

S

Sl

Monitoraggio di
processo

Efficienza del trattamento anaerobico

NA

E.3.5 Emissioni e produzione di rifiuti

Gli impianti di trattamento biologico necessitari@dcorgimenti tecnici e di applicazioni tecnoldggcvolti
alla riduzione delle emissioni, rappresentate dagop gas e sostanze osmogene, reflui di procesfad)
solidi, rumore. Le specifiche emissioni degli imgiadipendono anche dalla tipologia di rifiuti tie.

Un elenco delle principali emissioni e delle relatfonti viene riportato nel seguente schema.
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v
Emissioni ° £
. S b4 = =
Fonti 3 7 =< o | ¢ - =
T 8 8 2|8 g
= ool = 218 |0 |= 2 z 2
& zzI|z T |Z [0 |0 = = <
o =
Ricezione e stoccaggio A, A A A A AQ
(campionamento/ingresso AQ.T
impianto)
Prettratamento (trituratori A A A A [A |A A AQ AQ
mulini vagli)
Fase di digestione aerobica A. T A A A AQ AQ A AQ
Fase di digestione anaerobica A A . AQ
Stoccaggio prodotti finiti A A A AQ
Sezione di metanizzazione A A A A
Post trattamenti (vagliatura AT A
demetallizzazione)
Legenda: A:in Aria. AQ: in Acqua. T: in Terra

E.3.5.1 Le emissioni in atmosfera
La formazione ed il rilascio di inquinanti atmoséere di sostanze osmogene costituisce uno deii jpitnt

critici di un qualsiasi impianto di trattamento loigico dei rifiuti. A questo proposito € importartenoscere
le diverse situazioni che possono portare allagei@ne di emissioni, in modo da rendere possitt#irventi
di prevenzione e/o mitigazione sia a livello delbmdizioni di processo, sia sulle caratteristichedstrutture
impiantistiche.

Trattamento aerobico

Negli impianti di trattamento aerobico dei rifiiitiproblema & riconducibile sia al’emissione dengosti
inquinanti dai materiali che vengono affidati @ttamento sia, prevalentemente, alla formaziomewtiposti
odorigeni nel corso del processo. In generale dalymione di composti ad elevato impatto olfattivene
associata a condizioni di anaerobiosi nel mateimteattamento, condizioni che non dovrebberofiganisi
nel corso del processo di biostabilizzazione/biceagione, in quanto & un processo di tipo aerolieo
produzione di emissioni dipende dalla tipologiaréwiti, dal tipo di trattamento, dalla gestionelkimpianto,

e dalle condizioni metrologiche.
In particolare le piu comuni fonti di inquinanti@sferici e di sostanze osmogene possono esseguenti:

« prolungato accumulo dei materiali freschi e akate fermentescibili non ancora sottoposti a tnatato o Previsti sistemi di

lo stazionamento all'aperto di sovvalli ad eleviaianentescibilita; abbattimento in

« presenza di zone anaerobiche nei materiali soétop trattamento; Sl conformita alle
indicazioni delle

* presenza di percolato non idoneamente captatooslto;
* bassa efficienza dei sistemi di captazione d&dl;anel caso di locali che sarebbero dovuti essareti in
depressione;

* bassa efficienza dei sistemi di abbattimentoedsiie esauste;

« la fuoriuscita di arie odorose da portali (ess®di carico)

e messa in maturazione, in aree aperte di matedaliancora fermentescibili;

« interruzione precoce dei processi aerobi a catidfomasse non ancora mature.
| piu significativi gruppi di composti odorigenigdtificati presso impianti di trattamento biologicaludono
composti organici e inorganici dello zolfo, ammama ammine, acidi grassi volatili, composti arocnat
terpeni, acetone, fenoli e toluene. In tabella @& riportato un elenco dei principali compostiuduati
presso impianti di trattamento biologico negli Btiiti e le relative so glie di odore

BAT
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Tabella 30: Composti odorosi identificati presso impianti di compostaggio negli Stati Uniti e le relative soglie di odore™

(Williams T.0O. e Miller F.C.. 1992)

Composto Formula Massa SOGLIA DI ODORE
molecolare
bassa alta
ng/m pg/m”
Composti dello zolfo H,S 34 0.7 14
Idrogeno solforato
Disolfuro di carbonio CS, 76 243 23.000
Dimetilsolfuro (CH3),S 62 25 50.8
Dimetildisolfuro (CH3)2S2 94 0.1 346
Dimetiltrisolfuro (CH3)2S3 126 6.2 6.2
Metilmercaptano CH3SH 48 0.04 82
Etilmercaptano CH3CH2SH 62 0.032 92
Ammoniaca e composti dell’azoto | NH3 26.6 39.600
Am moniaca
Metilamina (CH3)NH2 31 252 12.000
Dimetilamina (CH3)2NH 45 84.6 84.6
Trim etilamina CH3)3N 59 0.8 0.8
Scatolo C6H3C(CH3)CHNH 131 4.0%10° 268
Acidi grassi volatili 46 45 37.800
Acido formico HCOOH
Acido acetico CH3COOH 60 2.500 25.000
Acido propionico CH3CH2COO H 7 84 64.000
Acido butirrico CH3(CH2)2COO H 88 1 9.000
Acido valerianico CH3(CH2)3COOH 102 2,6 2.6
Acido isovalerianico CH3CH2CH(CH3)COO H 102 52.8 52.8
Chetoni 58 47.500 161.000
Acetone CH3COO H3
Butanone (MEK) CH3COO H2CH3 72 737 147.000
2-Pentanone (M PK) CH3COO H2CH2CH3 86 28.000 45.000
Altri composti 135 442 2.210
Benzotioazolo C6H4SCHN
Acetaldeide CH3CHO 44 0.2 4.140
Fenolo C6H50H 94 178 2.240

“‘La soglia di percettibilita del’odore (OT50=0dotihreshold) viene definita come la minima concenrz di un
composto odoroso che porta alla percezione deldmn una probabilita del 50% (soglia bassa). tglia di
riconoscimento al 100% (ORC100 = Odour recognitioncentration) € invece la concentrazione allagyjilalomposto
viene identificato con una probabilita del 100%g(=oalta).

Composti che possono formarsi:

ammine

ammoniaca

composti aromatici

composti dello zolfo

terpeni

bioparticolato e bioaerosoli

VOC

CFC

Trattamento anaerobico

[-]

NA

E.3.5.2 Emissioni negli scarichi idrici
Negli impianti di trattamento biologico le acqueflue sono prodotte direttamente dal processo
trasformazione dei rifiuti o indirettamente da \atéi correlate e possono essere distinti nelle ey
tipologie:
» acque meteoriche (acque chiare) provenienti da:
- tetti strade e piazzali;
« acque da uso civile (acque nere)
e acque provenienti dal ciclo produttivo
- acque di processo

di

Previsto in fase

progettuale il

potenziamento dei

sistemi depurativi

con:

« disoleazione
acque di prima
e seconda
pioggia;

« installazione
sezione di
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- acque da lavaggio automezzi.
In particolare negli impianti di trattamento biolog aerobico ed anaerobico le acque reflue sondgbi®da:
« percolati prodotti nelle aree adibite allo stocdagtgi rifiuti;
« processi spontanei di rilascio dell'acqua costiinale da parte della biomassa, il che costituesderite
principale di generazione dei reflui nelle fascaperto;

» parte di acque di percolazione eccedenti la capdciassorbimento delle acque meteoriche (nel daso

bioconversione in ambiente non coperto) o delleiaacsate per I'inumidimento artificiale dei cumul
« precipitazioni meteoriche intercettate da pavimeota di solo transito e manovra e dalle coperture
» acque di lavaggio degli ambienti di lavoro,
« soluzioni acquose provenienti dal trattamento adlardelle emissioni gassose,
« acque provenienti dalla disidratazione del fangedio;
« condense ottenute dal trattamento del biogas;
« reflui da laboratorio di analisi;
» acque reflue dei servizi igienici.

Trattamento aerobico

In linea generale le acque reflue rilasciate daitanassa o comunqgue entrate in contatto con etesdaato
un contenuto relativamente elevato in composti migga(BOD) composti minerali dell’azoto
microrganismi, mentre le acque meteoriche incidamtpiazzali hanno tenori relativamente elevasalidi
sospesi e composti organici ed inorganici discigltielle pervenute in una fase successiva sontvaieente
piu pulite.

Tali caratteristiche rendono possibile la depunagidelle acque con successivo recapito al sistegrafio,
al suolo o ad acque superficiali. In particolareettapito diretto al suolo o in acque superficlimmessg
per le acque a bassa contaminazione, come ad estrgique intercettate da tettoie/gronde e le adiu
seconda pioggia. Inoltre, sempre nel rispetto delanativa vigente, il riutilizzo dei reflui sulliomassa in
corso di bioconversione ha lo scopo sia di garantlivelli ottimali di umidita, sia di recuperarkevalore
fertilizzante dei composti azotati e le popolaziamicrobiche preposte alla bioconversione e pregegiti
refluo.

Si riporta I'analisi del percolato presente nel $BAvailable Techniques Reference Document foMfaeste
Treatments Industries”, proveniente da un impiahtoattamento aerobico dei rifiuti.

D

Tabella 34: Percolato da impianto di trattamento aerobico

Enlsalonlimyeuiiiviie concentrazioni Concentrazioni acque
(kg/ton RU) reflue
(mg/L)
Refluo 260-470 litri
TOC 40
BOD 20-25
COD 0.457 120-200
HC 10-20
BTEX 0.1
AOX 0.5
cloruro 0.152
Azoto totale 70
P 1-3
CN 7,28 10° 0.2
Solfuri 0.1-1
Mg 0
Ni 7.94 107
Cd 0
Cx 0 0.5
Cr (VD) 0.1
Cu 0
Pb 5.96 107
Hg 0
Zn 2,38107

Note: Rame e zinco potrebbero trovarsi nell’eluato essendo micronutrient: delle piante.

Potrebbero essere presenti negli effluenti metalli tossici, sebbene la maggior parte di essi rimanga nel prodotto finale

Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ [59, Hogg et al., 2002], [66,
TWG 2003]

potenziamento
dellimpianto di
trattamento
delle acque
tecnologiche
(cfr. relazione
di
dimensionamen|
to - Allegato
U);

awvio del
percolato ad
impianti di
trattamento
terzi
autorizzati.

Trattamento anaerobico

L]

NA
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E.3.5.3 Produzione di rifiuti

Digestione anaerobica

NA

Trattamento meccanico-biologico

Tabella 41: Rifiuti in uscita da un impianto di trattamento meccanico biologico

Durante il processo di degradazione biologica aeaobmicrorganismi degradano il substrato orgamieb
rifiuti, producendo anidride carbonica, acqua, @k sostanza organica humificata. | rifiuti pradoggli
impianti di trattamento meccanico-biologico sormriati nella seguente tabella.

Frazione utile al recupero Quantita prodotte Valore calorifico
di energia (kg/t di RU) (MJTkg)
Inferiore superiore
CDR 300-460 16.6 19.9
Frazione da cui non ¢ Destinazione dei materiali e proprieta
possibile recuperare energia
Ferrosi 32-40 Rottamatori
Inerti 48.6 Riuso
<40 vetro
Non ferrosi 8-10 Recupero materiali
Materiale organico al 550 TOC 18 w/w%
trattamento biologico perdita di processo 200 Potere calorifico > 6 MI/kg
rifiuti protrattati da destinarsi in Densita > 1.5 t/m’ (wet)
discarica 350 Conducibilita idraulica Kg< 10°% m/s

Compost grigio

di rifi uti pericolosi

Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ [81, VDI and
Dechema, 2002], [45, Vrancken et. Al. 2001]

Il compost grigio, ottenuto dal trattamento di n@torganiche a grado di contaminazione relativaimen
elevato, pud contenere elementi quali rame e zessendo dei micronutrienti delle piante. Altri nfieta
pesanti potrebbero essere presenti nel prodotitefatopo trattamento aerobico anche a causa ttehrento

Tabella 42: Prodott: in uscita dal trattamento MBT dei1 rifiuti urbani biodegradabili

Prodotti recuperati

Produzioni specifiche
(t/t di rifiuto trattato)

Recupero di nutrienti

2.5-10 kg N/t di rifiuti biodegradabili recuperati
0.5-1 kg P/t di rifiuti biodegradabili recuperati
1-2 kg K/t di rifiuti biodegradabili recuperati

Recupero energia

CDR puo essere 0.2-0.5 t con un valore calorifico
15-20 MT/kg. Inoltre in alcuni casi pud portare al
recupero di energia (>100kWh dipende dalla
composizione) dalla degradazione della frazione
biodegradabile

Residui solidi totali
(dipende dal rifiuto)

0.7-0.9

Prodotti di qualita per il recupero

Metalli 0.05

Altri prodotti residui che possono

CDR (0.3-0.4)

essere utilizzati con delle restrizioni

Frazione organica stabilizzata (0.07-0.2)
Indice di respirazione (AT4 ): <5-7 mgO2/g ST
Produzione di gas: GB21 <20 mg/gST

Residui destinati alla discarica o ad
altri trattamenti

Scarti leggeri e pesanti (0.2-0.4)

Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ [53, Hogg, et al., 2002]

del trattamento.

Il prodotto ottenuto dal trattamento aerobico dfaitf risulta avere un valore di COD pari a cirte3 g, di
TOC 0,5-1,5¢g e di NHN 0,1-0,2g nell’eluato. | valori suddetti dipenaoovviamente dal tipo e dalla durata
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Tabella 43: Concentrazioni ¢ci C. N e Cl

Possibili emissioni Unita di misura RU non trattati RU dopo trattamento
meccanico biologico
Da gas: Carbonio L/kg di sostanza secca 134-233 12-50
2C kg sostanza secca 71,7-124,7 6.4-26.8
Dall’eluato TOC g’kg di sostanza secca 8-16 0.3-3.3
N g'’kg di sostanza secca 4-6 0.6-2.4
Cl g’kg di sostanza secca 4-5 4-6

Note I valori minimi sono riferiti a1 valori di stabilizzazione ottenuti da moderni impianti di TMB
Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ [81, VDI e Dechema, 2002]

E.3.6 Analisi dei rischi

| fattori di rischio

| potenziali problemi concernenti la salubrita esleurezza che ricorrono presso le stazioni dianaénto
biologico includono I'esposizione alle polveri dita@ndotossine, il contatto con aerosol ed evéirgaatanze
chimiche tossiche, i rumori e gli incidenti conriesm le macchine in uso presso I'impianto. Quesiblemi
possono essere efficacemente contenuti mediané@pi@priata progettazione delle strutture, deglizsp
delle procedure operative, nonché attraverso uglzata formazione del personale.

Elenco sintetico dei rischi

1.

2.

13.

. Rischi derivanti da uso improprio dei differenti eohinari per operazioni non conformi.

Contatto con aree in presenza dei rifiuti (rischiologico — A tal proposito deve essere effettu
apposita valutazione del rischio biologico condiative misure tecniche organizzative e procedura
Contatto con i rifiuti e quindi rischio di abrasiaon parti taglienti o similari. (Rischio biologicin
caso di distruzione manuale di nastri o di altreagipcchiature)

Rischio incendio. (Tale rischio & dovuto alla prese di materiali combustibili stoccati all'intern
dell'impianto, come legno e scarti contenenti ptase carta. A tal proposito deve essere effettizal
valutazione del rischio incendio ai sensi del D1@/3/1998).

Rischio di inalazione di polveri, in presenza dienali movimentati durante le varie attivita praie.

Esposizione al rumore fino a 80 dB(A), tra 80 alB%A), e oltre 85 dB(A). Occorre effettuare appasi

valutazione del rischio di esposizione al rumorseaisi del D.L.277/91.

Il rischio legato all'uso del videoterminale € prete solamente per addetti alla segreteria o
registrazioni (occorre valutare se ricorrono ledirioni di cui all'art. 51 del D.L. 626/94).

Rischi meccanici derivanti dalla presenza di maeelm movimento, purché limitati dalla presenza
barriere fisse e craterature.

Rischio di contusione con parti metalliche dell'iapto (travi a sbalzo, scalette, passerelle).
Rischio da esposizione a campi magnetici: (la preseli separatori elettromagnetici, provoca ca
magnetici di tipo statico. Il D.M. 2/8/91 reca narrsull’esposizione degli operatori a campi magmne
statici ed impone la durata massima di esposizieneali operatori).

Rischi di investimento o di contusioni dovuti glieesenza di macchine operatrici in movimento.

Rischio di esposizione ad agenti chimici (nelleeoncui avviene I'ossidazione del materiale organ
si ha la potenziale formazione di composti chinfmmoniaca e Idrogeno Solforato), da ritene
dannosi per gli operatori a seconda delle percénituaui sono presenti, a tal proposito occo
effettuare apposita valutazione del rischio chitico

Rischio di elettrocuzione dovuto dalla presenzaapparecchiature elettromagnetiche. Poiché
bioparticolato e le endotossine sono essenzialnasgeciati entrambi alle polveri, il controllo @e
dispersione di queste ultime dovrebbe essere matofgia a livello di progettazione delle struéty
impiantistiche e di organizzazione delle operazjmmiviste nell’lambito della stazione di trattame
aerobico. Queste misure consentono di ridurrechiia carico del personale addetto agli impian
pos:ono riassumersi nei seguenti pu

ata
li

Q O

alle

di

mpi
tic

nto
ti e

Saranno
predisposti
documenti di
valutazione del
rischio in
conformita alle
normative vigenti;
per il rischio
incendio sara
ottenuto apposito

CPLI.

Impedire I'eccessiva disidratazione delle matrigiamiche in corso di trattamento e del prodottalén

Umidificare il prodotto finale stoccato, a maggi@ygione se da lungo tempo, prima di quals
movimentazione

Sl
asig,

Monitoraggio di
processo

Pavimentare le superfici di lavoro e la viabilitherna della stazione di trattamento.

Sl

Confinare, dove possibile, le operazioni di vagliate confezionamento del prodotto finale in stinett
chiuse, dotate di sistema di aspirazione e filmagidell'aria.

Sl

Proteggere i lavoratori dall'esposizione alle pahie coincidenza delle operazioni maggiorme
responsabili della formazione di bioparticolata fesltamento dei cumuli), usando macchine opéariat
a cabina chiusa e climatizzata.

-

nte

=

Sl

E' prevista
'adozione di
macchine con

cabine
climatizzate

Applicare, preferibilmente, sistemi di trattametb aerazione forzata della matrice in trasformazi

on S|

piuttosto che basati sul rivoltamento periodicoaeanuli.
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« In aggiunta ai suddetti accorgimenti, gli addelfirapianto dovrebbero essere ben informati circ
potenziali rischi biologici presenti presso la #ae di trattamento. Quest'ultimi, ancorc
estremamente bassi in individui sani, dovrebbeirggpe alla osservanza di precauzioni ed al ricats
accorgimenti di protezione personale quali:

= |'uso di mascherine protettive capaci di filtra@celle di dimensioni inferiori ad 1 micron;

= ['impiego di tute da lavoro da sostituire, in app@spogliatoio dotato di docce, con gli abiti divi
all'uscita dall'impianto a fine turno lavorativo;

= |'accurato lavaggio delle mani ogni volta vi siantatto con cibi o bevande;

= il pronto ricorso alla disinfezione a seguito deetuali piccole ferite

ai
né
o}

SI

Da prevdere nella
gestione operativg

In definitiva, presso la stazione di trattamentoldagico, i rischi di carattere biologico riguardilat salute
umana sono strettamente connessi sia con la shtattiegli individui, sia con la natura dei maégdi trattati.
Mentre i rifiuti organici di origine vegetale predéano una modesta carica di microorganismi potémeiate
patogeni per 'uomo, il quadro cambia drasticameatke esempio, nel caso di trattamento dei fangh
depurazione. Questi ultimi infatti contengono uelgltissima concentrazione di organismi patogero.
richiede, da parte degli operatori, un’osservanaggiormente scrupolosa delle normali misure dirszza
(es. uso di indumenti da lavoro adatti, lavaggilbed@ani prima di toccare cibi e bevante o gli dcefc.).
Uno degli aspetti piu critici nella manipolazionei fanghi, quando specialmente questi vengono igapie
allo stato fluido nella preparazione delle misahlpartenza per il trattamento aerobico, é rapptese dalla
possibile formazione e dispersione di aerosolipmésitori di agenti patogeni (bioaerosoli). Le rogocce
sospese nell'aria, contenenti cellule microbichpadticelle virali, costituiscono un veicolo potesiei di
infezione, nei confronti del quale le misure potisiti protezione sono il confinamento al chiusdleleg
operazioni di miscelazione e I'impiego di appositaschere e guanti da parte degli operatori adalkti
manipolazione dei fanghi.

i di
Ci

NA

Non sara
effettuato
Trattamento
biologico di
fanghi di
depurazione.

L’inquinamento acustico
L’inquinamento acustico rispetto ad altri tipi diguinamento, presenta caratteri particolari deiliggd
necessario tener conto.

Innanzi tutto tale forma di inquinamento & tempegmente labile: in termini fisici esso non ha poiti& di

accumulo e scompare non appena cessa di agireida che lo ha determinato, anche se dal puntcstdi
psico-fisico le conseguenze possono accumularsiedondo luogo é spazialmente indeterminato intgu
si distribuisce nello spazio in funzione dei movittielelle sorgenti che lo generano e delle caiiatiehe del
mezzo di propagazione ('atmosfera). Inoltre metgreltre forme di inquinamento non sono direttarae
percepite a livello soggettivo e devono pertantees sottoposte ad un controllo specifico, I'ingmirento
acustico appartiene alla classe dei fenomeni imataahiente percepiti da chi vi sia sottoposto.

Per queste ragioni il problema spesso acquistaarile connotazioni sociologiche in quanto la redéti
collettiva al fenomeno non & mai completamenterdétata a priori ed & connessa anche alle partic
condizioni individuali. E’ importante ricordare claésturbi uditivi importanti si verificano per esppioni

prolungate ad intensita di rumore eccedenti gld8&ibels. Purtroppo molti dei macchinari utilizzatesso
gli impianti di trattamento biologico superano dag lunga il limite sopra riportato.

Le fonti di rumore in tali impianti sono legate patentemente alle apparecchiature utilizzate nedige
sezioni (vagli, mulini, macchine per movimentazigifiti ecc.). Per I'attenuazione dei livelli sommelle
zone di lavoro e conseguentemente, nell’area estaliiimpianto possono essere adottati una seri
accorgimenti quali:

« utilizzo di apparecchiature silenziose,

« applicazione di rivestimenti e carenature,

« posizionamento dei macchinari su supporti antanli e/o lubrificati,

« utilizzo di griglie fonoassorbenti per prese tiagsterne (motori),

« completa chiusura degli edifici

« 'impiego di portoni ad apertura/chiusura rap

Dla

SI

e di

Parametri di cui
tenere conto nella
scelta
impiantistica;
effettuazione di
misure di rumore
in ambiente
interno ed
ambiente esterno|

Qualora tali accorgimenti non siano sufficienti arantire agli operatori condizioni di lavoro salubr
necessario prevedere I'adozione di adeguati dipiadii protezione individuali (DPI). L'obbligo dhdozione
di tali dispositivi deve essere opportunamente akego per tutte le apparecchiature o le zone dglianto
caratterizzate da elevati livelli di emissioni smaoUn ulteriore fonte di rumore non trascurabilkegato
all'intenso traffico veicolare, che pud assumerguesto tipo di impianti particolare rilevanza éazione ai

SI

flussi attesi di materiale ingresso ed in uscil

Impiego di DPI

E.4.1. Configurazione di un impianto

Tutti gli impianti di selezione devono essere datat

SI

« una zona di ricezione e accumulo temporaneoifilgi in ingresso;
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* una zona di trattamento;

« una zona di stoccaggio dei materiali trattati eagico sui mezzi in uscita.

E.4.2. Ricezione e stoccaggio

La ricezione e tutte le aree stoccaggio di rifadialta putrescibilita (RU indifferenziati o residinazioni di
lavorazioni intermedie o finali a elevata contarzinae da organico) devono essere:

» realizzate al chiuso Sl
= dotate di pavimento in calcestruzzo impermeabitzza Sl
= dotate di aspirazione e trattamento dell’'aria esaus Sl
= dotate di sistemi di raccolta del percolato Sl
= elevate quantita di rifiuti combustibili, come @ plastica devono essere stoccate in modo dagily Per la fase di
rischio di incendio (possibilmente imballati finbraomento del trattamento). Deve essere redattd un esercizio:
piano di pronto intervento in caso di incendio. - ottenimento di
Sl CPI;
* redazione di
piano di pronto
intervento
La ricezione e tutte le aree di stoccaggio di tiffubassa putrescibilita (frazioni secche derivdatraccolta Realizzazione al
differenziata, frazioni di lavorazioni intermediefinali a bassa contaminazione da organico quataie chiuso o in )
inerti, RU essiccati o bioessiccati) devono essere: cassoni copertl;
} ] , ) o S| pavimentazione
— realizzate almeno sotto tettoia o all’aperto in cassoni chiusi; in c.a. industriale;
— dotata di pavimentazione realizzata in asfalto o in calcestruzzo; sistema di
. - S raccolta delle
— dotata di sistemi di raccolta delle acque di ¢mia delle aree stesse. acque
Tutte le aree di stoccaggio, nelle quali sia ptavia presenza non episodica di operatori, devasere S|
realizzate in modo tale da essere facilmente ldivabi
Tutte le aree di stoccaggio temporaneo (non a sdopmcesso biologico) di rifiuti ad elevata pseibilita,
nelle quali sia prevista la presenza non episodiiGperatori, devono essere liberate e lavate degwata| Sl
frequenza
E.4.3. Movimentazioni
Qualora la movimentazione dei rifiuti sia eseguitaun operatore su pala meccanica ragno o gru dante
cabina di manovra della macchina deve essere diitelimatizzatore e di un sistema di filtraziordeguato| Sl
alle tipologie di rifiuti da movimentare.
In casi di movimentazione di rifiuti ad elevata q@scibilita con pala gommata o ragno, tutte le atiee Da verificare ed
manovra devono essere realizzate in calcestruzaazato. Sl eventualmente
adeguare
E.4.4. Modalita di realizzazione dei sistemi di sezione
Nel caso di trattamento biologico dei rifiuti ocomprevedere appositi accorgimenti impiantistici e
tecnologici che sono di seguito riassunti: R
Non sara
« gestione delle fasi di pre-trattamento (lacenagisacchi, triturazione, miscelazione, vagliatuiengria, | NA effettuato
ecc.) e trasformazione attiva degli impianti ditteenento aerobico (ACT) in strutture chiuse; vergon compostaggio
considerate strutture chiuse i tunnel, le biodeib@ontainer, i capannoni tamponati integralmentalj, i
bioreattori dinamici a cilindro.
« realizzazione di una capacita aggiuntiva di silgg in ingresso per la "quarantena” di biomasseus
vanno saltuariamente eseguiti accertamenti arigliéic I'accettazione o i programmi di miscelaziges. Sl
fanghi biologici);
« per la parte di scarto alimentare adozione désia di pre-trattamento (macchinario di tritomise@ne o Macchinario
lacerasacchi) che eviti la frammentazione di evaninerti vetrosi (sfibratori a basso numero di/giinuto, Sl aprisacco

quali macchinari a coclee, a denti, a coltelli,.p
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« collegamento automatico della ventilazione e/dladenovimentazione della massa al sistema| di Monitoraggio di
monitoraggio delle condizioni di processo; pos#iidi monitoraggio a distanza (es. con rete GSM og processo dei
internet); parametri
fondamentali

« possibilita, in fase attiva, di modulazione deltatate d'aria specifiche in relazione ai riscadtitprocesso,

, o 3 oL SPELITLIE 1 -l NA
0 almeno nelle diverse sezioni (corrispondenticartaissa a diversi stadi di maturazione);
« adozione di un sistema di aerazione forzata tédimassa anche in fase di maturazione; NA

e riutilizzo preferenziale delle arie aspirate dallsezioni di ricezione e pre-trattamento per
I'ambientalizzazione delle sezioni di biossidaziattvo e/o per 'insufflazione della biomassabilancio
complessivo tra arie immesse ed estratte dallesiedi biossidazione attivo deve comunque essegative,
con saldo netto pari ad almeno 3 ricambi/ora;

SI

« previsione, a monte del sistema di biofiltraziategli odori, di un sistema di lavaggio ad acquitedsrie

. Sl Scrubber
esauste;

« per impianti di dimensione medio-grande e graisdeeriori a 50-100 tonnellate/die in ingresso sdlzione
di bioconversione) ed in siti a forte sensitivitdpograficamente contigui ad abitazioni sparseggtegate,
indicativamente entro i 500 metri) tunnel, biocebl®mcontainer e altri sistemi a bioreattore coatiinvanno
preferibilmente dislocati all'interno di edifici icisi onde captare le emissioni in fase di cariciso;

alternativamente, si puo prevedere l'allestimentargh apposita area di carico dei biocontainemgsbili)

al'interno degli edifici adibiti alla ricezione e g-trattamentc

NA

« chiusura delle aree di processo anche per ladfasaturazione, od adozione di sistemi staticiisenfinati
(es. mediante teli); tale indicazione diventa tenzi@mente prescrittiva nel caso di localizzaziorifiche
(indicativamente, entro i 500 metri) e/o ad altpamata operative (indicativamente superiori alle1D0
ton/die in ingresso alla sezione di bioconversipne)

NA

« svolgimento al chiuso delle operazioni di vagliat per il contenimento delle emissioni acustiehia
dispersione eolica; in questo caso non & neced&sfarazione ed il trattamento odori delle arsaeste,
mentre puod essere valutata la predisposizionestirsi di aspirazione localizzata con abbattimergited
polveri (es. tramite filtro a maniche).

Previsto ciclone +

Si filtro a maniche

« previsione, in fase attiva, della aerazione fmziella biomassa, per aspirazione e/o insufflagion NA

« dimensionamento del sistema di ventilazione n@il@a fase di trasformazione non inferiore ad poata
specifica media continuativa (ossia tenendo comiot@mpi eventuali di spegnimento) di 15 Miit. di NA
biomassa (tal quale);

« previsione di tempi di spegnimento non supe&d3D minuti ; NA

« predisposizione di strumenti di controllo del ggeso, con dotazione almeno di sonde termometriche;| NA

« predisposizione di sistemi per l'inumidimentoipeico della biomassa, in particolare nella fasioat NA
« altezza del letto di biomassa in fase attivasugreriore a 3 metri (con tolleranza del 10%) pstesii statici;

. . - S - NA
non superiore a 3,5 metri (con tolleranza del 1pét)sistemi dinamici.
Il “Best Available Techniques Reference Documemttfee Waste Industries” di riferimento in partio@a
prevede
b) nel caso di trattamento aerobico:
« |'utilizzo di reattori chiusi;
« il non instaurarsi di condizioni anaerobiche, tcollando il processo mediante l'insufflazione diaal
(attraverso un circuito a cio dedicato) e adattdfedwazione alla reale attivita di degradazionadmica;
« l'efficace utilizzo delle acque di processo;
« l'isolamento termico della copertura dell'ariardaturazione; NA

« la minimizzazione della produzione di gas esatitielli di 2.500 — 5.000 N#f di rifiuto;
« l'alimentazione uniforme dei rifiuti;

« riutilizzo delle acque di processo o dei resiffuigosi all’interno del processo stesso al findrditare i
reflui liquidi;

« la continua caratterizzazione delle carattetigtidei rifiuti e il monitoraggio di parametri quédi portate €|
i volumi di massa.
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E.4.5 Manutenzione

Devono essere previsti accorgimenti in grado dgeise agevolmente operazioni di manutenzione; &
scopo tutti i macchinari impiegati nel trattamenteccanico — biologico devono essere dotati di:

- sistemi di ingrassaggio e lubrificazione autogiaticentralizzati;

- cuscinetti autolubrificanti (dove possibile);

— contatori di ore di funzionamento, per la prognsemione degli interventi di manutenzione;
- pulsantiere locali per azionamento manuale de#iechine durante le manutenzioni;

- possibilitd di accesso in tutte le zone con mekzollevamento (manipolatore telescopico, autpger
interventi di modifica 0 manutenzione pesante. Qualgli spazi a disposizione non lo permettal
occorrerebbe prevedere un carro ponte o paranchadutenzion dedicati

tal

Sl

Parametri da
considerare nella
scelta
impiantistica

E.4.6 Accorgimenti per limitare la diffusione difiuti negli ambienti di lavoro

Negli impianti di selezione meccanica devono esgereisti accorgimenti in grado di impedire la fuscita
dei rifiuti dai nastri e dalle macchine di trattartee per mantenere la pulizia degli ambienti; a tdepo
occorre mettere in opera:

* nastri trasportatori ampiamente dimensionatipdaito di vista volumetrico;

Ove possibile,
parametri da

« pulitori sulle testate dei trasportatori e nastpiulitori al di sotto dei trasportatori; Sl considerare nella
. " scelta
* carterizzazioni; impiantistica
« cassonetti di raccolta del materiale di trascieatm, in corrispondenza delle testate posteriokiaulli di
ritorno;
« strutture metalliche di supporto delle macchiséeda permettere il passaggio di macchine di paliei
pavimenti.
E.4.7 Limitazione delle emissioni
Generalita
Gli impianti di trattamento meccanico — biologicevono essere eserciti in modo da non produrre @miss Previsti sistemi di
dannose all'ambiente esterno e all'ambiente didayim particolare: mltlgﬁg]:nqe”e
ISsioni
» emissioni di polveri potenzialmente
L prodotte
 emissioni di sostanze osmogene
* emissione di rumori
« scarichi liquidi
« produzione di rifiuti
Non si devono, inoltre, produrre: S|
« infestazioni di insetti e roditori
« condizioni dannose alla salute negli ambientadoro
Il BREF di riferimento suggerisce di ridurre le esibni derivanti dal trattamento meccanico —biatogai Disinfestazioni
seguenti livelli: programmate
Tabella. 44: Livelli di riduzione delle emissioni nei gas esausti
Concentrazione nei gas esausti
Emissioni osmogene <500 — 6000
ouE/m’
NH3 : 1'3?1115-’ N’ Parametri da
voC 7-20" mg/Nm’ rispettare in fase
PM 5-20 mg/Nm’ di esercizio
"Per bassi carichi di VOC il limite superiore puo essere esteso
aso
Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries”
Emissioni di polveri Sl
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Nelle fasi di processo in cui e prevista I'emissiah polveri (pre- trattamenti, post — trattameraijcorre
prevedere:

« ricambi d’aria degli ambienti chiusi in cui sidgono le operazioni di trattamento;

« sistemi di aspirazione concentrata (cappe cdiéosa salti nastro, tramogge di carico e scariegliy
copertura con appositi carter di macchine e nastg).

Deve essere, inoltre, assicurato un numero di ficabiaria adeguato alla intensita delle emissiahiadla
presenza di operatori all'interno del capannongabide da 2 a 4.

L'aria aspirata con entrambi i sistemi deve essexata con filtri a tessuto aventi caratteristidali da
assicurare un’efficienza di abbattimento pari adesio il 98% delle emissioni in ingresso; in ognidmd
devono essere definiti:

« tipo di tessuto (polipropilene o feltro poliester

» max velocita di attraversamento (1,2%m#*min)

Va, inoltre, prevista:

¢ la pulizia automatica delle maniche

« I'evacuazione delle polveri tramite contenitoteauta

« la caratterizzazione delle polveri raccolte akfti individuare le modalita di smaltimento pitegdate

Limitazione delle emissioni odorose

Le emissioni di odori sono di norma connesse aksgnza di sostanze organiche allo stato liquisiaido S|

nei rifiuti trattati. Vanno utilizzati i sistemi dibbattimento degli odori il cui dimensionamentst&o gia

ampiamente descritto nel paragrafo E 2.3.

Limitazione delle emissioni liquide » Acque nere: al

S - . . . L . o collettore

Gli impianti devono essere dotati di un sistemeadcolta delle acque di scarico in cui sono distint fognario ASI;

« la raccolta ed il trattamento delle acque di peso . Acque

« la raccolta ed il trattamento delle acque saieitar meteoriche
suddivise  tra

* la raccolta ed il trattamento delle acque di prpoggia prima  pioggia
accumulo in

* la raccolta ed il trattamento o il recupero deltgue meteoriche \(/asca,

In ogni caso deve essere valutata |a possibilitauso delle acque usate (ad esempio acque degbiser per 2’3‘1('1?5%?;222'%?12

la depolverazione precedente i filtri biologici). ed awio al

Le acque di lavaggio delle aree di accumulo ditii¢ le acque di processo (percolati) devono egsecolte collettore

in un sistema fognario indipendente da quello datligue meteoriche e inviate a depurazione in loeo| 0 ngnal‘éO ASI) e

opportuni serbatoi o vasche di stoccaggio provigs@rovvisti di bacino di contenimento a normdedjge, ?;Zg:;aiﬁiggg'a

per il successivo invio ad un impianto di depuraeigentralizzato. ed awio allo

Le acque di prima pioggia (corrispondenti ai préninm di precipitazione) cadenti sulle superfici exp e scarico in corpo

sulle superfici scoperte e impermeabilizzate alino della recinzione dell'impianto devono esgaceolte S| Isdu”c;ﬁciale)-

in apposite vasche e inviate a depurazione dopiésiadel tipo di inquinanti contenuti. P '

Le acque provenienti dagli impianti sanitari devessere inviate all'impianto di depurazione ceigralto o Afocl;iso. di

depurate in loco, nel rispetto della normativa wige(D. Lgsl. 152/99). percolati " da
aree di
stoccaggio  su
piazzali

impermeabilizz
ati e acque d3
scrubbers I
biofiltri: al
trattamento
chimico-fisico

+ MBR in loco;

Percolato  da|
umido:

o accumulo in
serbatoio ed
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awviato al
trattamento
presso
impianti terzi
autorizzati

Produzione dei rifiuti

Occorre limitare la quantita di rifiuti, tenendoepente che occorre trovare un punto di equilindola
necessita di ottenere materiali rispondenti a $pestandard di qualita piu facilmente allocalsilil mercato
e l'efficienza dell'impianto in termini di rendiméndi separazione e di recupero. Va evidenziatgoteoli

incrementi di qualita dei materiali possono ricleiesll’utilizzo di apparecchiature pit complessenaentando
i costi di trattamento ed i consumi di energia .

Ottimizzazione
del recupero di

TP, . . materia e
I principali tipi di rifiuti generati sono: s conseguente
« gli inerti che dovranno essere inviati in discari riduzione della
produzione di
« il CDR che sara utilizzato per il recupero enéoge scarti non
G . . 5 N _ .. recuperabili
« il biogas (nel caso di trattamento anaerobic@) @bvra essere impiegato a fini energetici;
« i fanghi (nel caso di trattamento aerobico) cherdnno essere destinati a un circuito di recuenche
integrato con un successivo trattamento aerobicedi-paragrafo F) e/o all'utilizzo energetico;
« i sovvalli.
Limitazione della produzione dei rumori
Per quanto riguarda, nello specifico, la limitazatelle emissioni di rumori & necessario, prelimimente,
individuare tutte le possibili sorgenti (compresesbrgenti casuali) e le posizioni sensibili picive a tali
sorgenti. Al fine di limitare i rumori & necessaaicquisire, per ogni sorgente principale di rumlrsgguenti
informazioni :
« posizione della macchina nella planimetria deipianto
« funzionamento (continuo, intermittente, fisso olihe)
« ore di funzionamento Previsto
monitoraggio
« tipo di rumore S| _ periodico delle
. . i Immissioni sonore
« contributo al rumore complessivo delllambiente in ambiente
, . . - T , . esterno
E’ anche necessario eseguire campagne di misureappare i livelli di rumore nell’lambiente Dopo
I'acquisizione di tutte le informazioni necessar@no individuati i provvedimenti da attuare.
Tutte le macchine devono essere messe a normanalessere dotate di sistemi di abbattimento aeorij
in particolare i trituratori primari. | livelli sari medi sulle 8 ore del turno lavorativo non dev@uperare
gli 80 dB (A) misurate alla quota di 1,6 m dal suela distanza di 1 m da ogni apparecchiatura.
Le macchine che superano i limiti previsti dalleme devono essere insonorizzate. All'esterno degeaoni
devono essere verificati livelli di rumore infeiioa quelli ammessi dalla zonizzazione comunale,
normalmmnte inferiori a 60 dE
Limitazione delle infestazioni
La buona conduzione degli impianti sono la primadipvione per la riduzione del pericolo di infestazida
insetti e roditori. La gestione dell'impianto depeevedere campagne di disinfezione e disinfestazoam
frequenza adeguata all'incidenza dei casi risctatr&®ossono essere previsti sistemi automatic diS!
disinfezione e/o disinfestazione, nelle ore no#yon irrorazione di prodotti abbattenti per itigetosche)
in particolare sulle aree di ricezione e sulle éosButi. Occorre comunque verificare che i prddosati non
compromettano la qualita dei prodotti recuperati.
E.4.8 Sicurezza e prevenzione degli infortuni In fase di
L. i . . ) . ) . L. . . . esercizio
| pr|n0|p_aI| prol_oleml_ Ieggtl alla prevenzione dgglrfortqnl neII’ambl_to degli |m_p!ant| di _trattam_emt dovranno essere
meccanico — biologico riguardano i macchinari iro.uSia le macchine operatrici (es. trituratori, epal espletate tutte le
meccaniche, rivoltatrici, nastri trasportatori ¢cte le attrezzature fisse (es. separatori balistulini, vagli, S| procedure in
presse, ecc.) devono essere dotate dei requisitiutiezza stabiliti dalle norme vigenti. Particelattenzione materia di
dovra essere rivolta alla schermatura degli orgaatcanici rotanti dotati di elevata velocita di rimo&nto. sicurezza sul
In particolare, gli organi fresanti delle macchiwwta-cumuli, devono impedire I'eiezione di pietsealtri r';‘\‘/’gr:gigne
corpi contundenti eventualmente presenti nel maltein corso di movimentazione. Gli operatori dovra P incendi
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poi avere a disposizione i sistemi di proteziomedard (es. occhiali, guanti, mascherine, calzainierzate),
di volta in volta previsti per lo svolgimento ircarezza delle mansioni cui sono destinati.

Anche il fuoco pud rappresentare, in talune ci@osg, un problema da tenere in considerazione
gestione degli impianti di trattamento biologice iBmateriale in trasformazione & mantenuto enlirelli
di umidita appropriata per il processo, i rischicdmbustione spontanea sono limitati, specialmpreeso
gli impianti in cui il trattamento dei materiali @ene all'aperto. Tuttavia, se le matrici organi¢éheorso di

stabilizzazione vanno incontro ad una eccessivardisizione, peraltro in cumuli di grandi dimensjon

nella

I'autocombustione pud diventare un rischio seriaeQo fenomeno avviene solitamente quando lo stadio

termofilo del processo provoca la rapida diminugidell’'umidita del substrato entro valori compreaiil
25 ed il 45 %. A questo punto, nella parte inteleacumuli con altezza largamente eccedente i 3,B
calore pu0 innescare reazioni chimiche che portdl@ocombustione spontanea del substrato. Insiém
controllo del contenuto di umidita e della temperatentro i limiti ottimali per il trattamento adioo e
I'allestimento di cumuli di dimensioni compatibdion il corretto svolgimento delle reazioni di tiashazione
costituiscono il sistema di prevenzione piu effieatei confronti dei fenomeni di autocombustione.

o 3

La

presenza di un adeguato sistema antincendio & apreuabbligatoria per ogni stazione di trattamepto

biologico

Ottenimento CPI
in relazione allo
stato di progetto.

E.5 Migliori tecniche di gestione degli impianti diattamento meccanico - biologico

Prima di iniziare I'esercizio dell'impianto € nesasio che il gestore abbia dimostrato di avere
approntato i seguenti piani:

« Piano di gestione operativa

« Programma di sorveglianza e controllo

« Piano di ripristino ambientale per la fruibilitiel sito a chiusura dellimpianto secondo la destione
urbanistica dell’area.

Nelle procedure operative di gestione e di manuberezl criterio guida deve essere quello di mirznaire il
contatto diretto degli operatori con i rifiuti, laro permanenza in ambienti in cui sono presertiggdbe/o
sostanze potenzialmente dannose per la salutgetazioni di intervento manuale sulle macchinepgzheati
tecnologici.

E.5.1 Piano di gestione operativa

In fase di esercizio gli impianti di selezione deedlisporre di un piano di gestione operativa doévidui
le modalita e le procedure necessarie a garantiglavato grado di protezione sia del’ambiente dbgli
operatori presenti sull'impianto.

Per predisporre un adeguato piano di gestione tipeera consigliabile individuare procedure e coffitin
funzione delle differenti fasi che caratterizzammocesso di trattamento. Una fase comune adlitthpianti
di selezione & quella del controllo dei rifiutiimgresso. Tale controllo deve verificare la preseaia correttd
compilazione dei documenti di accompagnamento olita corrispondenza dei documenti
accompagnamento e rifiuti mediante controllo visiv@onduttore dell'impianto deve sorvegliareigpetto
da parte del trasportatore delle norme di sicuredeiasegnali di percorso e delle accortezze perirere i
rischi di rilasci e perdite di rifiuti; in fase dearico, inoltre, gli eventuali materiali non comfd devono esser
allontanati e depositati in area dedicata.

Nelle procedure operative di gestione e di manuberezl criterio guida deve essere quello di mirznaire il
contatto diretto degli operatori con i rifiuti, laro permanenza in ambienti in cui sono preserltiggbe/o
sostanze potenzialmente dannose per la salutpetazioni di intervento manuale sulle macchinepsheati
tecnologici.

SI

In fase di esercizid
saranno redatti u
piano di gestione
operativa, un
programma di
sorveglianza €
controllo, in
conformita ai
criteri indicati
dalle BAT.

E.5.2 Programma di sorveglianza e controllo (PSC)

Nell'ambito delle BAT va individuata la predisposize ed adozione di un programma di sorveglianz
controllo, previsto, peraltro, in alcune leggi @mhli a carico di tutti gli impianti di gestione idgfiuti
finalizzato a garantire che :

1. tutte le sezioni impiantistiche assolvano allezioni per le quali sono progettate in tutte l@diaioni
operative previste,

2. vengano adottati tutti gli accorgimenti per rigui rischi per 'ambiente ed i disagi per la plgzione,

3. venga assicurato un tempestivo intervento io dascidenti ed adottate procedure/sistemi chenpétano
di individuare tempestivamente malfunzionamentiaaiomalie nel processo produttivo,

4. venga garantito I'addestramento costante debpete impiegato nella gestione,

ae

SI

Vedi sopra
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5. venga garantito alle autorita competenti eduabtico I'accesso ai principali dati di funzionan@rai dati
relativi alle emissioni, ai rifiuti prodotti, nonétalle altre informazioni sulla manutenzione e mald, inclusi
gli aspetti legati alla sicurezza,

6. vengano adottate tutte le misure per preveitasct e/o fughe di sostanze inquinanti,
7. venga garantita la qualita dei rifiuti trattati.

Il controllo e la sorveglianza dovrebbero esseraelotti avvalendosi di personale qualificato ed jredidente
ed i prelievi e le analisi previste per garantiréspetto dei limiti alle emissioni, indicate néocumenti
autorizzativi, dovrebbero essere effettuati dadatowi competenti, preferibilmente indipendentieoamti in

regime di qualita secondo le norme 1SO 9001 papkifiche determinazioni indicate nel provvedinoent

autorizzativo.
I contenuti del PSC devono essere correlati, pantpudi competenza, con quelli del Piano di gestion
Il PSC deve, inoltre, contenere i piani e le mddadsecutive dei controlli relativi a:

« controlli e verifiche in punti prestabiliti aliiterno del ciclo di trattamento per verificarnecdrretto
funzionamento in ogni fase

« controlli all'esterno dell'impianto sia dell'ariehe del suolo utilizzando eventualmente anchecatdri
biologici con modalita e caratteristiche proporzbi risultati attesi;

« verifica delle concentrazioni degli scarichi @ra monte e a valle dell'impianto per il trattartedelle
acque di scarico.

Di seguito si riportano alcune tabelle che indiéda in via generalizzata e a titolo esemplificafasi e tipi
di controlli.

-]

E.5.3 Strumenti di gestione ambientale
Personale

La responsabilita della gestione dell'impiantorditamento deve essere affidata ad una personaetente,
tutto il personale deve essere adeguatamente eatdest

Benchmarking

Risulta opportuno analizzare e confrontare, corecaa periodica, i processi, i metodi adottati isultati
raggiunti, sia economici che ambientali, con qudilialtri impianti e organizzazioni che effettudecstesse
attivita.

Certificazione

Le attivita connesse con la gestione dell'impiante varie procedure operative che le regolamerdarono
far parte di un apposito manuale di gestione alegil@estore dell'impianto dovra attenersi. E’ assario
attivare le procedure per I'adozione sistemi dtigee ambientale (EMS) nonché di certificazione smtale
(ISO 14001) e soprattutto I'adesione al sistema EMA

Sistemi di supervisione e controllo

Per gli impianti che trattano elevate quantita ifluti, tutti i sistemi, gli apparati e le apparédature
costituenti I'impianto devono essere sottoposteundefficiente ed affidabile sistema di supervisiang
controllo che ne consenta la gestione in automatico

Comunicazione e consapevolezza pubblica

E’ necessaria la predisposizione di un programntadiunicazione periodica cha preveda:
« la diffusione periodica di rapporti ambientali;

« la comunicazione periodica a mezzo stampa locale;

« la distribuzione di materiale informativo;

« 'apertura degli impianti per le visite del puluul;

« la diffusione periodica dei dati sulla gestiora'dnpianto.

SI

Previste 1ISO9001
e 1S014001

E.5.4 Aspetti di pianificazione e gestione

Ubicazione dell'impianto

NA

Nel caso specifico
trattasi di
impianto esistente
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La scelta del sito deve essere effettuata sulla Hagalutazioni comparative tra diverse localizaazche
tengano in considerazione tutti gli aspetti logistii collegamento con le diverse utenze e comgianti di
destinazione dei materiali da recuperare o comylianti di smaltimento nonché di impatto ambieatal

Aree industriali dimesse o quelle destinate agietiamenti industriali, dalle pianificazioni urbstiche dei
Comuni costituiscono la collocazione piu idoneagieimpianti.

Nel luogo di insediamento dell'impianto i disagvtiti agli eventuali impatti negativi riconducibdll’attivita
di trattamento dei rifiuti organici dovrebbero fisue il pit possibile circoscritti, sia per quamtguarda le
emissioni maleodoranti che I'inquinamento acustingarticolare, il sistema di trattamento presceibvra
essere adattato alle caratteristiche del luogoi¢eversa), con specifico riferimento sia alle sisioni
superficiali per il corretto drenaggio delle acqueteoriche, sia alle misure di prevenzione nei raorti di
ogni forma di inquinamento.

Ai fini dell'individuazione delle aree idonee dewmmessere acquisite tutte le informazioni bibliomtaé e
cartografiche relative alle caratteristiche geddigiche, geomorfologiche, idrogeologiche, vincatise, ecc.
del territorio in esame, da integrare eventualmeateindagini di campo.

Altri aspetti, di natura territoriale e socioeconcay che intervengono successivamente nella stellaaree,
selezionate, sono:

« presenza di rilevanti beni storici, artisticicheologici;
« la distribuzione della popolazione;

« la distribuzione delle industrie sul territorio.

Trasporti e collegamento al sistema viario

Deve essere garantito un collegamento viario id@h&@nsito dei mezzi per il conferimento deiutfie per
I'allontanamento dei residui. Il conferimento duti mediante ferrovia, se fattibile dal puntowi$ta tecnico-
economico, € da privilegiare.

Al fine di ridurre i costi di trasporto e I'impattull’'ambiente & necessario prevedere I'impiegauocarri
con la massima portata utile; di conseguenza éseaae verificare la disponibilita di strade adeggua

la cui
localizzazione &
stata gia
precedentemente)
approvata.

G. DEFINIZIONE (SULLA BASE DELL'APPROFONDIMENTO E D ELL'ESTENSIONE DELLE
ANALISI SVOLTE IN SEDE COMUNITARIA) DELLA LISTA DEL LE MIGLIORI TECNICHE
PER LA PREVENZIONE INTEGRATA DELL'INQUINAMENTO DELL O SPECIFICO SETTORE
IN ITALIA

Conferimento e stoccaggio dei rifiuti allimpianto
1. Caratterizzazione preliminare del rifiuto.

« caratteristiche chimico—fisiche,

« classificazione del rifiuto e codice CER,

» modalita di conferimento e trasporto.

SI

2.Modalita di accettazione del rifiuto all'impianto

« Programmazione delle modalita di conferimentoodeichi all’impianto.
 Pesatura del rifiuto

« Annotazione del peso lordo da parte dell'uffiacettazione.
3. Congedo automezzo.

« Bonifica automezzo con lavaggio ruote.

« Sistemazione dell'automezzo sulla pesa.

« Annotazione della tara da parte dell’'ufficio ataeione.

« Congedo dell'automezzo.

« Registrazione del carico sul registro di caricszarico.
Occorre inoltre prevedere:

« Strutture di stoccaggio con capacita adeguatpesiarifiuti da trattare sia per i rifiuti tratta

SI

SI
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« Mantenimento di condizioni ottimali dell'areaidipianto

« Adeguati isolamento e protezione dei rifiuti stait

« Minimizzazione della durata dello stoccaggio,

« Installazione di adeguati sistemi di sicurezzaeiihcendio

* Minimizzazione delle emissioni durante le fashtivimentazione e stoccaggio

Trattamento meccanico - biologico
Movimentazione ed alimentazione dei rifiuti
- ldoneo posizionamento degli operatori addetti mitevimentazione
- Disponibilita di spazio per i rifiuti rimossi (engombranti)
- Pre — trattamenti (triturazione/lacerazione/sfibrat miscelazione, demetallizzazione vedi par.D3.2)
Trattamento di biostabilizzazione o di digestionaerobica della frazione organica secondo le
procedure indicate in D3.3 ed E2.
- Post — trattamenti di raffinazione del prodottdgtazato con processo aerobico (vagliatura,
classificazione densimetrica, demetallizzazione)
- Post — trattamenti di raffinazione del prodottdgiazato con processo anaerobico (produzione e
depurazione del biogas, disidratazione fanghi,jl&tabzione e raffinazione del fango digerito)
- Controllo di qualita dei rifiuti trattati
- Stoccaggio/Utilizzo dei prodotti finali
Trattamento delle emissioni gassose
- Adeguata individuazione del sistema di trattamento
- Consumi energetici compresa la valutazione
- Abbattimento delle polveri
- Riduzione degli odori mediante I'utilizzo di appbgiresidi ambientali individuati nei paragrafi Ded
E2.3
Trattamento dei reflui prodotti nell'impianto
- Impiego di sistemi di trattamento a minor produgat effluenti
- Massimizzazione del ricircolo delle acque reflue
- Raccolta separata delle acque meteoriche pulite
- Adeguati sistemi di stoccaggio ed equalizzazione
- Impiego di sistemi di trattamento chimico-fisico
- Trattamento biologico delle acque reflue
Caratterizzazione dei residui solidi
- Individuazione delle migliori tecniche di smaltintere/o recupero dei residui
- Rimozione degli inerti dagli scarti del separataegaulico
- Recupero degli inerti
- Disidratazione dei fanghi della digestione anaeraHoro stabilizzazione e stoccaggio/riutilizzo
Rumore
- Sistemi di scarico e pretrattamento al chiuso
- Impiego di materiali fonoassorbenti
- Impiego di sistemi di coibentazione
- Impiego di silenziatori su valvole di sicurezzgyieazioni e scarichi di correnti gassose

SI

Strumenti di gestione ambientale
- Sistemi di gestione ambientale (EMS)
- Certificazioni EN 1ISO 14001

- EMAS

SI

Prevista adozione|
di 1ISO 14001

Comunicazione e consapevolezza dell’opinione pubbd

- Comunicazioni periodiche a mezzo stampa localsteilblizione di materiale informativo
- Organizzazione di eventi di informazione/discussionn autorita e cittadini

- Apertura degli impianti al pubblico

- Disponibilita dei dati di monitoraggio in continadl'ingresso impianto e/o via Internet

S/
parzial
mente

Coinvolgimento
con le modalita
previste dall'AlA.

E.4 Migliori tecniche e tecnologie degli impianti dselezione e produzione combustibile da rifiuti
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E.4.1 Configurazione base di un impianto

Tutti gli impianti di selezione devono essere datat

 una zona di ricezione e accumulo temporaneoifiléi in ingresso;

* una zona di trattamento;

« una zona di stoccaggio dei materiali trattati eadlico sui mezzi in uscita.

SI

E.4.2 Ricezione e Stoccaggio

Laricezione e tutte le aree di stoccaggio di maad alta putrescibilita (RU indifferenziati o idsi, frazioni
di lavorazioni intermedie o finali ad elevata caniaazione da organico) devono essere:

- realizzate al chiuso;

- dotate di pavimento in calcestruzzo impermeatalia;

- dotate di opportuni sistemi di aspirazione d@draento dell’ aria esausta;

- dotate di sistema di raccolta degli eventualcpketi.

Elevate quantita di rifiuti combustibili, come camt plastica devono essere stoccate in modo deeidu
rischio di incendio (possibilmente imballati finbraomento del trattamento). Deve essere redatipiamo
di pronto intervento in caso di incendio.

La ricezione e tutte le aree di stoccaggio dififubassa putrescibilita (frazioni secche derivdatraccolta
differenziata, frazioni di lavorazioni intermediefinali a bassa contaminazione da organico quatalie
inerti, RU essiccati o bioessiccati) devono essere:

- realizzate almeno sotto tettoia o all’apertoassoni chiusi;

- dotata di pavimentazione realizzata in asfalito calcestruzzo;

- dotata di sistemi di raccolta delle acque di ¢myia delle aree stesse.

Tutte le aree di stoccaggio, nelle quali sia ptevia presenza non episodica di operatori, devasere
realizzate in modo tale da essere facilmente ldivabi

Tutte le aree di stoccaggio temporaneo (non a sdopmcesso biologico) di rifiuti ad elevata pseibilita,
nelle quali sia prevista la presenza non episadii@peratori, devono essere liberate e lavate deguata
frequenze

SI

Necessario
ottenimento CPI
in relazione allo
stato di progetto.

E.4.3 Movimentazioni

Qualora la movimentazione dei rifiuti sia eseguigaun operatore su pala meccanica ragno o gru,pdan
cabina di manovra della macchina deve essere diiteimnatizzatore e di un sistema di filtraziordeguato
alle tipologie di rifiuti da movimentare.

In caso di movimentazione di rifiuti ad elevatarpstibilita con pala gommata o ragno, tutte le alie
manovra devono essere realizzate in calcestruzaazatc

Si

D

Verifica
pavimentazione
per cls corazzato;
manutenzione
periodica delle
pavimentazioni

E.4.4 Modalita di realizzazione di sistemi di seléane

Tutte le linee di selezione meccanica devono essatizzate:
- allinterno di capannoni chiusi
- in aree dotate di sistemi di copertura
La realizzazione di linee completamente all'apérsronsigliata per i seguenti motivi:
- difficolta di controllo e manutenzione in caso diggia
- difficolta di controllo delle emissioni odorose ell@ polveri
- deterioramento rapido delle macchine a causa dggliti atmosferici

Sl

Le linee di selezione realizzate al chiuso dev@sseee realizzate dotate di un impianto di aspirezitelle
polveri e degli odori

A seconda dei casi e dei rifiuti trattati, il sisi@ di aspirazione pud essere localizzato nei muititi (salti
nastro, tramogge di carico/scarico, vagli, caugax@oni di macchine e nastri, ecc.) oppure essétesd.

Sl

Le linee di selezione realizzate sotto tettoia tevprevedere accorgimenti atti ad evitare la dspee di
polveri e/o odori e/o rifiuti.

A seconda dei casi e delle differenti tipologie diiuti da trattare possono essere presi i segu
accorgimenti:

— carterizzazione di macchine e nastri;
— aspirazioni localizzate su punti critici;
- sistemi che evitino la dispersione aeraulica.

ent

Sl

Aspirazioni
localizzate

Tutte le superfici su cui sono posizionate le maeehdi trattamento meccanico devono essere dota
adeguata pavimentazione impermeabilizzata e dimsdi raccolta delle acque di lavaggio.

Sl
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Gli impianti di selezione meccanica devono essesdizzati in modo da ridurre al minimo la prese
continuativa di operatori all'interno delle areetidittamento. A tale scopo devono essere previsérsi di
controllo remoto degli impianti (da sala controlép)ali:

- telecamere

- sensori di rotazione dei nastri

- sensori di shandamento dei nastri

- livelli di riempimento tramogge

- controlli remoti delle eventuali regolazioni di velta dei nastri

- segnalazioni di allarme nelle varie parti

- pesatura automatica sull'alimentazione e sulletesigi materiali

SI

Negli impianti di selezione deve essere esclusdsiqisa operazione di cernita manuale (senza liaugil

alcuna macchina) su RU tal quali o frazioni residiopo raccolta differenziata. Le operazioni di darn

possono essere previste solo su rifiuti preselegioprovenienti da raccolta differenziata delléesfoazioni Sl
secche.
Tutte le eventuali operazioni di cernita manuakegeite su rifiuti secchi da raccolta differenziathe
possono dare luogo ad emissioni di polveri e/oipderono avvenire all'interno di cabine climatizzgoste S|
in pressione o depressione e con prelievo di aseguwto all'esterno dell'impianto di trattamentd.|S
consigliano come minimo 5 ricambi ora.
E.4.5. Tecniche da considerare nella preparazieheainbustibile da rifiuti
a) Separazione balistica o aeraulica
b) Separazione magnetica
c) Separazione di metalli non ferrosi
d) Separatori di metalli universali Sl
e) vagli rotanti
f)  Spettroscopia al vicino infrarosso (NIR)
g) Selezione automatica
E.4.6. Monitoraggio del funzionamento delle macetérprogrammazione della manutenzione
Negli impianti di selezione meccanica devono espeggisti accorgimenti per poter eseguire agevotmen
operazioni di manutenzione preventiva, programndaéa direzione dello stabilimento. A tale scopo|le
macchine delle linee di selezione devono essealdt:
- sistemi di ingrassaggio e lubrificazione automaticientralizzati
— cuscinetti autolubrificanti Parametri da
. . . . .. - . considerare nella|
— contatori di ore di funzionamento per la programiore degli interventi di manutenzione; alle macehjn Sl scelta
piu sofisticate si applica il monitoraggio a distarcon trasmissione dei dati impiantistica

- pulsantiere locali per azionamento manuale dellecimae durante la manutenzione
- possibilita di accesso in tutte le zone con meksbtlevamento (manipolatore telescopico, autoger)

interventi di modifica 0 manutenzione. Qualoraggiazi non lo consentono occorrerebbe prevederg un

carroponte o paranchi di manutenzione dedicati.

E.4.7. Accorgimenti per limitare la diffusione diuti negli ambienti di lavoro

Negli impianti di selezione meccanica devono esgegeisti accorgimenti in grado di impedire |a fiuscita
dei rifiuti dai nastri e dalle macchine di trattamtee per mantenere la pulizia degli ambienti; a s&depo
occorre mettere in opera:

— nastri trasportatori ampiamente dimensionati dakguli vista volumetrico;
- pulitori sulle testate dei trasportatori e nastolitori al di sotto dei trasportatori;
- carterizzazioni;

- cassonetti di raccolta del materiale di trascinamen corrispondenza delle testate posterioriicralé
di ritorno;

- strutture metalliche di supporto delle macchinedalpermettere il passaggio di macchine di puliga
pavimenti.

SI

E.4.8 Limitazione delle emissioni
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Generalita

Gli impianti di selezione devono essere esercithgdo da non produrre emissioni dannose all'ambient
esterno e all'ambiente di lavoro, in particolare:
= emissioni di polveri

Previsti sistemi di
mitigazione ed

=  emissioni di sostanze osmogene Sl abbattimento,
*  emissione di rumori come descritto in
B precedenza.
= scarichi liquidi
= produzione di rifiuti
= Non si devono, inoltre, produrre infestazioni dietti e roditori.
Limitazione delle emissioni di polveri
Le emissioni di polveri sono prodotte dagli impiadi selezione della carta, della plastica, deiufif S|
indifferenziati. Al fine di limitare tali emissiordevono essere previsti:
- ricambi d'aria degli ambienti chiusi in cui si sgoho le operazioni di trattamento
- sistemi di aspirazione concentrata (cappe collosatsalti nastro, tramogge di carico e scaricolivag S|
copertura con appositi carter di macchine e nasta).
Deve essere, inoltre, assicurato un numero di ticabaria adeguato alla intensita delle emissichalia S|
presenza di operatori all'interno del capannonieabie da |l a 4.
L'aria aspirata con entrambi i sistemi deve estateata con filtri a tessuto aventi caratteristidali da
assicurare un'efficienza di abbattimento pari adealo il 98% delle emissioni in ingresso; in ognidmd
devono essere definiti:
- tipo di tessuto (polipropilene o feltro poliester
- max velocita di attraversamento ( 1,25 mc/mg.min) Parametri di cui
Va, inoltre, prevista: S te”eric";g‘j nellg
- la pulizia automatica delle maniche impiantistica
- 'evacuazione delle polveri tramite contenitoteauta
- la caratterizzazione delle polveri raccolte aefti individuare le modalita di smaltimento pitegdate
| liquidi usati negli scrubbers devono essere nuooatt per assicurare il corretto funzionamento (pH,
concentrazioni, ricambio dei reagenti etc).
Importante € anche mettere in atto un piano dédtaglelativo alla gestione degli odori che indichi
- le piu importanti attivita che producono odori estegenti di odore
- le rilevazioni ambientali eseguite e le tecnichibzziate per controllare le emissioni odorose
- le operazioni eseguite per valutare I'esposizigtiecdori dei diversi recettori In fase di
. Lo . . . . . esercizio sara
- irisultati dei monitoraggi e dei reclami ricevuti S| redatto un piano
- le azioni da intraprendere in caso di eventi antirmdi condizioni che possono generare problemj di di gestione degli
odori odori
— i sistemi utilizzati per ridurre le emissioni osreog
- i criteri e le modalita sistemi utilizzati nellasia di accettazione di specifici flussi di rifiutie possong
essere fonte di odori.
Limitazione dalle emissioni odorose
Le emissioni di odori sono di norma connesse aksgnza di sostanze organiche allo stato liquisiaido
nei rifiuti trattati. Tali emissioni sono presemtiimpianti di:
selezione meccanica secco-umido su rifiuti soliiani tal quali o dopo raccolta differenziata. tregto casd
I'aria aspirata dal volume della fossa rifiuti passere trattata con gli stessi presidi ambiengatiper il Scrubber e
trattamento dell'aria estratta dai locali dove ewei la stabilizzazione delle sostanze organichgdirere biofiltri
associata alla selezione), in particolare scrubtarmido e filtri biologici.
selezione e pulizia di rottami di vetro e lattirerdccolta differenziata. In questo caso occoreguse unal
caratterizzazione delle sostanze odorigene presaiia loro concentrazione almeno ad una distdn@0 NA Solo stoccaggio

metri dallo stabilimento. Anche in questo caso \waprevisti appositi presidi ambientali quali filbiologici.

Nel filtro biologico si considerano i seguenti paeri:

per tali tipologie
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indice volumetrico max 80 mc aria/(mc filtro.h)

tempo di ritenzione 45s - 1min

altezza dello strato filtrantenkth = 1,2 m

o tipo di materiale filtrante cortecce, legno, altiemasse idonee

Il filtro biologico deve essere in grado di abbegtalmeno il 98% delle sostanze odorigene. Peridanm si
deve fare riferimento ai metodi sensoriali (olfattgtria dinamica), metodo prEN13725. Occorre teilere
filtro biologico in buone condizioni di funzionantere di manutenzione.

Atal fine:

- l'aria che arriva al biofiltro deve essere moliida (vicina al 90% rispetto alla saturazione)
- il particolato deve essere rimosso

- igas devono essere raffreddati alla temperatdiraale per I'attivita biologica (25-35°C),

o O O

- occorre tenere conto dell'aumento di temperatuchedi 20°C nel passaggio nel letto filtrante
- si deve controllare giornalmente la temperaturagdsluscente e la pressione all'ingresso del filtro
- il contenuto di umidita del filtro deve essere Hegmente controllato.

- deve essere presente un allarme di bassa tempeciktarpud danneggiare il filtro e la popolazigne
microbica

- il mezzo filtrante deve essere supportato in moa@elmettere un facile e regolare passaggio dalllar
senza perdita di carico

- il mezzo deve essere rimosso quando inizia a @giatsi, impedendo il passaggio dell'aria. Pertgues
motivo il filtro deve essere sezionabile in alméresezioni che possono funzionare indipendentesnent
dalle altre.

La biofiltrazione ha i piu bassi costi di gestiodietutte le altre tecnologie per il trattamentosdistanze
organiche biodegradabili in piccole concentrazidnbeneficio ambientale include la bassa richiedits
energia e la mancanza di trasferimento di inquiniéa un mezzo a un altro.

Bisogna considerare pero I'evenienza della peifa biomassa a causa dell'introduzione di sostanz
tossiche; & necessario avere una procedura di-btapdr un evento di questo tipo.

In alternativa € possibile utilizzare tecniche alirollo del COV e delle sostanze odorigene conamipdi
ossidazione termica di tipo rigenerativo che funaimo a temperatura elevate e hanno, comunque, un
consumo di combustibile che pud essere compenshiss si puo utilizzare il calore generato netksso
sito dell'impianto.

E 4.8.1 Tecniche di trattamento delle emissionsgase

Nella presente sezione vengono descritte le prafidigcniche di trattamento delle emissioni gassakstate
nel settore, ed indicate, ove possibile, le préstazla esse fornite. [...] Le tecniche di trattanwedei gas
sono in genere orientate alla rimozione del mdgeparticolato, dei vapori di sostanze liquide vitila dei

tipici contaminanti gassosi.

Tecnologie adoperate

Scrubber

I sistemi di adsorbimento delle emissioni gassose vengono comunemente detti “scrubber” o torri di
lavaggio. In particolare gli scrubber ad umido sono apparecchiature in grado di effettuare il
trasferimento di massa di composti solubili dalla corrente gassosa ad un solvente, in genere
rappresentato da acqua. Va rilevato, tuttavia, che il lavaggio ad acqua ha una elevata efficacia solo
per i composti spiccatamente idrosolubili quali ammoniaca, alcoli, acidi grassi volatili; altri
composti come le ammine, "idrogeno solforato, i composti clorurati, i chetoni e le aldeidi sono
scarsamente solubili in acqua. Per tali composti si rende necessario 1'utilizzo di appositi reagenti S|
chimici, in grado di operare la neutralizzazione o I'idrolisi acida o basica, oppure I’ossidazione in
fase gassosa o liquida.

Gli scrubber devono essere dimensionati in modo da garantire tempi di permanenza e superfici di
contatto adeguate per la rimozione richiesta. 1 fenomeni di adsorbimento e solubilizzazione possono
essere inoltre favoriti ricorrendo alla nebulizzazione del liquido, o alla creazione di film sottili con
grande superficie di contatto, e ponendo nelle torri di lavaggio corpi di riempimento di varie forme
e dimensioni

Limitazione delle emissioni liquide

Sl

Gli impianti devono essere dotati di un sistemeadcolta delle acque di scarico in cui sono distint
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- laraccolta ed il trattamento delle acque di preces

- laraccolta ed il trattamento delle acque sanitarie

- laraccolta ed il trattamento delle acque di prpitggia

- laraccolta ed il trattamento o il recupero detigque meteorict

In ogni caso deve essere valutata la possibilitdutilizzo delle acque (ad esempio acque deglilsicer
installati per la depolverazione a monte dei rifthiologici).

NO

Awvio ad
impianto di
trattamento

Le acque di lavaggio delle aree di accumulo difii# le acque di processo (percolati) devono essecolte
in un sistema fognario indipendente da quello detleue meteoriche e inviate a depurazione in load
opportuni serbatoi o vasche di stoccaggio tempargmevvisti di bacino di contenimento a normasdjde,
per il successivo invio ad un impianto di depuragi@entralizzato. In queste acque sono da conialla
seguenti parametri di inquinamento, tipici dellg@e di percolazione: Ammonica, As, Cloruri, BOD, 3O
Metalli, Azoto totale, pH, Fosforo totale, Solidispesi. | trattamenti da adottare sono in relazadiasqualita
delle acque.

O

SI

Le acque di prima pioggia (corrispondenti ai préninm di precipitazione) cadenti sulle superfici exdp e
sulle superfici scoperte e impermeabilizzate a#ino della recinzione dell'impianto devono essaceolte
in apposite vasche e inviate a depurazione dopiésadel tipo di inquinanti contenuti.

SI

Le acque provenienti dagli impianti sanitari devessere inviate all'impianto di depurazione ceiarato
o depurate in loco, nel rispetto della normativgewite.

Sl

Alcuni accorgimenti gestionali da seguire sono:

= considerare la possibilita di trattamento in imfiiamentralizzati esistenti nel territorio dell'inggito,
purché l'effluente sia compatibile con i limitiaticettabilita dell'impianto, non siano presentipetorso
scolmatori di piena, lo scarico sia compatibile dargime dei collettori fognari esistenti

Sl

= introdurre specifici controlli e misure per aumeetbaffidabilita dell'abbattimento negli impiardegli
inquinanti

Sl

= introdurre un sistema di monitoraggio degli impiantli registrazione dei dati

Sl

= avere un sistema automatico di raccolta delle adgpema pioggia

Sl

= verificare periodicamente la tenuta delle impernigaazioni dei serbatoi, delle biocelle e biotuhrie
continuita dei pavimenti in cemento €

SI

Prevenzione della produzione dei rifiuti

La prevenzione e la minimizzazione della produzideeérifiuti &€ un principio generale dell'lPPC ellde
gerarchia della gestione dei rifiuti. Occorre tenpresente questa affermazione in particolare quaedli

impianti di selezione si utilizzano come materiarrrifiuti che a loro volta producono scarti dalttamento,
per la maggior parte rifiuti non recuperabili. ve limitare la quantita di questi rifiuti utilizado tecniche
di recupero ad alto rendimento e tenendo preskptmto di equilibrio fra qualita del prodotto salenato e
efficienza dell'impianto in quanto per ottenerecpicincrementi di qualita si rischia di complicdiipianto

e aumentarne i consumi di energia e i costi dioeger

| principali tipi di rifiuti generati sono:

- sottovaglio finedel rifiuto indifferenziato (in genere <20 mm) tiasto in gran parte da silice, con una cefta

percentuale di sostanza organica. Rappresentdiuto 8peciale che pud essere messo in discaritzase
ulteriore trattamento.
- scarti degli impianti costituiti da:

0 impurezze separate nei flussi di raccolta diffef@aza seguito delle operazioni di pulizia.
percentuale di queste materie estranee alla frazawtolta, costituite per la massima parte datiifi
indifferenziati, dipende dai metodi di raccolta;egti rifiuti possono essere gestiti con i rifiiti
indifferenziati o allocati in discarica.

o0 materiali che appartengono alla stessa classifibazmerceologica dei materiali selezionati

| a
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es.

"plastica") ma diversi dalle componenti principdgila frazione da avviare a recupero (es. PS dalla
frazione plastica da cui si recuperano in massianeePET e PE). Per questi rifiuti occorre valutare

l'avvio a circuiti di valorizzazione anche energatiin alternativa allo smaltimento in discarica.

0 scarti da selezione aeraulica o da vagliaturad@groduzione di CDR da bioessiccazione) su qu
possibile effettuare una selezione di metalli mdliti.

- polveri da impianti di depolverazione; si tratta di polveaptate dai filtri a tessuto e provenienti dagli

ambienti dove viene realizzata la selezione; gémerste non si tratta di rifiuti pericolosi, ma diuti da
caratterizzare al fine di individuare la miglioeeica di recupero/smaltimento

é

La modifica
progettuale € stat
effettuata
implementando
sistemi ulteriori
di recupero di
materia al fine di
minimizzare la
produzione di
scarti non
recuperabili

¥
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- fanghi da impianti di depurazione (qualora il trattamentwenga in loco), di cui si deve valutare
possibilita di recupero

La gestione dei rifiuti deve comunque conformalisi@ormative in vigore; & bene tenere presentesctieve

identificare, caratterizzare e quantificare ciasitusso di rifiuto che si genera nell'impiantoreceve esser

rimosso dall'installazione. Individuare quindiigtema di gestione di ogni tipo di rifiuto, indicmi possibili

recuperi (0 descrivendo perché il recupero é teenante impossibile), tenere in ordine i documehé

indicano come, dove, quando il rifiuto € stato pErato o smaltito (registri di carico e scaricapnialari etc).

a

(2]

Limitazione della produzione dei rumori

E' necessario preliminarmente individuare le ppatisorgenti di rumori e vibrazioni (comprese st
casuali) e le piu vicine posizioni sensibili al rora. Al fine di limitare i rumori € necessario aie, per
ogni sorgente principale di rumore, le seguentrimazioni:

- posizione della macchina nella planimetria dellignpo

funzionamento (continuo, intermittente, fisso o b

ore di funzionamento

tipo di rumore

contributo al rumore complessivo dell'ambiente

E' anche necessario eseguire campagne di misuapane i livelli di rumore nell'ambiente.

Dopo l'acquisizione di tutte le informazioni ne@ss vanno individuati i provvedimenti da attuarette le
macchine devono essere messe a norma e devone dssate di sistemi di abbattimento dei rumori,
particolare i trituratori primari. | livelli sonomnedi sulle 8 ore del turno lavorativo non devonpesare gli
80 dB (A) misurate alla quota di 1,6 m dal suokbdistanza di | m da ogni apparecchiatura.

Le macchine che superano i limiti previsti dalleme devono essere insonorizzate All'esterno deiroagni
devono essere verificati livelli di rumore infelioa quelli ammessi dalla zonizzazione comun
normalmente inferiori a 60 dB.

SI

in

ale,

Limitazione delle infestazioni

La buona conduzione degli impianti rappresenta rimmg condizione per la riduzione del pericolo
infestazioni da insetti e roditori. La gestionel'depianto deve prevedere campagne di disinfezien
disinfestazione con frequenza adeguata all'incialelez casi riscontrata.

Possono essere previsti sistemi automatici di figione e/o disinfestazione, nelle ore notturnen
irrorazione di prodotti abbattenti per insetti (rtos) in particolare sulle aree di ricezione e daigse rifiuti.
Occorre verificare che i prodotti adoperati non poomettano la qualita dei materiali recuperati. 9808
essere adoperati dispositivi di cattura degli imsesati secondo le norme di sicurezza.

D

SI
co

PRODUZIONE DI CDR

Asportazione
metalli
non magnetici

Mediante dispositivo a correnti indotte vengonoaaigii metalli non ferrosi (alluminio
rame soprattutto) dal sovvallo secco che vieneotew un apposito volume di stoccagg
L'operatore deve controllare giornalmente il lieekli riempimento dello stoccaggio
gualora sia pieno provvedere a mandare il mategiaéeupero.

o ©

Triturazione
secondaria

Il rifiuto viene ridotto a pezzatura inferiore a @00 mm tramite un raffinatorsg.

L'operatore deve controllare la produzione dellacadna e intervenire quando questd
blocca per la presenza di rifiuti intriturabili.

Si

Separazione
aeraulica

Mediante un separatore aeraulico vengono aspdethsiovvallo secco oggetti

pesanti e ad elevata densita. L'operatore devedtare la messa a punto della macchi
il livello di riempimento dello stoccaggio e quaosia pieno provvedere a mandarg
materiale a scart

Pressatura de

fluff

| 1l fluff pud essere pressato in balle legate cgyette o con fili di plastica per la spedizio
a distanza. L'operatore deve verificare che la g@esia alimentata correttamente)
controllare la dimensione e la tenuta delle bakeballe confezionate sono movimentate
una macchina e stoccate in attesa della spedizianstoccaggio non deve superare
guantita consentita.

Addensamento
pellettizzazione

In alternativa alla pressatura il fluff pud esseddensato o pellettizzato in cilindri
mattoncini. L'operatore deve verificare che la pmidne sia conforme come pressatur

dimensioni dei materiali alle specifiche. Deve tnlprendere i campioni necessari pe|

Sl
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controllo di qualitd del CDR. In caso di bloccoldehacchina deve essere verificata la causa
ed eventualmente modificato il ciclo di produzic

Disinfestazione | Deve essere previsto un idoneorproga di disinfestazione per I'eliminazione di eveti
mosche, ratti o altri animali.

Acque di Le acque di percolazione provenienti dalla zonstaltcaggio del materiale in lavoraziope
percolazione devono essere convogliate mediante apposita réfe vesca di raccolta del percolato.
Successivamente devono essere inviate ad impiadiémglrazione mediante autobotte o
trattate in sito. Deve essere monitorato giornateméiivello di riempimento del sistema dli
accumulc

Controllo odori | Nell'area dove viene effettuat@ibcesso di selezione meccanica deve essere atstafi
sistema di aspirazione che provveda a ricambiangal’ I'aspirazione dall'interno deve
garantire, inoltre, la necessaria depressioneyi@re la propagazione dei cattivi odori verso
I'esterno. L'operatore deve verificare il funzionamto del ventilatore. L'aria estratta viene
mandata al biofiltro e all’eventuale torre di lagagper essere depurata. L'operatore deve
provvedere ad un’accurata manutenzione del biofgrantendone il necessario gradd di
umidita.
Controllo gas di | L'operatore deve provvedere a far tenere accesitorndei mezzi in lavorazione e scari¢co
scarico e rumol | per il tempo strettamente necessi

E.6.2 Programma di sorveglianza controllo
Nell'ambito delle BAT va individuata la predisposize ed adozione di un programma di sorveglianza e
controllo, previsto, peraltro, in alcune leggi @wli a carico di tutti gli impianti di gestione iddfiuti
finalizzato a garantire che:
= tutte le sezioni impiantistiche assolvano alle fank per le quali sono progettate in tutte
condizioni operative previste;
= vengano adottati tutti gli accorgimenti per riduirgischi per I'ambiente ed i disagi per |a
popolazione;
* venga assicurato un tempestivo intervento in casocitlenti ed adottate procedure/sistemi ¢hesr. quanto gia
permettano di individuare tempestivamente malfumaimenti e/o anomalie nel processo produttivo; evidenziato
= venga garantito 'addestramento costante del patsompiegato nella gestione; nelle BAT per
*  venga garantito alle autoritd competenti ed al fobliaccesso ai principali dati di funzionamento, 'a linea
ai dati relativi alle emissioni, ai rifiuti prodgthonché alle altre informazioni sulla manutengien ditrattamento

e
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controllo, inclusi gli aspetti legati alla sicurezz r?)?;ga?c'go'

= vengano adottate tutte le misure per prevenirsdiile'o fughe di sostanze inquing g
Il controllo e la sorveglianza dovrebbero esseraotti avvalendosi di personale qualificato ed pretdidente
ed i prelievi e le analisi previste per garantireispetto dei limiti alle emissioni, indicate ndocumenti
autorizzativi, dovrebbero essere effettuati da latwsi competenti, preferibilmente indipendentieggmti in
regime di qualitd secondo le norme della famigB®19000 per le specifiche determinazioni indicate [n
provvedimento autorizzativo.
E.6.3 Strumenti di gestione ambiental
Personale
La responsabilita della gestione dell'impiantorditamento deve essere affidata ad una personaetente,
tutto il personale deve essere adeguatamente eatd«
Benchmarking
Risulta opportuno analizzare e confrontare, corecad periodica, i processi, i metodi adottati esultati
raggiunti, sia economici che ambientali, con quaillaltri impianti e organizzazioni che effettualeostesse Sl
attivita.

Certificaziont Cfr. quanto gia
evidenziato

Le attivitd connesse con la gestione dell'impiaate varie procedure operative che le regolamerdemono

. . . . ; . 5 . nelle BAT per
far parte di un apposito manuale di gestione alegjligestore dell'impianto dovra attenersi. Vanmomosse| | jinea di
le azioni relative all’'adozione di sistemi di gesie ambientale (EMS), nonché di certificazione @miaile| tattamento
(ISO 14000) e soprattutto I'adesione al sistema B meccanico-
Sistemi di supervisione e controllo biologico
Per gli impianti che trattano elevate quantitafditr, tutti i sistemi, gli apparati e le apparédature costituent
l'impianto devono essere sottoposti ad un effi@esd affidabile sistema di supervisione e controlie ne
consenta la gestione in automatico.
Comunicazione e consapevolezza pub
E’ necessaria la predisposizione di un programntauiunicazione periodica cha preveda:

- la diffusione periodica di rapporti ambientali;
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- la comunicazione periodica a mezzo stampa locale;

- la distribuzione di materiale informati

- I'apertura degli impianti per le visite del publdic

- la diffusioneperiodica dei dati sulla gestione dell'impiai

E.6.4 Aspetti di pianificazione e gestione

Ubicazione dell'impianto

La scelta del sito deve essere effettuata sulladiaslutazioni comparative tra diverse localiaazche tengang
in considerazione tutti gli aspetti logistici, dillegamento con le diverse utenze e con gli impairdestinazione
dei rifiuti trattati nonché gli impatti ambientali.

Aree industriali dimesse o0 quelle destinate dalianificazione urbanistica agli insediamenti indisgtr
costituiscono la collocazione piu idonea per glpiamti.

Ai fini dell'individuazione delle aree idonee dewmressere acquisite tutte le informazioni bibliogtaé e
cartografiche relative alle caratteristiche getdigiche, geomorfologiche, idrogeologiche, vincatike, ecc. del
territorio in esame, da integrare eventualmenteindagini di campo.

Altri aspetti, di natura territoriale e socioecorioa) che intervengono successivamente nella sdelta aree
selezionate, sono:

« presenza di rilevanti beni storici, artistici, azologici;

¢ ladistribuzione della popolaziot

¢ ladistribuzione delle industrie sul territorio.

Trasporti e collegamento al sistema viario

Deve essere garantito un collegamento viario idalegcansito dei mezzi per il conferimento deiutfie per
l'allontanamento dei resid

Il conferimento dei rifiuti mediante ferrovia, satibile dal punto di vista tecnico-economico, épdiailegiare.

Al fine di ridurre i costi di trasporto e I'impat&ull’ambiente € necessario prevedere I'impiegaudocarri con

la massima portata utile; di conseguenza & neéessaificare la disponibilita di strade adegu

Cfr. quanto gia
evidenziato
nelle BAT per
la linea TMB

G) LE MIGLIORI TECNICHE E TECNOLOGIE

L'adozione delle B.A.T. per gli impianti di seleri@, di produzione di CDR e trattamento dei R.A.Eifuarda

miglioramenti nell’efficienza ambientale e nel rendnto economico.

La loro definizione ha come scopo principale dinfog alle autorita preposte il riferimento su culutare
compiutamente le richieste di autorizzazione ird&gin campo ambientale in ambito IPPC. Al tempsst esse
possono risultare di aiuto anche agli operatoremds sottinteso che di esse occorre tenere in daatto, ove

applicabili, in sede di predisposizione della regta di autorizzazione.

Le varie tematiche di interesse sono state sviligpp@er quanto possibile, in modo sequenziale,izzaido le
tecniche secondo la sequenza di trattamenti clagtedrzzano un impianto di recupero di materidlipmduzione di
CDR e trattamento dei R.A.E.E.. Tutte le migli@thiche sono state illustrate nei paragrafi E.8, E.6, E.7.
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