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variante non sostanziale‘

In merito alla vostra missiva prot. 2021. 0040315 del 26/01/2021 con la presente si inviaila

| seguente documentazmne lntegrativa r[chiesta per la domanda di vanante non sostanaale per

- 4. Asseverazione del tecnico progettista;

Allegata(i} .

Pdil

1. Modello istanza variante non sosta_nziaie;
2. Relazione fecnica con grafici e allegati;
3. Ricevuta bonifico spese istruttorie;

5. Asseverazione del tecnico per la prevenzione incendi;
6. Dichiarazione sostitutiva camera di commércio; '
7. Dichiarazione sostitutiva familiari convwentl

8. Documento legale rappresentate;

Distinti sa[uti.

domanda variazione non sostanziale.pdf (579 Kb) _
RefazioneTecnica variante non sostanziale genn 2021.pdf (3955 Kb) ©
BONIFICO ISTR VARIANTE NON SOST.pdf (46 Kb}

DIC ASSEVERAZIONE_TECNICO_PROGETTISTA.pdf (368 Kb) _
asseverazione geom angelloto H20_04_02. 12021. pdf (1173 Kb)
dic sost camera commercio firmata.pdf (632 Kb)

dic familiari conviventi.pdf {512 Kb)

DOC GIUGLIANO GZUSEP SCAD 2023 pdf (797 Kb)
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. AllaRegione/Campania ~ U.O.D.
Autort?zazmm ambientali e Rifiuti

tore Provinciale di_Avellino
Gentro Dsreztonale~ Colhna L:quonm _

ca a[la reahz:razume e ges,nc;ne

Ogget'to: Art. 208 D.Lgs. 152/2006 e s.m.i. Autorizzazione !
Modifica e/o Rmnovo.

diun impianto di smaltimento ¢/o 'g‘ecupero' di rifiuti, ovy

1i/la sottoscritto/a_ Glugliano Giuseppe

natofaa _C.Mare di Stabia__ (NA) i1 19/0911974°

residente a _C.Mare di Stabia (NA) v;a G. Cosenz

nella sua qualith di-legale rappreséntzmté dell'impresa (ragion

. H20 SRL

con sede legale a __Santantonio Abate (NA)

via Casoni Mama n, 87

Codice fiscale/partita IVA__08507031212

Nr. Iscrizione REA 08507031212

Codice ATECO __38.11.00

Indirizzo PEC h2osr2016@pec.it

Ubicazione Impianto: Comune di __Calabritto (AV)

Provincia Avellino

- TLocalith  zonhaind.le lotton, 8

CHIEBE

: fogte: http:!ftgunfc.regiOhe.campania.il



e;ll’ari 208 D. Lgs 1‘57/7006 e s.m.i

[ AUTORiZZAZIONE UNICA alla realizzazione e gestione di un tmpmmo di gestione di
- rifiuti pepcolc)sl e/o; non pericolosi, nonché Fautorizzazione all’esercizio delle aperazioni
‘ s indi hegli alieﬂau Be Cdcila pme quarta del Decreto 152/06) ai senst

dellart. 208 del Diljps 15&/06- |
[1 VARIANTE SOQTANZIALE di un :mpumto ch g,eshone di rifiuti le’lC()k)\l ¢/o non
| penco[ou autonzzato conDD n.

VARIAN" E NON_SOSTANZIALE dell’ D.D.n. 62 del 22/05/2020

i

dut(mzza?mne di-cui al

' DICHIARA CHE

ax‘mre le voci che .iute’ressano)

X r n'npﬂnw f!non e oegaﬁ@ !le procedule di valutanom di cui alla Parte II del D Lgs
152/2006 ¢ ss. mm‘n S . :

X U impnamoﬁ/non & soggetto: a]l’Autor;zzanane Integrata Amblentale (A.LA ) di cui al
Titolo Ili-bis del D.Lgs. {52!2006 € §S.MmLil.

X Pattivith Wﬁe” ra tra quelle elencate al DPR 151/2011, per cui P
w'e soggettd: ai ¢ 11idi prevenzione dei Vigili del Fuoco '

TIMBRO e FIRMA del titolar ellegale

DATA - 05/02/2021
e gnte della Ditta/Societa

Wn Casan Mdma ] af’
8 57 Sant Astonic Abate (NAY
“PIVA0BS07D3I212 7

PAMENTO DEIL DATT PERSONWW*«MHMWM

Al sensi e per gli effetti di cui all : del D.Lgs. |‘)6/20{)3 c!u.[mm) di essere informato che i dati personali
raccolti saranno tratiati, anche con strimenti informatici, esclusivamente nell’ambito del pmcedlmcmu per it quale
fa presente dichiarazione v:ene resa & che al riguardo mi wmpeumc) tum i diriti previsti dall’art. 7 ¢ ss. della
medesima Iugge i
Titolate del trammenm d dan ¢

egione Campania: Responsabile del trattamento & il Dirigente pro tempore

 fonte: hitp:#fourc.regione.campania.it




“STUDIO TEGNICO
GEOM. MICHELE ANGELLOTTO

- Piazza Unitd d'ltakia, 4 80053 Castellammare di Stabia (NA)
tel. 081/390.34.44 - cell. 338/25,16.440

. RELAZIONE TECNICA

DI ASSEVERAZIONE DEL TECNICO

PROGETTISTA

Castellammare di Stabia, 4.02.2021




~ STUDIOTECNICO
GEOM. MICHELE ANGELLOTTO

Piazza Unita d'ltalia, 4 80053 Castellammare di Stabia (NA)
tal. 081/390.34.44 - cell, 338/25.16.440

Il sottoscritto Geom. Michele ANGELLOTTO, con studio in Castellammare di
Stabia alla Piazza Unita d'ltafi, 4, C.F: NGLMHL71E28C129N, iscritto presso il
Collegio dei Geometri della Provincia di Napo!i‘al n® 5210, in qualitd di tecnico
incaricato dalla Societa’ H20 SRL con sede in Sant'Antonio Abate via Casoni
Marna,87 ed avente l'attivita presso i'immobile ubicato nella zona indu-striaie“ AS|

di Calabritto (AV).

DICHIARA SOTTO LA PROPRIA RESPONSABILITA’.
(CONSAPEVOLE DELLA SANZIONI PREVISTE IN CASO Di DICHEARAZEON! MENDACI
Al SENS! DELLART. 76 DEL D.P.R. 445/2000}) :

1) Di essere abilitato all'esercizio della professione di in guanto regolarmente
iscritto all'Albo professionale dei Geometri ed iscritto presso il Ministro degli
- interni come tecnico abilitato all'esercizio dell'Attivita di Prevenzioni incendi al n.
NA05210G00686;

2} che la variante non sostanziale non incide sul carico d'incendio ai sensi del DGR
151/2011 e del DGR 223/2019;

ASSEVERA

Che i dati e le dichiarazioni riportati sopra sono veritieri e corrispondono a realta.
If sottoscritto dichiara di rendere la presente dichiarazione di asseveramento nella
sua qualitad di persona esercente un servizio di pubblica necessita ai sensi dellart,
359 e dell’art. 481 del Codice Penale. -




INFORMATIVA SULLA PRIVACY » :
(ex art. 13 D.Lgs 196/2003 — Codice i in materia di protezione dei dati personaii)

Di essere informato, ai sensi e per gli effetti di cui all’art. 13 del D.Lgs 196/2003,
che i dati personali raccolti saranno trattati, anche con strumenti informatici,
nell'ambito del procedimento per il quale la presente dichiarazione viene resa e
solo per i fini istituzionali perseguiti dall’Ente e che possono essere comunicati, in
conformita al D.Lgs medesimo, ad altri soggetti pubblici che |i utilizzeranno per i
propri fini istituzionali.

S| ALLEGA:

fotocopia documento d’identita in corso di validita

Castellammare di Stabia, 04.02.2021 ~ ILDICHIARANTE
' : ' geom. Mlchele Angeliottoh
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RELAZIONE TECNICA DI ASSEVERAZIONE DEL TECNICO PROGETTISTA

| All’U.0.D. Autorizzazioni Ambientali e Rifiuti di Avellino

1I sottoscritto:

Cognome LUCIA ) Nome, FELICE

Nato VALLO DELLA LUCANIA __ Prov. SA il 03/09/1975
Cod.fiscale LCUFLC’ISPOSLGZSI Residente a_ASCEA

prov. SA c.a.p. 84060 Via MARIO NAPOLI n.5

tel. 3470581853 faxo— ' e-mail : felicelucia@yahoo.it

in qualita di Tecnico incaricato

in merito élla domanda presentata dalla societa H20 S.rl.

relativamente aﬂ’impianto posto in AREA INDUSTRIALE ASI CALABRITTO (AV)

(CONSAPEVOLE DELLA SANZIONI PREVISTE IN CASO DI DICHIARAZIONI MENDACI Al SENSI DELL’ART. 76 DEL D.P.R. 445/2000)

1) Di essere abilitato all’esercizio della professione di ingegnere in quanto regolarmente
iscritto all® Albo professionale dell’Ordine degli ingegneri di Salerno al n° 5094 .

2) Che la relazione tecnica datata 04/02/2021 con oggetto Variante non sostanziale inviata
mezzo pec all’UO.D. Autorizzazioni Ambientali e Rifiuti di Avellino sono state
redatte dal sotfoscritto e tufto il loro contenuto & stato verificato personalmente

ASSEVERA

Che i dati e le dichiarazioni riportati sopra sono veritieri e corrispondono a realta.

H sottoscritto dichiara di rendere la presente dichiarazione di asseveramento nella sua qualita di persona
esercente un servizio di pubblica necessita ai sensi del{’art, 359 e dell’art. 481 del Codice Penale.

INFORMATIVA SULLA PRIVACY
(ex art. 13 D.Lgs 196/2003 ~ Codice in materia di protezione dei dati personali)

Di essere informato, ai sensi e per gli effetti di cui allart. 13 del D.Lgs 196/2003, che i dati
personali raccolti saranno trattati, anche con strumenti informatici, nell’ambito del procedimento
per il quale la presente dichiarazione viene resa e solo per i fini istituzionali perseguiti dall’Ente e
che possono essere comunicati, in conformita al D.Lgs medesimo, ad altri soggetti pubblici che Ii
utilizzeranno per i propri fini istituzionali; che il titolare del trattamento dati e il Comune di Pescia e

1




che per Pesercizio dei diritti di cui agli artt. 7 ed 8 del D.Lgs 196/2003, sara contattato il
Responsabile del “Servizi Tecnici”.

SI ALLEGA:
fotocopia documento d’identitd in corso di validita

VALLO DELLA LUCANIA,
04/02/2021
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~ Allegato 1.b. dich Modello informazione Antimafia per Legale Rappresentante, Responsabile
Tecnico, eventuali Soci, familiari conviventi di maggiore eta

Dichiarazicne sostitutiva di cerfificazione
{D.P.R. n. 445 del 28.12.2000 ¢ s.m.1.)

il sottoscritto Giugliano Giuseppe Cod. Fiscale GGLGPP74P19C129Q
nato a Castellammare di Stabia Prov (NA) il 18/09/1974 residente a Castellammare di Stabia (NA)
via Giuseppe Cosenza n 184 in qualita di Legale rappresentante della societa H20 s.r.l.,
Consapevole delle sanzioni penali in caso di dichiarazioni false e della conseguente decadenza
dai
benefici eventualmente ccnseguztl (ai sensi degli artt. 75 e 76 D.P.R. 445/2000) so{to fa propria
responsabmta

DICHIARA

- che non sussistono nei propri confronti cause di divieto, di decadenza o di sospensicne, previste
dall'art. 67 def DLgs. n. 159/2011 e smi.

- di avere i seguenti familiari conviventi di maggicre eta** ai sensi dell'art. 85, comma 3 del DLgs.
n. 159/2011 e smi:

3 PERSICO ROSA NATA IL 02/04/1980 A CASTELLAMMARE DI STABIA (NA)
C.F. PRSRSO80D42C129F '

¥ PERSICO GIUSEPPE NATO IL 17/03/1945 A CASTELLAMMARE DI STABIA (NA)
C.F.: PRSGPP45C17C1290

¥ DE SIMONE MARIA ANGELA NATA IL 02/10/1946 A CASTELLAMMARE Di STABIA (NA)
C.F.: DSMMNG46R42C 129

» PERSICO ALFONSO NATO A CASTELLAMMARE DI STABIA IL 15/02/1971 C.F.:
PRSLNS71815C128!

4

lilfla sottoscritto/a dichiara inolire di essere informato/a, ai sensi del D.Lgs. n.. 196/2003
(codice in materia di protezione di dati personali) che i dati personali raccolti saranno
traftati, anche con strumenti infformatici, esclusivamente nell'ambito del procedimento per il
quale la presente dichiarazione viene resa.

data : . firma leggibile del diphiarante(*)

05/67/2021 ,WAL

S df ’ (\J E
N.B.: La presente dichiarazione deve essere contpilata esclusivamente in formatd Word o a stimpatello
fa presente dichiarazione non necessita deli’autenticazione della firma e sostituisce a tutti gl effetti le normali
certificazioni richieste o destinate ad una pubblica amministrazione nonché ai gestori di pubblici servizi e ai *
privati che vi consentono,
L’Amministrazione si riserva di effettuare conholl; anche a canipione, sulla veridicita delle dichiarazioni (art.
71, comma 1, D.P.R. 445/2000). :
In caso di dichiarazione falsa il citiadino sara denunciato all’autorita giudiziaria.
(*) La dichiarazione sostitutiva va redatta da tutti i soggetti di cui ail'art. 85 del DLgs 159/2011.
(*¥) Per “familiari conviventi” si intendona “chiunque conviva” con i soggetti di cui all’art, 85 del D.Lgs
in caso di dichiarazione falsa H cittadino sard denunciato all’autorita giudiziaria,

(*) La dichiarazione sostitutiva va redatta da tutti | soggetti di cui all’art. 85 del DLgs 159/2011.
(**} Per “familiari conviventi” si intendonio “chiungue conviva” con i soggetti di cui all'art. 85 del D.Lgs
159/2011, purché maggiorenni.







“Fente dall it di bolfo i sensi
def’art, 37 ded Testo yiiivo delle
dinpwisi ziepai logisknin e o
regolianrenioet in msteria di
dovumientazivie anumindsieitiva

Allegato. 1.b iscr.

{Iscrizione Camera di Commercio)

DICHIARAZIONE SOSTITUTIVA

i/ La sottoseritto/a__ Giuseppe Giugliano nato/a a___C.mare di Stabia (NAY

in data __19/09/1974 residente a __C.mare di Stabia {(NA

invia _Giuseppe Cosenza , 184

a conoscenza che, ai sensi degli artt. 75 e 76 del D.P. R. n.445/2000, le dichiarazioni mendadi, la falsita in
atti e I'uso di atti falsi sono puniti ai sensi del codice penale e delle leggi speciall in materia oltre che con la
decadenza dai beneficl sventualmente conseguii.

a richlesta della Regione Campania

per il seguente scopo Variazione non sostanziale autorizzazzione regionale rifiuti

ai sensi e per gli effetti di cui aliart. 46 del D.P.R, n.445/2000

CERTIFICA SOTTO LA PROPRIA PERSONALE RESPONSABILITA
- di essere natm___C.mare di Stabia NA_19/ 09 4 1974
- di essere il legale rappresentante della Dilta/Societa sottoindicata: '
- Denominazione Ditta/Societa H20 srl
- forma giuridica _Societa a responsabilita limitata
- sede legale ___Sant’antonio Abate (NA)- , via Casoni Marna, 87
- codice fiscale/partita IVA __ 08507031212 ‘ .
- iscrizione al 1., 08507031212 del Registro dellé Imprese d1 NAPOLI tenuto dalla C.C.LAA. di_NAPQLI .
dalia datadel __ 28/ 11 /2018
- Numero Repertorio Economico Amministrative__ NA-964183
- durata Ditta/Societa FINO AL 31/12/2070

gﬂﬁﬁtr?MSE?i%JaE]e iL TRATTAMENTO DI REFLUI INDUSTRIALL E CIVILI PROVENIENT! DAGLI INSE DIAMENTI INDUSTRIALL E CIVILE-

| E BAGLI

- poter da Statuto _
L'AMMINISTRATORE UNICO HA LA RAPPRESENTANZA GENERALE DELLA SOCIETA‘

- titolari di cariche o qualifiche (elenco déi soci se s.n.c.. comporienti del Consiglio di Amministrazione se
Societd di capitali, soci accomandatari se s.a.s. efo eventuali altl soggelli aventi poteri di firma e
rappresentanza) cognome nome e carica ricoperta - " ESEMPIO: socio contitolare (S.n.c.), socio
accomandatario {S.a.s.), Amministratore Unico, Presidente, Vice Presidente, Amiministratore Delegato,

Amministratore-Consigliere {(S.r.l. e S.p.a.):
S0CIO 51 80 % E AMM.RE UNICO: Giugfiano Giuseppe nato a Casteflammare di Stabia if 19/69/1974 £ residente in C.Mara di Stabie in via G. Cosenza 184

Socio al 10 % Giugliano Enrico nato a C.Mare di Stabia il 30/11/1981 e ivi residente in Via Il Casa Coppola N. 5
-che la predetta Ditta non si trova In stato di fiquidazione o di fallimento e non ha presentato domanda di
concordato.

IL DICHI
SANT'ANTONIO ABATE {NA), 05/02/2021 ] ' .

(luogo data) . /s f = p’r e (j
Al sensi e per glf effetti di cui ai_l'art. 47 del D.P.R, 28/12/2000 n. 445

DICHIARA SOTTO LA PROPRIA PERSONALE RESPONIABILITA’
i dali anagrafici (cognome, nome, luogo € data di nascita) di tutti i titolari di cariche o qualifiche sopra

certificati:
" Giugliano Giuseppe nato a Casteflammare di Stabia il 19/09/1974 e residente in C.Mare dl Stabla in via G, Casenza 184

Gitglianc Enrico nato a C.Mare di Stabia il 30/11/1981 ¢ ivi residente in Via ! Casa Coppola N. §
iNla sottoscrittofa dichiara inoltre di essere informato/a, ai sensi del D.Lgs.n. 196!2003 {codice in materia di
protezione di dati personall) che i dafi personali raccolti saranno trattati, anche con strumenti informatici,
escluswamenie nell'ambito del procedlmento per il quale la presente dichiarazione viene resa

" SANTANTONIO-ABATE {NA), 05/02/2021
{luogo. data)

fotostatica. non autenticata. di un documento di identita del sottoscrittore, alfufficio combetente tramite un

incaricato, a mezzo raccomandata e/o posta cerdificata (PEC)
' fonte: hitp:/fburc.regione.campanta.it
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Allegato 1a

Alla Regione Campania ~ U.0.D.

Autorizzazioni ambientali e Rifiuti

Settore Provinciale di_Avellino

Via_Centro Direzionale - Collina Liguorini
83100 Avellino (AV)

‘Oggetto: Art. 208 D.Lgs. 152/2006 e s.m.i. Autorizzazione Unica alla réa_iizzazibne e gestione
diun impianto di smaltimento e/o recupero di rifiuti, ovvero Modifica e/o Rinnovo.

Ii/la sottoscritto/a _ Giugliano Giuseppe

natofaa  C.Mare di Stabia (NA) il - 19/09/1874

residente'a,_C.Mare di Stabia _(NA)  via G- Cosenza n°  184/L

nella suaqualitd di legale rappresentante dell’impresa (ragione sociale)

H20 SRL

con sede legale a __Sant'antonio Abate (NA)

via__Casoni Mama n. 87 tel/Fax___ 081/8287945

Codice fiscale/partita IVA__08507031212

Nr. Isérizione REA 08507031212

Codice ATECO __38.11.00

Indirizze PEC, h20$r!2016@pec;it

Ubicazione Impianto: Comune di __Calabritio (AV)

Provincia__Avellino

Localiti ‘zonaind.le lotton, 8

CHIEDE

fonte: http:/fbure.regione.campania.il



ai sensi dell’art, 208 D.Lgs. 152/2006¢ s.m.i

0 AUTORIZZAZIONE UNICA alla realizzazione. e gestione di'un impianto di gestione di
rifiuti pericolosi efo non pericolosi, nonché autorizzazione all’esercizio delle operazaom
(spemﬁ(:dre come indicate negli allegati B e C della parte quarta del Decreto 152/06) ai sensi
deil’art. 208 del D.Lgs. 152/06;

00 VARIANTE SOSTANZIALE di un impianto d1 gestione di rifiuti pericolosi efo. non
pericolasi, autorizzato con DD.n. ___

K VARIANTE NON SOSTANZIALE dell’autorizzazione di ¢ui al D.D.n. 62 del 22/05/2020

[ RINNOVO dell’autorizzazione di cui al D.D. n.

DICHIARA CHE
(barrare l¢ vbci che interessano)

X Pimpianto &non ¢ soggetto alle procedure-di valutazione di cui alla Parte 11 del D.Lgs.
152/2006 e ss.mmii,

% Iimpianto 'In(m & soggetto all’ Autorizzazione Integrata Ambxentale {A. IA. ) di cui al
Titolo 1ll-bis del D.Lgs. 152/2006 e:ss.mm.ii.

K Dattivith ~yrem=®mee/rientra ta quelle elencate al DPR 15172011, per cui, nun-é
pomeerm/ & soggetta ai controlli di prevenzione dei Vi glh del Fuoco

DATA 05/02/2021 | TIMBRO ¢ FIRMA del tito}al'e/k?g_a]e‘
Rappresengante della Ditta/Societa

alR)
CPIA 08507041212 -
ez

TRAT'I‘AMENTO DEI DATI PERSONwI=h

Ai-sensi e per gli effenti di cui allart, 13.del D.Lgs. 196/2003 dichiaro di essere-infoimats che i dati personali
raccolti saranno trattati, anche con strumenti informatici, esclusivamente nell’ambito del procedimento per il quale
la presente dichizrazione viend resa e che dl rigudrdo mi competono witti-i diritti previsti dall’ast. 7 e 5. defla
‘medesima legge.

Titolare ‘del trattamento dei dati é la Regione Campania; Responsabile del trattamento ¢ il Dirigente pro tempore
defla U.O.D.

fonte: http:f!burc.regione.campania.it



REGIONE CAMPANIA PROVINCIA DI AVELLINO
COMUNE di CALABRITTO
COMMITTENTE PROGETTAZIONE

H20 S.R.L.

Via Casoni Marna, 87
80057 Sant’ Antonio Abate (NA)

Ing. Lucia Felice

Via Ottavio Valiante, 28
84078 Vallo della Lucania (SA)

DATA: 09/01/2021

RELAZIONE TECNICA

VARIANTE NON SOSTANZIALE

‘
Dﬁft. fng Fq#cd! Luci&
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1. Dati Impianto

o Identificazione dell’azienda
Denominazione:
Rappresentante d’impresa:
Indirizzo sede legale:
Indirizzo comunicazioni:
PIVAeCEF:

Via, localitd, comune:

H20 S.r.L

Giugliano Giuseppe

Via Casoni Marna , 87, Sant’ Antonio Abate (NA)
Via Casoni Marna , 87, Sant’ Antonio Abate (NA)
0850703212 ‘
Agglomerato industriale ASI— Calabritto (AV)

2. Autorizzazioniin essere
La ditta BIO.CON. S.p.A. era in possesso dell’autorizzazione ex. art. 208 d.lgs. 152/2006 DD

57 del 28/07/2016. modificato con DD 96 del 04/07/2019. quale impianto di stoccaggio e

trattamento rifiuti pericolosi e non pericolosi.

- L’impianto ricade in area industriale e precisamente nell’Agglomerato Industriale AST in
Calabritto (AV).
L’Autorizzazione rllasmata comprende le attivitd di recupero in materia di rifiuti come
indicato di seguito:

CER Descrizione ATTVITA DI
RECUPERG
020140 | ffivti metallici TRFRARII
08.03.17* | Toner per stampa‘esaunti contenenti sostanze pericolose | R3R4.R13.
08.0318 | Toner per. stampa -esaurti diversi da quelli di-cui alla voce [R3R4-R13:
08.0317 _ ]

09.0110 | macchinefotograth che monouso senza: battene RIR4-R13
-10:08:88 { rifivti non spacificati alinmenti ‘R3R4-R13
11.02.06 | nhgl della lavorazione idrometallurgica del fame, diversida | R3-R4-R13

' quelli della voce 11.02.05 B K
11.02.09 | nfiuli non specificati altomenti , [R3:R4-R13.
17.01.03 | imatura e trucioli di matenali non ferros: . 1R3IR4-R13
12.01.04 [ Polven e particolato-di mateniali non ferrosi R3R4-R13..
12.01.99 | Rifiuti-non specificati altrimenti R3-R4-R13 -
1501.04 |imballaggi metallici’ R3-R4-R13




150105 [wnballagg: di malerall Composit [R3.BARIS

15.01.06  {imballaggl i materfall st R3-B4-R13
16.01.06 |Veicoli fuori uso non conlenl fiquidi né allre componenti | R3-R4-R13
pericolose ' '
16.0112 ; Pashglie perfrem, dwefse da. quelta dicut alia voce 160111 [R3R4R13
160117 imetalii ferrosi [3-4-R13
16.01.18 | metalli non ferrosi R3:R4-R13:
16.01.88 | nfiuti non specificati aitnment: : TR3-R4-R13
16.02 09 Trasfmmaton 2 condensattm conteneptl PCB. 1 R3-B4-R13-

16.02.13* appamcmasture fuon uso ‘contenent, componenh pericolosi [ R3-R4-R5-R13.

16.02.14 _apparecch!amre fuan uso; diverse da quelle dicui allevoci | R3-R4-R13
da 160200'a 160213 .
16.:02:15" | componenti pencolos: nmossi da apparecchiature fuon uso | R3-R4-R5:R13
1602.16 componenii nimossi da apparecchiature fuori.uso, diversi da | R3:R4-R13

quellidi cui alla voce 16.02.15. B

16.06.02" (Balerie al nichel-cadmio™ ' R3-R4-R13

16.06.03" | Bafterie conténenti mercuno. R3R4.RI13

16:06.04 [Batterie slcaline {tranne 16.06.03}) RI-R4-H13

16:06.06" - | Eletiroliti -di_ battefie ed ‘accumulatori-uggetio di raccoita {R3-R4-R13:
differenziata

' 160803 {catalizeaton -esaurnl - contenantx metaiil ‘di ‘iransizione o | R3-R4-R13:
Sao | somposh di-metalli-di transmone ‘ion specaf catialiimenti’ |

170401 |rame, bronzo, ottone - R3-B4-R13
17.04.02 | Alluminio R3-R4-R13-
170403 | Piombo. ) _ IRER4-R13
17.0404 |Zinco:- . ) JR3I-R4RI3:
170406 | Stagno ' - - IRIR4R13
170407 | melalif misti RIR4R13
17.0411  1cavi diversida. qnemdicm alla voce 170410 1R3R4R13
191002 nﬁutz di metalii.non femosi R3R4-R1I
19.12:03 | metalli non ferrosi’ . RI-R4-R13
191204 |Plaslica elgomma’ . RIR4R13
194207 |Legno diverso daquello dicul alla voce 191206 RIR4-R13.

194212 | Altrnfuti {compresi materiali misti) prodotti dal tratiamento. | R3-R4-R13.
rgccanico ‘dei nfull diversi da queﬂa «di cui alla ‘voce,
1942:1%

19,12:11% | Allririfisti. (compresii matenali mist) prodotti dal frattamento | R3-R4-R5-R13
. | meccanico dei rifuti contenenti sostanze pericolose . '
200121 [Tubifluorescentied alitd ifiuti confenenti mercunio. R3-R4-R13
20.01.35% |apparecchiature eletiriche ed elattroniche fuori uso, diverse | R3-R4-RH:R13
o da quelie i cui alle vooi 200121 e 200123 contenentr o
‘componenti pericolosi -
200136 |apparccchiature eleftriche ed eletironiche fuori uso, diverse | R3-R4-R13:
. . |daquetie di cuialie voci 2060421, 200123 200135
200140  [melsllo R3-R4-R13
20,0307 | nfwti ingombranii 1 R3-R4-R13

In data 04/02/2020 con DD 16 ¢ stata volturata I’ Autorizzazione unica di cui in precedenza alla societa
H20 Srl con conseguente autorizzazione a riprendere le attivita di stoccaggio e trattamento dei rifiuti nei
limiti dei quantitativi di cui al DD n. 57 del 28/07/2016.

Le quantita autorizzate al trattamento per il suddetto impianto allo stato attuale, sono le seguenti:

Tabella riepilogativa rifiuti non pericolosi

Codice Descrizione Attivita di Quantita Tonnellate
-CER recupero massime rifiuti
regime {(mg¢}




02.01.10

rifiuti metallici

R3-RARI3

02.03.04

scarti inutilizzabili per il
consumo o la
trasformazione

R3-R4-R13

20

20

102.05.01

scarti inutilizzabili per il
consumo o la
trasformazione

R3-R4-R13

03.01.05

segatura, trucioli, residui
di taglio, legna, pannelli
di truciolare e pialiacci
diversi da quelli di cui
alla voce 03 01 04

R3-R4-R13

04.02.22

rifiuti da fibre tessili
lavorate (R13)

R3-R4-R13

25

10

08.03.18

Toner per stampa
esauriti diversi da quelli
di cui alla voce
08.03.17*

R3-R4-R13

12.01.03

limatura e trucioli di
materiali non ferrosi

R3-R4-R13

0,5

0,5

15.01.02

imballaggi in plastica
(R13) -

R3-R4-R13

20

15.01.03

imballaggi in legno (R13)

R3-R4-R13

20

10

15.01.04

Imbaliaggi metallici

R3-R4-R13

10

10

15.01.05

imballaggi di maieriali
compositi

R3-R4-R13

15

115.01.06

imballaggi in materiali
misti

R3-R4-R13

240

100

15.02.03

assorbenti, materiali
filtranti, stracci e
indumenti protettivi,
diversi da quelli di cui
alla voce 15.02.02

"R3-R4-R13

16.01.06

Veicoli fuori uso non
contenti liquidi né altre
componenti pericolose

R3-R4-R13

15

16.01.12

Pastiglie per freni,
diverse da quelle di cui
alla voce 160111

R3-R4-R13

0,6

0,6

16.01.17

metalli ferrost .

R3-R4-R13

16.01.18

metalli non ferrosi

R3-R4-R13

[y

16.01.20

Vetro (R13)

R3-R4-R13

16.02.14

apparecchiature fuori
uso, diverse da quelle di
cuj alle voci da 160209 a
160213

R3-R4-R13

50

25

16.02.16

componenti rimossi da
apparecchiature fuori

‘R3-R4-R13




uso, diversi da quelli di
cui alla voce 16.02.15

16.06.04 | batterie alcaline (tranne | R3-R4-R13 5 5
16 06 03)
17.02.01 Legno R3-R4-R13 1 1
17.02.03 Plastica _ R3-R4-R13 1 1
17.03.02 miscele bituminose R3-R4-R13 15 15
’ diverse da quelle di cui
alla voce 17 03 01
17.04.07 metalli misti R3-R4-R13 5 5
17.04.11 cavi, diversi da quelli di | R3-R4-R13 5 3
cui alla voce 170410 '
19.08.01 Residui di vagliatura - R3-R4-R13 10 10
19.12.03 metalli non ferrosi R3-R4-R13 15 15
19.12.04 Plastica e gomma R3-R4-R13 200 150
19.12.07 | Legno diverso da quello | R3-R4-R13 S 7
di cui alla voce 191206
19.12.12 | Altri rifiuti (compresi R3-R4-R13 430 430
materiali misti) prodotti
dal trattamento '
meccanico dei rifiuti
diversi da quello di cui
alla voce 19.12.11
20.01.11 prodotti tessili (R13) R3-R4-R13 20 20
*20.01.36 | Apparecchiature R3-R4-R13 60 30
elettriche ed eletironiche '
fuori uso, diverse da
quelle di cui alle voci
200121, 200123, 200135
20.02.01 rifiuti biodegradabili R3-R4-R13 15 15
| (R13) ' :
20.03.01 rifiuti urbani non R3-R13 29 29
differenziati (R13-R3) ‘
20.03.03 residui deila pulizia R3-R4-R13 5 5
stradale (R13)
20.03.07 rifiuti ingombranti R3-R4-R13 13 13
’ TOTALE TOTALE
QUANTITAA | QUANTITAA
REGIME {mc) | REGIME (t)
1288,1 977,1
Tabella riepilogativa rifiuti pericolosi
Codice Descrizione Attivitadi | Quantita Tonnellate
CER ' ' recupero massime rifiuti
regime (mc)
(08.03.17* | Toner per stampa esauriti | R3-R4-R13 0,5 0,5




contenenti sostanze
pericolose

15.01.10*

imballaggi contenenti

| residui di sostanze

pericolose o contaminati da
tali sostanze

R3-R4-R13

20

20

15.02.02%

assorbenti, materiali
filtranti (inclusi filtri
dell'olio non specificati
altrimenti), stracci e
indumenti protettivi,
contaminati da sostanze
pericolose

R3-R4-R13

16.01.07*

filtri dell'olio

R3-R4-R13

2,4

2,4

16.02.13*

apparecchiature fuori uso,
contenenti componenti

- pericolosi diversi da quelli

di cui alle voci 160209 ¢
160212

R3-R4-R5-
R13

20

20

16.02.15%

componenti pericolosi
rimossi da
apparecchiature fuori uso

R3-R4-R5-
R1i3

16.03.03*

rifiuti inorganici contenenti
sostanze pericolose

R3-R4-R13

10

10

17.03.01*

miscele bituminose
contenenti catrame di
carbone

R3-R4-R13

25

30

19.12.11*

Altrt rifiuti (compresi
materiali misti) prodotti
dal trattamento meccanico
det rifiuti contenentt
sostanze pericolose

R3-R4-RS5-
R13

40

43

20.01.35*

Apparecchiature elettriche

1 ed elettroniche fuori uso,

diverse da quelle di cui
alle voci 200121 e
200123, contenenti
componenti pericolosi

R3-R4-R5-
R13

TOTALE
QUANTITA A
REGIME {mc)

TOTALE
QUANTITA A
REGIME (t)

131,9

144,9

H totale delle quantita pericolosi e non peri

presenti nello stabilimento.

colosi & pari a 1420 mc ogni momento paria 1122 t 6gni momento




3. Modifica non sostanziale
La modifica dell’impianto si intende come non sostanziale cosi come previsto dalla D.G.R. n. 8 del
15.01.2019 (sostitutivo dell'allegato 1 alla D.G.R. 386/2016), alla parte seconda dell’Allegato al punto
2.2. '

Ridistribuzione quantita codici CER appartenenti alla stessa classe

Rifiuti non pericolosi

Coaice

Descrizione Attiviti di | Quantita Tonnellate
CER | recupero massime rifiuti
regime (mc)
02.01.10 rifiuti metallici R3-R4-R1i3 3 1
02.03.04 scarti inutilizzabili per it | R3-R4-R13 5 5
consumo o la ;
trasformazione ‘
02.05.01 scarti inutilizzabili per it | R3-R4-R13 5 3
‘ consumo o la : .
trasformazione
03.01.05 segatura, trucioli, residui | R3-R4-R13’ 2 "1
di taglio, legno, pannelli
di truciolare e piallacci
diversi da quelh di cui
alla voce 03 01 04
04.02.22 rifiuti da fibre tessili R3-R4-R13 25 10
‘ lavorate (R13) .
08.03.18 Toner per stampa R3-R4-R13 30 30
esauriti diversi da quelli -
di cui alla voce
08.03.17*
12.01.03 limatura e trucioli di R3-R4-R13 0,5 0,5
; materiali non ferrosi '
15.01.02 imballaggi in plastica 'R3-R4-R13 20 8
(R13) ' -
15.01.03 imballaggi in legno (R13) | R3-R4-R13 20 10
15.01.04 Imballaggi metallici R3-R4-R13 10 10
15.01.05 imballaggi di materiali R3-R4-R13 9 2
compositi )
15.01.06 - | imballaggi in materiali R3-R4-R13 240 100
' misti
15.02.03 assorbenti, materiali R3-R4-R13 1 1
filtranti, straccie
indumenti protettivi,
diversi da quelli di cui
_ alla voce 15.02.02
16.01.06 Veicoli fuori uso non R3-R4-R13 15 9




contenti liquidi né altre
componenti pericolose

differenziati (R13-R3)

16.01.12 Pastiglie per freni, R3-R4-R13 0,6 0.6
diverse da quelle di cui
. alla voce 160111
16.01.17 metalli ferrosi R3-R4-R13 1 1
16.01.18 metalli non ferrosi R3-R4-R13 1 1
16.01.20. | Vetro (R13) R3-R4-R13 2 2
16.02.14 apparecchiature fuori R3-R4-R13 65 40
uso, diverse da quelle di
cui alle voci da 160209 a
160213
16.02.16 componenti rimossi da R3-R4-R13 10 8
apparecchiature fuori
uso, diversi da quelli di
: cui alla voce 16.02.15
16.06.04 batterie alcaline (tranne | R3-R4-R13 1 1
16 06 03)
17.02.01 Legno R3-R4-R13 1 1
17.02.03 | Plastica R3-R4-R13 1 1
117.03.02 miscele bituminose R3-R4-R13 15 15
diverse da quelle dicui |-
alla voce 17 03 01
17.04.07 metalli misti R3-R4-R13 1 1
17.04.11 cavi, diversi da quelli di | R3-R4-R13 5 3
' cui alla voce 170410
19.08.01 Residui di vagliatura R3-R4-R13 5 5
19.12.03 metalli non ferrosi R3-R4-R13 10 10 .
19.12.04 Plastica ¢ gomma R3-R4-R13 200 150
19.12.07 | Legno diverso da quello | R3-R4-R13 9 7
' di cui alla voce 191206
19.12.12 | Altri rifiuti (compresi R3-R4-R13 430 430
‘ materiali misti) prodotti '
dal trattamento
meccanico dei rifiuti
diversi da quello di cui
alla voce 19.12.11
120.01.11 prodotti tessili (R13) R3-R4-R13 20 20
20.01.36 Apparecchiature R3-R4-R13 70 40
elettriche ed elettroniche
fuori uso, diverse da
quelle di cui alle voci
200121, 200123,-200135
20.02.01 rifiuti biodegradabili R3-R4-R13 3 3
(R13)
20.03.01 rifiuti urbani non R3-R13 29 29




20.03.03 residui della pulizia R3-R4-R13 S 5
stradale (R13)
20.03.07 rifiuti ingombranti R3-R4-R13 18 13
' TOTALE TOTALE
QUANTITAA | QUANTITAA
REGIME {mc) REGIME (t)
~1288,1 977,1
Rifiuti pericolosi
Codice Descrizione Attivita di | Quantita Tonnellate
CER recupero massime rifiuti
: regime (mc)
08.03.17*% | Toner per stampa esauriti | R3-R4-R13 0,5 0,5
contenenti sostanze
pericolose :
15.01.10* | imballaggi contenenti R3-R4-R13 5 5
residui di sostanze
pericolose o contaminati da |
tali sostanze :
15.02.02* | assorbenti, materiali R3-R4-R13 1 1
' filtranti (inclusi filtri ‘
dell'olio non specificati
altrimenti), straccie
indumenti protettivi,
contaminati da sostanze
pericolose
16.01.07* | filtri dell'olio R3-R4-R13 1 i
16.02.13%* | apparecchiature fuori uso, | R3-R4-R5- 20 20
contenenti componenti | R13
pericolosi diversi da quelli
di cui alle voci 160209 ¢
160212
16.02.15*% | componenti pericolosi R3-R4-R5- 5 5
rimossi da R13
apparecchiature fuori uso |-
16.03.03* | rifiuti inorganici contenenti | R3-R4-R13 10 10
sostanze pericolose
17.03.01* | miscele bituminose R3-R4-R1i3 10 15
contenenti catrame di
carbone
19.12.11% | Altri rifiuti (compresi R3-R4-R5- 32 40
| materiali misti) prodotti R13
dal trattamento meccanico |
det rifiuti contenenti
sostanze pericolose
20.01.35*% | Apparecchiature eletiriche | R3-R4-R5- 47,4 474
ed elettroniche fuori uso, | RI3




diverse da quelle di cui
alle voci 200121 ¢
200123, contenenti
componenti pericolosi

TOTALE TOTALE
QUANTITAA | QUANTITA A
REGIME (mc) | REGIME (t)

131,9 144,9

Le capacita di rifiuti trattati all’interno dell’impianto rimarranno invariate, come da autorizzazione e non
vi & nessuna sostituzione, né di quantita, di codici di rifiuti da pericolosi a non pericolosi e viceversa.
La presente variazione ¢ solo una diversa distribuzione delle quantita all’interno della stessa classe.

Le quantitd trattate sia in termini di mc che t, sia per giorno che per anno, divisi per pericolosi € non
pericolosi sono di seguito riportate:

Rifiuti non pericolosi

CODICE CER | mc/gg t/gg | mcfanno t/anno
02.01.10 0,1 0,1 36,5 36,5
02.03.04 01 .| 01 36,5 36,5
02.05.01 0,1 0,1 36,5 36,5
03.01.05 0,1 0,1 36,5 36,5
04.02.22 2,5 1 | 9125 365
08.03.18 6 6 2190 2190
12.01.03 0,1 0,1 36,5 36,5
15.01.02 0,8 0,3 292 109,5
15.01.03 2 1 730 365
15.01.04 1 1 365 365
15.01.05 0,4 0,1 146 36,5 .
15.01.16 2,5 1,1 912,5 401,5
15.02.03 0,3 0,3 109,5 109,5
16.01.06 0,1 0,1 36,5 36,5
16.01.12 0,1 0,1 36,5 . 365
16.01.17 0,2 02 | 73 73
16.01.18 0,1 0,1 36,5 36,5
16.01.20 0,1 0,1 36,5 36,5
16.02.14 2 1,4 730 511
16.02.16 0,1 0,1 36,5 36,5
16.06.04 0,1 0,1 36,5 36,5
17.02.01 0,1 0,1 36,5 36,5
17.02.03 0,1 0,1 36,5 36,5
17.03.02 0,1 0,1 36,5 36,5
17.04.07 0,1 0,1 36,5 36,5




17.04.11 0,1 0,1 36,5 36,5
19.08.01 0,1 0,1 36,5 36,5
19.12.03 0,1 0,1 36,5 36,5
19.12.04 0,2 0,1 73 36,5
19.12.07 0,1 0,1 36,5 36,5
19.12.12 8,5 8,5 3102,5 3102,5
20.01.11 0,3 0,3 109,5 109,5
20.01.36 3,5 2 1277,5 730
20.02.01 0,3 0,3 109,5 109,5
20.03.01 1 1 365 365
20.03.03 1 1 365 365
20.03.07 2 1,4 730 511

TOT 36,4 289 | 13286 10548,5
Rifi‘uti pericolosi
C(élz;‘CE mc/gg t/gg  {mcfanno| t/anno

108.03.17* | 0,1 0,1 36,5 36,5
15.01.10* 0,3 0,3 109,5 | 109,5
15.02.02* 0,2 0,2 73 73
16.01.07* 0,2 0,2 73 73
16.02.13* 1 1 365 365
16.02.15* 0,2 0,2 73 73
16.03.03* 0,3 0,3 109,5 | 108,5
17.03.01* 0,2 0,2 73 73
19.12.11* 0,2 0,5 73 182,5
20.01.35* 8 8 2920 2920

TOT 10,7 11 3905,5 | 4015

11 totale delle t/g per quanto riguarda i rifiuti trattati dall’impianto & pari a 39,9 t/g e di 47,1 mc/g.
Le quantita totali trattate annualmente sono 14.653,5 t/anno e di 17.191,5 mc/anno

4. Modifica del layout

A seguito dell’inserimento di una pressa nello stabilimento, di cui si trovano le caratteristiche in allegato,
¢ mutato il layout autorizzato. In allegato stato di fatto e variante di progetto per la variazione in questione.
Si specifica che la pressa si inserisce all’interno del ciclo produttivo della lavorazione dei RAEE sui

banchi, migliorando le prestazioni del processo.

Essendo i prodotti della lavorazione rifiuti trattati dali’impianto essi verranno stoccati nei compartimenti

previsti dal layout.




5. Attestazione idoneitd impianto

_ Cosi come richiesto al punto 3.4 dell’Allegatc 1 DGR 8/2019 il sottoscritto mg Felice Lucia attesta
Pidoneita deil’lmpianto a recepire la predetta variante non sostanziale.

Considerato che non ¢ una modifica sostanziale del layout e i quantitativi di rifiuti sono rimasti immutati,
‘a parere dello scrivente non ¢i saranno variazioni impattanti sulla matrice ambientale considerato il ciclo
di lavorazione precedentemente autorizzato.

Per quanto riguarda la normativa antincendio si rimette all’ asseverazione del tecnico incaricato.

Vallo della Lucania, 04/02/2021




6. Allegati
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Prefazione HL 3521 /HL. 3521 S

Prefazione

Questo manuale d'uso fornisce informazioni dettagliate sulla messa in funzione ¢ ia
manutenzione della Vostra nuova pressa imballatrice. Esso riporta inoltre avvertenze
per la sicurezza che devono essere sempre osservate. :

L.a potenza della VVostra macchina dipende in gran parte dai'utilizzo corretto e
dall'accuratezza della manutenzione. Prima della messa in funzione iniziale leggere
percid questo manuale d'uso e le prescrizioni di sicurezza e tenerlo sempre a portata di
mano. In questo modo eviterete di provocare incidenti, manterrete valida la garanzia del
produttore e avrete sempre a disposizione una macchina funzionale e pronta per 'uso.

La HSM Fressen GmbH & Co. KG é sempre proiettata al miglioramento dei propri
prodotti. La ditta si riserva it diritto di apportare tutte le eventuali modifiche e i migliora-
menti ritenuti necessari, ma non & tuttavia tenuta a ultimare una conversione successiva
su apparecchi gia consegnati.

La ditta si riserva inoltre il diritto di apportare modifiche tecniche alle rappresentazioni e
alle indicazioni di questo manuale d'uso che risultano lndlspensabtls per il mtghoramento
della pressa imballatrice. :

Questo manuale d’uso € concepito per il personale addetto al montaggio, al comando
e alla manutenzione. Contiene prescrizioni e disegni tecnici che non devono essere
riprodotti né completamente né parzialmente, non devono essere divulgati oppure
utilizzati per scopi concorrenziali senza autorizzazione oppure comunicati a terzi.

Se dopo averlo letto, ci fossero ancora punti da chiarire, Vi preghiamo di rivolgerVi al
Vostro rivenditore competente.

Si prega di richiedere la documentazione mancante:
HEM Pressen GmbH + Co.KG

Bahnhofstrale 115

D-88682 Safemn

Telefono: ++48 (0) 7553-822-0

Telefax: ++49 () 7553-8227160

Il numero della macchina e indicato sulla targhetta raffigurata sulla pressa imballatrice.
Non & possibile disbrigare i casi di garanzia o eventuali chiarimenti senza il numero

.della macchina.

SM-PressenGmbH+CoKG
stfach 1163
Be?&Salem

MODELL
MASCH.-NR, ST

01/2007
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Sicurezza HL 3521 /HL. 3521 S

1.1.2

1.2

1.241

1.2.2

1.23

Sicurezza'

Avvertenze per la sicurezza

Simbolo “Sicurezza sul lavoro”

JAN

Questo simbolo é riportalo in questo manuale duso in tutte le awerfenze
al sicurezza sul lavoro per le quall sussiste pericolo per lincolumita e Ia
vita delle persone. Queste avvertenze devoro essere rispetfale, ed in
lalf casi, é richlesto un comportamento particolarmente cauto, Tutte /e
avvertenze 4y sicurezza st lavoro devono essere comurnicate anche aglf
aliri ulent. '

Offre alle avvertenze contentite in questo manuale d'uso, osservare anche
/e norme oj sicurezza e antirnfortunistiche che hanro validita generale.

Simbolo “Avvertenza”

Questo simbolo sf frova in quesito manuale dy istruzior, in punti che
devono essere osservali con particolare affenzione, alfinché vengano
rispetiate le direttive, fe norme, le avvertenze e lo svolgimento corretfo
defl lavoii e alfinché vengarno evitali danneggiamenti e la distruzione
della macchina e/o dj alfre partf delfimpianto.

Classificazione dei pericoli

Pericolo

A

Avvertimento

A

Attenzione

A

indica un pericolo incombente. Se non viene evitato, le conseguenze
s0no /a morte oppure gravissime lesiony (sforpiature).

indica una possibile sifuazione df pericolo. Se non viene evitata,
fe conseguenze possono essere /a morte oppure gravissime
lesioni fisiche. )

indica una possibile situazions oi peticolo. Se non viene evitala,
le consegquenze possono essere jesion! lievi o minime.
Viene usato anche per pericoli Hguardanli danni materiali

01/2007

16.244.899.150 1-1



HL. 3521 /HL 35215 Sicurezza

1.3 Avverienze relative alla sicurezza sul lavoro

in particolare devono essere osservate le seguenti avvertenze relative alla
sicurezza sui lavoro.

— La pressa imballatrice HL 3521 viene sottoposta al controlio della commissione tecnica
per la stampa e la lavorazione della carta. Tuttavia, nel caso di errori di comando
~ oppure di uso improprio della pressa, sussistono pericoli: '

» per I'incolumita fisica dell'operatore _
-« per la macchina ed altri oggetti di valore dell'operatore
+ per il funzionamento efficiente della macchina

— La pressa imballatrice HLL 3521 & stata costruita secondo gli standard tecnici attuali.
Questa macchina pud essere pericolosa, se viene impiegata in modo improprio da
personale addestrato oppure per scopi non conformi alla destinazione della macchina.

- Per il funzionamento della pressa imballatrice valgono in ogni caso le norme locali di
sicurezza e quelle antinfortunistiche.

— Il datore di lavoro deve osservare e rispettare le “Prescrizioni minime in materia di
sicurezza e salute per 'uso delle attrezzature di lavoro da parte degli operatori durante
il lavoro®. (89/655/CEE)

- La pressa imballatrice non deve essere azionata da persone al di sotto dei 16 anni.

- Tutte le persone addette alle operazioni di montaggio, smontaggio e rimontaggio,
della manutenzione (controlli, manutenzione ordinaria, riparazioni) della pressa
devono avere letto e compreso tutte le istruzioni per I'uso ed in particolar modo il
capitolo “Sicurezza’” ' '

- La pressa imballatrice deve essere manovrata, sottoposta a manutenzione e riparata
solo da personale autorizzato, addestrato e istruito. Questo personale deve avere
ricevuto istruzioni specifiche sui rischi che possono presentarsi.

— Le responsabilita del personale durante il montaggio, smontaggio e rimontaggio,
messa in funzione, impiego e manutenzione devono essere definite e osservate in
modo inequivocabile per non creare dubbi in fatto di competenze sulla sicurezza.

— Osservare le procedure di spegnimento indicate nel manuale d'uso relative a tutti
i lavori che interessana il montaggio, smontaggio, rimontaggio, messa in funzione,
esercizio, conversione, adattamento e manutenzione. In linea generale eseguire questi
lavori solo quando Papparecchio non é acceso.

- Prima di iniziare i Iavori_suila pressa imbaliatrice bloccare i dispositivi di comando e
quelli aggiuntivi, al fine di evitare un avviamento involontario. Posizionare finterruttore
principale su “0” e blocearlo.

~ Prima della rimessa in funzione dopo una riparazione, controliare se sono stati
-applicati tutti i dispositivi di protezione. .

1-2 o $.244.999.150 _. 01/2007



Sicurezza _ HL 3521 /HL 3521 S

— Durante il funzionamento dellimpianto devono essere sospesi tutti | lavori che
pregiudicano fa sicurezza personale ‘

— Devono essere subito comunicate afle sedi competenti le eventuali variazioni subentrate
che pregiudicano la sicurezza personale. L'impianto deve essere messo fuori servizio
fino all'eliminazione del danno.

— Prima di ogni messa in funzione & necessario accertarsi che Fimpianto si trovi in
condizioni perfette.

— La postazione di lavoro delia pressa imballatrice deve essere sempre pulita e sicura.

— Non sono consentite modifiche e cambiamenti arbitrari della pressa imbaliatrice. Non
€ consentita né la rimozione, né la disattivazione dei dispositivi di protezione.

- Tutti i favori che non sono direttamente collegati con il funzionamento solito
dell'impianto devono essere esegquiti in linea di principio solo a impianto spento.

— Aprire gli sportelli e i cofani solo dopo avere spento I'apparecchio.

- Dopo aver eseguito il montagg:o o la riparazione dell'impianto. elettrico comspondente
testare le misure di prote:aone impiegate.

- Non installare intorno alla pressa imballatrice piedistalli, né altri tipi di nplanl rialzati che
modifichino le distanze di sicurezza.

— Tutti i cavi di collegamento devono essere posati in modo tale da non fare inciampare.

~ | lavori ai dispositivi idraulici possono essere svolti solo da persone con specifiche
esperienze e conoscenze di impianti idraulici.

~ Controllare periodicamente la tenuta di tutti i cavi, tubi flessibili e collegamenti a vite
ed eventuali danni esterni riconoscibili. Eventuali danneggiamenti devono essere
‘immediatamente nmossﬂ Spruzzi d’olio dovuti a perdite POSSONO provocare lesioni
e incendil

— Parti del sistema da aprire e tubazioni a pressione (sistema idraulico) devono essere
corrispondentemente depressurizzate prima dell'inizio dei lavori di riparazione in
conformita alla descrizione dei gruppi cosfruttivi.

01/2007
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1.4

1.5

Uso conforme alla destinazione

La pressa imballatrice HL 3521 & concepita appositamente per la compressione di carta
{(non impilata), cartonaggio e pellicole nonché per ulteriori materiali indicati nel contratto.
La pressa imballatrice HL. 35218 & concepita appositamente per la compressione di
materiale ad alto grado di espansione (materiale espanso, pneumatici completi), nonché
per ulteriori materiali indicati nel contratto.

Grazie ad una apertura di introduzione di dimensioni particolarmente grandi & possibile
inserire agevolmente materiale ingombrante. :

Un uso differente da questo é da considerarsi non conforme alia destinazicne. I
produttore non garantisce per i danni che ne derivano. Sclo 'utente si assume i rischi.

Per uso conforme alla destinazione si intende anche il rispetto delle disposizioni relative ai
lavori di montaggio, smontaggio, rimontaggio, messa in funzione, funzionamento e ripara-zione
previsti dal produttore. La macchina deve essere utilizzata, sottoposta a manutenzione e
riparata solamente da persone che hanno familiarita con fa macchina e ne conoscono i pericoli.

Aftenersi alie relative norme antinfortunistiche nonché a tutte le norme riconosciute
relative alla sicurezza tecnica e alla medicina del lavoro.

Prima di utilizzare ia pressa imbaliatrice fuori dal campo di utilizzo previsto dal contratio e

conforme alla sua destinazione & necessario chiedere il permesso al reparto di Assistenza
Clienti HSM, poiché ie garanzie del produttore potrebbero decadere a seconda dei casi.

Controllo dei dispositivi di sicurezza

Controllare i dispositivi di sicurezza:

» alinizio di ogni turno di lavoro (in caso di funzionamento continuo)
» almeno una volta alla settimana in caso di funzionamento continuo
+ dopo ogni manutenzione o riparazione

Dei dispositivi di sicurezza controliare:
* la condizione prescritia
+ la posizione prescritia
* la sicurezza del sistema di fissaggio
« it funzionamento prescritto

Per it controllo utilizzare la lista di controllo che segue. Prima di mettere in funzione la
macchina, eliminare i difetti!

Se durante il funzionamento vengono ritevati dei difetti, la macchina deve essere fermata
subito e il difetto deve essere rimaosso.

Non modificare, né rimuovere i dispositivi di sicurezza. Nessun dispositivo di sicurezza
deve essere disattivato mediante modifiche apportate alla macchina.

Per motivi di sicurezza non vengono ammesse le rodifiche alla macchinal

1-4
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Sicurezza ‘ HIL. 3521/ HL 3521 8

1.5.1

- Spuntare i punti sottoelencati, se sono in ordine. /

Lista di controllo per la verifica dei dispositivi di sicurezza

Per il controllo dei dispositivi di sicurezza utilizzare la lista seguente.
Farne delle fotocopie da utilizzare per i controlli periodici.

La macchina deve essere messa in funzione solo dopo che tutti i punti sono
stati controliati. . -

1. Tutte le griglie di protezione (5, 6) devono essere montate e funzionanti.

2. Tutte e coperture di protezione (2.1,7.1, 7.2, 14.1, 14.2 ) devono essere
montate e serrate.

3. Controllare l'interrutiore di sicurezza posto sulle griglie di protezione (6).
L'interruttore di sicurezza spegne immediatamente la macchina che non pud
piU essere accesa se la grata di protezione & aperta.

Provare la funzione!

4. Controllare linterruttore di sicurezza posto sulle grate di protezione (5).
L'interruttore di sicurezza spegne immediatamente la.macchina che non puod
pil essere accesa se la grata di protezione & aperta.

Provare ia funzionel

5. Assicurarsi che i cavi metallici (8) per le grate di protezione (6) siano fissati
in modo sicuro e non siano danneggiati. Se un cavo metallico risulta guasto,
sostituirto, '

6. Controllare che it gancio di tenuta (5.1, 6.1) funzioni correttamente. Se la
grata di protezione viene aperta, il gancio di tenuta deve innestarsi nella
griglia stessa.

7. Etichetta
Indicazioni di sicurezza e manutenzione (3.1)

Deve essere applicata sulla scatola di comando e sulla cassetta di terminazione.

Segnale con il fulmine: (3.2) pericolo a causa di scosse elettriche |

Deve essere applicato sulla scatola di comando e sulla cassetta di terminazione.

8
6 32 31
1l -
141 o Q
[} ; t )
@oo Controltato
et - '
. - =l 1 7 T
Ema e L .
142 | | A L \\ Firma
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Dati tecnici

HL 3521 /HL 3521 S

2

2.1

Dati tecnici

Panoramica della macchina

Strettoio/fcamera di compatiazione
Cilindro espulsore
Scatola di comando e cassetta di terminazione
- Elemento di comando contropiastra
Grata di protezione dei canali di legatura
Grata di protezione degli sportelli di riempimento

DN W -

7 Guida della griglia di protezione
8 Motore con pompa

9 Blocco valvole

10 Serbatoio dell'olio

11 Asta di afferraggio nastro

15
14 17 12 16 12 17 :
H ﬁ . - —
[ | mae Tl 1 i ::3
== = .
14 13 13

12 Sportello di iempimento

_ 15 Stazione porta nastro/bobine
13 Cilindro sportello di riempimento 16 Lastra premente
14 Cilindro della contropiastra . 17 Grata di protezione

01/2007
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HL 3521 /HL 3521 S o Dati tecnici

2.2  Dati di riconoscimento della macchina

Denominazione della macchina . Pressa con spertelli di iempimento

Tipo di macchina : HL 3521 /HL 3521 S
‘Peso complessive della macchina : ca. 4500 - 4700 kg

Legatura o 4 - & volte in orizzontale (nastro o filo)-

2.3 Dati de! motore

HL 3521 HL 3521 S

Potenza nominale P_ : 9,2/15 kW 22 kW
Tensione di esercizio U ' : 400 Vv 400 vV
Frequenza f : I - 50 Hz - 50 Hz
Corrente nominale || : 18 /30 A 43 A
Numero di giri della presa di forza Nea - 1470 min-! 1470 min™
Classe di protezione | : IP 55 IP 55

2.4 Dati di compressione
Forza di compressione | ™ 320 kN 320 kN
Tempo di compressione con
corsa di ritorno B ca.36/23s ca. 20 s
Produzione oraria : 3-7/4 -7 dimensioni della

. ballaballe 4-7 balle

Dimensioni della balla {mm) : 1200 x 800 x 1000 mm _
Peso balie (a seconda del materiale) : 300 - 600 kg 400 - 500
kg -

2.2 6.244.009.150 01/2007



Dati tecnici

HL 3521 /HL 35218

2.5

2.5.1

2.5.2

2521

2522

2523

253

Sistema idraulico

Pompa

Portata
Pressione di esercizio p

Cilindri

Cilindro espuisore

Dimensioni

" Pressione di esercizio p

Cilindro della contropiastra
Dimensioni

Pressione di esercizio p
Cilindro sportelli di riempimento

Dimensioni
Pressione di esercizio p

Serbatoio dell’olio

Volume
Tipi di olio

HL 3521 HL 3521 S
33,7 - 75 Ifmin 51,1-99,0 ¥min
250 bar 250 bar

212580 x 2900 mm 12590 x 3500 mm
250 bar ' 250 bar

@ 63/45 x 1020 mm
130 bar

& 80/50 x 350 mm
130 bar

~180/3001 :
Olio multigrade conforme a DIN 51524-T3
ISO classe di.viscosita HVLP 46

01/2007
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2.6 Unita di raffreddamento per olio/aria (opzionale)

Fotenza nominale F, : s 7.5 &V B
Tensione df esercizio U . : 380 - 420 V
Freguenza f N 50 Hz
Corrente norminale [, N 37A
Pressione df esercizio p. N 6 bar
Polere refiigerarile : SAY

2.7  Filtraggio della corrente secondaria (opzionale)

Potenza nominale P, ;- 037 kW
Tensione df esercizio U 400V
Frequenza f L SOHz

Lorrente nominale [, N 7,26 A

Grado di filfraggio N 3 micron assoluti

2.8 Fabbisogno energetico e protezione (3 x 400 V / 50 Hz)

Potenza nominale complessiva P, : 9,2/15 kW 22 kW

- Corrente nominale complessiva | : 18/30 A 43 A
Fusibile complessivo . : ‘ 35 A (ritardato)  © 50 A (ritardato)
Allacciamento elettrico spina : CEE 32 CEE 63

2.9 Valori di emissione dei rumori

Il livello di pressione acustica conformemente alla norma DIN 45635, parte 27, non
supera il valore di 80 dB (A).

24 6.244.999.150 01/2007 .



Dati tecnici HL 3521 /HL 35218

2.10

Dimensioni
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- [ u : 2] i i 1 i ®q iEv
- . :
8 | & g
L e &
lv ; . If t‘% i%i
3 ] 5 M%I’* i +
! v iﬁgﬁﬁgi
. §§§ HO
poos . ) i
L3 o (£ i Eig 1
1 £ i
i K i
| i |
) Wi
a I | 114
> aTs -
— ¥ |
¥ [T I
I ]
- .y H ] .
1) g
g
B
¥ H 4 ]
i
= EPTRE L
i 0 8
e e R E]—g -
: qik 2
- Wil Eg %E g w
23 7| 8
& o e | ri % ¥
o .
- §
] [ L
- s
U oo LIS :
i A
sheL s
< izl
= ¥ = = ! iF i = i 2
i i
01/2007 - 6.244.999.150 2-5



B
£
o
O
=
E=
@
]

HL 3521/ HL 35218

2.10.2
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" Trasportoeinstallazione HL 3521 /HL 3521 S

3  Trasporto e installazione

3.1 | Trasporto

A\

Avvertimento!

# carico massimo ammissibile del dispositivo of sollevamento deve
essere superiore al peso della pressa imballatiice. Osservare i peso min
o/ 4700 kg durante le operazioni di scarico da un autocarro tramite gru o
carreflo elevalore a forca.

7

— Posizionare la pressa imballatrice sul luogo di installazione su terreno piano e liscio.
— Rimuovere la pellicola di imballaggio.

~ Peril trasporio smontare le coperture di proteiione (14-.1) per i cilindri di contropressione.
. — Montare le coperture di protezione con 4 viti ciascuna

Anche le guide per le grate di protezione (7) e le coperture di protezione sono smontate.
— Fissare le guide sullo strettoio

— Applicare contropesi ai rulli

- Montare le coperture di protezione

A

Attenzione!
Assicurarsi che vengano applicale tutfe le coperture df profezione. Se
questo nor. avviene la macchinag rion deve essere messa i funzione!

14.1
(2x}

(2x)

@oo
Qo

[sNale] -
-

EeeH—@!
i
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HL 3521 / HL 3521 S - Trasportoeinstallazione

3.2

3.3

3.4

Condizioni per I'installazione

Quando si pianifica lo spazio (ad es. durante esecuzione del progetto da parte del cliente)
& necessario assicurarsi che intorno alla pressa imballatrice ci sia spazio sufficiente in
modo da facilitare i laveri di montaggio e di riparazione. La disposizione delle macchine
deve essere effettuata sulla sequenza di accensione e spegnimento delle stesse.

L'instaliazione sulla base di appoggic deve essere predisposta in modo che ia pressa
imballatrice venga posizionata in una posizione piana. Tutte le aplanarita del terreno
sono livellate. '

Se la pressa imballatrice viene utilizzata all’'aperto & necessario applicare una protezione

per ripararia dalta pioggia. L’allacciamento elettrico deve soddisfare le direttive che
riguardano il montaggio all'esterno. (Protezione Fl supplementare)

Impostazioni

- L'impostazione eletirica ed idraulica dei diversi elementi strutturali viene effettuata dalla

ditta HSM.

Attenzione!l . o
Modifiche arbitrarie dei valori regolali non sono consentile e se effelfuate
pL0ssono causare /la distruzione della macchina.

Collegamenti per I'alimentazione

L'alimentazione elettrica avviene attraverso 'armadio elettrico centrale. Nell'armadio
eletitrico si trova il cavo di collegamento completo di una spina CEE.

Sul luogo di installazione deve essere presente una presa adatta con 'alimentazione
elettrica corrispondente. Si consiglia di assicurare il collegamento con fusibili ritardati.
(Nessun interruttore automatico)

6.244.999.150 01/2007



Messa in funzione

HL 3521/ H1.35218

4

4.1

4141

4.1.2

Messa in funzione

Descrizione dei dispositivi di azionamento e di segnalazione

Elementi di azionamento delf’armadio eletirico

©

Hetriabsbareil
Pronto all'asorcizie

Batlon lartig
Babia pranta

Balnebsiuadanzihier Molar
Contaiors detle aro df esarcizio Matore

E

Handbalriel
Funzionamenio manuais

® ©

Elementi di comando per la contropiastra

Puisante: contropiastra su—

Pulsante: espulsione balla —

Azionamento a due mani

Pulsante: contropiastra git

01/2007
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HL 3521 /HL 3521 5 ' Messa in funzione

4.1.3

4,14

4.1.5

4.1.6

- — Premendo il tasto rosso

Interrutiore principale

— Effettuando una rotazione a destra di 90°, si accende {'interruttore principale.
— Nella posizione “OfT'interruttore principale puo essere bloccato con un lucchetto.

Arresto di emergenza

" — Ruotando il tasto verso sinistra viene sbloccato I Arresto of emergenza’.

— Premendo il pulsante ‘Armresto af emergenza“viene interrotio il circuito elettrico.
+ In questo modo viene spenta la pressa imballatrice.

Spia di controllo “Pronto all'esercizio”

* La spia di controllo verde si accende se la pressa imballatrice & pronta all’'esercizio.
* ARRESTO DI EMERGENZA non azionato

« Griglia di protezione chiusa :

» Nessun disturbo

Spia di controtlo “Motore”

« La spia di controllo bianca si accende se il motore & acceso.

Spia di controflo “Balla completa”

+ La spia di controllo blu si accende se é stata raggiunta la lunghezza selezionata della balla,
.2 spia lampeggia se |la funzione “Ricarica” e attivata. (Vedi la struitura del menu)

Funzionamento manuale

~ Premere it tasto Avanti” @

« Gli sportelli di riempimento vengono chiusi
* La lastra premente avanza e comprime il materiale da pressare
» La lastra premente torna indietro automaticamente tornando alla posizione di partenza

medio & possibile bloccare la lasira di compressione in

qualsiasi posizione e con i tasti “Avand” e oppure ”/noﬁe{ro”@ farla proseguire.

6.244.999.150 01/2007



Messa in funzione HL 3521 /HL 3521 S

4.1.9  Tasto “Solleva contropiastra”

- Premendo questo tasto (D la Contropiaé_tra si solleva

4.1.10 Tasto “Abbassa contropiastra”

— Premendo entrambi | tasti @ + @ la contropiastra si.abbassa

4111 Pulsante “Espulsione balla”

- Premendo il tasto @ la balla viene espulsa se la contropiastra & aperta

Avverfenza

Quesli 3 tasti sono attivali durante la modalita df messa a punto e dopo i
messagglo ‘Balla completa’.

4.1.12 Contatore detle ore di esercizio

Il contatore conta le ore di esercizio della pressa. Le ore vengono contate sia per
Pesercizio manuale che per quello automatico.

01/2007 - 6.244.999.150 4-3-



HL 3521 /HL 3521 S Messa in funzione

4.2 Pannelio di controlio OP 73

- It pannello operatore OP 73 viene gestito utilizzando |a tastiera. La tastiera é composta
da due blocchi funzionali.

» Tasti di comando (fastierino numerico e tasti di comando)
+ Tasti di funzione

Sul display del pannello di controllo vengono visualizzati tutti gh stati operativi
dell'impianto e i disturbi.

' SlMATIC PANEL

Tasti di comando

Tasti di funzione

4-4 6.244.998.150 . 01/2007



Messa in funzione

HL 3521 /HL 3521 S

4.2.1

Tasti di funzigne

. Funzione

Scopo

F4

Ritorno al fivello precedente.

interruzione

Ritorno al livello precedente net Menu
“Segnalazioni esercizio”, “Segnalazioni
disfunzioni” e dialogo di log in.

e immissioni di campo possono essere
annullate fino a che non & avvenuta
conferma premendo il tasto [Enter].

Immissione

Confermare lNimmissione e uscire, attivare la
modalita editing.

Muovere il cursare

. Con | tasti freccia & possibile sfogliare i punti

di menu e selezionare gli inserimenti Si f No

Shift

Commutare i tasti freccia e if tasto [ESC] su
assegnazione a due tempi.
Annullamento Attivando il tasto ACK la segnalazione di

guasto & annullata. Anche le segnalazioni di
guasto presenti possono essere annullate.
Di seguito vi troverete nella finestra di
segnalazione disfunzioni in alto nel menu
principale. Dopo aver rimosse Perrore é
possibile annuliare e relative segnalazioni di
guasto in questa fingstra,

01/2007
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4.3 Struttura del_ menu

Finestra segnalazione
esercizio

[F 1} Attwazmne funzione
di ricarica
1 [F2] Posiz. Balla pronta

Balla pronta manuale.
(Uno solo in pos. base della
pressa)

Attiva la Funzione di
ricarica (con Balla pronta)

[F1] Comando sport.
riempintento
[F2] Funzion, messa a
punto

NAttenzionat!!

Comando sport. riemp.
Funz. Mt,ssa 2 punm' :

attivato/disattivato
Modalitd: manuale o autom,

[Fl] Piastra premente avanti
[FZ] Pla'iira premente mdietro

[F3) Scanco piastra premente

[F1} blocco sportello in modal.
manuale .

[F1]Chi usurs sport. riempinm.
[F2] Apertura sport, riempim.

[F!] Va!orl macchma
[F21] Valori nominali
[F3] Opzioni

{ Valor| nominali: confermare |
le modifiche con Eultr‘

Motore ntardato spento Dcfautt
Tx 00 ms

5§ Corsa sport, ncmpam. chzusa,
Befault 10x 100 ms

Apertura sport. nemptﬁ\. Defauil
S0x 100 ns

LR;awm ritardate, Defanlt |

Opzioni: confermare le
modlficiw cort Entcr'

Refdgen ohu" {51 2 no)

{E3] Limiti temper, Default;
Accensione a 55 °C,
Speguim. 5 50°C

Temper. olio, °C

Pressione compress, Bar

Filtro corrente second.? (st /no}
{F3] Limiti temper. Default:
A fone da 20 °C

Bale al giormo ¢Reset [F2])
Numero balle totale

Numero di sequenza del ciclo di
svolgimento

[F1] Segnal. esercizio
[F2] Begnal. disfunz.

100 105

F Press. di invers. nlardaxa Default
Sx100

Scarica piastra premente, Default

Blocco ricarica? (sl / no)

Comandb sponcll.é?.(si { noj

‘I Tempo d:cnmpmss. ﬁm & Ba.lla
‘Loroua, Defil 205100 me

l Press. differenziale, Defaaft ’ l
00 B;

'} Press. inversione piastra

i Con vaivolz d blocea? (31 o) I

L(fou rbaltam. corsa? (si/ no)

[F1] Amministrazione
[F2] Madea di funzienam.
|F3} Logout

v

Amministrazione
Inserim, ufente,
cancellazione, cambio dati
ttente

Logout
Logout operatore subl 0P

(inserire nuovamente la
password)

fModo di funzion.
2}[F1] Online

‘1[F2] Offline

{[F3] Transfer

[F1] Ora/Data
[F2] Lingua/Contrasto

Qui & possibile leggere ora e
data ¢ commutarle.

1Qui & possibile selezionare lo
Lingue possibili ¢ cambiare il
Confrasto,
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Messa in funzione HL 3521 /HL 3521 8

4.3.1 Uso delf’ unita di contrello, elenco dei disturbi, eliminazione dei disturbi

Vedi if manuafe a parte: descrizione del funzionamento OP 73

Pressa per balle orizzontali
HL 3521 S
con SIMATIC S7/200e OP 73

Descrizione delle funzioni

17.10.2006
Peter Molotkov .
Costruzione elettronica

01/2007 6.244,999.150 ' 4-7
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Modalita di funzionamento

4.4
4.4.1 Modalita di messa a punto .
La modalita di messa a punto serve per potere eseguire alcuni cicli di movimento
.manualmente. Viene ulilizzata principalmente per ia ricerca di errore.
_ Attenzione!
A ~ Ingquesta modalita di funzionamento determinate funzioni eleftriche oy
slcurezza sono 1ior servizio.
H# comando della macchina nella modalita i funzionamento "‘Messa a
punto’” deve essere eseguilo esclusivamente da personale
appositarnente istruio.
Accertarsi che durante (ali operazioni non sf trovine altre persone nelle
vicinanze della pressa imballatrice.
Selezione. -
1. Con [Enter] o [Down] per accedere al menu di base.
2. Nel menu base (menu 2 di 6) > premere il fasto [F2]. .
3. Immettere il nome di login & la password > vedere capltolo 4.3.1
4. Ripremere il fasto [F2].
5. Spostarsi tra le voci con i tasti freccia.
6. Uscire dal menu con [F4}.
;_:_[F Comando sport rsemplm
Immettere it nome utente e la -
password. Livello di password
minimo 4 (B1).
” T u_;g__
._!Attenz:onem S
unzion. messa a puntof :
4-8
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4.4.2

Esercizio manuale

Presupposti
« L a contropiasira idraulica deve essere chiisa :
«lalasta premenfe'/b posizione af partenza (sporteflf di riempimento apert;)

— Accendere linterruttore principale
~ Bloccare it tasto Arresfo of emergenzaruotandolo verso sinistra

- Tirare verso il basso una o entrambe le grate di protezione

— Riempire uniformemente la piastra fino al bordo superiore con materiale da comprimere

— Spingere lalle gratafe di protezione verso I'alto

— Mettere in movimento la lastra premente premendo il tasto Avant” e ¢

« Se la lastra premente non viene movimentata in avanti significa che sono aperte una o pil
grate di protezione

— Ripremere il tasto ‘Avant™

+ Gli sportelli di riempimento vengono chiusi, la lastra premente si muove in avanti
comprimendo il materiale, commuta nelia posizione di ritorno automaticamente
riportandosi nella posizione iniziale

* Premendo il tasto rosso medio & possibile bloccare a lastra di compressione in

qualsiasi posizione e con i tasti “Avani” @ oppure ‘7nd/'efra"e faria proseguire.

01/2007
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4.5

45.1

Funzioni del menu base

Funzione: ricarica

Se si visualizza Balla pronta la pressa da reggiare rimane in posizione sopra Iz balla.
Normalmente il processa di reggiatura deve poi essere concluso. Non & consentito
alcun ulieriore riempimento.

In caso di determinati materiali & opportuno dotare la bafla di una “chiusura”

" p.es. una copertura di cartone. A questo fine, con Balla pronta, & necessario prima di

tutto riaprire Ia pressa. Considerato che questo normalmente non & consentito, esiste

la Funzione Ricarica.

Procedura:

Riempire la pressa fino a visualizzare Balla pronta - la spia blu si accende.

Premere [Enter] o [Down] per accedere al menu di base (Menu 1 di 6).
Premere il tasto [F1] “Attivazione funzione ricarica” -> la spia blu
lampeggia.

It ripristino selezione pud essere ora esegu:to ancora con {ESC]

Premere il tasto [F4] per uscire dal Menu.

Seguire la richiesta sul'OP e procedere con la Ricarica mediante il tasto
“‘indietro”. - la pressa arretra e apre gli sportelli di fempimento.

inserire la copertura di cartone,

Come da prassi avviare la pressa premendo il tasto “Avanti”. <> La pressa si
riposiziona di nuovo ferma sopra la balla. La balla pud ora essere reggiata.

Edaiiaiin

o~

Avvertenza! La Ricarica per ogni balla & ammessa solo una voita.

Se si preme il tasto [F1] Ricarica senza “Balla pronta”, oppure la ricarica & bloccata,
si visualizzera fa segnalazione: “Ricarica non attivabile”.

4-10
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4.5.2 Funzione: ultima balla

Normalmente ia pressa riconosce il livello di riempimento in modo autonomo e, al
raggiungimento della dimensione della balla, automaticamente compare “Balla
pronta” (spia blu sul quadro di controlio).

E' possibile immettere manualmente “Balla pronta” sul display, qualora sia necessario
reggiare la balla prima che essa abbia raggiunto la dimensione indicata. H ciclo di
compressione si svolge poi lmmediatamente come nel riconoscimento balla

automatico.
Procedura:
1. Riempire la pressa secondo il proprio criterio.
2. La pressa deve trovarsi in posizione base.
3. Premere [Enter] o [Down] per accedere al menu di base (Menu 1 di 6).
4. Premere il tasto {FZ} “Posizionamento balla pronta” - Ia spia blu si
accende.
5. Come da prassi avviare !a pressa premendo il tasto Avanti. = La pressa si
posiziona ferma sopra fa balla. La balla pud ora essere reggiata.
6. Anche qui & consentita la “Ricarica”.
7. Fino a che non si raggaunge la posizione di reggiatura, il comando “Baila
pronta manuale” pud essere ripristinato premendo nuovamente il tasto
[F2].
fPronto per i
funzuonamento

0172007 6.244.998.150 4-11
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453 Funzione: comando sporteili di riempimento (opzionale)

Nella struttura de! telaio anteriore le presse dotate di un comando di sportello di
riempimento separato presentano numerosi fori per I'inferrutiore induttivo del
comando sportelli di iempimento; linterrutiore viene smorzato sulla lastra premente
mediante una bandiera di rotazione. Da questo livello di riempimento, selezionabile
dalla posizione dell'interruttore, lo sportelio di riempimento anteriore rimane chiuso |
(bloccato) fino alla reggiatura successiva per evitare una fuoriuscita del materiale da
comprimere.

Queste presse dispongono di una propria valvola idraulica per ogni sportelio di
riempimento per poter comandare separatamente gli sportelli di riempimento.

Presupposti:

1. Dotazioni idrauliche e meccaniche della pressa.
2. ll comando separato degli sportelli di r;emplmento ¢ attivo nel menu opzioni.
(Modalita attiva)

Modo di funz_ionamento:

1. Funzionamento manuale -2 il blocco sporielli di riempimento deve essere .
inserito dall'operatore per ogni balla.

2. Funzionamento automatico -> il blocco sportelli di riempimento & mser:to
automaticamente in base allinterruttore induttivo.

Procedura:

[FA] Comando sport.

_.[Fz] Funzuon Messa_a ﬁ
punto. L

1. La pressa € vuota e in posizione di base.
2. Premere [Enter] o [Down] per accedere al menu di base.

4-12 - 6.244.999.150 01/2007
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3. Selezionare Fimmissione Comando Sportelli di riempimento nel menu di base
(Menu 2 di 6).

4. Premere il tasto [F1]. _

5. Nella prima riga viene visualizzato lo stato del comando sportelli di riempimento. In
caso di comando inattivo, la pressa non dispone dell'apzione Comando sportelli di
- riempimento oppure la funzione & bloccata (Menu “Opzioni”). Con comando attivo
essa puo essere in seguito configurata a piacere. .

6. Nella seconda riga & possibile passare dal modo di funzionamento manuale a
quello automatico. ,

7. Se si seleziona Automatico, inserire il blocco sportello in base al livello di
riempimento. Se si seleziona Manuale, con if livello di riempimento desiderato,
premere il tasto [Down] per immissione Blocco sportello manuale. Premere il
tasto [F1] per attivare il blocco.

‘| E’ possibile sbloccare il blocco selezionando un altro modo di funzionamento.

012007 6.244.999.150 4-13
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4.6

Disturbi

In linea di principio tutti i guasti vengono visualizzati sul display sotto forma di testo e
possono {devono) essere annullati anche qui dopo la rimozione defl'errore premendo
il tasto ACK.

20.11.2005 12.36.43
Guasto: livello olio

insufficiente

Qualora si verifichi un guasto questo viene visualizzato immediatamente sul dispiay.
La spia Pronto per il funzionamento si spegne. A causa della dimensione dello
schermo pud essere visualizzato solo un guasto, anche se sono presenti in pit di
uno.

in caso di un contemporaneo verificarsi di pits guasti & possibile vnsuahzzare tutte le

segnalazioni sfogliando con i tasti cursore [Up] e [Down].

Attivando il tasto [ACK] la segnalazione viene annullata.

Se dopo la funzione di annullamento si visualizzano ancora indicazioni di guasti,
eliminare in primo luogo la causa del guasto e poi attivare nuovamente la funzione
annullamento. :

Premendo brevemente il tasto [ACK] le segnalazioni di guasto presenti possono
essere annullate. Di seguito vi troverete nella finestra di segnalazione esercizio in
alto nel menu prmc:ipaie Dopo aver rimosso {'errore & possibile annullare la relativa
segnalazione di guasto in questa finestra.

Solo dopo aver eliminato e annullato tutti i guasti & possibile rialtivare la pressa. La
spia “Pronta per il funzicnamento” si illumina nuovamente.

4-14
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4.6.1

Elenco dei disturbi

L'olio & troppo caldo

- Temperatura ambienle

troppo elevata.
- event. radiatore intasato.

- Fare raffreddare
Fimpianto
- Pulire il refrigeratore

Filtro di ritorno intasato

(Opzione)

Sostiture la carluccia del
filtro

Liv. olio insuff,

noto

Rabboceare 'olio idraulico

Campo rotante etrato, fase
assente

noto

noto

Salvamotore

Uno dei salvamotori &
scattato.

Ripristinare il salvamotore.
Verifica del relativo
azionamento.

Feed back motore pompa

Feed back assente del
contattore di triangolo dal
motore pompa

Verificare il relé
temporizzato e il contatiore

Interruttore induttivo B2.0

Interrutiore induttivo Lastra
premente retratta riporta
segnali se la lastra
premente & davanti

Verificare linterruttore

Interrattore induttivo

ancora disattivato (B2.3

B21/B82.3 non ancora disponibile)
Interruttore induttivo ancora disattivato (B2.4
B2.2/B24 non ancora disponibile)
Interruttore induttivo ancora disattivato
B2.5/B2.6

Super. tempo limite
Chiudere lo sportello di
riempimento

Questa funzione e stata
attivata troppo a lungo

Controllare il motore, la
pompa, le valvole

Super. tempo limite
Aprire lo sportello di
riempimento

Questa funzione & stata
attivata troppo a lungo -

Controllare il motore, la
pompa, le valvole

Super. tempo limite
Piastra premente in avanti

Questa funzione & stata
attivata troppo a lungo

Controllare il motore, la
pompa, le vaivole

Super. tempo limite
Piastra premente in avanti

Questa funzione & stata
attivata troppo a lungo

Controliare it motore, la
pempa, le valvole

Guasto tasto S1.210 .
S1.22

| contatti di apertura e di
chiusura dei tasti inviano
segnali identici

(dovrebbero essere diversi) |

Verificare il fasto

Guaslo tasto S1.4

I contatti di apertura e di
chiusura dei tasti inviano
segnali identici
{dovrebbero essere diversi)

Controllare il tasto

01/2007
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4.7

4.7

Legatura nastro

Applicazione dei nastri di legatura

Stato defla pressa ,
+ [.a conltropiastra idraulica deve essere chius.
- La lastra premente in posizione di partenza (sportelli o riempimento apert])

— Accendere linterrutore principale

— Selezionare la modalita di messa a punto > vedere anche il capitolo 4.3.1

Avvertimento! )

A Meccarismo di pressione e chiusura ad azionamento idraulico
Puo provocare lesion gravi.

Non accedere nella zona della pressa.

— con i tasto @ solievare la contropiastra ad azionamento idraulico verso l'alfo e

tenerlo premuto finché ia pressa imballatrice non si spegne

Nastro di legatura WG 65 (18 mm) N. di ordine: 6 216 993 000
Nastro di legatura HD 65 (20 mm) N. di ordine: 6 216 993 050

4-16
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- Applicare e bobine (15) sul supporto e rimuovere il nastro di legatura daila bobina

— Fare passare quindi il nastro di legatura attraverso il dispositivo di freno del
nastro (15.1) : : :

Avvertenza i

Se /] nastro viene decelerato lfroppo velocemente nel dispositive di freno
del nastro (15. 1) € possibife regolare /a pressione defla molla con
lausilio di viti a testa esagonale secondo le proprie esjgenze.

~ Fare passare il nastro di legatura attraverso il foro (15.2)

181 16.2

— Spingere indietro la grata di protezione (5)

I

Posare quindi il nastro di legatura nel dente di bloccaggio (15.3)

Portare il nastro di legatura dall'altro {ato facendolo passare attraverso la camera di
compatiazione (1) ‘

Richiudere la grata di protezione (5)

i SIS

5 15.3

01/2007 ' "+ 6.244.999.150 ' 4-17
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15.3 ' 154

~ Spingere indietro la grata di protezione (5) sul lato operatore
— Posare quihdi il nastro di legatura nel dente di bioccaggid (15.4)

— Fissare il nastro di legatura sul suhporto saldato {15.5)

154 15.5 5

- Richiudere la grata di protezione (b)

— Scegliere la modalita di messa a punto

~ Portare la contropiastra idraulica verso il basso con entrambi i tasti (4) (D + ® e
tenerli premuti finché la pressa imballatrice rion si spegne

— Premere ESC

- La pressa imballatrice & ora pronta all’'esercizio.

- Per impostare la lunghezza della balla > vedere capitolo “Impostazione della lunghezza
della balla” : '

4-18 . $.244.999.150 -‘ 01/2007
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4.7.2

Svolgimento del funznonamento “Compattazrone”

Presupposti
« L& controplastra idraulica deve essere cﬁ/usa :
» La lastra premente in posizione of partenza (sportelli of riempimento aperti)

— Tirare la grata di protezione (6) verso il basso in modo che possa bloccarsi nelf'innesto
a denti (6.1)

- — Riempire la pressa imballatrice (manualmente o con un trasportatore)

— Chiudere la grata di protezione (6)

@®oo
H

000 JE

300

- Premere il tasto. ‘Avant’” @

+ Gli sportelli di riempimento vengono chiusi (vedere anche il capitolo: Comando sporteili
di riempimento)

* La lastra premente avanza comprimendo il matenafe da pressare che viene trattenuto
nella parte anteriore dal sistema di ritenuta quando & compresso

+ | a lastra premente possa alla modalita automatica portandosn di nuovo nella posizione
iniziale

+ il motore si spegne automaticamente una volta terminata la fase di compressione

— ripetere le fasi di compressione ora finché la lunghezza della balia non & stata
raggiunta e la spia di controllo blu ‘Bafz completa”® accesa.

* La lastra premente si blocca nella posizione anteriore massima.

Avvertenza

Ora & possibite utitizzare ancora la funzione di ricarica. (Vedere capitolo
Atlivazione della finzione di ricarica”)

—legare la balla 4 o 6 volte

01/2007
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4.7.3

Legatura con nastro

La lastra premente si porta nella posizione anteriore massima e rimane ferma sotto

* pressione nella posizione “Legatura”. La balla ora deve essere legata quattro volte (o sei). -

A tal fine procedere seguendo le seguenti fasi operative.

— Aprire la grata di protezione (5)

- Controllare che i canali nella lastra premente (16) siano liberi da materiale e
e se necessario liberare i canali da eventuale materiale con l'ausilio dell'asta di
afferraggio nastro {(11)

~ Fare passare I'asta di afferraggio nastro (11) attraverso il primo canale di. legatura della
lastra premente ‘

fi r=m

{m e
[ 1 ) 000 1t

— Fare passare il nastro di legatura agganciato attraverso il canale di legatura della
fastra premente e mettere I'asta di afferraggio nastro da una parte

— Recidere I'occhiello del nastro con coltello, cesoia o pinza e annodare le estremita del
nastro (20) e (21) fra di loro

i

21 20 22 16.

4-20

6.244.999.150 01/2007



Messa in funzione , HL 3521 /HL 35218

Avvertenza

Osservare che le estremita del nastro (20} e (22) non vengano invertite!
Altrimenti non é possibile eseguire 1z legatura delia balia!

— Dissare nuovamente I'estremita del nastro (22) sul supporto saidato (15.5)

— Ripetere la procedura nello stesso modo per 4 o 6 processi di legatura

- Premere il tasto “Contropiastra su” (D e tenerio premuto finché la pressa imbaliatrice
non si'spegne

+ La lastra premente si porta nuovamente nella posizione iniziale
* La contropiastra si solleva

Attenzione!

finché:

= /la coniropiastra non viene aperta/chiusa
» /a balla non viene espuisa

Mantenere la distanza oi sicurezzal

i Assicurarsi che nesstno sosty nelf area dj fronle alla pressa imbaliatiice,

— Posare una paletta di fronte alla pressa imballatrice

—Premere quindi il tasto ‘Espuilsione bala” @ e tenerlo premuto finché la pressa
imballatrice non si spegne

« La pressa imballatrice procede in avanti automaticamente (7 nastv df!egatura vengona :
df consequenza spinti in avani}

* La balla viene completamente espulsa sulla paletta
"« La lastra premente si ferma nelia posizione anteriore massima

— Rimuovere la balla

01/2007 - 6.244.999.150 4-21
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~ Appendere i nastri di legatura ai rispettivi denti di bloccaggio (15.3, 15.4)
— Tendere i nastri di legatura camblando la direzione deile bobine |

~ Chiudere !a contropiastra ldraullca premendo .

entrambi | tasti @ + @ tenendoli premuti finché la pressa imballatrice non si
& spenta '

Avvertenza
Assicurarsi che non ci siano nasti appesi alla contropiastra.

\ @ l‘ _& E R

154 155

— Premere il tasto ndietro” @

« La lastra premente torna indietro automaticamente tornando aila posizione iniziale
+ Gli sportelli di riempimento vengono aperti

+ La pressa imballatrice si spegne ed & ora di nuovo pronta all'esercizio
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4.8

4.8.1

Legatura del filo con filo metallico con Quick-Link o cavo
con asola

Avvertenza
ldeale per materiale espanso morbido e materiali ad alfo grado
af esparsione.

Sono disponibili due diverse tecniche di bloccaggio per il filo di legatura.

Z_ino in titanio zincato dl Raplf L, B 2 95 mm C
Lunghezza = vartabile (vedx tabei[a) confezmne f no

Filo d. Iegatura Qu:ck Lmk L
(ch:usura rapida agganc:abﬂe) i

a 150 pezzi

(asola stretla su un lata) .
filo di fermo con trattamento d: addo!mmento,

Filo di legatura CavV0 con asola

zincato, 0 3,imm ¢ SR
Lunghezza = varaab:te(vedttabeiia) G AN

Per raggiungere Ia lunghezza rispettiva della balla vengono utilizzati fili di legatura di
diverse dimensioni.

Vedere capitolo “Impostazione della lunghezza della balla™

Inserimento del filo di legatura

Stato della pressa:
» L& contropiasira idraulica deve essere chiusa
» La laslra premente it posizione di partenza (sportelli di niempimento aperti)

— Accendere l'interruttore principale

— Premere il tasto “Avanti” @

—Premere “Stop” se la lastra premente ha raggiunto il finecorsa anteriore massimo

(vedere se necessario anche “Modalita di messa a punto”, punto di menu “Lastra
premente in avanti”)

- Spingere entrambe le grate di protezione (5) allindietro

01/2007
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— Spingere il filo confezionato (prima Fasola!!) dal lato opposto nella lastra premente
{18) facendoio passare attraverso il canale - sporgenza ca. 500 mm

- Piegare quindi I'estremita del filo sul lato operatore verso la parte posteriore e
introdurlo nel serrafilo a labirinto {(15.6)

— Piegare il filo sporgente ali'indietro sul lato opposto e introdurlo nel serraf‘ lo a labirinto

(15.7, 15.8)
Avverienza
Nort incardinare /e anse def filo nel serrafilo a lfabirinto! Introdirre solo fa
parte diritta del filo.

16
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-- Introdurre quindi il filo di legatura su entrambi i iati nei denti di bloccaggio (15.3, 15.4)

- Richiudere entrambe e grate di protezione (5)

15.3
i

~ Premere il tasto “Indietro”
* Lalastra premente torna indietro e gii sportelli di riempimento vengono aperti .

» Lapressa & oraprontaperl'esercizio

01/2007 6.244.999.150 4-25
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4.8.2 Svolgimento dei funzionamento “Compattazione”

Fresuppost: .
» La controprastra idraufica deve essere chiisa :
« La lastra premente in posizione of partenza (sportellf af mempimento aperti)

— Tirare la grata di proteiione (6) verso il basso in modo che possa bloccarsi nell'innesto
a denti (6.1)

- Riempire la pressa imballatrice {manualmente o con un trasportatore)

— Chiudere la grafa di protezione (6)

[::}
@co 6 l'

Qo i
[sNele) It

6

- Premere il tasto ”Avam‘/"’e

+ Gli sportelli di riempimento vengono chiusi {vedere anche il capitolo: Comando sportelli
di iempimento)

« La lastra premente avanza comprimendo il materiale da pressare che viene trattenuto
nella parte anteriore dal sistema di ritenuta quando e compresso

« La jastra premente possa alla modalita automatica portandosi di nuovo nella
posizione iniziale ' _

« Il motore si spegne automaticamente una volta terminata ia fase di compressione

— Ripetere le fasi di compressione ora finché la lunghezza deila balia non & stata
raggiunta e la spia di controllo blu ‘Bala complefa”é accesa

« La lastra premente si biocca nella posizione anteriore massima

Avvertenza

Ora é possibile utilizzare ancora /a funzione df ricarica. (Vedere capitolo
‘Atfivazione della funzione dof ricarica’}

— Legare |la balla 4 ¢ 6 volie
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4.8.3

Legatura con filo metallico con Quick-Link/legatura con cavo con asola

La lastra premente si porta nella posizione anteriore massima e rimane ferma sotto
pressione nella posizione “Legatura”. La balla ora deve essere legata quattro volte (o sei).
A tal fine procedere seguendo le seguenti fasi operative

- —spingere indietro le grate di protezione (5) sul lato operatore

— estrarre le estremita del filo dai serrafili a labirinto
- spingere la fine del filo (15.8) sull’altro lato facendola passare attraverso il primo canale
di reggiatura della lastra premente

e S 15.8

)

- Agganciare entrambe le anse del filo in base alle fasi esecutive seguent

Posizionare _ Sovrapporre Estrudere

Infilare Tendere

01/2007
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Con legatura con cavo con asola;

-~ Spingere indietro le grate di protezione (5) sul lato operatore
~ Estrarre le estremita del filo dai serrafili a labirinto

~ Portare I'estremita del filo (15.8) sull'altro lato facendola passare attraverso il primo
canale di legatura della lastra premente '

— Fare passare |a fine del filo attraverso I'asola e tendere il filo (a tal fine impiegare
eventualmente una pinza)

— Piegare ora ia fine del filo in tensione verso sinistra e intrecciarla pid volte

B e AV 15-8

l
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— Ripetere la procedura nello stesso modo per 4 o 6 processi di legafura

- Premere il tasto “Contropiastra su” @ e tenerlo premuto finché la pressa imbaillatrice
non si spegne

» La lastra premente si porta nuovamente nella posizione iniziale
» La contropiastra si solleva

A

Avvertimento!

Meccanismo of pressione e chiusura ad azionamenlo iaraulico
Puo provocare lesions gravi.

Non accedere nella zona della pressa.

{7

@ ' ]
®@oo0
- ' o

Q00 =

A\

Aftenzione!

Assfcurarsi che nessuno sosti nell’area di fronte alla pressa
imbaiatrice, finché:

» [a conlropiastra non viene aperta/chivsa
« /2 balla non viene espuisa
Mantenere la distanza di sicurezzal

- Posare una paletta di fronte alla pressa imballatrice

— Premere quindi il tasto "Espuilsione balla "@ e tenerlo premuto finché ia pressa
imballatrice non si spegne

» La lastra premente procede automaticamente in avanti
 l.a balla viene completamente espulsa sulla paletta .
+ La lastra premente si ferma nelia posizione anteriore massima

- Piegare le estremita del cavo fuecriuscenti contro la balla, onde evitare eventuali lesioni.

- Rimuovere la balla

1
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- Applicare di nuovo i fili di legatura

— Chiudere la contropiastra idraulica premendo

enframbi i tasti @ + @ tenendoli premuti finché la pressa imballatrice non si
& spenta

Avvertenza
Assicurarsi che non ¢f siano i appesi alla conz‘rop/asfra

-~ Premere il tasto “Yndietro” @

+ La lastra premente forna indietro automaticamente tornando alla posmone iniziale
+ Gli sportelli di riempimento vengono aperti
 La pressa imballatrice si spegne ed & ora di nuovo pronta all'esercizio
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4.8.4 impostazione della lunghezza detla balta
In questa pressa & possibile impostare diverse lunghezze della balta. A tal fine
& necessario fissare l'interruttore di prossimita per la lunghezza della balla nel
foro carrispondente.
Avvertenza
La lunghezza della balla inale dipende dall'espansione del materiale da
compatiare. Cio significa che a seconda def materiale devono essere
utilizzate eventualmente altre lunghezze dei filf rispetio a quelle indicate.
®
@ a@ L]
00
g - 0o eI
= Tt e H 000 =
e 10
7 7
1 3
2
Consiglio
Lunghezza balla {teorica) Interruttore di prossimita Lunghezza filg  Numero di

_ _ ordinazione
Filo metallico con Quick-Link (2 2,95 mm)

800 mm~ Foro 1 3500 mm 6.236.993.110
1000 mm Foro 2 4000 mm 6.236.993.130
1200 mm Foro 3 4500 mm 6.236.993.140
Cavo con asola (9 3,1 mm)

800 - 1000 mm Foro 1, 2 3700 mm 6.135.993.003
1200 mm Foro 3 4400 mm 6.136.993.003
Nastro di legatura :

800 mm Foro 1
1000 mm " Foro'2
1200 mm Foro 3
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4.9 Spegnimento della pressa imballatrice

In caso di interruzioni prolungate dei lavori, di conclusione dei lavori oppure in caso
di lavori di manuienzione e montaggio, ia pressa imballatrice deve essere messa fuori
servizio e deve essere impedito il suo utilizzo da parte dei non addetti ai lavori.

—Premere il tasto “Indietro”
«'La lastra premente torna indietro e gli sportelli di riempimento vengono aperti

- Selezionare la modalitd di messa a punto (vedere anche il capitolo "Modahta
di funzionamento”)

Finestra segnalazione
- eserciio

[Fﬂ Aiﬁwziene funzione
di ricarica
"[F2) Posia. Balla pronta

[Batta pronta manuale.

Altiva 12 Funzione di
{Uﬂu solo in pos. base dells
]

ricarica {con Batla pronia)

i [F1] Comando Aport.
1 riempiments

3 [F2] Funzion. messaa
1 punto

Comando sport. remp.
attivato/dizattiving
Modalitd: manuale o autom,

Fzmz. Mma 2 pun ato!

] {f l} Piastra prement avanti
{Fl] P:asua pmnwme rmisetm

[F1} blocco ‘ﬁmik} in nwé;x!.
manuale

TF1 Valari macching

— Selezionare quindi >>> F1: chiudere gli sportelli di riempimento
--Premere F1 finché gli sportelli di riempimento non sono chiusi
- Uscire dal menu con ESC

— Spegnere interruttore principale ruotandolo di 90° verso sinistra e bloccario
con un jucchetto

4-32 _ 6.244.9949.150 01/2007
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4.10 Funzionamento ail’esterno

A

Avvertimento!

Per motivi di sicurezza, metfere in funzione /a pressa solo soffo controflo
df ferzi,

L ulente deve accertarsi che persone non auforizzale non abbiano
accesso alla pressa smbaliatrice. '

Se /a pressa imballatrice non viene utilizzala, spegneria completamente

& assfcuraria confro un impiego non autorizzato.

- La pressa imballatrice non deve essere esposta direttamente alla pioggia.

— Gli intervalli di manutenzione devono essere ridotti.

- Con temperature inferiori a 0 °C utilizzare, se necessario, un diverso olio idraulico con
Lna viscosita adatta.

01/2007
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5.1

L.avori di controllo e di manutenzione

Avvertenze relative alla manutenzione

A causa alle diverse caratteristiche operative non & possibile prevedere con quale
frequenza it controllo dell'usura, {'ispezione, la manutenzione e la riparazione dovra
essere effettuato. Tenendo conto delle caratteristiche operative del vostro impianto
& necessario stabile un adeguato piano di ispezione.

Avvertenza

Disturbi of funzionamento che sono stali provocati da una manufenzione
mnsufficiente o impropria possono deferminare elevali costi di riparazione
e funghi termpi df fermo della pressa imbalatrice.

E indispensabile percio una manutenzione regolars.

Consiglhiamo pertanto di stipulare un contr. i manutenzione e

of controflo.

‘Durante i lavori di manutenzione e controllo tenere sempre presente il capitolo “Sicuwrezza”
Effettuare tutti i lavori sulla pressa imballatrice solo quando la macchina & ferma.

Prima di iniziare i lavori sulla pressa imballatrice bioccare i dispositivi di comando e quelli
aggiuntivi, al fine di evitare un avviamento involontario (posizionare l'interruttore principale
posto sulf'armadio elettrico su 0 e bloccarlo).

| lavori di manutenzione devono essere effettuati esclusivamente da tecnici specializzati
o da personale appositamente istruito.

Prima dell'inizio di ogni processo di lavorazione controllare la tenuta di tutti i tubi, tubi
flessibili e collegamenti a vite ed eventuali danneggiamenti esterni riconoscibili.

: Avvertimento! o
H perfodo di impiego defle conduifure fessibili non deve superare /
6 anni; compreso if periodo df immagazzinaggio oi 2 an.

Eliminare immediatamente | dannil
- L olio che fuoriesce puo provocare ferite e incendil

1 lavori di manutenzione e dof riparazione dellimpianto eletlrico, oppure
delfarmadio elefirico possono essere eseguiti solamenite da eleftricisti
specializzali oppure dal nostro servizio oi assistenza clienti!

Avvertenza

Fer lo smaltimento dell'ofio esausto affenersi afle normative oy tutela
ambientale!

Nort miscelare mai olfo idraulico e miscela detergente con olio esausto!
Raccogliere sempre questi maleriali in confenitori separati e smaltirlki
conformemerite alle norme!

In caso di uso di detersivi e solventi devono essere rispettate le norme
antinfortunistiche emesse dallistituto di assicurazione contro gif infortuni
sul favoro!

01/2007
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5.2 Elenco lavori di manutenzione

T
-

Ambito | Pagina Intervallo di tempo

)\

:

Cai'nbio dell'olio idraulico 54 2000 = 4000 ore

Sostitqzione deli'elemento del filtro di ritorno
(9,2 kW) 56 2000 h

Sostituzione dell’'elemento del filtro di ritorno

(15722 kW) 5-7 2000 h
L.ubrificazione del carrelio espulsore 58 40 h
Lubrificazione della contropiastra 5-9 500 h

Lubrficazione/applicazione strato ofio sul

supporto radente X ' 5-10 500 h
Controllo delf'evacuatore a rulliera 5-12 500 h

Pulizia della zona dietro i carrello espulsore 5-12 40 h

Pulizia della grigtia di ventilazione dei

motori elettrici 5-13 500 h
Controllo dei collegamenti a vite 5-14 1000 h
Pulizia dell'unita di raffreddamento pér oliofaria_5-15 500 h
Piano di ispezione e lubrificazione - 516 —
Verifica impianto elettrico ' HSM agni anno
Verifica impianto idraulico HSM ogni anno

Revisione compl. della pressa imballatrice . HSM ogni 2 anni
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5.2.1 Intervalli di manutenzione

Avvertenza

Gli intervalli of manutenzione indicali s/ riferiscono al funzionamento a 7
sirato. In caso di funzionamento a pit strali é necessario controliare con
/3 frequenza corrispondente.

170 h = 1 mese | 500 h = 1 mese
500 h = 3 mesi 1500 h = 3 mesi
1000 h = 6 mesi 30090 h = 6 mesi
1500 h = 9 mesi 4500 h = 9 mesi
2000 h =1 anno 6000 h = 1 anno

5.2.2 Liquido per I'impianto idraulico

150~
Viskositats-
klasse
Mineraléle IS0 VG 46 UNIVIS | AstronZ Tellus &1 | Aral Vitam HYDRAN
Mineral olls HVLP N 46 HLP 46 T46 HF 46 HV 46

5.2.3 Grasso lubrificante del cuscinetto a rotolamento

NLGLKlasse
Wiilzlagerfelt
(lithiumverseitl) 2.3 Exxcn | Glissando ALVANIA Aralub | Energrease | Mobilux
Bearing grease BEACCN 2 30 FettR3 HL3 L53 EP2
{lithium saponified)

01/2007 6.244.999.150 5-3
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5.3 Unita idraulica
5.3.1 Cambio dell'olio idraulico ‘ ' ‘

Intervalio: da 2000 a 4000 ore di esercizio

Avvertenza :

Fer impianti con un rapporto di rotazione di max 1 mirr’

(qui- 0,3 ~ 0,5 nurr’ ]} e con buon rempimento e sfialo, #f figuido a pres-
sione puo raggiungere un periodo of ulilizzo oi circa 4000 ore of esercizio.
Questo pero necessita di un controllo periodico dell’olio rispetto al
numero di neutralizzazione, viscosita e numero del colore.

Classe di purezza prescritta 9 a norma NAS 1638 o 6 a norma SAE, ASTM, AIA.

« Lasitra premente nella posizione posteriore massima _

— Svuotare il serbatoio dell'olio idraulico -> aprire il tappo di scarico dell olio sul serbatoio
e scolare |'olio in un-contenitore di raccolta-oppure smontare completamente il filtro
di ventilazione e aspirare F'olio (contenuto del serbatoio 1801/ 300 I)

- In caso di alto grado di imbrattamento pulire il serbatoio dell’olio idraulico
{in base alla forma del serbatoio, rimuovere il coperchio del serbatoic/coperchio del
passo d'uomo) .

— Sostituire il filtro di ventilazione (minimo 1 volta 'anno)

— Riavvitare il tappo di scarico delfolio

— Riempire d'olio fino a che il galleggiante si trova nella posizione pilr alta nel vetro spia
del livelio dell'olio

- Riawvitare il filtro di ventilazione

Filtro di ventilazione con asta di livello
N. art. 6.116.185.090

Gruppo motore da 15 kW / 22 kW

Gruppo motore da 9,2 kW

5-4 6.244.999.150 ‘ 01/2007
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Tipi di ofio: ofio idraulico HVLP 46 a norma 51524-T3
Tipo olio idraulico -= vedere “Tabella di selezione degli oli idraulici”

Altenzione!

Per non compromeltere /a sicurezza df funzionamento della pompa, /'ofio
idrawlico deve rispeffare almeno /a classe di purezza 8 in conformita a
NAS 71638 .
Per il riernpimento implegare quindi un filfro con elementi fiffranti del tipo
e DOZ0BH 0... D020 BN (HYDAC),

1S0-
‘Viskositats-
kiasse
Mineraléle ISO VG 46 UNIVIS | AstronZ Tellus &1 | Aral Vitam HYDRAN
Mineral olls HVLP N 46 HLP 46 T 46 HF 46 HV 46
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5.3.2

Sostituzione dell’elemento filtrante del filtro di ritorno (gruppo motore da 9,2 kW)

W Intervallo: 2000 ore di esercizio oppure 1 voita 'anno

H livello di sporcizia del filtro di ritorno (3) viene visualizzato attraverso un manometro
{campi di visualizzazione: verde ~ giallo — rosso) sul filtro.

Avvertenza

Se durante | funzionamento findicazione si sposta nef campo rosso,
sostifuire I'elemento filtrante. ‘
Sostituire fefermeanto fillrante ad ogrii camblo delf olo.

- Spegnere l'interruttore principale

— Svitare il coperchio del filtro a forma di stella (3.3)

— Premere elemento filtrante (3.1) prima verso il basso e in senso oraric finché la
chiusura a baionetta posta sotto I'elemento filtrante non si & innestata nella copertura
del filtro (4.2).

~ Quindi: rimuovere I'elemento filtrante insieme al contenitore del filtro altrimenti la
sporcizia cade nel serbatoio.

— Ruotare I'elemento filfrante (3.1) di ca. 1/4 di giro in senso antioraric ed estrarlo dalla
coppa filtro (3.2).

— Pulire la coppa del filtro e avvitare un elemento filtrante nuovo finché ia chiusura
a baionetta non & stata appiicata.

- tnserire di nuovo la coppa del filtro completamente e strlngere il coperchio del fl!tro

. _Gr_uppo motore da 9,2 kW

33
3
Filtro di ritorno RFM BN 165/3G20 E1.0
N. art. 6.505.195.030
Elemento filtrante 0165/3 R 020 BN—Z
32 N. art. 6.505.190.010
5-6 6.244.999.150 01/2007
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5.3.3 Sostituzione dell’elemento filtrante {gruppo motore da 15/22 kW)

Intervallo: in caso di disturbi — comunque almeno ogni 2000 ore di esercizio -

o0 una volta 'anno

Uno pressostato rileva lo sporco del filtro a pressione. Se il grado di sporcizia & molto
alto sul display appare I'indicazione “Filtro dell'olio dell'aggregatp principale sporco”. La
pressa si imposta su disturbo e si spegne.

— Svitare il coperchio-del filtro

- Ribaltare la staffa di metallo sull’'elemento filtrante ed estrarlo
-~ Svitare e pulire la coppa del filtro gialla

—Avvitare la coppa gialla del filtro sul nuovo elemento filtrante
- Ripremere I'elemento filtrante nei contenitore del filtro

- Applicare il coperchio del filtro e serrare le viti

Adatto per gruppo motore da 15 kW / 22 kW

Filtro di ritomo RFM BN/HC 661F10F1.0
. N. arl. 6.440.195.020

Elemento filtrante R 010 BN3HC

N. art. 6.440.195.021
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5.4 Lubrificazione del carrello espulsore
|| Intervallo: 40 ore di esercizio
= Carrelfo espulsore nella posizione posferiore massima
= Gif sportelli df mempimento sono apert/
— Rimuovere le lamiere di protezione (30) e (31) su entrambi i lati
— Lubrificare tutti gli 8 rulli di supporto -> utilizzare un boccaglio a punta
- Rimantare la lamiera di protezione {30} e {31)
@)
@ é@ 1
o0
D . o =]
Be sansh ooo =
= T
| Ve T TE
N | | -
... Pl EHS
4
30 31
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55  Lubrificazione della contropiastra

Intervalio: 500 Ore di esercizio

— Accendere Finterruttore principale

~ Selezionare la modalita di messa a punto (vedere capitolo “Modalita di funzionamento”)

Avvertimento!

Meccarismo di pressione e chiusura ad azionamento idraufico
FPuo provocare lesioni gravi,
Non accedere nefla zona della pressa.

~ Con il tasto @ sollevare la contropiastra ad azionamento idraulico verso l'alto e
tenerlo premuto finché la pressa imbalfatrice non si spegne

— Lubrificare i 10 rulli di supporto (32) -> utilizzare un boccaglio a punta
— Portare {a contropiastra idraulica con entrambi i tasti @ + @ verso il basso
tenendoli premuti finché la pressa imbaliatrice non si & spenta ‘

— Premere ESC

32

01/2007 6.244.999.150 5-9
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'

5.6

Lubrificazione/applicazione di uno strato d’olio sul supporto
radente

Intervallo: 500 ore di esercizio

— Firare la grata di protezione laterale verso il basso
~ Lubrificare i bulloni di supporto -> utilizzare un boccaglio a punta .

2x  cilindro della contropiastra

{prima smontare la copertura)

4 x cuscinetto dello sportelio
di riempimento

2x% cilindro dello sportelio
di.riempimento

5-10
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4x  gancidi tenuta per la grata
di protezione

0172007 : 6.244.989,150 5-11



HL 3521 /HL 3521 § i Manutenzione

5.7

5.7.1

Controllo dei raschiatori puliscirotaia

! Intervalla: 500 ore di esercizio

« Carreflo espulsore nella posizione posteriore massima

svitare la copertura posta dietro la piastra

Controllare che i raschiatori puliscirotaia (33) sul lato posteriore del carrelio espulsore
scorrano agevolmente

Se il carrello espulsore si sposta in avanti, soilevare i raschiatori puliscirotaia

Se il carrello espulsore torna indietro, i raschiatori puliscirotaia devono toccare i
trasporiatori a rulli e togliere lo sporco _

Se necessario lubrificare con grasso multiuso entrambi i bulloni di supporto laterali
Rimontare quindi la copertura

t

33

~ Pulire I'area dietro il carrello espulsore (dietro la copertura postereore)
=> rimuovere/aspirare le particelle di sporco.

5-12
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5.8

Motori elettrici

La qualita del grasso lubrificatore del sostegno motore rende possibile, in caso di
normate sollecitazione e in normali condizioni ambientali, un funzionamento del
motore di circa 20000 ore di corsa senza rinnovo del grasso lubrificante del
cuscinetto a rotolamento.

A

Avvertimento!

L eliminazione di disturbi all impianto elettrico e ai cavi of alimentazione
PUo essere eseguita solo da elellricisli specializzali o oal servizio of
assisfenza clienti defla HSM.

Prima di qualsias/ intervernto all armadio eleftrico:

spegnere l'interruttore principale!

Frestare atfenzione alle elichetle adavviso:

Intervallo: 500 ore di esercizio

- Mantenere pulita la griglia di ventilazione. Se necessario aspirare con un aspirapolvere!

01/2007
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Manutenzione

5.9

Pezzi di collegamento a vite

I Intervalio: 1000 ore di esercizio

Controllare che i collegamenti a vite siano serrati bene e, se necessario,

serrare completamente.

Filettatura viti Coppia di serraggio (Nm)
“ee | 09 | T129
M4 2,8 4,1 4,8
M5 5,5 8,1 9,5
M6 9,6 14 16
M8 23 34 40
M 10 46 67 79
M 12 79 115 135
M 14 125 185 220
M 16 195 290 340
M 18 280 400 470
- M20 395 560 660
M 22 540 760 890
M 24 680 970 1150
M 27 1000 1450 .| 1700
M 30 1350 1950 | 2300

SECONDO F. GROSS SCHRAUBEN GMBH & CO. (Viti e dadi zincati: 1=0,125)
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5.10  Unita di raffreddamento per olio/aria (opzionale)

5.11 Regolazione della velocita dello Spdrtello di riempimento

- Regolare lafle valvola/e di regolazione in modo che entrambi giir sportelli di riempimento
si apranc o chiudano pressoché con la stessa velocita.
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5.12 Piano di ispezione e di lubrificazione

NLGI-Klasse

170 h = 1 mese
500 h = 3 mesl
Wilzlagertett
1000 h = 6 mesi | tieniumverssify 5.3 ALVANIA Aralub | Energrease | Mobilux
Bearing grease FettR3 HE 3 ts3 EP 2

1506 h = 9 mesi (tithium saponilied)

2000 h = 1anno

Pos. intervallo di tempo Componenti Interventi

1 40h Rulli guida sul carrello espulsore Lubrificare 8 volte
2 40 h Area dietro il carrello espulsore Pulire

3 500 h Ruili guida sulla contropiastra Lubrificare 10 volte
4 500 h Ciiindro delia contropiastra ’ Lubrificare i cuscinetti 2 volte
5 500 h Cilindro delio sportello di riempimento  Lubrificare i cuscinetti 2 volte
6 500h Cuscinetto delto sportello di iempimento  Lubrificare 4 volte
7 500h Gangio di tenuta QOliare 4 volte

8 500 h Guide della grata di protezione Lubrificare 4 volte

9 500h ~ Raschiatori puliscirotaia Controliare il funzionamento

' (dietro il carrelio espulsore) e lubrificare

10 590h Motori elettrici - Pulire la griglia di ventilazione
77 S00h Linita ol raffreddamento per ofio/aria Fufire /a griglia of ventilazione

(opzionale)

5-16
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6 Piani elettrici e piano idraulico

Avvertenza

&i prega di richiedere la documarntazione mancante:
HEM Pressen GmbH + Co.KG
Bafinhofslralle 715
D-88682 Salemn
Tel.: +49-7553-822-0
“Fax: +49-7553-822160

il numero della macchina ¢ indicato sulla targhetta raffigurata sulla pressa imballatrice.
Non & possibile disbrigare i casi di garanzia o eventuali chiarimenti senza il numero
della macchina.

‘HSM-PréssenGmbH+CoKG | §
ostlach118 :

MODELL

. MASCH.-NR.: §
PRESSKRAFT:
SPANNLNG:
DAWIAHR:

6.1 Piani elettrici

Avverienza _
! prani eletirici sono allegali separatamente alla macchina e
precisamente (nelf armadio efelirica). '

01/2007 6.244.999.150 6-1
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