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impianto di Atripalda (AV)
: Via Tufarole n. 72 FELAZIONE TECNCAPROGETTUALE

1. Premessa

La Soc. Irpinia Recuperi con sede legale ed impianto in Via Tufarole n. 72 del Comune
di Atripalda e autorizzata con con D.D. 41 del 29/09/2014, D.D. n. 16 del 24/02/2016,
D.D.n. 53 del 03/05/2019 e D.D. n. 104 del 08/09/2020 per l'esercizio di stoccaggio e
trattamento rifiuti non pericolosi e stoccaggio di alcune tipologie di rifiuti pericolosi.

La presente relazione tecnica progettuale viene redatta al fine di richiedere una
modifica non sostanziale, inerente alle attuali esigenze aziendali, consistente in:
1) modifica linea "Animal" per inserimento sezione di separazione metalli non
ferrosi;
2) spostamento impianto di depurazione acque meteoriche ed integrazione
disoleatore;
3) trasmissione relazione tecnica per verifica di stabilita dei cumuli per effettuare
lo stoccaggio in cumuli con h< 5m.
4) sostituzione di n. 1 codice CER ed integrazione attivita R4 per un codice CER
gia autorizzato (Cod. EER 160214)

CER da eliminare:
| 101012 |Altri particolati diversi da quelli di cui alla voce 10 10 11 | R12-R13-D15-D13 |

CER da inserire:
[16 0505 |gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui alla voce 16 05 04 | R12-R13-R4-D15-D13 |

5) aggiornamento delle attivita svolgibili con eliminazione delle attivita di
recupero non adoperate

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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impianto di Atripalda (AV)
: Via Tufarole n. 72 FELAZIONE TECNCAPROGETTUALE

2. Descrizione dello stato autorizzato

L’'impianto della ditta IRPINIA RECUPERI S.r.l. & ubicato in area industriale nel
comune di Atripalda (AV); risulta catastalmente individuata al foglio 7 del medesimo
comune, p.lla 535 (ex particelle 1708-1709-1710).

e

Figura 1 — Inquadramento geografico-territoriale dell'impianto della Soc. Irpinia Recuperi S.r.l.

La volonta di gestire 'attivita di stoccaggio e trattamento di determinate tipologie di
rifiuti non pericolosi e di stoccaggio di alcune tipologie di rifiuti pericolosi, cosi come
richiesto dalla normativa e dalle esigenze di mercato, ha comportato
un’organizzazione strutturale dell'impianto tale da individuare con puntualita le
distinte aree a servizio per ciascuna attivita lavorativa.
In dettaglio, il sito consiste in un’area totale di mq. 13.675 circa, occupata in parte da
un piazzale dedicato ad attivita varie e depositi che saranno descritti nel seguito e da
una palazzina uffici, ammontante a ca. mq. 200. Quest’ ultima € composta da n.2 piani
e n.1 seminterrato, si trova di fronte al cancello di ingresso principale automatizzato
ed in prossimita della pesa a ponte modulare.
All'ingresso all'impianto, vengono effettuate le operazioni di controllo dei rifiuti in
ingresso, in particolare:

* pesatura

= controllo fir e documenti di trasporto

» verifica corrispondenza rifiuti trasportati con fir

= operazioni di carico/scarico

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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impianto di Atripalda (AV)
: Via Tufarole n. 72 FELAZIONE TECNCAPROGETTUALE

Per i carichi di rottami metallici in ingresso ed in uscita dall’opificio viene applicata la
sorveglianza radiometrica nel rispetto dall’art. 157 del D.Lgs. n. 230/95 e s.m.i.

Le linee lavorative autorizzate sono le seguenti:

- Attivita di stoccaggio e cernita/selezione (D15-R13-D13-R12) di rifiuti
non pericolosi

- Attivita di stoccaggio (D15-R13) di rifiuti pericolosi

- Attivita di deposito, cesoiatura, pressatura e frantumazione di rottami
metallici

- Attivita di deposito e macinazione di spezzoni di cavi elettrici con guaina
in materiale plastico e conduttore in rame o in alluminio con separazione
balistica ad umido della frazione metallica da quella plastica

- Attivita di stoccaggio e selezione di rottami metallici destinati a recupero

- Attivita di stoccaggio e selezione di rottami di vetro destinati a recupero

- Attivita di stoccaggio e selezione di legno ed ingombranti destinati a
recupero

[ codici EER Autorizzati sono i seguenti (D.D. n. 53/2019):

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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éfr}. impianto di Atripalda (AV) RELAZINE TECNICA PROGETTUALE

Via Tufarole n. 72

L o
Codici pericalog: f‘—s;};ﬁrﬂp?‘* 3
|CER | Descrizione | Amivits | te | moa ! fig[mes) ).
e e e PIVER | W8 | Moia U TG, }
[usuanz* rifiud contenenti clorosilang pericolgse | D15-R13 | 79 | B33 | 025 | 0028,
1 061302" | carbone attivato esaufite (anne 0§ 07 02) D15-R13 | 7§ ! B33 | 025 | 028 %
0B0111° pitture @ vernici i scarto, contenenti solvent) D15- R13 75 813 | 025 | 028

__organicl o alire sostanze pericoluse ! s e
| 0B012* | residul di vernici o di sverniciator | Dib-R13 | 75 | 833 | G25 .g.z_rH
PR sziréru ﬂ;gchmsﬂu, contenentl sostanze _L D15 - R13 l 75 834 i 0.25 | 0.28 |
[?E{MBQ‘ | adesivi e sigiflanti oi scarte, confenent e '—';,5_' | B.EE‘_ i 0.25 HT:E;

_______|solventi orgariici g altre sostanze pericolose J_?E‘ Ri3
080501 | isociznati di scarte _ D15-R13

R

0g0102* “""Lfég': di suduppo DI5-R13 | 7 | 75 025|035
090104*|sofuzionifissative | D15-R13

schiymature infiammabili b che rilasciano, al

e
33.41— :
:

100315* | contatfo con 'acqua, gas nflammabil in D5-R13 T
oo uanlita peticolose = L

« | emuisioni & soluzioni per macchinar, non
12131 08" Cantenents alogeni | Bis-tia 2 8
120110 | oli sintelici per macchinar O#5-R13 | 75 | 833
120112* | cete e grassi esaurit [ DIS-R13 | 75

.| matertale abrasivo di scarto, contenenta
120118 latrn pericplase D15 - R13

« ¢+ Corpl dutensile & materdal di rettifica esaurit,

TR0 ementl spisianse pariioiass | BIs-Ri3 | 75 | 830 |
130113" | atri oliper circuitiidraufici | D15-R13 J_._h_é_&??- 10,25
130208 altr oli per motori, ingranaggi e fubsificazione | D15-R73 | 75 | 833 (025028
135802* | altre emulsioni_ D75 - R13 3 1025(028 |

’lﬂ_ﬂﬁuf' dlarafiuorocarburl, HCFC, HFC | D15-R13

140603" | altri solventi e misceie di solventi D15-m13 | 75
150110" imballaggl contenanti residul di sostanze 015 - R13 100

| pericoloss o contaminati da tali sostznze
imballaggi metallici cantenenti malrici solida

150111 | porgse pericolose (ad esempio amianta), Di5-R13

| compresi | contenitori & bressions vioti

| | assorientl, materiali filtranti (inclusi filtri [

| .| defl'olio non specificall slirmeanti), stracc e A

| 199282° | | umentl projetiv, contarminati s sotanzs | Be=Bi [

pericolose ) _______J ___‘(__‘_I_q_
DIS-Ria_| 75 | 83310725 0,8

100 | 90 ] 033 | 0,30 ’
|

160107° | filli delfolle e —_ | Bi5-Ri3_
160110 | componenti esplosivi (d esempic "airbag”) | D15-R12
160113" | liquidi per freni Df15-R13
160114* fiquid antigete contenenti sostanze D15 -R13
160211 apparecchiziure fuor iso, tontnent
| clorofluorocarburi, HCFC, HFG
[ —J apparecchiature fuord uso, contenant]

1 150213" | componenti pericolosi (2) diversi da quelli di { Di5-R13 {

!mn alle voc! 16 02 09 ¢ 96 02 12 — .
» | Companenti pericolasi imossi da
1'510_52.15_1%%@_*@&@ M —i S
1603037 | rifiut] inorganici, conterenti sostanze Di5-R13

D15-R13

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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impianto di Atripalda (AV)

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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. Via Tufarole n. 72 RELAZICNE TECNCA FROGETTLALE
pericolose .
160305 | rifiuti organici, contenenti sostanze pancnluse D15-R13 75 833 | 025 028
.| a3 in contenitori a pressione (compresi gli _
lE?_Em halon), contenenti sostanze pericolose D15-R13 73 “_P?:‘IB_,E__EI,ZE_ _u_zﬁ_
sostanze chimiche di laborakorio contenenti o I
| 160508* | costituite da sostanze pericoloss, comprese D15-R13 75 83,3 | 0,25 | 0,28
| |le miscele di sostanze chimiche di laboratorio | -
160601* | batterie al piomba o D15 - R13 150 116 | 0,50 | 0,38 |
| 160602" | batterie al nichel-cadmio L 015-R13 75 625 | 0,25 | 0,21
+ soluzioni acquose di scarto, contenenti
1511][:[1 sostanze pericolose i D15-R13 ?5_ ?E_ IIIZS | ELE? |
« miscele bituminose contenent catrame di
170301 | carbone D15-R13 ) ?j-.i i __5_3:3__ 0,25 | 0,28
.| catramea di carbone e prodoti contenenti
_1?031]3 catrame . I:FHE -R13 75 833 | 0,25 | 0,28
170603* altri materiali isolanti contenenti o costituiti da 015 - R13 75 833 | 025 | 028
sostanze pericolose R '
170605" | materiali da costruzione contenenti amianto D15-R13 75 833 | 035 | 028
altri rifiuti dell'attivitd di costruzione e
170903 | demolizione {compresi rifiuti misti) contenenti 015-R13 75 833 [ 025 0,28
sostanze pericolose N
rifiuti che deveno essere raczolti e smaltiti
180103* | applicando precauzioni particolari per evitare D15-R13 75 833 0,25 028
infezioni o
180106° sastanze chimiche pericolosa o contenenti D15 - R13 75 833 | 095 028
| | sostanze pericolose o ! ' !
180108 | medicinali citotossici e citostatici D15-R13 75 83,3 10,25 | 0,28
. | rifiuti di amalgama predotti da interventi |
1680110 adantciatrici o D15-R13 fa 83,3 ] _{1_2_5 : ﬂ@ﬁ
rifiuti che devono essere raccolti e smaltiti |
180202* | applicando precauzioni particolan per evitare D15-R13 ] 833 | 0,25 0,28
infegioni. S
180205 sostanze chimiche penmlosa o contenenti D15- R13 75 833 | 0.25 ' 0.28
T sostanze pericolose j I .
180207* | medicinali citotossici e citostatici _D15-R13 75 833 [ 025 028
. | carbone attivo esaurito, impiagato per il
190110  trattamento dei fumi 015-R13 75 | 333 0,25 | 0,28
190B0B" | resine a scambio ionico satirate o esaurile D15-R13 75 | 833 (0,25 ]| 0,28
fanghi contenenti sostanze pericolose |
190813* | prodotti da altri trattamenti delle acque reflue | D15-R13 75 | 833 | 025|028
_|industriali___ 1 I I B
191003* fluff - frazione leggera e polver, contenent D15 - B13 75 | 833 | o 25 0, 23
sostanze pericolose N
| altri rifiuti (compresi matarial m:sm pmdnttl :
| 191211* | dal trattamento meccanico dei rifiuti, D15-R13 75 | 833 | 0,25 028
| contenenti sostanze pericolase o |
[200113* | solventi 015-R13 75 | 833 | 025 | 0,28
1200119" | pesticidi D15-R13 75 B33 | 0,25 | 028
-!20{”21. tubi fluorescenti ed altri rifiuti contenenti D15- R13 100 | 110 i 0.33 | 037
mercurio ! '
« | apparecchiature fuori uso contenenti
| 200123 clorofluarocarburi S D15-R13 100 9&_ ..... DSS l]iiﬂ_.
| 200127+ vemici, inchi::lrstrl-. adesivi e rasine contenenti D15- R13 75 833 | 0,25 | 0,28
i ____|sostanze pericolose ;
[_2_0&_1_31 *| medicinali citotossici e citostatic “D15- R13__ | 75 833 | 0,25 | 0,28
200133* | batterie & accumulatori di cu_alle voci 16 06 D15-R13 80 | B57 | 0,27 | 0,22 |
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Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947

Regione Campania

impianto di Atripalda (AV)

Via Tufarole n. 72

RELAZIONE THONCA PROGEITUALE

01, 16 06 02 e 16 06 03 norché battene e
accumulatori non suddivisi contenanti tali
batterie

apparecchiature elettriche ed elettroniche

fuor uso, diverse da qualle di cui alla voce 20 [

7 - 10 B33 | 037
A isa 01 21e 20 01 23, contenenli componenti D15-R13 100 1 : :
pericolosi (8) e
| 200137* | legno, contenente sostanze pericolose D15-R13 100 | 120 | 033 [ 040

~ Totali

5100 | 5490 | 17 [18,30

IRHE 1
=1
5

18]
=y
ey
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impianto di Atripalda (AV)
rpinia . ecuperi Via Tufarole n. 72 RELAZONETECNCA PROGEITUALE

Tabella Codici CER RIFIUTI NON PERICOLOSI e relative operazioni

| e ) | [Modalieadi' | Madalithdi - © | Modalithdil | Modalita di | Modalitydi | | Modalitd i’ - | Modali | e P e (eI
e ; ; T ; - | SmaltimentoD13 - | Smaltimento D15 | | Recupero R3. | Recupero R4 |'RecupercRS | Reciipern 12 L CERL | CERy:
BOX TIPOLOGIA CodCER | Descrizione ot Wi > Tonfa A Tenfa | U Tenfa' " |Tonfa . |Tonfa C | Tonfa. _ Ton/a Ton/ge
R15 PLASTICA 020104 rifiuti plastici [ad esclusione degli imballagei) 75 75 0,25
R22 METALLI 020110 | rifiuti metallici 100 100 100 0,33
R20 BIODEGRADABILI | 200201 rifiuti biodegradabili 26,75 535 535 535 535 1,78
R8 LEGNO 030101 scarti di corteccia e sughero 378 184 37,8 151,2 189 189 0,63
Ra& LEGNO 030105 segatura, trucioli, residui di taglio, legne, 78 188 aze 151,2 185 189 0,63
pannelli di truciolare e piallacc diversi da quelli
di cui alla voce 03 01 04
S
» R23 TESSILI 040209 rifiuti da materlall compositi (fibre impragnate, | 151,2 189 i78 151,72 1838 189 0,63
ﬁ elastomeri, plastomerl)
[aV)
S .
> R23 TESSILI 040221 rifiuti da fibre tessili grezze 151,2 189 37,8 151,2 183 189 0,63
§
B R23 TESSILI 040222 rifiuti da fibre tessill lavorate 2000 2500 500 2000 2500 2500 8,33
o
g R13 SPECIALI 060314 sali e loro soluzioni, diversi da quelli di cui alle 428 535 535 535 535 1,78
o voci0603 11 e 0603 13 '
@
g ; R13 SPECIALI 060503 fanghi pradotti dal trattamento in loco degli 1600 2000 2000 2000 2000 6.67
8“ neffluenti, diversi da quelli di cui alla voce
IS g 060502
[ Ts)
oo R15 PLASTICA 070213 | rifiuti plastici 400 2000 2000 2000 2000 6,67
28 R15 PLASTICA 070299 | rifiuti non specificati altrimenti = 75 7 75 75 0.25
-% © R13 SPECIALI 080318 toner per stampa esauriti, diversi da quelli dicui | 428 535 535 535 535 1,78
ogs] alla voce 08 03 17
ra R13 SPECIALI 080410 | adesivi e sigiianti di scarta, dersi da quellidi | 428 513 o5 535 535 178
cui alla voce OB 04 09
— | R13 SPECIALI 090107 | carta e pellicole per falc:graﬁa, contenenti 428 535 535 535 535 1,78
. . argento o composti dell'argento
R13 SPECIALI 100202 | scorie non trattate 428 535 535 535 535 1,78
R13 SPECIALI 100215 altri fanghi e residui di filtrazione 428 535 535 535 535 1,78
R13 SPECIALI 100305 | rifiuti di allumina 418 535 535 535 535 1,78
R13 SPECIALI 100316 schiumature diverse da quelle di cui alla voce 428 535 535 535 535 1,78
1003 15
R13 SPECIALI 100320 polveri dei gas di combustione, diverse da quelle | 428 515 535 535 535 1,78
di cui alla voce 10 03 19
R13 SPECIALI 100322 altre polveri e particolati [comprese quells 428 535 535 535 535 1,78
prodotte da mulini a palle), diverse da quelle di
cui alla voce 1003 21

Richiesta di variante non sostanziale - DGR 8/2019 | Pag. 8 di 45




Via Tufarole n. 72

impianto di Atripalda (AV) RALA A

IModalitadi | modalita di Modalith di /- | Modalitaidi | Modalitadi- |- i RSN
| 7 D g SmaltimentoD13 | Smaltimento 015 | RecuperoR3" | Recupero RS | Ret 12| Recupero 13 | CER'  [CER'
BOX | mPorosiA - :Cod CER | Descrizione P silen/ail LA I Tdnfal il Tonfa o |Tenfa . | Tonja ‘|- Tonfa . /| Tonfeg
R13 SPECIALL 100324 rifiuti prodotti dal trattamento dei fumi, diversi | 428 535 535 535 1.78
da guelli di cui alla voce 100323
R13 SPECIALL 101003 scorie di fusione 428 535 535 535 535 1,78
R13 SPECIALI 101012 altri particolath diversi da quelli di cui allavoce | 428 535 535 535 535 1,78
101011
R13 VETRO 101105 polveri e particolato 424 535 ’ 535 535 535 1,78
R6 SPECIALI 101112 | rifiuti di vetro diversi da quelli di cui alla voce 10 37.8 151,2 189 189 0,63
1111
R13 SPECIALI 101203 | polveri e particalate 428 535 535 535 535 1,78
R13 SPECIALI 101206 stampi di scarta 428 535 535 535 535 1,78
R13 SPECIALI 101208 | scarti di ceramica, mattoni, mattoneile e 428 535 535 535 535 1.78
materiali da costruzione (sottopostia
~ trattamento termicoj
S R4-R5 FERROSI 120101 | limatura e trucioli di materiali ferrosi 7100 7100 7100 23,67
ﬁ R4 FERROSI 120102 palveri e particolato di materiali ferrosi 800 1000 1000 1000 1000 333
o R1-R10- |NON FERRCSI 120103 limatura e trucioli di materiali non ferrosi 1500 1500 1500 5,00
> R11
% R1 NON FERRQSI 120104 palveri e particolato di materiali non ferrosi 300 1000 L 1000 1000 1000 3,33
S
g R15 PLASTICA 130105 limatura e trucioli di materiali plastici 40 200 200 200 200 0,67
%) R13 SPECIALI 120117 materiale abrasive di scarto, diverso da quella di | 428 535 535 535 535 1,78
Q cui alla voce 12 01 16
g R14 CARTA 150101 imbaliaggi in carta e cartone 200 2000 2000 2000 2000 6,67
©— R15 PLASTICA 150102 imballaggi in plastica 260 1800 1800 1800 1800 6,00
59 RS LEGNO 150103 | imballaggi in legna 556,56 2783 556,6 22264 2783 2783 9,28
g—a :1 -—2R4- FERROSI 150104 | imballaggi metallici 1300 5200 B500 6500 21867
© B 1
o 5 R15 METALLI 150105 imballaggi in materiali compositi 200 1000 1000 1000 1000 3,33
% 8 R14-R15 | CARTA 150106 imballaggl in materiali misti 180 1800 1800 1800 1800 6,00
8 RE6 VETRO 150107 imballaggi in vetro 300 1200 1500 1500 5,00
28 R23 TESSILI 150109 | imballaggi in materia tessile 151,2 189 37,8 151,2 189 189 0,63
R18 SPECIALI 150203 assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti | BOO 1000 1000 1000 1000 3,33
j— protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 1502
| 02
i R15 PNEUMATICI 160103 | pneumatici fuori uso 1000 1000 1000 3,33
R4 FERROS! 160106 weicoli fuori uso, non contenenti liquidi né altre 1400 S600 7000 T000 23,33
componenti pericolose
R16 SPECIALI 160112 pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla 428 535 535 535 535 1,78
" | voce 1601 11
R16 SPECIALI 160115 | liquidi antigelo diversi da quelli di cui alla voce | 428 535 535 535 535 1,78
160114
R4 FERRQSI 160116 serbatoi per gas liguido 200 800 1000 1000 3,33
R4 FERROSI 160117 metalli ferrosi 760 3040 3800 3800 12,67
R2-R4 NON FERROS! 160118 metalli non ferrosi 400 1600 2000 2000 6,67
R15 PLASTICA 160119 plastica 300 1500 1500 1500 1500 5.00
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impianto di Atripalda (AV) RELAZIONE TECNCA PROGETTUALE
. Via Tufarole n. 72

|Modatiidi | modaitadi - [ modaiiadi | Modaiia i [modatitsdi | Modalitadi - | Modateadi | .
vl s ¥ e e ; Smaltimento D13, | Smaltimenta D15 - | RecuperoR3’ [Recupero R4 | RecuperoR5 | Rec - | Recupero13. | * CER  '|'CER
80X TIPDLOGIA - i |'Cod CER - |'Descrizione - R s Gl Yonjatt s Tenfar oo | Tonfa o |Tenfa o |Temfat. |Tenfa . - |- Tonfa . |Tonfgg
R6 VETRO 160120  |vetra 100 500 500 1,67
R2-R4 FERROSI 1650122 componenti non specificati altrimenti 200 1000 1000 1000 1000 3,33
R20 SPECIALI 160214 apparecchiature fuari uso, diverse daquelledi | 1600 2000 2000 2000 2000 6,67
cui alle voci da 16 02 09 a 1602 13

R2-R20 SPECIALI 160216 componenti rimossi da apparecchiature fuori 200 200 1600 2000 2000 667
wso, diversi da quell di cui alla voce 16 02 15

R16 SPECIALI 160304 rifiuti Inorganic, diversi da quelli di cui alla voce | 800 1000 1000 1000 1000 333
160303

R16 SPECIALI 160306 rifiuti organici, diversi da quelli di cul allavoce | 800 1000 1000 1000 1000 333
16 03 05

R186 SPECIALI 160509 sostanze chimiche di scarto diverse da quelle di | 428 535 535 535 535 1,78

cuj alle vori 1605 06, 16 0507 & 16 05 08

R16 SPECIALI 160805 | altre batterie ed accumulatori 1200 1500 1500 1500 1500 5,00
R22 SPECIALI 160801 catalizzatori esauriti contenenti oro, argenta, 200 200 200 087
renio, rodia, palladio, iridio o platine (tranne 16
08a7) .
R22 SPECIALI 160803 | catalizzatori esauriti contenenti metalli di 200 200 200 067

transizione o composti di meralli di transizione,
non specificati altrimenti

R17 SPECIALI 170107 miscugli o scorie di cemento, mattoni, 1200 1500 1500 1500 1500 5,00
mattonelle e ceramiche, diverse da quelle di cui
alla voce 17 01 06

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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© R8 LEGNO 170201 legna 5548 774 554.8 2219,2 2774 2774 9,25
< R6 VETRO 170202 | velro 100 400 500 500 167
g— R15 PLASTICA 170203 | plastica 400 2000 2000 2000 2000 6,67
© RA7 SPECIALI 170302 miscele bituminose diverse da quelle di cui alla | 1200 1500 1500 1500 1500 5.00
o voce 17 03 01
2 R1-R2__ | METALLI 170401 | rame, bronzo, ottone 3000 3000 3000 10,00
g R1-R2- | METALLI 170402 | alluminia 25915 45915 45915 | 15.31
g R9-R10 .
R1 METALLI 170403 picmbe 1000 1000 1000 3,33
R1 METALLI 170404 zinco 500 500 500 1,67
L R4-R12_|FERROSI 170405 | ferra ¢ acciaio 16000 16000 16000 53,33
i R1 METALLI 170406 | stagno 1000 1000 1000 333
R1 METALLI 170407 metalli misti 400 1600 2000 2000 6,67
R2 CAVI 170411 cavi, diversi da quelli di cui alla voce 17 04 10 550 550 4400 5500 5500 18,33
R17 SPECIALI 170604 materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci | 1200 1500 1500 1500 1500 5,00
170601 17 0603
R17 SPECIALI 170802 materiali da costruzione a base di gesso diversi | 1200 1500 1500 1500 1500 5,00
da quelli di cui alla voce 17 08 01
R17 SPECIALI 170904 rifiuti misti dell'attivita di costruzione & 1200 1500 1500 1500 1500 5,00

| demolizione, diversi da quelli di cui alle voci 17
0901,170302e 170903
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: : Modalitadi -~ [Modafitddi Modaliti di | Modaita di | mc
ot I A AN T e Itimento D13 ftimento D15 | Ri Recupéro RS || Recupero 12 [
BOX || MPOLOGIA . . |cod CER | Descrizione rt A e AN Tonfa . | Tonfa AT i Tonfa Ton/a
R18 SPECIALI 1R0104 rifiuti che non devonn essere raccolti & smaltiti | 428 538 535
applicando precauzioni particolari per evitare
infezioni (es. bende, ingessature, lenzuola,
ind Wi benti igienici)
R18 SPECIALI 180107 sostanze chimiche diverse da quelle di cui alla 428 535 535 535 535 1,78
voce 18 01 06
R18 SPECIALI 180109 | medicinali diversi da quelli di cui allavoce 1801 | 428 535 535 535 535 1,78
OB
R18 SPECIALI 180203 rifiuti che non devono essere raccolti @ smaltid | 428 535 535 535 535 1,78
applicando precauzioni particolari per evitare
infezioni
~ R4 FERROSI 190102 materiali ferrosi estratti da ceneri pesanti 300 1200 1500 1500 5,00
;g R13 NON FERROSI 190203 miscugli di rifiuti composti esclushamente da 207 1035 1035 1035 1035 345
ﬁ riffuti non pericolosi
g R20 BIODEGRADABILI |200203 altri rifiuti non biodegradabili 26,75 535 535 535 535 1,78
> R13 | BIODEGRADABIL| |ususua SCArt inunhizzabih per i consumo o ka ao 800 800 BOD 800 2,67
g trasformazione
[ R13 BIODEGRADABIL] |1%0501 parte di rifiuti urbani e simili non compostata 26,75 535 535 535 535 1,78
O
D-' R13 SPECIALI 190504 carbone attivo esaurito 40 50 50 50 50 017
8 R13 SPECIALI 150905 resine a scambio fonico saturate o esaurite 40 50 50 50 50 0,17
o
(4} R4 -R22 |FERROSI 191001 rifiuti di ferro e accialo 216,2 8648 1081 1081 3,60
©— R4-R1 NON FERROSI 191002 rifiuti di metalli non ferrosi 400 1600 2000 2000 6,67
CTon R22 SPECIALI 191004 fluff - frazione leggera e polveri, diversi da quelli | 2800 3500 700 2800 3500 3500 11,67
8g di cui alla voce 19 10 03
g q R22 SPECIALI 191006 altre frazioni, diverse da quelle dicuiallavoce | 2400 3000 600 2400 2000 3000 10,00
o8 191005
© g R4 CARTA 191201 | carta e cartone 50 500 500 500 500 1,67
5 5 R4-R12 |FERROSI 191202 | metalli ferrasi 12000 12000 12000 40,00
.8 R1
£8 R1 NON FERROS| | 191203 | metallinon ferrosi 1500 1500 1500 " |5,00
R15 PLASTICA 191204 plastica e gomma 517 2585 2585 2585 2585 8,62
RE VETRO 191205 | vetro 100 400 500 500 1,67
I RE LEGNO 191207 | legno diverso da quello di cui alla voce 13 12 06| 37,8 189 378 1512 189 189 0,63
R23 TESSILI 191208 prodotti tessili 151,2 189 37,8 151,2 189 189 0,63
R15 SPECIALI 191210 | rifiuti ibili (COR: combustibile derf 8OO 1000 1000 1000 1000 3,33
da rifiuti)
R15 SPECIALI 191212 altri rifiuti {compresi materiali misti) prodotti dal | 2068 2585 2585 2585 2585 8,62
trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da
quelli di cui alla voce 19 12 11
R14 CARTA 200101 | carta e cartone 100 . 1000 1000 1000 1000 3,33
R7 VETRO 200102 vetro 500 2000 2500 2500 8,33
R13 BIODEGRADARBILI | 190503 compost fuori specifica 25 50 50 50 50 0,17
R23 TESSILI 200110 | abbigliamento 151,2 189 37,8 151,2 189 189 0,63
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\

e Modaiitadi - | Modalita di | Modaiiti i | modatitaidi | Modalita di : R
A e il R SmaltmentoD15 | Recupero 3. | | RecuperoR5 | Recupero 12 |Recupero13 | GER . |
-BOX - TIPOLOGIA | | CodGER | Descrizione Tonfa oLl Tonfa . | Ton/a Tonfa v Tonfa
R23 TESSILI 200111 | prodott tessili 189 178 151,2 189 189
R20 SPECIALI 200125 oli e grassi commestibili 535 535 535 535
R20 SPECIALI 200128 vernici,inchiostro, adesivi e resine diverse da 1000 1000 1000 1000
quelle di cul alla voce 200127
R18 SPECIALI 200132 medicinali diversi da quelie di cui alla voce 428 535 535 535 535 1,78
200131
Rz20 BATTERIE 200134 batterie @ accumulatori di cui alle voci 200133 1338 1338 1338 1338 1338 4,46
R20 SFPECIALI 200136 apparecchiature elettriche ed elettronichea fuori | 428 535 535 535 535 1,78

- | usa, diverse da quelle di cui alla voce 2001 216
20 01 23, 200135

RB8 LEGNO 200138 legno, diverso da quello di cui alla voce 2001 37 | 37,8 183 378 151,2 189 189 0,63

'; R15 PLASTICA 200139 plastica 400 2000 2000 2000 2000 B,67

& R1-R10- |FERROSI 200140 | metalio 500 2000 2500 2500 8.33

~ R12

S R13 BIODEGRADABILI | 180801 vaglio 25 S0 S0 50 50 0,17

&’ R17 SPECIALI 200202 terra @ roccia A8 535 535 535 535 1,78

8 R19 BIODEGRADABILI |200108 rifiuti biodegradabili di cucing e mense 26,75 535 535 535 535 1,78

B R15-R20 | INDIFFERENZIATO | 200301 rifiuti urbani nen differenziati 50 1000 1000 1000 1000 3,33

o R21

< R21 INDIFFERENZIATO | 200302 | rifiuti dei mercati 26,75 535 535 535 535 1,78

8 R21 INDIFFERENZIATO [ 200303 | residui della pulizia stradale 26,75 535 535 535 535 1,78

@ R21 SPECIALI 200304 fanghi delle fosse settiche 428 535 535 535 535 1,78
© - R21 SPECIALI 200306 rifiuti della pulizia delle fognature 424 530 530 530 530 1,77
SQ R3 INGOMBRANTI 200307 | rifiuti ingombranti 600 3000 300 300 2400 3000 3000 10,00
£
8 g D13 D15 R3 R4 RS Ri2 R13 CER CER
® Tonla Tonlgg
c A TOTALI 447401 85855 30394 589177 1137.8 113896,6 177991.,5 1779915 | 593,31
2
O ®
Qo

Richiesta di variante non sostanziale - DGR 8/2019 | Pag. 12 di 45




Via Tufarole n. 72

impianto di Atripalda (AV) RALAZICNE TECNCA PROGETTUALE

2.1. Sintesi del ciclo lavorativo

Di seguito sara descritto in sintesi il ciclo lavorativo autorizzato:

Attivita di stoccaggio e cernita/selezione (R13-R12-D15-D13) di rifiuti non
pericolosi

[ rifiuti soggetti a tali attivita sono soggetti esclusivamente ad attivita di stoccaggio ed
eventuale cernita manuale (attivita R13-R12-D13-D15), al fine di separare sostanze
estranee dal rifiuto che sara conferito ad impianti di trattamento autorizzati.

Lo stoccaggio viene effettuato in contenitori o in cumuli poggianti su pavimentazioni
industriale.

Attivita di stoccaggio (D15-R13) di rifiuti pericolosi

Lo stoccaggio di rifiuti pericolosi & autorizzato in appositi container chiusi dotati di
pavimentazione con grigliato in metallo per la raccolta degli eventuali sversamenti
accidentali. I rifiuti saranno alloggiati in appositi contenitori a norma idonei in
relazione alle tipologie di sostanze contenute; i rifiuti liquidi saranno stoccati in
contenitori a perfetta tenuta dotati di dispositivi antitraboccamento e di bacino di
contenimento a norma della DGR 8/2019.

Attivita di Deposito, selezione, cesoiatura, pressatura e frantumazione di rottami
metallici.
L’attivita di recupero consiste nella messa in riserva con trattamento e selezione dei
rottami metallici conformi alle specifiche norme tecniche, per 'avvio presso specifici
impianti di recupero finali.
Le linee di trattamento sono le seguenti:

e Cesoiatura di profilati in alluminio ed acciaio con cesoia scarrabile 200kW

* Cesoiatura/frantumazione di rottami metallici ferrosi e non con eventuale

compattazione

e Compattamento in ballette sfridi di lamierino

e Frantumazione e separazione magnetica di rottami metallici ferrosi

* Frantumazione e separazione carter e barattolame di metalli ferrosi e non.

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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Macinazione e separazione di spezzoni di cavi elettrici

Il trattamento consiste nella premacinazione, deferrizzazione, seconda
premacinazione, macinazione e separazione dei cavi elettrici al fine di separare
I'involucro dalla parte metallica.

[ materiali metallici rame o alluminio prodotti finiti in pezzatura fine verranno
raccolti in un’apposita cassa metallica, mentre le plastiche macinate di scarto
procederanno in senso opposto, trasportate, infine, da un raschiatore a palette e da
un successivo nastrino di salita entro un apposito saccone di raccolta.
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Ciclo di selezione legno, vetro e tessile, ingombranti

Il materiale viene avviato nell’area predisposta dove viene selezionato e viene
depositato su aree pavimentate, compartimentata con separatori in materiale
cementizio.

Il ciclo di lavorazione degli ingombranti consiste nella selezione delle componenti per
il successivo avvio ad impianti di riciclaggio/riutilizzo.

Eventuali scarti saranno conferiti ad impianti regolarmente autorizzati al
recupero/smaltimento.

Impianti ed attrezzature utilizzate nei vari cicli di produzione

1. Macinazione e separazione di spezzoni di cavi elettrici - IMC

* n.1 Autogru munita di ragno prensile per la movimentazione del materiale di deposito, lo scarico
degli automezzi ed il caricamento del premacinatore.

» Sezione di premacinazione:

— Premacinatore n.1

— Nastro trasportatore di uscita dal premacinatore

— Deferrizzatore a nastro

— Cassa di raccolta del ferro recuperato

— Premacinatore n.2

— Sistema di uscita a nastro trasportatore dal premacinatore n.2

» Sezione di macinazione e separazione cavi elettrici e recupero residui ferrosi comprendente:

— Sistema di caricamento e dosaggio principale a nastro trasportatore

— Sistema di dosaggio di n.2 mulini raffinatori operanti in paralleloa nastrino trasportatore

— Deferrizzatore a nastro

— Raffinatore1, Raffinatore2;

— Sistema di aspirazione e trasporto aeraulico del materiale macinato

— Ciclone di separazione frazione grossa da frazione polverosa del materiale macinato

— Separatore balistico canale vibrante a umido della frazione metallica da quella plastica

— Raschiatore di trasporto di frazione plastica verso un nastrino di salita finale

— Nastrino di trasporto finale della frazione plastica verso un apposito saccone di raccolta

— Cappa di aspirazione aria polverosa da canale vibrante e altre cappe lungo la linea

— Cassa di raccolta della frazione metallica

— Quadristica di azionamento e di controllo automatico dellimpianto.

A servizio dell'intera linea di produzione vi & un impianto di aspirazione, trasporto aeromeccanico di aria
polverosa ed abbattimento finale ad umido con sbocco aria depurata emissione in atmosfera convogliata nel
camino E2.

2. Cesoiatura, pressatura e frantumazione dei materiali metallici ferrosi

Gli impianti e le attrezzature previsti nel presente ciclo sono riassunti qui di seguito:

* n.1 Autogru munita di ragno prensile per la movimentazione dei materiali di deposito, il carico e lo scarico
degli automezzi ed il caricamento degli impianti

« pressa scarrabile oleodinamica Bonfiglioli - Mod. "Ariete"

* pressa cesoia fissa per una prima riduzione di pezzatura del materiale tramite cesoiatura

* pressa cesoia a gasolio scarrabile di riserva

* pressa oleodinamica fissa verticale a n. 3 compressioni corredata da:

—n. 1 canale vibrante costipatore

- n. 1 canale vibrante dosatore
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impianto di Atripalda (AV) RALAZICNE TECNCA PROGETTUALE

— Sistema di pesatura a vasca apribile elettronicamente

— Quadristica di azionamento e di controllo dell'impianto

* Impianto mulino frantumatore con motore elettrico da Kw 630, per la frantumazione del materiale metallico
in pezzatura conforme alle specifiche ex CECA, AlSI, CAEF e UNI, caratterizzato da:

— canale vibrante di dosaggio del semilavorato cesoiato nel mulino frantumatore, con sistema di controllo
elettronico

— Mulino Frantumatore MOD 100 BONFIGLIOLI a martelli, dotato di corazza e griglia per la fuoriuscita del
frantumato

— Cabina di insonorizzazione

— Cabina di azionamento dotata di quadri elettronici di controllo e comando dellimpianto di frantumazione,
sistema visivo remoto su tramoggia di caricamento del mulino frantumatore, sistema di comando dellimpianto
sprinkler a schiumogeno, sistema di controllo impianto antincendio di rilevamento e spegnimento scintille nella
condotta di trasporto aeromeccanica di aria polverosa.

— Sistema di selezione e separazione magnetica dei metalli ferrosi dai non ferrosi cosi distinte:

—n.2 canali vibranti di avanzamento del materiale frantumato;

—n.2 elettrocalamite a tamburo rotante per la separazione magnetica di metalli ferromagnetici da materiali
differenti;

- n.1 nastro trasportatore di avanzamento del prodotto finito verso I'area finale di raccolta;

—n.2 nastri trasportatori paralleli trasversali alla linea per l'uscita del prodotto di scarto dal flusso in
avanzamento in uscita dal mulino;

- n.2 nastri trasportatori consecutivi per 'avanzamento del prodotto di scarto;

- n.1 deferizzatore magnetico a nastro per la separazione dal flusso di scarto di residui di metalli ferrosi;

— Impianto separazione a correnti parassite per la separazione dei metalli;

—N.1 nastro trasportatore di avanzamento dello scarto separato dai metalli verso I'area finale di raccolta.

« Impianto di aspirazione, trasporto aeromeccanico ed abbattimento polveri con preabbattitore a ciclone per
la frazione di polveri grosse ed abbattitore ad umido (scrubber) per quella fine.

* Quadristica di azionamento e di controllo dell'impianto di frantumazione.

A servizio della linea di produzione del frantumato di ferro vi & il suddetto impianto di aspirazione con sbocco
aria depurata emissione in atmosfera convogliata nei camini E3 ed E4.

Per quanto concerne le linee di produzione dei cesoiati di rottami metallici non vi sara un impianto di
aspirazione in quanto trattasi di punti di emissione aerodisperse P2 e P3.

Per la pressatura con Pressa Bonfiglioli "Ariete" trattasi di punto di emissione aerodispersa P5.

3. Cesoiatura di profilati in alluminio ed acciaio con cesoia scarrabile 200kw

II materiale da lavorare, preventivamente pesato, viene depositato su area di piazzale pavimentata e
compartimentata con separatori in materiale cementizio, dalla quale viene prelevato meccanicamente da un
operatore addetto al caricamento con gru semovente munita di ragno prensile il quale provvede al
caricamento della bocca della ceosia scarrabile al fine di ottenere in automatico profilati in acciaio e/o
alluminio della lunghezza desiderata.

4. Frantumazione dei rottami ferrosi e non - barattolame/carter-

*N. 1 escavatorino a gasolio con ragno prensile

- N.1 Nastro trasportatore di caricamento e dosaggio del barattolame da frantumare e separare sulla linea

- N.1 Nastro trasportatore di salita del materiale da trattare meccanicamente ad un mulino a martelli di
frantumazione denotato come ANIMAL 002

* N.1 Mulino a martelli di frantumazione MOD. ANIMAL 002

+ N.1 Canale vibrante di estrazione del materiale prefrantumato dal mulino ANIMAL 002

- N.1 Deferrizzatore elettromagnetico a tamburo rotante n.1 (separazione del primo scarto)

- N.1 Nastro trasportatore di salita e accesso del prefrantumato deferrizzato ad un secondo mulino a martelli
di frantumazione denotato come ANIMAL 001 (raffinatore)

* N.1 Mulino a martelli di frantumazione (ulteriore riduzione volumetrica, accartocciamento e pulitura del
prefrantumato)) MOD. ANIMAL 001
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- N.1 Canale vibrante di estrazione del materiale frantumato dal mulino ANIMAL 001

- N.1 Deferrizzatore elettromagnetico a tamburo rotante n.2 (separazione del secondo scarto)

-N.1 Nastro trasportatore di scarico del frantumato prodotto finito (proler) su apposita area di deposito

- N1 Nastro trasportatore di raccolta e scarico scarto n.1 proveniente dal deferrizzatore a tamburo rotante n.1
- N.1 Nastro trasportatore di raccolta e scarico scarto n.2 proveniente dal deferrizzatore a tamburo rotante n.2
- N.1 Cabina di contenimento quadristica elettrica dell'intero impianto e sistema di compressione atto alla
pulizia aeromeccanica dell'abbattitore polveri finale.

A servizio dell'intera linea di produzione vi & un impianto di aspirazione, trasporto aeromeccanico di aria
polverosa con preabbattimento a ciclone della frazione grossa ed abbattimento finale a secco con filtro a
maniche della frazione fine e con sbocco aria depurata emissione in atmosfera convogliata nel camino E1.

In definitiva i punti di emissioni convogliate identificati per i rispettivi impianti sono:

A. Impianto di frantumazione dei rottami ferrosi € non — Barattolame/carter : E1

B. impianto di macinazione e separazione spezzoni di cavi elettrici: E2

C. Impianto di frantumazione dei rottami ferrosi: E3 e E4

| punti di emissione aerodisperse identificati per i rispettivi impianti:

A. Piazzale di manovra: P1

B. Impianto di cesoiatura con cesoia fissa elettrica dei rottami ferrosi: P2

C. Pressa cesoia scarrabile a gasolio - cesoiatura profili di alluminio: P3

D. Impianto di pressatura degli sfridi di lamierino per compattamento in ballette: P4

E. Impianto di pressatura di rottami metallici ferrosi con pressa scarrabile oleodinamica BONFIGLIOLI - P5

2.2. Quantitativi gestibili

La massima capacita di stoccaggio, in relazione alle aree dedicate alle attivita di
stoccaggio, e di 1505 mc pari a 1586 ton cosi suddivisi:

* rifiuti non pericolosi: 1541 ton

 rifiuti pericolosi: 45 t
La massima capacita produttiva giornaliera e di 593,305 t/g (R3, R4, R5, R12),
corrispondente a 177.991,5 t/anno, per rifiuti non pericolosi;
L’operazione di frantumazione non potra superare i quantitativi riportati nella tabella

che segue:
Metalli ferrosi e t/a mc/a t/g mc/g
non ferrosi
destinati alla 21.031,50 17.526 70,105 58,42
frantumazione

Destinazione delle materie prime ricavate e degli scarti

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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Le materie prime ricavate dalle operazioni descritte saranno avviate all’utilizzo
diretto o all'impiego in prefissati cicli produttivi.

Gli scarti, viceversa, saranno avviati presso impianti di smaltimento regolarmente
autorizzati.
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3. Descrizione dello stato di variante

Come gia indicato in precedenza, l'azienda intende effettuare una variante non
sostanziale, consistente in:
1) modifica linea impianto "Animal" per inserimento sezione di separazione
metalli non ferrosi;
2) spostamento impianto di depurazione acque meteoriche ed integrazione
disoleatore;
3) sostituzione di n. 1 codice CER ed integrazione attivita R4 per un codice CER
gia autorizzato (Cod. EER 160214); trasmissione relazione tecnica per verifica
di stabilita dei cumuli per effettuare lo stoccaggio in cumuli con h< 5m.

3.1. Modifica linea impianto "Animal”

La modifica impiantistica e finalizzata all'introduzione di una sezione di separazione
di metalli non ferrosi che consentira di migliorare le caratteristiche del materiale in
uscita, senza modifica della capacita di trattamento.

Di seguito un'immagine rappresentativa dello stato autorizzato e di quello di
variante:

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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impianto di Atripalda (AV) RALAZICNE TECNCA PROGETTUALE

In sintesi, la modifica consiste in:

v’ Lieve rotazione nastro dosatore

v" modifica conformazione aree di deposito scarto di lavorazione

v Modifica disposizione ed inserimento di ulteriori nastri; inserimento sezione

di separazione metalli non ferrosi (E.C.S.)

La modifica consentira di valorizzare maggiormente il rifiuto in ingresso, grazie
all'ulteriore attivita di separazione che avviene sullo scarto della linea, garantendo
quindi migliori performance della linea di trattamento.
Di seguito il dettaglio dei componenti della linea rinnovata:

*N. 1 escavatorino a gasolio con ragno prensile

- Nastro trasportatore di caricamento e dosaggio del barattolame da frantumare e separare sulla linea

- Nastro trasportatore di salita del materiale da trattare ad un mulino a martelli di frantumazione ANIMAL 002
* N.1 Mulino a martelli di frantumazione MOD. ANIMALOO2

+N.1 Canale vibrante di estrazione del materiale prefrantumato dal mulino ANIMAL 002

- Deferrizzatore elettromagnetico a tamburo rotante n.1 (separazione del primo scarto)

- Nastro trasportatore di salita e accesso del pre-frantumato deferrizzato ad un secondo mulino a martelli di
frantumazione denotato come ANIMAL OO1 (raffinatore)

* N.1 Mulino a martelli di frantumazione (ulteriore riduzione volumetrica, accartocciamento e pulitura del
prefrantumato) MOD. ANIMAL OO1

- N.1 Canale vibrante di estrazione del materiale frantumato dal mulino ANIMALOO1

- Deferrizzatore elettromagnetico a tamburo rotante n.2 (separazione del secondo scarto)

« Nastro trasportatore di scarico del frantumato prodotto finito (proler) su apposita area di deposito

- Nastrino di raccolta scarto n.1 proveniente dal deferrizzatore a tamburo rotante n.1

- Nastro trasportatore di raccolta e trasporto dello scarto n.1 verso un nastro trasportatore di salita dello
stesso verso un impianto laterale Separatore a Correnti Indotte

- Nastrino di raccolta scarto n.2 proveniente dal deferrizzatore a tamburo rotante n.2

- Nastro trasportatore di raccolta e trasporto dello scarto n.2 verso un nastro trasportatore di salita dello
stesso verso un impianto laterale Separatore a Correnti Indotte

- Nastro trasportatore elevatore dei due scarti n.1 e n.2 miscelati e derivanti dalla linea principale verso un
impianto Separatore a Correnti Indotte

- N.1 canale vibrante di dosaggio del materiale scarto dalla linea principale ad una cernitrice elettromagnetica
a tamburo rotante

- N.1 cemitrice elettromagnetica a tamburo rotante, atta al recupero della frazione ferrosa residua presente
nello scarto derivante dalla linea principale

- N.1 separatore a Correnti Indotte (EddyCurrent Separator E.C.S. abbreviato) consistente in un nastro
trasportatore veloce in testa al quale, a mezzo di un tamburo di testata dovutamente elettrizzato, awiene la
separazione della frazione metallica non ferromagnetica dal prodotto di scarto

- N. 1 nastro trasportatore di raccolta e scarico della frazione metallica non ferromagnetica recuperata in un
apposito contenitore di raccolta

- N.1 cassa di raccolta della frazione metallica non ferromagnetica recuperata

- N.1 nastro trasportatore di raccolta e trasporto della frazione di scarto privata in buona sostanza di frazioni
metalliche verso un nastro di salita e scarico su di un'area di deposito dedicata. Lo scarto cosi trattato sara
costituito essenzialmente (in forma di "fiocchi") da carta, plastica e frazioni di materiale inerte.

- N.1 nastro trasportatore di raccolta e scarico frazione metallica ferrosa derivante dalla cernitrice rotante. La
frazione & ripassata nel mulino ANIMAL 001 e ne esce ripulita. La parte ferrosa procede verso il proler
prodotto finito. Quella di scarto ritorna al separatore ECS per essere ritrattata (eventuale recupero di residui
metallici).

- N.1 nastro finale di salita e scarico dello scarto separato su apposita area di deposito

- Cabina di contenimento quadristica elettrica dell'intero impianto e sistema di compressione atto alla pulizia
aeromeccanica dell'abbattitore polveri finale.
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A servizio dell'intera linea di produzione vi sara un impianto di aspirazione, trasporto aeromeccanico di aria
polverosa con preabbattimento a ciclone della frazione grossa ed abbattimento finale a secco con filtro a
maniche della frazione fine e con sbocco aria depurata emissione in atmosfera convogliata nel camino E1.

3.2. Spostamento impianto di depurazione acque meteoriche ed integrazione
disoleatore

Si rimanda alla planimetria allegata relativa allo stato di variante (tav. 3.4.3-
b_planimetria stato di variante) in cui si nota il semplice lieve spostamento
dell'impianto di depurazione delle acque meteoriche, per mera motivazione di
ottimizzazione degli spazi.

Si allega inoltre planimetria aggiornata delle reti fognarie in cui, a maggiore garanzia
depurativa, l'azienda integra un ulteriore stadio di trattamento delle acque
meteoriche tramite disoleatore. Il disoleatore opera una separazione della frazione
oleosa eventualmente presente nelle acque meteoriche, preventivamente all'avvio
alla vasca di accumulo e all'impianto di trattamento, garantendo migliori
performance depurative.

___Pozzetto fiscale

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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In merito al tratto di rete fognaria, si evidenzia che trattasi di rete realizzata a seguito
di attivita di manutenzione straordinaria, effettuata in relazione alle attivita di
rimozione di criticita evidenziate con nota della Regione Campanina prot.
2020.0598937 del 15.12.2020, gia oggetto di comunicazione da parte della ditta con
pec del 14.01.2021.
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by

Dal punto di vista del titolo edilizio, I'intervento e stato realizzato con SCIA per
attivita di manutenzione presentata via pec al Comune di Atripalda il 17.12.2020,
integrata a seguito di richiesta integrativa in data 22.12.2020.

Le opere prevedevano interventi di ripristino dei piazzali e integrazione della rete
idrica di raccolta acque di piazzale, come da perizia asseverata dell'ing. Giovanni
Spagnnuolo gia agli atti.

A seguito di comunicazione di ultimazione, la Regione Campania ha emesso nota di
ripresa attivita Vs. prot. 2021.0055048 del 02/02/2021.

L’installazione della vasca di disoleazione e stata effettuata con SCIA presentata al
Comune di Atripalda il 10.02.2021 e completata con comunicazione di fine lavori del
31.12.2021 e certificato di regolare esecuzione del 24-01-2022 (provvedimento di
deposito sismico - certificato di collaudo n. 20/2021 del 25.03.2022).

3.3 sostituzione di n. 1 codice CER ed integrazione attivita R4 per un codice CER
gia autorizzato (Cod. EER 160214); trasmissione relazione tecnica per verifica di
stabilita dei cumuli per effettuare lo stoccaggio in cumuli con h< 5m.

Per esigenze aziendali, la soc. proponente intende effettuare la seguentre sostituzione
di codici EER:

EER da eliminare:
| 101012 |Altri particolati diversi da quelli di cui alla voce 10 10 11 R12-R13-D15-D13

EER da inserire:
| 160505 |gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui alla voce 16 05 04 | R12-R13-R4-D15-D13 |

Come si puo notare, la tipologia integrata e riconducibile a famiglia di codici CER gia
autorizzata per l'impianto della societa proponente (16); inoltre, per essa non
saranno introdotte nuove fasi di gestione dei rifiuti né saranno variate le dotazioni
impiantistiche rispetto a quelle gia autorizzate,

In particolare, i codici inseriti saranno gestiti con le seguenti modalita:

R13/D15: stoccaggio

R12/D13/R4: cernita manuale, selezione dei componenti, separazione della frazione
ferrosa da avviare al recupero (R4)

Lo stoccaggio avverra nelle aree gia autorizzate del lay-out, cosi come da planimetria
di modifica allegata alla presente.

Il ciclo lavorativo consistera nella separazione delle diverse frazioni costituenti il
rifiuto; l'involucro del contenitore, costituito in ferro, sara avviato al recupero
mediante la linea di recupero gia presente ed autorizzata.

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947

o
c
]
Q.
£
©

(&
)
c

o
>
@

[an

Richiesta di variante non sostanziale - DGR 8/2019 | Pag. 21 di 45




Via Tufarole n. 72

impianto di Atripalda (AV) RELAZIONE TEENCA PROGEITUALE

N.B. L'attivita di recupero R4 e relativa esclusivamente al recupero dell'involucro in
ferro che sara effettuato mediante la linea di trattamento dedicata:

Il codice EER introdotto, identifica, ad esempio, gli estintori; il ciclo di lavorazione,
alla luce di quanto sopra indicato, sara il seguente:

Mat. Estinguente
eventualmente
presente

Separazione Parti in
manuale gomma/plastica
componenti (es. manichette)

rifiuto in ingresso

(EER 160505)

involucro in

metallo (ferro) Recupero R4

Ciascun elemento separato sara depositato in apposito contenitore, nell'area di
deposito temporaneo, nell'attesa di essere avviato presso impianti autorizzati. Le
EOW di metallo recuperate saranno invece depositate nelle relative aree.

L'eventuale attivita di riduzione volumetrica nell'operazione di recupero R4 non sara
effettuata tramite frantumazione ma tramite cesoiatura; nulla varia pertanto in

merito ai quantitativi lavorabili tramite frantumazione gia autorizzati.

Si intende inoltre integrare I'attivita R4 al codice gia autorizzato 160214, finalizzato
alla separazione della frazione ferrosa da avviare al recupero (R4) con la dotazione
impiantistica presente, descritta al paragrafo 2.1.

Si ottiene, pertanto, la seguente modifica:

Cod. EER | Descrizione Attivita in essere | Attivita da integrare
160214 | apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui R12-R13-D15-D13 R4
alle vocida 16 0209 a 16 02 13

n.b. L'attivita R4 sara relativa alla sola componente ferrosa presente che sara avviata
alla sezione dell'impianto deputata alla produzione di EOW metalliche; tale attivita
risulta gia autorizzata per altri codici e, in particolare, per il codice EER 160216;
appare quindi evidente l'idoneita dell'impianto al recepimento di tale modifica.
L'eventuale attivita di riduzione volumetrica nell'operazione di recupero R4 non sara
effettuata tramite frantumazione ma tramite cesoiatura; nulla varia pertanto in
merito ai quantitativi lavorabili tramite frantumazione gia autorizzati.

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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Il ciclo di lavorazione, alla luce di quanto sopra indicato, sara il seguente:
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Partiin
gomma/plastica
Partiin legno (es

invoucri, ecc.)

e Separazione

rifiuto in ingresso . manuale
(EER 160214) i
componenti

Cavi, schede,
componenti
elettriche

Parti in metallo Recupero R4
(ferro/alluminio) P

Ciascun elemento separato sara depositato in apposito contenitore, nell'area di
deposito temporaneo, nell'attesa di essere avviato presso impianti autorizzati. Le
EOW di metallo recuperate saranno invece depositate nelle relative aree.

Si intende, inoltre, in tale sede integrare la modalita di stoccaggio attuale in cumuli
con l'altezza di deposito fino a S5Sm; per tale motivazione si rimanda alla relazione di
stabilita, prevista dalla DGR 8/2019, allegata alla presente.

Vengono eliminate infine le attivita di recupero R3, R5, di seguito evidenziate in
rosso, restando come attivita di produzione EOW, esclusivamente quelle di recupero
dei metalli ai sensi dei relativi Regolamenti UE:

Tabella 1 - eliminazione attivita recupero Legno

Cod. Modalita di Modalita di t/a t/a
BOX | Tipologia| EER | Descrizione Smaltimento Recupero attuali | var. | t/g |
R8 LEGNO |030101 | scarti di corteccia e sughero D13 |D15 |R3 R12 |R13 189 189 | 0,63
R8 LEGNO |030105 | segatura, trucioli, residui di taglio, |D13 |D15 |R3 R12 |R13 189 189 | 0,63

legno, pannelli di truciolare e
piallacci diversi da quelli di cui alla
voce 03 01 04

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947

g R8 LEGNO |150103 | imballaggi in legno D13 D15 |R3 R12 |R13 | 2783 | 2783 | 9,28
g
[
)
(0]
é, R3 |INGOMBRA| 200307 | rifiuti ingombranti D13 D15 |R3 |R4 [R12 |R13 | 3000 | 3000 |10,00
2 NTI
R8 LEGNO |200138 |legno, diverso da quello di cui alla | D13 D15 |[R3 R12 |R13 189 189 | 0,63

voce 20 01 37

R8 LEGNO |191207 | legno diverso da quello di cui alla D13 D15 |R3 R12 |R13 189 189 | 0,63
voce 19 12 06
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R8 LEGNO |170201 | legno D13 D15 |[R3 R12 |R13 | 2774 | 2774 | 9,25

Tabella 2 - eliminazione attivita recupero tessili

Cod. Modalita di Modalita di t/a t/a
BOX | Tipologia| EER | Descrizione Smaltimento Recupero attuali | var. | t/g |
R23 | TESSILI |040222 | rifiuti da fibre tessili lavorate D13 D15 |[R3 R12 |R13 2500 | 2500 | 8,33
R23 | TESSILI |200110 | abbigliamento D13 D15 |[R3 R12 |R13 189 189 | 0,63
R23 | TESSILI |200111 | prodotti tessili D13 D15 |[R3 R12 |R13 189 189 | 0,63
R23 | TESSILI |191208 | prodotti tessili D13 D15 |[R3 R13 189 189 | 0,63
R23 | TESSILI |150109 |imballaggi in materia tessile D13 D15 |[R3 R12 |R13 189 189 | 0,63

Tabella 3 - eliminazione attivita recupero plastiche

Cod. Modalita di Modalita di t/a t/a

BOX | Tipologia| EER | Descrizione Smaltimento Recupero attuali | var. | t/g |
R15 | PLASTICA | 070213 | rifiuti plastici D13 D15 |[R3 R12 |R13 | 2000 | 2000 | 6,67
R15 | PLASTICA |191204 | plastica e gomma R5 R12 |R13 | 2585 | 2585 | 8,62
R2- | FERROSI |160122 | componenti non specificati D13 D15 |R3 |[R4 |R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
R4 altrimenti
R2- | SPECIALI |160216 | componenti rimossi da R3 |R4 |R12 |R13 | 2000 | 2000 | 6,67
R22 apparecchiature fuori uso, diversi

da quelli di cui alla voce 16 02 15

Tabella 4 - eliminazione attivita recupero vetro

Cod. Modalita di Modalita di t/a t/a
BOX | Tipologia| EER | Descrizione Smaltimento Recupero attuali| var. | t/g |
R13 | SPECIALI |101112 | rifiuti di vetro diversi da quelli di D13 D15 R5 |R12 |R13 189 189 | 0,63
cui alla voce 10 11 11
R6 VETRO 200102 | vetro R5 |R12 |R13 | 2500 | 2500 | 8,33
R6 VETRO | 150107 | imballaggi in vetro D13 D15 R5 |R12 |R13 1500 | 1500 | 5,00

Come anticipato, I'azienda effettua I'attivita di stoccaggio e recupero di metalli ferrosi
e non ferrosi. Sono applicate le procedure di cui al Regolamento UE 333/2011, ai fini
dell’ottenimento di Materie prime / End of Waste (EOW).

In particolare, le modalita di gestione sono effettuate in relazione a quanto previsto
da tale direttiva:

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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Rottami di ferro e acciaio
Il ritiro dei rottami avviene attraverso la descrizione data dal Codice CER; in seguito
al trattamento invece i rottami sono suddivisi in base alle norme mercuriali.
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Una prima cernita e svolta dal personale che si reca presso il cliente per eseguire la
fase del trasporto del rifiuto presso I'azienda. La cernita vera e propria é eseguita da
personale esperto all'interno delle aree adibite allo scopo, all'interno del sito
produttivo, e consta della selezione dei rifiuti trasportati e di un controllo visivo sulla
qualita dei rottami per ogni partita conferita dal cliente. In seguito a tale cernita, il
personale operativo identifica 'operazione da svolgere su singole partite di rifiuti.

Ai fini dell’ottenimento di EOW, la quantita totale di materiali estranei deve essere ~
2 % in peso. Per materiali estranei si intendono:

* metalli non ferrosi (tranne gli elementi di lega presenti in qualsiasi substrato
metallico ferroso) e materiali non metallici quali terra, polvere, isolanti e
vetro;

* materiali non metallici combustibili, quali gomma, plastica, tessuto, legno e
altre sostanze chimiche o organiche;

* elementi di maggiori dimensioni (della grandezza di un mattone) non
conduttori di elettricita, quali pneumatici, tubi ripieni di cemento, legno o
calcestruzzo;

* residui delle operazioni di fusione, riscaldamento, preparazione della
superficie (anche scriccatura), molatura, segatura, saldatura e ossitaglio cui e
sottoposto l'acciaio, quali scorie, scaglie di laminazione, polveri raccolte nei
filtri dell’aria, polveri da molatura, fanghi.

Il personale operativo addetto alla cernita ¢ responsabile del controllo visivo (come
previsto dal Regolamento UE 333/2011) da eseguire su ogni partita. Ogni 6 mesi si
analizzano alcuni campioni rappresentativi dei materiali estranei, pesandoli dopo
avere separato, magneticamente o manualmente (secondo i casi), le particelle di ferro
e acciaio dagli oggetti.

[ rottami non devono contenere ossido di ferro in eccesso, sotto alcuna forma, tranne
le consuete quantita dovute allo stoccaggio all’aperto, in condizioni atmosferiche
normali, di rottami preparati.

Rottami di alluminio

Il ritiro dei rottami avviene attraverso la descrizione data dal Codice CER.

Una prima cernita e svolta dal personale che si reca presso il cliente per eseguire la
fase del trasporto del rifiuto presso I'azienda. La cernita vera e propria é eseguita da
personale esperto all'interno delle aree adibite allo scopo, all'interno del sito
produttivo, e consta della selezione dei rifiuti trasportati e di un controllo visivo sulla
qualita dei rottami per ogni partita conferita dal cliente. In seguito a tale cernita, il
personale operativo identifica I'operazione da svolgere per lo specifico formulario
registrato. Oltre a indicare 'operazione eseguita, il personale registra i Kg riferiti ai
codici CER presenti nella partita, i Kg dei codici CER dopo il trattamento di recupero, e
i Kg di EOW ottenuti.

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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Ai fini dell’ottenimento di EOW, la quantita totale di materiali estranei deve essere <5
% in peso. Si considerano materiali estranei:

* metalli diversi dall’alluminio e dalle leghe di alluminio;

* materiali non metallici quali terra, polvere, isolanti e vetro;

* materiali non metallici combustibili, quali gomma, plastica, tessuto, legno e
altre sostanze chimiche o organiche;

e elementi di maggiori dimensioni (della grandezza di un mattone) non
conduttori di elettricita, quali pneumatici, tubi ripieni di cemento, legno o
calcestruzzo;

e residui delle operazioni di fusione dell’alluminio e leghe di alluminio,
riscaldamento, preparazione della superficie (anche scriccatura), molatura,
segatura, saldatura e ossitaglio, quali scorie, impurita, loppe, polveri raccolte
nei filtri dell’aria, polveri da molatura, fanghi.

Con frequenza settimanale, si analizzano alcuni campioni rappresentativi di ogni
categoria di rottami per determinare la quantita totale di materiali estranei.

[ campioni rappresentativi si ottengono in base alle procedure di campionamento di
cui alla norma UNI 10802.

Processi e tecniche di trattamento

Le linee di trattamento sono le seguenti:
* Cesoiatura di profilati in alluminio ed acciaio con cesoia scarrabile 200kW
* Cesoiatura/frantumazione di rottami metallici ferrosi e non con eventuale
compattazione
e Compattamento in ballette sfridi di lamierino
* Frantumazione e separazione magnetica di rottami metallici ferrosi
* Frantumazione e separazione carter e barattolame di metalli ferrosi e non.

» Cesoiatura di profilati in alluminio ed acciaio con cesoia scarrabile 200kW

Il materiale da lavorare, preventivamente pesato, viene depositato su area di piazzale
pavimentata e compartimentata con separatori in materiale cementizio, dalla quale
viene prelevato meccanicamente da una operatore addetto al caricamento con gru
semovente il quale provvede al caricamento della bocca della ceosia scarrabile al fine
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di ottenere in automatico profilati in acciaio e/o alluminio della lunghezza desiderata.

» Cesoiatura di rottami metallici ferrosi e non

L'ingresso dei rottami metallici da lavorare nell'impianto avviene mediante
automezzi autorizzati al trasporto.

Gli stessi vengono ispezionati all'ingresso e durante lo scarico.
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Il rottame idoneo viene collocato nell’area di deposito di piazzale pavimentata e
compartimentata dedicata allo scopo. Con un autogru munita di ragno prensile il
rottame viene inserito nella cesoia. Il materiale da lavorare andra cesoiato e ridotto di
volume, diventando un prodotto con caratteristiche omogenee.
Il semilavorato viene selezionato e separato, per mezzo dell’autogru, in :
* prontoforno per acciaierie: rottame metallico pesante a norma ex_CECA cat. da
01 a 04 distinto in:

0 rottame metallico pesante cesoiato da inviare alle industrie
siderurgiche, depositato su area di piazzale dedicata, pavimentata e
compartimentata con separatori in materiale cementizio.

0 Rottame metallico pesante cesoiato da inviare alle industrie
siderurgiche compattato in balle di forma cubica e lato di dimensioni
medie 1,2 ml depositato su area di piazzale dedicata, pavimentata e
compartimentata.

Il prodotto da compattare viene depositato su apposita area di piazzale pavimentata
compartimentata.
¢ Semilavorato per I'impianto di frantumazione

» Compattamento in ballette sfridi di lamierino

Il materiale da compattare e essenzialmente costituito da sfridi di lamierino ed il suo
ingresso nell'impianto avviene mediante automezzi autorizzati al trasporto. Lo stesso
viene ispezionato al momento e durante lo scarico. Il materiale idoneo & collocato
nell’area di deposito, pavimentata a compartimentata con separatori.

Con autogru munita di ragno prensile il materiale e inserito nel sistema di dosaggio e
caricamento della pressa.

Quest’ultima effettua tre compressioni sullo stesso producendo dei cubotti per una
dimensione 27*27*variabile.

Il prodotto finito compattato in ballette viene posto, in attesa degli automezzi diretti
verso le industrie siderurgiche, su apposite aree di piazzale, pavimentate a
compartimentate con separatori.

» Frantumazione e separazione magnetica di rottami metallici ferrosi

Il rottame/semilavorato cesoiato destinato alla frantumazione viene depositato su
area di piazzale pavimentata e compartimentata con separatori prossima all'impianto
di frantumazione.

Viene successivamente caricato nel sistema di dosaggio dell'impianto di
frantumazione. Viene quindi trasportato verso la tramoggia di caricamento del
frantumatore e a mezzo di uno spintore avvicinato alla camera di frantumazione.
Quest’ultima include:
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— una corazza
- un rotore circolare sulla cui superficie periferica sono montati dei corpi rotanti
frantumatori;
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- griglie di separazione e selezione.
Una volta uscito dalla camera il materiale € trasportato verso un sistema di
separazione magnetica (a duplice calamita rotante) il quale lo separera e selezionera
in:

e rottame di ferro pronto forno tecnicamente nominato PROLER (a norma ex-

CECA cat. 33)

* materiale di scarto, quale alluminio, ottone, rame, inerti e plastiche.
II PROLER é trasportato all’esterno della cabina di insonorizzazione con nastro
trasportatore finale verso apposite aree pavimentate e compartimentate di deposito.
Lo scarto viene trasportato all’esterno della cabina di insonirizzazione con nastri
trasportatori e deferizzato con un magnete a nastro per poi essere separato a mezzo
di un separatore a correnti indotte ECS per il recupero della frazione metallica non
ferromagnetica. Lo scarto cosi trattato viene scaricato su apposita area di deposito da
un nastro trasportatore finale.
L’abbattimento delle polveri derivanti dall'impianto di frantumazione per rottami
metallici ferrosi avviene a mezzo di un abbattitore scrubber ad umido con
preabbattimento a ciclone e con sbocco dell’aria depurata dai camini denotati con E3
e E4.

» Frantumazione e separazione carter e barattolame di metalli ferrosi e non.

Il materiale da lavorare viene depositato in cumulo a mezzo autogru oppure sistemi
ribaltabili abbinati ai mezzi di trasporto su apposita area pavimentata e
compartimentata e movimentato a mezzo della stessa autogru.

Il materiale in ingresso, prima dello scarico, viene controllato gia sull’automezzo in
ingresso, posto sulla pesa a ponte modulare e infine depositato sull’apposita area
pavimentata e compartimentata dedicata. Il materiale a mezzo autogru ha accesso
all'impianto di frantumazione e separazione denominato linea ANIMAL, consistente
in n. 2 mulini frantumatori (Animal 001 e Animal 002) in sequenza, nonché una serie
di nastri di carico e scarico e n. 2 elettromagneti a tamburo rotante che provvedono
alla separazione del prodotto finito dallo scarto di produzione.

Il materiale viene caricato a mezzo di escavatore dotato di ragno prensile su di un
nastro dosatore, che lo scarica su di un altro di ingresso al primo mulino
frantumatore ANIMALOO2. Dopo una prima riduzione volumetrica il materiale viene
scaricato su di un canale vibrante sottostante, che lo estrae dal primo mulino e lo
trasporta verso un primo separatore elettromagnetico a tamburo rotante. La frazione
metallica ferrosa separata avanza lungo la linea mentre lo scarto (denominato scarto
n.1) verra espulso lateralmente, diretto verso un separatore a correnti indotte ECS
per il recupero dei metalli non ferrosi, delle frazioni residue di ferro e per ottenere un
prodotto di scarto depurato da suddetti metalli. Il flusso principale di frantumato
metallico ferroso sale verso la bocca di un secondo mulino a martelli ANIMALOO1
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dove subisce una ulteriore riduzione volumetrica (raffinazione) e ne viene espulso
sempre a mezzo di un canale vibrante sottostante, il quale lo convoglia, a sua volta,
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verso un secondo deferrizzatore a tamburo rotante. Stesso discorso anche qui, dove la
frazione metallica ferrosa viene separata dallo scarto n.2. La frazione frantumata
ferrosa, prodotto finito proler, viene scaricata, a mezzo di un nastro trasportatore, su
di un'area di deposito dedicata. Lo scarto n.2 verra espulso lateralmente e si
ricongiunge, sempre a mezzo di trasportatori a nastro, allo scarto n.1, per la salita
congiunta, a mezzo di un nastro trasportatore di salita. Una volta in alto lo scarto
caschera su di un trasportatore a canale vibrante, diretto ad una ulteriore
deferrizzazione a mezzo di una cernitrice elettromagnetica rotante. Da questa la
frazione ferrosa caschera su di un nastro trasportatore per il reintegro in linea di
frantumazione nel raffinatore ANIMAL 001. Il flusso di scarto in avanzamento dalla
cernitrice passera, invece, ad un Separatore a Correnti Indotte ECS che ne estrarra la
frazione metallica non ferromagnetica (es. alluminio) scaricata in cassonetto
dedicato, mentre lo scarto di lavorazione cosi trattato caschera su di un ulteriore
nastro trasversale, per lo scarico su di un nastro finale di indirizzamento verso l'area
ultima di deposito.

I prodotto finito del mulino (proler) consiste in frantumato da barattolame
rispondente alla normativa che viene poi movimentato e caricato mediante 1'autogru
su mezzi di trasporto diretti alle industrie siderurgiche.

Il materiale in uscita viene controllato e viene rilasciato regolare Dichiarazione di
conformita ai criteri che determinano quando un rifiuto cessa di essere tale di cui
all’art. 5 par.1 del Reg.UE n. 333/2011 del 31/03/2011.

Descrizione e destinazione prodotti finiti e scarti

MULINO
¢ Descrizione prodotto finito: rottami ferrosi frantumati in pezzi di 15 cm
massimo in tutte le direzioni, puliti, esenti da scorie e da tornitura di acciaio e
di ghisa (proler da mulino MOD100) e 4/5 cm max (proler da barattolame) e
rispondenti per densita, contenuto ferro e impurita alla specifica ex CECA
proler cat. 33 (E40), AISI, CAEF e UNI

¢ Destinazione prodotto finito: industrie siderurgiche

¢ Descrizione prodotto di scarto: materiale misto composto da elastomeri,
gommapiuma, plastica, tessuti, legno, carta e cartoni, metalli non
ferromagnetici.

+ Destinazione prodotto di scarto: impianti regolarmente autorizzati
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CESOIATURA
¢ Descrizione prodotto finito: materia prima secondaria per lindustria
siderurgica, conforme alle specifiche CECA, come di seguito descritte:
= (Cat. 01: partite omogenee di elementi di demolizioni industriali,
ferroviarie, navali o di lavori metallici (profilati e lamiere) di 9 mm e pia di

spessore (le palandole in quanto profilati sono tuttavia ammesse al di
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sotto di tale spessore come pure la demolizione dei vagoni), lisci e dritti,
aventi dimensioni massime di: lunghezza 150 cm, larghezza 50 cm, senza
attacchi trasversali superiori a 15 cm, non o poco ossidate, non
comprendenti pezzi in acciaio legato, pezzi di demolizione di automobili,
né elementi rivestiti.

= (Cat. 02: partite omogenee di cadute nuove di officina di 5 mm e piu di
spessore, lisce e dritte, aventi dimensioni massime di: lunghezza 150 cm,
larghezza 50 cm, senza attacchi trasversali superiori a 15 cm, non o poco
ossidate, non comprendenti pezzi in acciaio legato, pezzi di demolizione di
automobili, né elementi rivestiti.

= (Cat. 03: rottami di raccolta selezionati 6 mm e piu di spessore, diritti,
aventi dimensioni massime di: lunghezza 150 cm, larghezza 50 cm, altezza
50 cm, senza ossidazione anormale, esenti da rottami di demolizione di
automobili e da pezzi in acciaio legato.

» (Cat. 04: rottami di raccolta selezionati di 3 mm e piu di spessore, diritti,
aventi dimensioni massime di: lunghezza 150 cm, larghezza 50 cm, altezza
50 cm, senza ossidazione anormale, esenti da rottami di pezzi in acciaio
legato e delle carcasse di automobili.

¢ Destinazione prodotto finito: industrie siderurgiche

Alla luce delle modifiche proposte, si richiede la rimodulazione dei quantitativi
parziali, senza modifica del totale autorizzati; si ottiene pertanto il seguente quadro
riepilogativo dei rifiuti gestibili (n.b. i codici pericolosi non sono oggetto di richieste

N~ . .
S di modifiche):
Z’ Tabella 5 - Rifiuti non pericolosi: Elenco codici EER - Stato attuale e di variante
o
% Cod. Modalita di Modalita di t/a t/a
o BOX | Tipologia | EER | Descrizione Smaltimento Recupero attuali | var. | t/g |
< R15 | PLASTICA | 020104 | rifiuti plastici (ad esclusione degli R12 |R13 75 75 0,25
S imballaggi)
.gi R22 | METALLI |020110 | rifiuti metallici R4 R13 100 100 | 0,33
5
85 R13 |BIODEGRA| 020304 | scarti inutilizzabili per il consumo o | D13 D15 R12 |R13 800 800 | 2,67
gﬁ DABILI la trasformazione
8
&8 R8 LEGNO |030101 | scarti di corteccia e sughero D13 D15 R12 |R13 189 189 | 0,63
R8 LEGNO |030105 | segatura, trucioli, residui di taglio, |D13 D15 R12 |R13 189 189 | 0,63
legno, pannelli di truciolare e
piallacci diversi da quelli di cui alla
voce 03 01 04
R23 | TESSILI |040209 |rifiuti da materiali compositi (fibre | D13 D15 R12 |R13 189 189 | 0,63
impregnate, elastomeri,
plastomeri)
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R23 | TESSILI |040221 |rifiuti da fibre tessili grezze D13 D15 R12 |R13 189 189 | 0,63
R23 | TESSILI |040222 |rifiuti da fibre tessili lavorate D13 D15 R12 [R13 2500 | 2500 | 8,33
R13 | SPECIALI | 060314 | sali e loro soluzioni, diversi da D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
quelli di cui alle voci 06 03 11 e 06
0313
R13 | SPECIALI | 060503 | fanghi prodotti dal trattamento in | D13 D15 R12 |R13 2000 | 2000 | 6,67

loco degli neffluenti, diversi da
quelli di cui alla voce 060502

R15 | PLASTICA | 070213 | rifiuti plastici D13 D15 R12 |R13 | 2000 | 2000 | 6,67
R15 | PLASTICA [070299 | rifiuti non specificati altrimenti D13 D15 R12 |R13 75 75 0,25
R13 | SPECIALI | 080318 | toner per stampa esauriti, diversi D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
da quelli di cui alla voce 08 03 17
R13 | SPECIALI | 080410 | adesivi e sigillanti di scarto, diversi | D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
da quelli di cui alla voce 08 04 09
R13 | SPECIALI |090107 | carta e pellicole per fotografia, D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
contenenti argento 0 composti
dell'argento
R13 | SPECIALI | 100202 | scorie non trattate D13 D15 R12 [R13 535 535 1,78
R13 | SPECIALI |100215 | altri fanghi e residui di filtrazione D13 D15 R13 535 535 | 1,78
R13 | SPECIALI | 100305 | rifiuti di allumina D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
R13 | SPECIALI | 100316 | schiumature diverse da quelle di D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
cui alla voce 1003 15
R13 | SPECIALI | 100320 | polveri dei gas di combustione, D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
diverse da quelle di cui alla voce 10
03 19
R13 | SPECIALI | 100322 | altre polveri e particolati (comprese | D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78

quelle prodotte da mulini a palle),
diverse da quelle di cui alla voce 10

~ 03 21

§ R13 | SPECIALI | 100324 | rifiuti prodotti dal trattamento dei | D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78

§ fumi, diversi da quelli di cui alla

S voce 10 03 23

< R13 | SPECIALI | 101003 | scorie di fusione D13 D15 R13 535 535 | 1,78

§ R13 | SPECIALI |101012 | altri particolati diversi da quelli di D13 D15 R12 |R13 535 0 0,00

< cui alla voce 10 10 11

;}' R1 SPECIALI |101105 | polveri e particolato D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
fopa R13 | SPECIALI | 101112 | rifiuti di vetro diversi da quelli di D13 D15 R12 |R13 189 189 | 0,63
§§ cui alla voce 10 11 11
ES R13 | SPECIALI |101203 | polveri e particolato D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
%% R13 | SPECIALI | 101206 | stampi di scarto D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
é:; R13 | SPECIALI | 101208 | scarti di ceramica, mattoni, D13 D15 R13 535 535 | 1,78
e E mattonelle e materiali da

costruzione (sottoposti a
trattamento termico)

R4- | FERROSI | 120101 | limatura e trucioli di materiali R4 R13 7100 | 7100 |23,67

R5- ferrosi

R12

R4 FERROSI | 120102 | polveri e particolato di materiali D13 D15 R4 R13 1000 | 1000 | 3,33
ferrosi

R1- NON 120103 | limatura e trucioli di materiali non R4 R13 1500 | 1500 | 5,00

R10- | FERROSI ferrosi

R11
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R1 NON 120104 | polveri e particolato di materiali D13 D15 R4 R13 1000 | 1000 | 3,33
FERROSI non ferrosi
R15 | PLASTICA |120105 | limatura e trucioli di materiali D13 D15 R12 |R13 200 200 | 0,67
plastici
R13 | SPECIALI | 120117 | materiale abrasivo di scarto, D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
diverso da quello di cui alla voce 12
0116
R14 CARTA |150101 | imballaggi in carta e cartone D13 D15 R12 |R13 2000 | 2000 | 6,67
R15 | PLASTICA |150102 | imballaggi in plastica D13 D15 R12 |R13 1800 | 1800 | 6,00
R8 LEGNO |150103 | imballaggi in legno D13 D15 R12 |R13 | 2783 | 2783 | 9,28
R1- | METALLI |150104 |imballaggi metallici R4 |R12 |R13 | 6500 | 6500 |21,67
R4
R15 | METALLI |150105 |imballaggi in materiali compositi D13 D15 R13 1000 | 1000 | 3,33
R14- | CARTA |[150106 | imballaggi in materiali misti D13 D15 R12 |R13 1800 | 1800 | 6,00
R15
R6 VETRO | 150107 | imballaggi in vetro D13 D15 R12 |R13 1500 | 1500 | 5,00
R23 | TESSILI |150109 |imballaggi in materia tessile D13 D15 R12 |R13 189 189 | 0,63
R18 | SPECIALI assorbenti, materiali filtranti, 1000 | 1000 | 3,33
stracci e indumenti protettivi,
diversi da quelli di cui alla voce 15
150203 |02 02 D13 D15 R13
R15 |PNEUMATI | 160103 | pneumatici fuori uso R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
CI
R4 FERROSI | 160106 | veicoli fuori uso, non contenenti R4 |R12 |R13 | 7000 | 7000 |23,33
liquidi né altre componenti
pericolose
R16 | SPECIALI |160112 | pastiglie per freni, diverse da quelle | D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
di cui alla voce 16 01 11
R16 | SPECIALI |160115 | liquidi antigelo diversi da quelli di D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
cui alla voce 16 01 14
R4 FERROSI | 160116 | serbatoi per gas liquido R4 |R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
R4 FERROSI | 160117 | metalli ferrosi R4 |R12 |R13 | 3800 | 3800 |12,67
R2- NON 160118 | metalli non ferrosi R4 |R12 |R13 | 2000 | 2000 | 6,67
S |R4 | FERROSI
E R15 | PLASTICA | 160119 | plastica D13 D15 R12 |R13 1500 | 1500 | 5,00
S R6 VETRO 160120 | vetro D13 D15 R12 |R13 500 500 | 1,67
§ R2- | FERROSI |160122 | componenti non specificati D13 D15 R4 |R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
§ R4 altrimenti
< R20 | SPECIALI |160214 | apparecchiature fuori uso, diverse | D13 D15 R4 |R12 |R13 | 2000 | 2000 | 6,67
2 da quelle di cui alle voci da 16 02
@ 09a1602 13
apn R2- | SPECIALI |160216 | componenti rimossi da R4 |R12 |R13 | 2000 | 2000 | 6,67
8 R22 apparecchiature fuori uso, diversi
5% da quelli di cui alla voce 16 02 15
o
@ R16 | SPECIALI |160304 | rifiuti inorganici, diversi da quelli di | D13 D15 R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
L cui alla voce 16 03 03
£38 R16 | SPECIALI |160306 | rifiuti organici, diversi da quelli di D13 D15 R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
cui alla voce 16 03 05
R16 | SPECIALI |160505 D13 D15 R4 (R12 [R13 = 535 1,78
R16 | SPECIALI | 160509 | sostanze chimiche di scarto diverse | D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
da quelle di cui alle voci 16 05 06,
16 05 07 e 16 05 08
R16 | SPECIALI |160605 | altre batterie ed accumulatori D13 D15 R12 |R13 1500 | 1500 | 5,00
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R22 | SPECIALI | 160801 | catalizzatori esauriti contenenti oro, R4 R13 200 200 | 0,67
argento, renio, rodio, palladio,
iridio o platino (tranne 16 08 07)

R22 | SPECIALI | 160803 | catalizzatori esauriti contenenti R4 R13 200 200 | 0,67
metalli di transizione o composti di
metalli di transizione, non
specificati altrimenti

R16 | SPECIALI | 170107 | miscugli o scorie di cemento, D13 D15 R12 |R13 | 1500 | 1500 | 5,00
mattoni, mattonelle e ceramiche,
diverse da quelle di cui alla voce 17

0106
R8 LEGNO |170201 |legno D13 D15 R12 |R13 2774 2774 | 9,25
R6 VETRO 170202 | vetro D13 D15 R12 |R13 500 500 | 1,67
R15 | PLASTICA |170203 | plastica D13 D15 R12 |R13 | 2000 | 2000 | 6,67
R17 | SPECIALI |170302 | miscele bituminose diverse da D13 D15 R12 |R13 1500 | 1500 | 5,00
quelle di cui alla voce 17 03 01
R1- | METALLI |170401 |rame, bronzo, ottone R4 R13 | 3000 | 3000 |10,00
R2
R1- | METALLI |170402 | alluminio R4 R13 | 4591,5 | 4591,5| 15,31
R2-
RO-
R10
R1 METALLI | 170403 | piombo R4 |R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
R1 METALLI | 170404 | zinco R4 |R12 |R13 500 500 | 1,67
R4- | FERROSI |170405 | ferro e acciaio R4 |R12 |R13 | 16000 | 16000 | 53,33
R12
R1 METALLI | 170406 | stagno R4 |R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
R1 METALLI | 170407 | metalli misti R4 |R12 |R13 | 2000 | 2000 | 6,67
R2 CAVI 170411 | cavi, diversi da quelli di cui alla R4 |R12 |R13 5500 | 5500 |18,33
voce 17 04 10
R17 | SPECIALI |170604 | materiali isolanti diversi da quelli di | D13 D15 R12 |R13 1500 | 1500 | 5,00
cui alle voci 17 06 01 e 17 06 03
R17 | SPECIALI | 170802 | materiali da costruzione a base di D13 D15 R12 [R13 1500 1500 | 5,00

gesso diversi da quelli di cui alla
voce 17 08 01

R17 | SPECIALI | 170904 | rifiuti misti dell'attivita di D13 D15 R12 |R13 1500 | 1500 | 5,00
costruzione e demolizione, diversi
da quelli di cui alle voci 17 09 01,
170902e 1709 03

R18 | SPECIALI | 180104 | rifiuti che non devono essere D13 D15 R12 [R13 535 535 1,78
raccolti e smaltiti applicando
precauzioni particolari per evitare

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947

©
S infezioni (es. bende, ingessature,
g lenzuola, indumenti monouso,
S assorbenti igienici)
g R18 | SPECIALI |180107 | sostanze chimiche diverse da D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
> quelle di cui alla voce 18 01 06
o« R18 | SPECIALI | 180109 | medicinali diversi da quelli di cui D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
alla voce 18 01 08
R18 | SPECIALI | 180203 | rifiuti che non devono essere D13 D15 R12 [R13 535 535 1,78

raccolti e smaltiti applicando
precauzioni particolari per evitare

infezioni
R4 FERROSI | 190102 | materiali ferrosi estratti da ceneri R4 [R12 |[R13 1500 1500 | 5,00
pesanti
R13 NON 190203 | miscugli di rifiuti composti D13 D15 R12 |R13 1035 | 1035 | 3,45
FERROSI esclusivamente da rifiuti non pericolosi
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R13 |BIODEGRA |190501 | parte di rifiuti urbani e simili non D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
DABILI compostata
R13 |BIODEGRA | 190503 | compost fuori specifica D13 D15 R12 |R13 50 50 0,17
DABILI
R13 |BIODEGRA| 190801 | vaglio D13 D15 R12 |R13 50 50 0,17
DABILI
R13 | SPECIALI |190904 | carbone attivo esaurito D13 D15 R13 50 50 0,17
R13 | SPECIALI |190905 | resine a scambio ionico saturate o | D13 D15 R12 |R13 50 50 0,17
esaurite
R22 | FERROSI | 191001 | rifiuti di ferro e acciaio R4 [R12 |[R13 1081 1081 | 3,60
R1 FERROSI | 191002 | rifiuti di metalli non ferrosi R4 |R12 |R13 | 2000 | 2000 | 6,67
R22 | SPECIALI | 191004 | fluff - frazione leggera e polveri, diversi | D13 D15 R4 |R12 |R13 | 3500 | 3500 |11,67
da quelli di cui alla voce 19 10 03
R22 | SPECIALI |191006 | altre frazioni, diverse da quelle di D13 D15 R4 |R12 |R13 | 3000 | 3000 |10,00
cui alla voce 191005
R14 CARTA |191201 | carta e cartone D13 D15 R13 500 500 | 1,67
R4- | FERROSI | 191202 | metalli ferrosi R4 R13 | 12000 | 12000 | 40,00
R12
R1 NON 191203 | metalli non ferrosi D13 D15 R4 R13 1500 | 1500 | 5,00
FERROSI
R15 | PLASTICA |191204 | plastica e gomma R12 |R13 2585 | 2585 | 8,62
R6 VETRO 191205 | vetro D13 D15 R12 |R13 500 500 | 1,67
R8 LEGNO |191207 | legno diverso da quello di cui alla | D13 D15 R12 |R13 189 189 | 0,63
voce 19 12 06
R23 | TESSILI |191208| prodotti tessili D13 D15 R13 189 189 | 0,63
R15 | SPECIALI |191210 | rifiuti combustibili (CDR: D13 D15 R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
combustibile derivato da rifiuti)
R15 | SPECIALI | 191212 | altri rifiuti (compresi materiali misti) D13 D15 R12 |R13 | 2585 | 2585 | 8,62

prodotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce

191211
R7- CARTA [200101 | carta e cartone D13 D15 R12 [R13 1000 1000 | 3,33
R14
'gg R6 VETRO 200102 | vetro R12 |R13 | 2500 | 2500 | 8,33
E R19 |BIODEGRA |200108 | rifiuti biodegradabili di cucine e D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
S DABILI mense
§ R23 | TESSILI |200110 | abbigliamento D13 D15 R12 |R13 189 189 | 0,63
§ R23 | TESSILI |200111 | prodotti tessili D13 D15 R12 |R13 189 189 | 0,63
< R20 | SPECIALI | 200125 | oli e grassi commestibili D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
@ R20 | SPECIALI |200128 | vernici,inchiostro, adesivi e resine | D13 D15 R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
o diverse da quelle di cui alla voce
o 200127
g8 R18 | SPECIALI |200132 | medicinali diversi da quelle di cui alla D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
Sg voce 200131
@ R20 | BATTERIE | 200134 | batterie e accumulatori di cui alle voci | D13 D15 R12 |R13 1338 | 1338 | 4,46
O 200133
25 R20 | SPECIALI |200136 | apparecchiature elettriche ed D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
xo elettroniche fuori uso, diverse da quelle
di cui alla voce 20 01 21 e 20 01 23,
200135
R8 LEGNO |200138 |legno, diverso da quello di cui alla | D13 D15 R12 |R13 189 189 | 0,63
voce 20 01 37
R15 | PLASTICA | 200139 | plastica D13 D15 R12 |R13 | 2000 | 2000 | 6,67
R1- | METALLI |200140 | metallo R4 |R12 |R13 | 2500 | 2500 | 8,33
R10
R20 |BIODEGRA |200201 | rifiuti biodegradabili D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
DABILI
R17 | SPECIALI |200202 | terra e roccia D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
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R20 |BIODEGRA |200203 | altri rifiuti non biodegradabili D13 D15 R12 |R13 1000 | 1000 | 3,33
DABILI
R15- [INDIFFERE| 200301 | rifiuti urbani non differenziati D13 D15 R12 [R13 535 535 1,78
R20 | NZIATO
R20 |INDIFFERE|200302 | rifiuti dei mercati D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
NZIATO
R21 |INDIFFERE | 200303 | residui della pulizia stradale D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
NZIATO
R21 | SPECIALI |200304 | fanghi delle fosse settiche D13 D15 R12 |R13 535 535 | 1,78
R21 | SPECIALI |200306 | rifiuti della pulizia delle fognature | D13 D15 R12 |R13 530 530 | 1,77
R3 |INGOMBRA| 200307 | rifiuti ingombranti D13 D15 R4 |R12 |R13 | 3000 | 3000 |10,00
NTI
Stato Stato di
attuale variante
| Totali (t/a) 177991,5 | 177991,5
Tabella 6 - Rifiuti non pericolosi: quantitativi istantanei stoccabili
Rifiuto Rifiuto
Area di Superficie | stoccato in stoccato in
. EER NETTA ogni ogni
Stoccaggio
(mq) momento momento
(mc) (®)
150104 - 191203
200140 — 120103 -120104
Rla-R1lb | 170401 -170402 - 170403 89+63 235 255
170404— 170406 - 170407
191002-191202
3 R2 17.04.11 16.01.18 17.04.01 16.01.22 26 55 65
% R3 20.03.07 50 50 25
% 120102—- 200140 - 150104
8 160106 -120101 — 160116
E:- R4 170405 -190102 — 160117 180 176 185
=
3 191202 -160118 — 160122
gi 191002 -191001
[aV]
§§ R5 120101 138 110 120
oo
eQ 17.02.02 15.01.07 16.01.20 10.11.12 19.12.05
Sy R6 10.11.12 20.01.02 30 > 40
it
R7 20.01.02 43 55 58
R8 030101 030105 150103 170201 191207 200138 43 70 55
R9 170402 62 82 86
R10 20.01.40 17.04.02 12.01.03 40 53 55
R11 12.01.03 15 25 26
R12 20.01.40 17.04.05 19.12.02 15.01.04 31 90 95
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020304 060314 060503 080318 080410 090107
100202 100215 100305 100316 100320 100322
R13 100324 101003 101105 101203 101206 101208 66 63 55
120117 190203 190501 190503 190801 190904
190905 150101 150106 200101

150101-150106 - 200101
R14 34 58 50
191201

070213-150102 - 150105
150106- 160103 — 160119
R15 191204-191210 - 191212 36 36 30
200301- 020104 — 070299
170203-200139- 120105

160112 160115 160304 160306 160505 160509

R16 s 34 30 57
170107 070302 170604 170802 170904

R17 T 39 20 57
180104- 180107 — 180109

R18 29 50 52
180203— 200132 - 150203

R19 200108 39 38 50
200136 200201 200203 160214 160216 200125

R20 200128 200134 25 25 38

R21 200301 200302 200303 200304 200306 34 30 40

R22 020110 160801 160803 191001 191004 191006 17 20 14
040209 040221 040222 150109 191208

R23 200110 200111 17 20 14

totali 1505 1586

* nota: l'unica variazione é costituita dalla sostituzione del codice EER 101012 con il codice 160505

Tabella 7 - Rifiuti pericolosi: quantitativi istantanei stoccabili

AREA Cod. EER SUPIE‘:]FICE mc t

060802* 061302* 080111* 080121* 080312* 080317*
080409* 080501* (090102* 090104* 100315* 120109*
120110* 120112* 120116* 120120* 130113* 130208*
130802* 140601* 140603* 150110* 150111* 150202*
160107* 160110* 160113* 160114* 160211* 160213*
R VT 160215* 160303* 160305* 160504* 160506* 160601* 26 50 45
PERICOLOSI
160602* 161001* 170301* 170303* 170603* 170605*
170903* 180103* 180106* 180108* 180110* 180202*
180205* 180207* 190110* 190806* 190813* 191003*
191211* 200113* 200119* 200121* 200123* 200127*
200131* 200133* 200135* 200137*

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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* nota: nessuna variazione
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4. Conclusioni

In conclusione, la richiesta di modifica effettuata dalla soc. Irpinia Recuperi S.r.l. e
relativa alla necessita di effettuare una sostituzione di un codice EER, l'integrazione
dell'attivita R4 per un codice gia autorizzato e relativa rimodulazione dei quantitativi
parziali gestibili, senza modifica al totale autorizzato, e l'integrazione della modalita
di stoccaggio in cumuli fino a 5m, per la quale 1'azienda ha prodotto la verifica di
stabilita prevista dalla DGR 8/2019.

Vengono inoltre in questa fase eliminate le attivita di recupero R3-R5 e dettagliate
quelle di recupero R4.

Si richiede inoltre, all'interno della linea di trattamento del barattolame,
I'introduzione di una sezione di separazione dei materiali non ferrosi (E.C.S.) e la
riconfigurazione dei nastri di collegamento, per migliorare le performance di
recupero e valorizzare lo scarto di lavorazione.

Viene infine integrato uno stadio di separazione nel ciclo depurativo delle acque
meteoriche che consente la separazione della frazione oleosa e il conseguente
miglioramento complessivo del trattamento depurativo delle acque di pioggia.

Alla luce di quanto evidenziato, l'impianto risulta idoneo a recepire la variante
proposta.

Di seguito la tabella riepilogativa relativa allo stato di variante:

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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Modalitadi | Modalita di | Modalita di | Modalita di | Modalita di T/a
BOX TIPOLOGIA Cod CER Descrizione Smaltimento | Smaltimento | Recupero | Recupero | Recupero | Autorizzate | Ton/gg
D13 Ton/a D15 Ton/a R4 Ton/a | R12 Ton/a | R13 Ton/a Ton/a
R15 PLASTICA 020104 rifiuti plastici (ad esclusione degli imballaggi) 75 75 75 0,25
R22 METALLI 020110 rifiuti metallici 100 100 100 0,33
R20 BIODEGRADABILI |200201 rifiuti biodegradabili 26,75 535 535 535 535 1,78
R8 LEGNO 030101 scarti di corteccia e sughero 37,8 189 151,2 189 189 0,63
S
& R8 LEGNO 030105 segatura, trucioli, residui di taglio, legno, pannelli di 37,8 189 151,2 189 189 0,63
§ truciolare e piallacci diversi da quelli di cui alla voce 03
z: 0104
&
o R23 TESSILI 040209 rifiuti da materiali compositi (fibre impregnate, 151,2 189 151,2 189 189 0,63
8’ elastomeri, plastomeri)
2
© e R23 TESSILI 040221 rifiuti da fibre tessili grezze 151,2 189 151,2 189 189 0,63
Sg R23 TESSILI 040222 rifiuti da fibre tessili lavorate 2000 2500 2000 2500 2500 8,33
28
'g);g R13 SPECIALI 060314 sali e loro soluzioni, diversi da quelli di cui alle voci 06 (428 535 535 535 535 1,78
ro 0311e060313
|
1 R13 SPECIALI 060503 fanghi prodotti dal trattamento in loco degli neffluenti, {1600 2000 2000 2000 2000 6,67
diversi da quelli di cui alla voce 060502
R15 PLASTICA 070213 rifiuti plastici 400 2000 2000 2000 2000 6,67
R15 PLASTICA 070299 rifiuti non specificati altrimenti 15 75 75 75 75 0,25
R13 SPECIALI 080318 toner per stampa esauriti, diversi da quelli di cui alla 428 535 535 535 535 1,78
voce 08 03 17
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Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947

Regione Campania

R13 SPECIALI 080410 adesivi e sigillanti di scarto, diversi da quelli di cui alla {428 535 535 535 535 1,78
voce 08 04 09

R13 SPECIALI 090107 carta e pellicole per fotografia, contenenti argento o 428 535 535 535 535 1,78
composti dell'argento

R13 SPECIALI 100202 scorie non trattate 428 535 535 535 535 1,78

R13 SPECIALI 100215 altri fanghi e residui di filtrazione 428 535 535 535 535 1,78

R13 SPECIALI 100305 rifiuti di allumina 428 535 535 535 535 1,78

R13 SPECIALI 100316 schiumature diverse da quelle di cui alla voce 1003 15 (428 535 535 535 535 1,78

R13 SPECIALI 100320 polveri dei gas di combustione, diverse da quelle di cui |428 535 535 535 535 1,78
alla voce 10 03 19

R13 SPECIALI 100322 altre polveri e particolati (comprese quelle prodotte da (428 535 535 535 535 1,78
mulini a palle), diverse da quelle di cui alla voce 10 03
21

R13 SPECIALI 100324 rifiuti prodotti dal trattamento dei fumi, diversi da 428 535 535 535 535 1,78
quelli di cui alla voce 10 03 23

R13 SPECIALI 101003 scorie di fusione 428 535 535 535 535 1,78

R16 SPECIALI 160505 gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui alla|428 535 535 535 535 535 1,78
voce 16 05 04

R13 VETRO 101105 polveri e particolato 428 535 535 535 535 1,78

R6 SPECIALI 101112 rifiuti di vetro diversi da quelli di cui alla voce 10 11 11 151,2 189 189 0,63

R13 SPECIALI 101203 polveri e particolato 428 535 535 535 535 1,78

R13 SPECIALI 101206 stampi di scarto 428 535 535 535 535 1,78

R13 SPECIALI 101208 scarti di ceramica, mattoni, mattonelle e materialida  |428 535 535 535 535 1,78
costruzione (sottoposti a trattamento termico)

R4-R5 FERROSI 120101 limatura e trucioli di materiali ferrosi 7100 7100 7100 23,67

R4 FERROSI 120102 polveri e particolato di materiali ferrosi 800 1000 1000 1000 1000 3,33

R1-R10- [NON FERROSI 120103 limatura e trucioli di materiali non ferrosi 1500 1500 1500 5,00

R11

R1 NON FERROSI 120104 polveri e particolato di materiali non ferrosi 200 1000 1000 1000 1000 3,33

R15 PLASTICA 120105 limatura e trucioli di materiali plastici 40 200 200 200 200 0,67
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R13 SPECIALI 120117 materiale abrasivo di scarto, diverso da quello di cui alla|428 535 535 535 535 1,78
voce 12 01 16
R14 CARTA 150101 imballaggi in carta e cartone 200 2000 2000 2000 2000 6,67
R15 PLASTICA 150102 imballaggi in plastica 360 1800 1800 1800 1800 6,00
R8 LEGNO 150103 imballaggi in legno 556,6 2783 2226,4 2783 2783 9,28
R1-R4- |FERROSI 150104 imballaggi metallici 1300 5200 6500 6500 21,67
R12
R15 METALLI 150105 imballaggi in materiali compositi 200 1000 1000 1000 1000 3,33
R14-R15 |CARTA 150106 imballaggi in materiali misti 180 1800 1800 1800 1800 6,00
R6 VETRO 150107 imballaggi in vetro 1200 1500 1500 5,00
R23 TESSILI 150109 imballaggi in materia tessile 151,2 189 151,2 189 189 0,63
- R18 SPECIALI 150203 assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti 800 1000 1000 1000 1000 3,33
3 protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 15 02 02
Q]
N
c% R15 PNEUMATICI 160103 pneumatici fuori uso 1000 1000 1000 3,33
% R4 FERROSI 160106 veicoli fuori uso, non contenenti liquidi né altre 1400 5600 7000 7000 23,33
g componenti pericolose
) R16 SPECIALI 160112 pastiglie per freni, diverse da quelle di cui alla voce 16 428 535 535 535 535 1,78
cég' 0111
o= R16 SPECIALI 160115 liquidi antigelo diversi da quelli di cui alla voce 16 01 14 |428 535 535 535 535 1,78
58
g% R4 FERROSI 160116 serbatoi per gas liquido 200 800 1000 1000 3,33
33 R4 FERROSI 160117 metalli ferrosi 760 3040 3800 3800 12,67
é:;:; R2-R4 NON FERROSI 160118 metalli non ferrosi 400 1600 2000 2000 6,67
S:) g R15 PLASTICA 160119 plastica 300 1500 1500 1500 1500 5,00
R6 VETRO 160120 vetro 400 500 500 1,67
R2-R4 FERROSI 160122 componenti non specificati altrimenti 200 1000 1000 1000 1000 3,33
R20 SPECIALI 160214 apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle |1600 2000 2000 2000 2000 2000 6,67
vocida 160209 a 160213
R2-R20 |SPECIALI 160216 componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, 200 1600 2000 2000 6,67

diversi da quelli di cui alla voce 16 02 15

R16 SPECIALI 160304 rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03  |800 1000 1000 1000 1000 3,33
03
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Regione Campania

R16 SPECIALI 160306 rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 05 |800 1000 1000 1000 1000 3,33

R16 SPECIALI 160509 sostanze chimiche di scarto diverse da quelle di cui alle (428 535 535 535 535 1,78
voci 16 05 06, 16 05 07 e 16 05 08

R16 SPECIALI 160605 altre batterie ed accumulatori 1200 1500 1500 1500 1500 5,00

R22 SPECIALI 160801 catalizzatori esauriti contenenti oro, argento, renio, 200 200 200 0,67
rodio, palladio, iridio o platino (tranne 16 08 07)

R22 SPECIALI 160803 catalizzatori esauriti contenenti metalli di transizione o 200 200 200 0,67
composti di metalli di transizione, non specificati
altrimenti

R17 SPECIALI 170107 miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattonelle e 1200 1500 1500 1500 1500 5,00
ceramiche, diverse da quelle di cui alla voce 17 01 06

R8 LEGNO 170201 legno 554,8 2774 2219,2 2774 2774 9,25

R6 VETRO 170202 vetro 400 500 500 1,67

R15 PLASTICA 170203 plastica 400 2000 2000 2000 2000 6,67

R17 SPECIALI 170302 miscele bituminose diverse da quelle di cui alla voce 17 |1200 1500 1500 1500 1500 5,00
0301

R1-R2 METALLI 170401 rame, bronzo, ottone 3000 3000 3000 10,00

R1-R2- |METALLI 170402 alluminio 4591,5 4591,5 4591,5 15,31

R9-R10

R1 METALLI 170403 piombo 1000 1000 1000 3,33

R1 METALLI 170404 zinco 500 500 500 1,67

R4-R12 |FERROSI 170405 ferro e acciaio 16000 16000 16000 53,33

R1 METALLI 170406 stagno 1000 1000 1000 3,33

R1 METALLI 170407 metalli misti 400 1600 2000 2000 6,67

R2 CAVI 170411 cavi, diversi da quelli di cui alla voce 17 04 10 550 4400 5500 5500 18,33

R17 SPECIALI 170604 materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06  |1200 1500 1500 1500 1500 5,00
01e170603

R17 SPECIALI 170802 materiali da costruzione a base di gesso diversi da quelli |1200 1500 1500 1500 1500 5,00

di cui alla voce 17 08 01
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Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947

Regione Campania

R17 SPECIALI 170904 rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, 1200 1500 1500 1500 1500 5,00
diversi da quelli di cui alle voci 1709 01, 170902 e 17
0903
R18 SPECIALI 180104 rifiuti che non devono essere raccolti e smaltiti 428 535 535 535 535 1,78
applicando precauzioni particolari per evitare infezioni
(es. bende, ingessature, lenzuola, indumenti monouso,
assorbenti igienici)
R18 SPECIALI 180107 sostanze chimiche diverse da quelle di cui alla voce 18 428 535 535 535 535 1,78
0106
R18 SPECIALI 180109 medicinali diversi da quelli di cui alla voce 18 01 08 428 535 535 535 535 1,78
R18 SPECIALI 180203 rifiuti che non devono essere raccolti e smaltiti 428 535 535 535 535 1,78
applicando precauzioni particolari per evitare infezioni
R4 FERROSI 190102 materiali ferrosi estratti da ceneri pesanti 300 1200 1500 1500 5,00
R13 NON FERROSI 190203 miscugli di rifiuti composti esclusivamente da rifiuti non |207 1035 1035 1035 1035 3,45
pericolosi
R20 BIODEGRADABILI |{200203 altri rifiuti non biodegradabili 50 1000 1000 1000 1000 3,33
R13 BIODEGRADABILI 020304 scarti inutilizzabili per il consumo o la trasformazione |40 800 800 800 800 2,67
R13 BIODEGRADABILI |190501 parte di rifiuti urbani e simili non compostata 26,75 535 535 535 535 1,78
R13 SPECIALI 190904 carbone attivo esaurito 40 50 50 50 50 0,17
R13 SPECIALI 190905 resine a scambio ionico saturate o esaurite 40 50 50 50 50 0,17
R22-R4 |FERROSI 191001 rifiuti di ferro e acciaio 216,2 864,8 1081 1081 3,60
R4-R1 NON FERROSI 191002 rifiuti di metalli non ferrosi 400 1600 2000 2000 6,67
R22 SPECIALI 191004 fluff - frazione leggera e polveri, diversi da quelli di cui {2800 3500 700 2800 3500 3500 11,67
alla voce 19 10 03
R22 SPECIALI 191006 altre frazioni, diverse da quelle di cui alla voce 191005 [2400 3000 600 2400 3000 3000 10,00
R14 CARTA 191201 carta e cartone 50 500 500 500 500 1,67
R4-R12- |FERROSI 191202 metalli ferrosi 12000 12000 12000 40,00
R1
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R1 NON FERROSI 191203 metalli non ferrosi 1500 1500 1500 5,00
R15 PLASTICA 191204 plastica e gomma 517 2585 2585 2585 2585 8,62
R6 VETRO 191205 vetro 400 500 500 1,67
R8 LEGNO 191207 legno diverso da quello di cui alla voce 19 12 06 37,8 189 151,2 189 189 0,63
R23 TESSILI 191208 prodotti tessili 151,2 189 151,2 189 189 0,63
R15 SPECIALI 191210 rifiuti combustibili (CDR: combustibile derivato da 800 1000 1000 1000 1000 3,33
rifiuti)
R15 SPECIALI 191212 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal 2068 2585 2585 2585 2585 8,62
trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui
allavoce 1912 11
'3\5 R14 CARTA 200101 carta e cartone 100 1000 1000 1000 1000 3,33
§ R7 VETRO 200102 vetro 2000 2500 2500 8,33
% R13 BIODEGRADABILI |{190503 compost fuori specifica 2,5 50 50 50 50 0,17
8 R23 TESSILI 200110 abbigliamento 151,2 189 151,2 189 189 0,63
g R23 TESSILI 200111 prodotti tessili 151,2 189 151,2 189 189 0,63
_g R20 SPECIALI 200125 oli e grassi commestibili 428 535 535 535 535 1,78
§ R20 SPECIALI 200128 vernici,inchiostro, adesivi e resine diverse da quelle di {800 1000 1000 1000 1000 3,33
.g s cui alla voce 200127
g%‘ R18 SPECIALI 200132 medicinali diversi da quelle di cui alla voce 200131 428 535 535 535 535 1,78
I
E% R20 BATTERIE 200134 batterie e accumulatori di cui alle voci 200133 133,8 1338 1338 1338 1338 4,46
B
it R20 SPECIALI 200136 apparecchiature elettriche ed elettroniche fuori uso, 428 535 535 535 535 1,78
diverse da quelle di cui alla voce 20 01 21 e 20 01 23,
200135
R8 LEGNO 200138 legno, diverso da quello di cui alla voce 20 01 37 37,8 189 151,2 189 189 0,63
R15 PLASTICA 200139 plastica 400 2000 2000 2000 2000 6,67
R1-R10- |FERROSI 200140 metallo 500 2000 2500 2500 8,33
R12
R13 BIODEGRADABILI  {190801 vaglio 2,5 50 50 50 50 0,17
R17 SPECIALI 200202 terra e roccia 428 535 535 535 535 1,78
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Via Tufarole n. 72

impianto di Atripalda (AV) RELAZICNE TECNCA PROGETTUALE

R19 BIODEGRADABILI |{200108 rifiuti biodegradabili di cucine e mense 26,75 535 535 535 535 1,78

R15-R20- |INDIFFERENZIATO |200301 rifiuti urbani non differenziati 26,75 535 535 535 535 1,78

R21

R21 INDIFFERENZIATO |200302 rifiuti dei mercati 26,75 535 535 535 535 1,78

R21 INDIFFERENZIATO (200303 residui della pulizia stradale 26,75 535 535 535 535 1,78

R21 SPECIALI 200304 fanghi delle fosse settiche 428 535 535 535 535 1,78

R21 SPECIALI 200306 rifiuti della pulizia delle fognature 424 530 530 530 530 1,77

R3 INGOMBRANTI 200307 rifiuti ingombranti 600 3000 300 2400 3000 3000 10,00

D13 D15 R4 R12 R13 Ton/a Ton/gg

Totali 44740,1 85655 61452,7 | 114896,6 | 177991,5 | 177991,5 | 593,31

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947

R
c
©
Q.
=
©

&}
)
c

kel
>
@

o

Richiesta di variante non sostanziale - DGR 8/2019 | Pag. 44 di 45




impianto di Atripalda (AV)
: Via Tufarole n. 72 FELAZONE TECNCAPROGETTUALE

DICHIARAZIONE DI ASSEVERAZIONE

Il sottoscritto ing. Marco Raia nato a Napoli il 28/03/1982, residente in Via Spirito Santo
58 del Comune di Somma Vesuviana (NA), C.F. RAIMRC82C28F8390, iscritto all'Ordine
degli Ingegneri della Provincia di Napoli con n. 17866, in qualita di tecnico incaricato dalla
ditta Irpinia Recuperi S.r.l. di redigere il seguente elaborato:

v" Relazione tecnica asseverata per variante non sostanziale

PREMESSO
Che la relazione e gli elaborati grafici sono relativi esclusivamente all'oggetto dell'incarico
conferito;

ASSEVERA

a) La presente relazione tecnica, costituita da n. 39 pagine + copertina;
b) che le varianti proposte con la presente

* non determinano inserimenti di nuove attivita di cui agli allegati B e C della
Parte IV del D.LGs 152/06, comportando al contrario una loro riduzione
per effetto dell'eliminazione delle attivita R3-R5

* in merito alle soglie di cui alle attivita 5.3 e 5.5 dell'allegato VIII alla parte
IT del D.Lgs 152/06, non determinano variazioni in merito ai quantitativi di
rifiuti metallici sottoposti ad attivita di frantumazione né alcuna variazione
in merito allo stoccaggio dei rifiuti pericolosi;

* non determinano nessun incremento significativo delle emissioni in
atmosfera;

* non determinano variazioni significative relativamente alle emissioni
fonometriche;

e non determinano variazioni quali/quantitative relativamente agli scarichi
delle acque reflue di cui all'art. 124 del D.Lgs 152/06 e s.m.i.

* in merito alle condizioni di sicurezza ed antincendio si rimanda a
dichiarazione allegata circa l'assenza di condizioni di aggravio del rischio
incendio e delle condizioni di sicurezza e tutela della salute dei lavoratori
sui luoghi di lavoro.

ATTESTA
che I'impianto € idoneo a recepire la predetta variante.
Somma Vesuviana, li 25.01.2023

A

Data: 26/05/2023 11:36:06, PG/2023/0272947
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11 sottoscritto ing. Federico Buonanno, con studio in Napoli, alla Via Francesco Petrarca, 26,
iscritto all’ordine degli Ingegneri della Provincia di Napoli al n° 12741, ha ricevuto incarico dalla
Irpinia Recuperi S.r.l. di relazionare riguardo alla massima altezza raggiungibile dai cumuli di

materiale di varia tipologia presenti presso 1’unita produttiva di Via Tufarole, 72 in Atripalda (AV).

PREMESSA

Di seguito si riporta lo studio relativo alla capacita portante dei piazzali di stoccaggio sui quali
insistono cumuli di materiale sciolto, costituiti dai materiali in ingresso e in uscita nell’unita

produttiva.

STOCCAGGIO IN CUMULI

In ambito industriale lo stoccaggio in cumuli di materiali sciolti rappresenta un’esigenza
operativa quotidiana ed una circostanza quindi ricorrente. L’entita delle pressioni trasmesse al
sottosuolo raggiunge spesso in questi casi valori ragguardevoli e possono manifestarsi nelle aree
di deposito, in relazione alle caratteristiche stratigrafiche del sito, limiti di capacita portante
qualora il terreno di sedime presenti caratteristiche meccaniche non adeguate. Questo scenario si
presenta, ad esempio, nei terreni coesivi di origine alluvionale, le cui caratteristiche geotecniche
sono sovente modeste, trattandosi in genere di argille normalconsolidate o debolmente
sovraconsolidate, con presenza a volte anche di inclusioni di natura organica. Come tali esse
presentano resistenze a taglio in condizioni non drenate ridotte, che pongono limiti all’altezza dei
cumuli ed ai rilevati che possono essere realizzati in sicurezza.

A questo riguardo ¢ da dire che i cumuli nel caso in esame vengono stoccati in aree pavimentate
e dotate di fondazione costituita da pavimentazione in cemento del tipo industriale, che in alcuni
tratti ¢ interessata allo stoccaggio dei cumuli di cui alla presente relazione di verifica.

Si evidenzia come in questo caso vi ¢ lo stoccaggio in cumuli di materiali omogenei con
caratteristiche geomeccaniche talvolta non omogenee, aventi un comportamento non facilmente
prevedibile. E auspicabile, in tali casi, che vengano effettuati i cumuli dando alle pareti dello stesso
una pendenza inferiore o uguale all’angolo di natural declivio. Qualora detta pendenza venga
superata, particolare attenzione dovra essere posta quando, per cause di pioggia, di infiltrazioni, di

gelo o disgelo o per altri motivi, siano da temere frane o scoscendimenti, in ogni caso si provvedera
1
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a delimitare I’area dei singoli cumuli, dando un idoneo franco di sicurezza verso eventuali

scoscendimenti accidentali del cumulo.
MATERIALI COSTITUENTI I CUMULI

I cumuli sono costituiti da materiale per la maggior parte pulverulento o comunque
frammentato, variabile sia per dimensione che per densita, provenendo dall’attivita di recupero e/o
trattamento di rifiuti speciali.

In allegato si riporta uno stralcio planimetrico con la localizzazione delle aree di stoccaggio dei
materiali presenti.

I cumuli, in tutti i casi, sono realizzati lasciando disporre il carico dall’alto, a formare il
“cumulo”, il quale avra naturalmente la pendenza dei lati compatibile con “I’angolo di natural
declivio”, raggiungendo la necessaria stabilita locale.

Essi si trovano nella quasi totalita limitati su tre lati da strutture in cls o metalliche, siano esse
le pareti del capannone o paratie appositamente predisposte, come evincibile dai seguenti rilievi
fotografici, dove sono evidenti le barriere di contenimento predisposte per i vari cumuli.

Tale condizione non viene considerata nell’ambito dei calcoli, in quanto si considera comunque

limitante la presenza di almeno un lato aperto.

SR

Foto 1: trinciato fine
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Foto 7: rifiuti ferrosi (pezzatura fine)
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STIMA DEL CARICO LIMITE DI UN CUMULO DI FORMA TRIANGOLARE

Il carico limite di un cumulo di lunghezza indefinita di materiale riportato su un terreno di
caratteristiche coesive si puo valutare con lo schema riportato nella figura seguente, che permette
di individuare in modo diretto gli enti sollecitanti e gli enti resistenti. La procedura utilizzata

rappresenta I’applicazione al caso del carico triangolare del metodo cinematico.

) D
) ! D

.-1

L’analisi limite si riferisce alla condizione non drenata, nella quale le superfici di scorrimento
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sono circolari, ed ¢ sviluppata nell’ipotesi che abbiano I’estensione di un arco di cerchio con
proiezione del centro di rotazione all’interno del piede del cumulo. Il modello considerato ¢ piano
e la configurazione di rottura ipotizzata ¢ simmetrica.

Si prende quindi in esame il volume di terreno delimitato da una delle superfici di scorrimento
e dal piano campagna, assimilando il riporto ad una semplice pressione trasmessa al terreno in
superficie, considerando, a vantaggio di sicurezza, I’assenza di elementi portanti compresi tra il
cumulo e la superficie di contatto dello stesso col terreno sottostante. Le forze interessate sono
quindi:

- il peso di una delle falde del cumulo, pari a P = y;HB/2;

- il peso del terreno di sedime compreso tra il p.c. ed una delle superficie di rottura, W;

- la resistenza a taglio mobilitata lungo la superficie di scorrimento, pari a T=2aRcu.
dove H rappresenta I’altezza del cumulo, y: il peso specifico del materiale stoccato, B la
semilarghezza del cumulo alla base e cy la resistenza a taglio del terreno in sito lungo la superficie
di scorrimento in condizioni non drenate.

I parametri geometrici della superficie di scorrimento, ossia il raggio R e I’angolo al centro 2a,
costituiscono le variabili parametriche indipendenti del problema e si determinano mediante un
processo di minimo di seguito illustrato relativo al meccanismo cinematicamente ammissibile
adottato. In questo caso, di collasso per rotazione, si puo peraltro dimostrare che la condizione di
eguaglianza tra la potenza fornita dal carico esterno e la potenza dissipata lungo la superficie di
scorrimento a seguito di una rotazione angolare impressa con velocita v/R fornisce la medesima
equazione che si ottiene considerando I’equilibrio dei momenti delle forze agenti su una delle due
falde individuate in precedenza. Adottando pertanto come polo il centro di rotazione, punto

rispetto al quale il peso del terreno W non ha braccio, si ottiene 1’equazione seguente:

P-(Rsina—B/)=T-R

da cui:
2« R%c,
 Rsina —B/ 3
Per la ricerca del carico limite minimo si impongono le condizioni:
ap ap
ar =¥ ax =V

Dalla prima si ricava:
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Rsin x = 2B
relazione che mostra come la proiezione del centro di rotazione intersechi il p.c. all’interno del
cumulo ad una distanza dal piede pari ad 1/3 della larghezza della falda. La seconda condizione

fornisce a sua volta:

16 a
3 sinla

YrH =

C‘LL
Il minimo della funzione si verifica per a=1,166 rad (0=66.8°), valore per il quale, convenendo
di definire come carico limite la pressione sotto il vertice del cumulo qrLmv =y H:

_ 2« R%c,
" Rsina — B

¢ immediato dedurre:
qum = 7,36 cu
Il carico limite risulta indipendente dalla larghezza 2B del riporto e si manifesta per un’altezza
critica del cumulo pari a:
H=7,36 cu/y:
Per una validazione del risultato ottenuto si pud fare riferimento alla soluzione dedotta da
Habib, per un pendio di estensione indefinita di materiale sciolto poggiante su uno strato cedevole
ma di spessore finito In questo caso la superficie critica risulta ancora interna alla proiezione del

cumulo, ed il carico limite vale:

quim = 37 Cu

Valori del carico di rottura maggiori sono associati invece a superfici di scorrimento circolari
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che coinvolgono I’intero cumulo a partire dal piede opposto. Ripetendo I’analisi precedente si

ricava in questo caso per il carico limite le seguenti condizioni di minimo:
Rsina = 3 B

relazione che mostra come il centro di rotazione sia posizionato in questo caso lungo la verticale
passante per il piede del cumulo mentre 1’angolo critico vale ancore a=1,16 rad., valore per il quale
il carico limite risulta pari a:

qum = ¥rH = 11,04c,

Meccanismi piu plausibili sono quelli contraddistinti da ventagli cinematici o ventagli di
discontinuita statiche tra i quali, relativamente al carico uniforme, i pit noti sono il modello di Hill
e modello di Prandtl.

Con riferimento al caso specifico del carico triangolare e al metodo delle linee caratteristiche
si pud notare come nel caso in esame le superfici a piano campagna siano per ipotesi esenti da
tensioni tangenziali e pertanto costituiscano direzioni principali di tensione (e di scorrimento). La
direzione della tensione principale massima si inverte passando dalla direzione orizzontale
nell’area esterna al carico (zona III, di pressioni passive) alla direzione verticale nell’area interna
al cumulo (zona I, di pressioni attive o di campo elastico).

11 ventaglio cinematico corrisponde alla zona II, di transizione delle direzioni principali, ha polo
in punto singolare interno al cumulo. Come suggerisce I’intuizione, in prossimita del piede sotto
il carico prevale infatti ancora nel terreno di sedime, come all’esterno dell’area di carico, uno stato
di pressioni passive dato che il carico varia con continuitda essendo discontinuo solo il suo
gradiente. Viceversa sotto il vertice del cumulo prevale lo stato di pressione attiva, cosicché deve
esistere una zona di transizione (zona II) con polo interno alla base del cumulo. Tale distanza vale
circa 0,3B nel modello analogo a quello di Hill e 0,42B nel modello analogo a quello di Prandtl,
essendo B la semilarghezza del cumulo.

Tali distanze, ed il carico limite ad esse associato, sono state dedotte eguagliando il lavoro
compiuto dai carichi esterni al lavoro interno dissipato lungo le superfici di scorrimento, pari a

(2+ m)c,B'dv
essendo dv lo spostamento verticale di corpo rigido della zona I e B’ la larghezza del carico da
questa zona sottesa.

Il lavoro compiuto dal peso del terreno di sedime risulta nullo dato che i pesi dei conci rigidi
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compiono un movimento orizzontale nella zona II e movimenti verticali eguali ed opposti nelle
zone I e III. Di tale circostanza va tenuto conto anche nel computo del lavoro dei carichi esterni.
Annullando la derivata della funzione cosi ottenuta rispetto alla distanza x=OP, si ricava che a
questi due modelli risulta associato un carico limite rispettivamente pari a:
qumm = 7:H = 8,77 cu (analogia modello di Hill)
qumv = v:H = 8,06 ¢, (analogia modello di Prandtl)
In Tabella si riporta il riepilogo dei risultati ottenuti per i vari meccanismi di rottura

cinematicamente ammissibili illustrati in precedenza.

Modello sup. rottura Carico limite
Archi di cerchio simmetrici 7,36 cu
Ventaglio cinematico (Prandtl) 8,06 cu
Ventaglio cinematico (Hill) 8,77 cu
Pendio indefinito (Habib) 9,42 cu
Arco circolare 11,00 ¢y

a) Analogia Modello di Hill

0.3F 28 }___
A
N H
| s,
Q) |F SRR ON0 !
111 | I III
11 II

b) Analogia Modello di Prandtl
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Meccanismi di rottura del terreno con formazioni di ventagli di discontinuita cinematica

I = zona di spinta attiva; Il = Ventaglio cinematico; III = zona di spinta passiva
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Teorema statico — a) Assenza di discontinuita statiche; b) Zona elastica

modelli sinora analizzati, riferendosi al metodo cinematico dell’analisi limite, forniscono un
I modell lizzati, riferend I metod tico dell’analisi limite, fi

limite superiore della stima della capacita portante del terreno. Le soluzioni riconducibili a modelli

staticamente ammissibili, che forniscono un limite inferiore, non risultano nel caso in esame di

semplice applicazione in quanto al ventaglio cinematico non corrisponde una duale discontinuita

statica, essendo il carico esterno di valore identico sia a sinistra che a destra del polo lungo una

generica linea di discontinuita statica. In tali condizioni, solo uno stato isotropo di un materiale

privo di coesione, ossia un liquido, puo soddisfare il requisito di pressione verticale minore di

quella passiva da un lato e maggiore di quella attiva dall’altro.
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Affinché la soluzione risulti staticamente ammissibile le tensioni normali sulle due facce
separate dalla linea di discontinuitd devono equilibrarsi cosicché per le pressioni attiva e passiva
vale I’eguaglianza:

0, = Op
che in condizioni non drenate si esplicita nella forma:
o, — 2¢, = 0p + 2¢,
ottenendo come indicato:
cu=0

11 ventaglio di discontinuita statiche non presenta quindi in realta un polo singolare localizzato
a piano campagna, ma bensi una zona che si mantiene in campo elastico, di estensione variabile,
creando in tal modo la discontinuitd di pressione verticale tra le zone I e III che separa e che si
trovano in campo plastico. Questa circostanza trova riscontro anche nel modello numerico.

Peraltro la capacita portante del terreno si puo ritenere ragionevolmente compresa tra:
drim
514 <M/, <736

essendo il limite inferiore (statico) associato ad un carico uniforme di eguale peso risultante esteso
alla semi larghezza del cumulo ed il limite superiore relativo al modello cinematico analogo a
quello di Prandtl.

Il campo di valori ottenuti per il rapporto qrmv/cu risulta relativamente ristretto e fornisce un
elemento di controllo per i risultati forniti dal modello numerico, come di seguito illustrato.

Al fine di individuare con maggiore precisione il rapporto ricercato ¢ stata effettuata un’analisi
di alcuni casi tipici mediante un modello agli elementi finiti, sempre in condizioni non drenate e
facendo variare sia 1’estensione del cumulo che la pressione applicata. I risultati dello studio
parametrico condotto, riportando il rapporto qriv/cu al variare della estensione 2B del cumulo,
hanno confermato che tale rapporto varia da 7,06 per cumuli relativamente stretti a valori di circa
6,80 per cumuli di ampiezza maggiore, mostrando una dipendenza relativamente modesta del
carico limite dalla larghezza alla base. Si puo pertanto assumere come stima del carico limite per

cumuli di estensione significativa il valore:

qum = ¥V-H = 6,8¢,
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Modello agli elementi finiti

Il risultato ottenuto si pone, come deve, all’interno dei due valori limite forniti dal teorema
statico e dal teorema cinematico.

Data la natura del terreno, sostanzialmente coesivo senza presenza di livelli drenanti intermedi,
la durata di stoccaggio del cumulo puo considerarsi trascurabile rispetto ai tempi di consolidazione
del terreno tenuto conto della modesta permeabilita delle argille. La causa del refluimento ¢ quindi
da ascriversi al superamento della resistenza a taglio in condizioni non drenate del terreno di
sedime nella situazione di resistenza sostanzialmente originaria. Il peso del cumulo, sebbene
costruito gradualmente, non poteva infatti sortire un beneficio apprezzabile essendo stimabile in
molti anni il tempo necessario ad ottenere un significativo incremento della resistenza a taglio del
terreno in sito per effetto della sua consolidazione.

Per una stima di larga massima del tempo di consolidazione si pud fare riferimento alla

relazione di Terzaghi:

2
tgo = 0,848 ' [H /4Cv]
nella quale cy rappresenta il coefficiente di consolidazione verticale ed H lo spessore totale dello

strato coesivo, nell’ipotesi di drenaggio verticale sia alla base che alla sommita dello strato.

Assunto per il caso in esame ¢,=0,002 cm?/sec ed H = 20 m, il tempo necessario per conseguire
13
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un grado di consolidazione del 90% risulta pari a too = 10 anni.

In sede di back analysis sono stati assunti per il materiale del cumulo (ghiaia sciolta) un peso
specifico pari a 17 kN/m? ed un angolo di attrito di 34°, mentre la resistenza media del terreno, g,
per la profondita interessata dalla superficie di rifluimento, ¢ dell’ordine di 300 kPa. Per quanto
riguarda la una resistenza a taglio in condizioni non drenate, non si hanno dati di letteratura relativi
ail materiali presi in considerazione, ma appare sufficientemente cautelativo stimare il coefficiente
di attrito statico per tutte le tipologie di metalli, in forma sciolta o compattata, pari a:

us = 0,20

VALUTAZIONE DELL’ALTEZZA MASSIMA DEI CUMULI

Per la valutazione dell’altezza massima raggiungibile dai cumuli si puo fare riferimento ai
criteri riportati nelle “Norme tecniche per le costruzioni” emanate con D.M. 17/01/2018 ed in
particolare al Capitolo 6 — Progettazione Geotecnica - per quanto concerne la stabilita dei pendii e
le opere di materiali sciolti. Il fattore di sicurezza minimo da applicare alla resistenza a taglio allo
SLU in condizioni non drenate ¢ quello relativo alla combinazione A>+M>+Ro. Essa prevede di
adottare un valore di progetto della resistenza a taglio pari al valore di riferimento ridotto di un
fattore parziale pari a ycu=1,4 (Approccio 1 — Combinazione A>+M:) e di conseguire nella verifica
di stabilita allo stato limite ultimo (SLU) un coefficiente di sicurezza globale non inferiore a
yr2=1,1.

Ne consegue, in termini complessivi, un fattore di sicurezza da applicare al valore di back
analysis della coesione non drenata pari a:

N ="VYe, Yr, =154

Laresistenza di progetto del terreno lungo la superficie di scorrimento in condizioni non drenate
vale quindi:

Cu, = Cu

ug — ;

e l’altezza massima raggiungibile dai cumuli risulta essere pari a:
Cuy

hmax,d =6,8—

r

Come ¢ possibile osservare dalla relazione finale della massima altezza dei cumuli, la stessa ¢
direttamente proporzionale al fattore di coesione del materiale (minore ¢ la pezzatura, maggiore ¢

il fattore di coesione) e inversamente proporzionale alla sua densitd. Per tale motivo non si
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ricorrera ad una analisi puntuale per ogni singolo rifiuto, ma si andranno a valutare secondo la
tipologia di materiale costituente il cumulo, le condizioni estreme, ovverossia:
1. pezzatura maggiore con basso coefficiente di coesione e densita bassa per alto grado di vuoto,
stimato al 40%;
2. pezzatura minore con alto coefficiente di coesione e densita alta per basso grado di vuoto,
stimato al 10%.
Ulteriori materiali non classificabili tipologicamente possono essere presenti, ma per le
caratteristiche con le quali si presentano possono essere assimilabili alle categorie precedenti.
Nel caso in esame, si assumeranno valori della coesione dei materiali costituenti il cumulo
analoghi a quelli di terreni di granulometria corrispondente, da cui si ricavano 1 valori di altezza
massimi raggiungibili dai cumuli di diverso materiale in funzione del peso specifico apparente

degli stessi; tali valori sono rappresentati nella seguente tabella, nei due casi estremi presentati.

Descrizione Forma Yr [t/m3] C, [kg/cm?] | hyax [m]
Materiali cartacei Frammentata grossa 0,60 0,60 44,16
Materiali cartacei Frammentata fine 0,90 1,20 58,87
Materiali ferrosi Frammentata grossa 4,69 0,60 5,65
Materiali ferrosi Frammentata fine 7,04 1,20 7,53
Vetro Frammentata grossa 3,78 0,60 7,01
Vetro Frammentata fine 5,43 1,20 9,76
Legno Frammentata grossa 0,74 0,60 14,92
Legno Frammentata fine 1,11 1,20 15,91

Per la densita, si ¢ fatto riferimento alle densita commerciali, ridotte in funzione del grado di
vuoto stimato, che ¢ uno dei fattori che, per la sua variabilita, influenza maggiormente 1’altezza
dei cumuli; per la carta si ¢ fatto riferimento direttamente alla densita del foglio anziché del cartone
per porsi in condizioni piu limitative.

Il coefficiente di coesione stimato non raggiunge comunque valori elevati, in quanto la
granulometria non consente comunque di assimilare il materiale a terreno compatto.

Dall’analisi si riscontrano altezze anche molto elevate, ma appare compatibile con le condizioni
di stoccaggio il raggiungimento (e non superamento) dell’altezza di 5,00 m.

Per quanto riguarda i rifiuti metallici di grosse dimensioni (foto n° 3), non ¢ possibile definire

un coefficiente di coesione analogo a quello di terreni, per cui si consiglia di non superare
15
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comunque 1’altezza di 3 metri.

At fini della determinazione delle dimensioni d’ingombro in piano del cumulo, data la natura
diversa dei materiali si possono solo effettuare considerazioni di carattere generale in analogia ai
terreni, di cui si hanno dati bibliografici: per quanto riguarda il caso di studio ¢ da ritenersi
accettabile un angolo di declivio pari a 35°, motivo per cui, per un’altezza di 5,00 metri si ricava

una semiampiezza della base pari a 2,87 m.

CONSIDERAZIONI CONCLUSIVE

\

Con il caso di studio illustrato si ¢ ricavata una valutazione diretta dell’altezza massima
raggiungibile da cumuli riportati su terreni di caratteristiche coesive che rispondono
all’applicazione del carico in condizioni non drenate. Si sono ottenute in tal modo indicazioni di
semplice utilizzo che mostrano che la pressione limite sotto il vertice del cumulo risulta correlata
alla sola coesione non drenata (quimv=y:H = 6,8 cu), valore confermato nell’ordine di grandezza sia
da modelli agli elementi finiti che dai risultati di campo. L’altezza massima raggiungibile dai
cumuli in stoccaggio pertanto ha un valore compreso tra 7,33+51,95 m, in funzione della densita
del materiale, in condizioni di appoggio direttamente su terreno.

Considerato che il piano di appoggio ¢ costituito da una pavimentazione in conglomerato
cementizio di tipo industriale avente uno spessore minimo pari a 20 c¢cm, con caratteristiche
geotecniche di molto superiori a quanto sopra considerato, il sottoscritto

DICHIARA E ASSEVERA
che in tutte le aree di stoccaggio i cumuli possono raggiungere, in condizioni di sicurezza, altezze
superiori ai 5,00 m, ad esclusione del materiale costituito essenzialmente da rifiuti ferrosi di grosse
dimensioni da cesoiare, per il quale I’altezza consigliata ¢ di 3,00 m.

Napoli, 16 giugno 2021
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PLANIMETRIA CON AREE DI STOCCAGGIO IN CUMULI
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DISTINTA MATERIALI STOCCATI

box | sup.ce| Codifica d.lgs 152/06 macrofamiglia di
appartenenza
LEGENDA SIMBOLOGIA
R1 15.01.04 12.01.04 17.04.04
mq.89+63 19.12.03 17.04.01 17.04.06
CE 1 Pressa Cesoia oleodinamica CV Canale vibrante di caricamento mulino 20.01.40 17.04.02 17.04.07 | METALLIFERROSI
fissa per rottami metallici mq.22 19.10.02
Pressa Cesoia oleodinamica Cl Area di selezione e cernita manuale
CEZ scarrabile per rottami metallici mq.12 mg. 65 17.04.02 16.02.16 - -
: _ ren dl <elon " | R2 | maq.26 17.04.11 16.01.18 —| (=
CR Controllo radiometrico a portale C2 reéa dj se ezm:qzchSerm a manuale 4 17.04.01 16.01.22 METALLI NON FERROSI o . MULINO DI FRANTUMAZIONE METALLI
: - - Attivita 27.1.C di cui al D.P.R: 151/2011
CU Area di deposito rame mq 8 M . M . S Area destinata a metalli macinati separati mq.1 / \ Oggetto di Parare Favorevole n°12819 del 12/12/2012
i 50 o — / 4l ‘\\
. , ) . Area destinata a sacconi plastiche macinate separate R3 | ma 20.03.07 INGOMBRANTI - A LAVORI IN CORSO DI ESECUZIONE
CM Cabina Mulino metalli ferrosi mq 175 P_ M _S. ma.3 f
_ . 20.01.40 15.01.04 16.01.06 - - |
Area deposito Rottami . .
- . . 12.01.02 12.01.01 .01. -— —
RCI metallici da cesoiare ingresso mq.125 CDM Cavi da macinare mq 26 R4 | mqg.180 | 17.04.05 19.01.02 12811? . -
RCM Area deposito Rottami metallici cesoiato per 19.12.02 19.10.02 16.01.18 - —-
mulino mq. 128 Uscite 19.10.01 16.01.22 |METALLI NON FERROSI - - 4 SERBATOIO
RCU Area deposito Rottami metallici o Separatori - - 3 SCHIUMOGENO
cesoiato in uscita mgq. 55 RS 138 120101 - 1
mq. el METALLI FERROSI . _
Autogru A Autogru B
AUtA con ragno prensile AUtB con ragno prensile o~ \\ R I P M 1
o FARN
Autogru C Escavatore D con ragno prensile 17.02.02 ~> y i
AUtC con ragho prensile SCD R6 | mq.30 15.01.07 16.01.20 ~ - ; 'y
10.11.12 19.12.05 VETRO ~ - -
Autogru F 10.11.12 20.01.02 a
Ca I’E Autocarrello E con forche AUtF con ragn% prensile a ~
e - - a ~ ‘
T : Contenitore olii R7 mq.43 20.01.02 Ces‘?'a. el_ettr'ca o, ~
SG Serbatoio di gasolio C-O- E . esausti litri 500 VETRO Bonfiglioli e Y
o A
: Deposito — - ] 5
EG Erogatore Gasolio D.O.1. fusti olio idraulico 03.01.01 170201 (2 g \/Y !
Riserva Idrica Deposito bombole esauste R8 mq.43 Dol e IMBALLAGG! IN LEGNO o . 5 IN% D
R- I -A- Antincendio D . B . E " miscela/ossigeno per manutenzione 15.01.03 20.01.38 D é’ o / ‘2
V P P Vasca Acque di D B P Deposito bombole piene - - m& A\ b | \ § 2
sl ol 4 prima pioggia . al miscela/ossigeno per manutenzione R9 mq.62 17.04.02 METALLI NON FERROSI Z A X ‘ \ "
V S P Vasca Acque di Contenitori di deposito rifiuti -— - \
S I g seconda pioggia D . P . pericolosi prodotti dalle attivita mq. 0,9 - 4
— — _ R10 | mq.40 20.01.40 17.04.02 ~ -
PEZZONI DI CAVI ELETTRICI - ma. <
C F Calamita a nastro di separazione residui ferrosi —_— Pannello antirumore sovrastante il muro di confine S © c (2 -— < :
R11| mq.15 12.01.03 METALLI NON FERROSI att. 58 del D.M. 16-02-82 ora n® 44.1.B D.P.R. 151/2011 N Sp
—_— Separatore removibile con pannello antirumore —_— Pannello separatore scorrevole 20.01.40 gia dotato C.P.I. n® 957 del 26.01.2012 - —— 004
19.12.02 NON OGGETTO DI MODIFICA
: : R12 | mq.31 17.04.05 METALLI FERROSI WIS
—_— Pannellatura antirumore sandwich fissa N Pannellatura antirumore sandwich 15.01.04 - - . ; P3
scorrevole < 9 7006
e ; 020304 060314 060503 %) <
[ Paratoia fissa sopra il muro PF3 Pressa Ferro ARIETE 81,6KW 080318 080410 090107 s Y75
100202 100215 100305 Q'
100316 100320 100322 FANGHI ——
R13| ma.66 | 100324 101003 101012 )~
LEGENDA MISURE DI SOVEGLIANZA 101105 101203 101206 e
101208 120117 190203 |~ RCI
190501 190503 190801 Gruppo di pressurizzazione antincendio R mq.125
190904 190905 norme UNI EN 12845 Vasca di accumulo — ! ;
. . Portata 1267,00 I/min acqua di piazzale R - \
) Proiettore a LED da 100W R14 | maq.34 1159(112%11 150106 200101 SLTQ/T;ZO?:“ZC PREVALENZA 60 m. me. 40 con imp. di depurazione - mq.26 AT g
-— R gia dotato C.P.I. n° 957 del 26.01.2012 di seconda pioggia It Pres%ﬂete
S~ 070213 150102 150105 o LR T2 .
Tl 150106 160103 160119 N g | A O?\,
Tl v mq.36 191204 191210 191212 asca di accumulo
T~ }‘ Switch di rete RIS | 200301 020104 070299 |ATTIVITA'N®44.3.C impianto antincendio
A :Zgig: 200139 070213 |D.P.R.151/2011 interrata mc. 40 11y N
A\ ?
A} ’ ? LN . L
}‘ Switch CED R16| mq.34 | 160112 160115 160304 | RIFIUTINON SPECIFICATI N ! re \ A 2 SERBATOIO OLIO IDRAULICO di 3,00 MC.
=T & N\ 160306 160509 160605 | ALTRIMENTI NELL'ELENCO N NN ‘ o att. 17 DM 16-02-82 ora n° 12.1.A D.P.R. 151/2011
TR...Termocamera DEPOSITO OLI ESAUST{ {1MC o i o
Yoo d . gia dotato C.P.l. n°® 957 del 26.01.2012
R17 | mq.39 170107 170302 170604 non soggetta a C.P.K i .
P o ' 170802 170904 200202 |RIFIUTIDI CEMENTO non ogggtto i mc‘) iéa y b b { 7\ ‘ non oggetto di modifica
A . _ . . rY \u 3 ) ’/ .
? Antenna rice-trasmittente wireless R1g| maze | 180104 180107 180109 |RET PRODOTIIOA SETTORE - € ) Pk R Interruttore serie 2 telecamere SIEMENS C16 30mA
' SANITARIO E VETERINARIO O DA /e
180203 200132 150203 ATTIVITR DI RICERCA COLLEGATE aQ A < N b i .
Loy . ifiuti biod dabili di i A
P1 a P12 pali di installazione termocamere/telecamere R19 | mq.39 | 200108 ;:’n'se'o egradabil dreucine 3\ Proprleta
. . .. . aQ
P13 palo integrativo di installazione termocamere/telecamere 200125 200128 200134 | ATTIVITA' N° 12.2.B Linea ANIMAL di frantumazione e 3 / |NTO MAC
R20| mq.25 200136 200201 200203 . i i ici ) A
separazione rottami metallici da barattolame O V7
160214 160216 D.P.R. 151/2011 \\ < Ay \()QQ
S \
200301 200302 200303 - Y \)
R21 | mq.34 200304 200306 altri rifiuti urbani A » 8\6 o&; P S
\\ < “ \\)\. 4 4)9%' > s ol
020110 160801 160803 “ N
R22 | maq.17 191001 191004 RIFIUTI MISTI b » < ° > N
: - DI METALLI D v OS  y 2 ma.4
) . Via Mercato Vecchio n. 136 191006 N \ “ Q@( _____ 7 g \ mRG ;
A, V\Aﬁrc() '[Zam 80049 Somma Vesuviana (NA) 040209 040221 040222 q 4 S ’ 9.30 Vs
Tellfax 081.362.95.71 A . > DEPOSITO BOMBOLE < 0,75 MC
INGEGNERIA - AMBIENTE - GESTIONE RIFIUTI el/tax -902.99. R23 | mq.17 150109 191208 200110 rifiuti tessili AN N > e non soaagetta P
dine degli Ingegneri della Provincia di Napoli n. 17866 Cell. (+39) 3333329376 200111 . \ AN Z e 99 S
P.IVA 05672971214 e-mail: ing.raia.marco@gmail.com 06080706307 0S0TTTF N < » / non oggettodi modifica
Rp | mq.36 |080121* 080312* 080317* rifiuti pericolosi \ » 4 : ,
080409* 080501* 090102* N ~ : T Ipxpianto di depurazione Interruttore serie\1 telecamere SIEME
O, o0t 12009 W G acque di primapioggia Interruttore serie Nproiettori industriali SIEMENS C16 30mA
120120 130113* 130208* \'\ “ y . con contattori e temporizzatori
130802* 140601* 140603* LN N » ) f&@
150110* 150111* 150202* AN “
COMUNE DI ATRIPALDA A
160114* 160211* 160213* N N A Y
160215* 160303* 160305* 7 A
PROVINCIA DI AVELLINO 160504* 160506* 160601* - N # DESPOSITO E EROGATORE DISTRIBUTORE
160602* 161001* 170301* o > ( LIQUIDI INFIAMMABILI (gasolio per autotrazione)
170303* 170603* 170605* - - punto infiammabilita > 65°C
170903* 180103* 180106* - -~ Capacita < 9 m® (dest= 1,84 - lungh.= 3,50 m)
Oggetto Dati di inquadramento del sito 128%821 128%(1)3: ggi(l)(z)i = - 7 R2 att. nn® 12.1. A- 13.1.AD.P.R. 151/2011
190806* 190813* 191003* o : 2 mq.26 B ESAME PROGETTO NON PREVISTO
. 191211* 200113* 200119* o S
Area interessata 200121* 200123* 200127* . —- 7 ’p 7
: 200131* 200133* 200135* . - . 39 O\
200137* - o,
o \\ /2
Richiesta di variante non sostanziale - - R20\ PN
-— - .25 S C2
-— —< 1\ ¢ >
- A \, 7
IMPIANTO DI STOCCAGGIO E TRATTAMENTO RIFIUTI - - (ol N\
. . . . — \ o \| i
sito in Atripalda (AV) alla via Tufarole, n.72 . . NG >
e - ,-'?" N /)
o - @0 Q—’;\ \\ //
Al SENSI DELL'ART. 208 DEL D.LGS 152/2006 - - == v
DELLA D.G.R. 8/2019 Comune: Afripalda - - R18.||
Provincia: Avellino - ma.29| 1. 19/
Sito: Via Tufarole n. 72 - - N e m%'bg
Catasto: F. 7-particelle 1708-1710 - - - AN LA
- —- a R/
- Rp X m(f.lz',lz?
Data Prot. Rev. Scala - . '
06.10.2022 031.2022-01 00 1:500 -\ LEGENDA AREE DI
Elaborato Sigla Elaborato a - STOCCAGG I O
-
o PUNTO DI EMISSIONE E.1. -
a. -~ E . 1 . Mulino di frantumazione e separazione metalli ferrosi e non Rl - R2 3 aree di stoccaggio rifiuti non pericolosi
i . . b - PUNTO DI EMISSIONE E.2. - Linea di macinazione di spezzoni i i . . i
> Planimetria generale con layout - Stato autorizzato . . a a. - E 2 di cavi elettrici e separazione frazione metallica da frazione plastica Rp area di stoccaggio rifiuti pericolosi
o - PUNTO DI EMISSIONE E.3. -
-~ E 3 . Mulino di frantumazione e separazione di metalli ferrosi RPr aree di deposito temporaneo rifiuti prodotti
o
PUNTO DI EMISSIONE E 4. - . . ) ) .
\:a E 4 . Mulino di frantumazione e e separazione di metalli ferrosi M PS aree di deposito MPS - Materia Prima Secondaria
il C ittent il tecnico b - - - -
il Committente - IPM1 Impianto di abbattimento polveri mulino MOD 100 BONFIGLIOLI a umido Sp area di deposito temporaneo scarto di produzione
A
Irpinia Recuperi inge M'aré'b:Réi‘ér: A C . Abbattitore linea macinazinazione cavi elettrici ad umido LEG E N DA I M P IANTI DI
Y o o3 recupsrars & neiciare i a0 7 I P M2 Impianto di abbattimento polveri linea ANIMAL a secco TRATTAMENTO
N
IRZINIA_ REC]EJPEIRI S.r.Iz. PUNTO DI EMISSIONE AERODISPERSA P1 . . .
icta_e. I:j/ua(x/;roe n7 P1 Attivita di piazzale M1 Mulino metalli ferrosi e non MOD 100 BONFIGLIOLI
ripalda .
: P2 c _PUNTO DI EMISSIONE AERODISPERSA P2 ANIMALOO1 Mulino metalli ferrosi e non ANIMAL 001
esoiatura di rottami metallici pressa oleodinamica fissa
s PUNTO DI EMISSIONE AERODISPERSA P3 . . .
P3 Cesoiatura di rottami metallici pressa cesoia CS80 KW 200 ANIMAL002 Mulino metalli ferrosi e non ANIMAL 002
. 1|
Note PUNTO DI EMISSIONE AERODISPERSA P4 : .
P P4 Compattamento in ballette di sfridi di lamierino metallici con compattatrice oleodinamica fissa ITC Imp|anto trattamento cavi
k pescrizione 0.00 m 1om 20m 30m PUNTO DI EMISSIONE AERODISPERSA P5
P5 Pressa ferro modello Ariete kw 81,6 CE 1 - 2 Cesoie oleodinamiche
Progettazione e consulenza in cam_p_o‘ambientalel Gestior_:e rifiuti.l Valutazioni di Impatto An?bientale (_VIA) | Verifiche di Z1 éggé;ﬁiﬁfﬁtﬁéfpﬁvix -SORGENTE PBL Pressatura in ballette _ N )
assoggettabilita | VAS | AIA | Acustica Ambientale | Consulenza energie alternative —OFGZZZWSZUZ/E)dWVSZTTEZdWZEéEG | : £ Tl . o
eluedwe) suoiboy ; : ;
1 1= " Cr




DISTINTA MATERIALI STOCCATI

LEGEN DA SIMBOLOGIA box | sup.ce| Codifica d.lgs 152/06 macrofamiglia di
appartenenza
Pressa Cesoia oleodinamica 19.12.02 12.01.03 17.04.03
i i cari i .01, .01. 17.04.04
CE 1 fissa per rottami metallici mq.22 CV Canale vibrante di caricamento mulino RL |nq.80+63 i;?;gg 3.&11.8‘1‘ 17.8486
Pressa Cesoia oleodinamica C1 Area di selezione e cernita manuale 20.01,40 17.04.02 17.04.07 | METALLIFERROSI
CEZ scarrabile per rottami metallici mqg.12 mq. 65 19.10.02
CR Controllo radiometrico a portale C2 Area di Se'eZiorr]‘%%Csemita manuale 1704.02 16.02.16
CU : : : — _ R2 | mq.26 17.04.11 16.01.18
Area di deposito rame mq 8 M . M . S Area destinata a metalli macinati separati mq.1 17.04.01 16.01.22 METALLI NON FERROSI -— -
Area destinat i plastich inat t N
CM Cabina Mulino metalli ferrosi mq 175 P . M . S. rea destinata a sacconlm pqe.lg iche macinate separatg . - - th{:\l;i[[’;:oz?: ER(;A,E;U;}ASZF!ORNI%M/EQBT‘]_LI
Area deposito Rottami _ _ R3 | ma. 20.03.07 INGOMBRANTI - - : ‘ A PR 1¢
RCI metallidl da cesolare Inaresso ma.125 CDM Cavi da macinare mq 26 J I Oggetto di Parare Favorevole n°12819 del 12/12/2012
A 6re ingresso ma. 20.01.40 15.01.04 16.01.06 e\ = LAVORI IN CORSO DI ESECUZIONE
RCM Area deposito Rolttaml metallici cesoiato per j fu 12.01.02 12.01.01 16.01.16 i §
mulino mgq. 128 Uscite mq.180 | 17.04.05 19.01.02 16.01.17 . -
RCU Area deposito Rottami metallici Separatori 19.12.02 19.10.02 16.01.18 - -
cesoiato in uscita  mq. 55 _ 19.10.01 16.01.22 |METALLI NON FERROSI - -
Autogru A Autogru B e - .
AUtA con ragno prensile AUtB con ragno prensile — —- : SERBATOIO
A tC Autogru C S D Escavatore D con ragno prensile R5 | mq.138 12.01.01 METALLI FERROSI - - ' SCHIUMOGENO
U con ragno prensile C — - I P M 1 1
17.02.02 ~
Autogru F ~ .
Ca I’E Autocarrello E con forche AUtF con ragn% prensile R6 | mq.30 iggi?; 18(1);(2)2 N : a
Serbatoio di gasolio C aE Contenitore olii 10.11.12 20.01.02 VETRO \‘\ - g L ’
SG A esausti litri 500 N - -//gi !
i Deposito R7 | mq.43 20.01.02 VETR « ~ -k o AN
EG Erogatore Gasolio D . O " I " fusti olio idraulico ° Cesoia elettrica v C '1
Riserva Idrica Deposito bombole esauste I 8 ~
R' I 'A' Antincendio D . B . E . miscela/ossigeno per manutenzione 03.01.01 17.02.01 Bonfiglioli - > ° :
Vasca Acque di Deposito bombole piene R8 | mq.43 03.01.05 19.12.07 IMBALLAGGI IN LEGNO . — 3 7 : /
V. P . P . prima pioggia D . B . P. miscela/ossigeno per manutenzione 15.01.03 20.01.38 o —- gQ V *
V S P Vasca Acque di Contenitori di deposito rifiuti & - 08 O /
Il seconda pioggia D . P . pericolosi prodotti dalle attivitd mq. 0,9 R9 | mq.62 17.04.02 METALLI NON FERROSI -— - N N { 2
-— - Q 77\ D /,’
"lﬂ E Idrante antincendio CC Cabina di comando mulino — > ’ ; S\ 2
= . . . . . R10 | mg.40 20.01.40 17.04.02 _ B \
C F Calamita a nastro di separazione residui ferrosi —_— Pannello antirumore sovrastante il muro di confine 12.01.03 METALLI NON FERROSI _ 7
—_— Separatore removibile con pannello antirumore - Pannell I IMPIANTO DI MACINAZIONE E SEPARAZIONE . - RCM
annello separatore scomevole R11| ma.15 12.01.03 METALLI NON FERROS| SPEZZONI DI CAVI ELETTRICI - ma\ ‘
—_— Pannellatura antirumore sandwich fissa — Pannellatura antirumlore sandwich 20.01.40 att. 58 del D.M. 16-02-82 ora n° 44.1.B D.P.R. 151/2011 | =~ N @SP
— - EeLE R12 | mq.31 17.04.05  19.12.02 METALLI FERROSI gia dotato C.P.I. n° 957 del 26.01.2012 - \ 002\
[ Paratoia fissa sopra il muro PF3 Pressa Ferro ARIETE 81,6KW 15.01.04 ' NON OGGETTO DI MODIFICA - — . 4 X »
020304 060314 060503 19 P3
080318 080410 090107 7006 4 N
100202 100215 100305 C}:’f5
100316 100320 100322 FANGHI 4
LEGENDA MISURE DI SOVEGLIANZA R13| ma66 | 100324 101003 101105
101203 101206 101208 S
120117 190203 190501 R4~ -
190503 190801 190904 _— \
190905 : : : : : RCI o \
Proiettore a LED da 100W Gruppo di pressurizzazione antincendio mq.125 - \
Sy R14| mq34 | 150101 150106 200101 |ATTIVITA'N®34.2.C norme UNI EN 12845 Vasca di accumulo ! : - \
- o ' 191201 D.P.R. 151/2011 Portata 1267,00 I/min acqua di piazzale ~— ; \
T 070213 150102 150105 PREVALENZA 60 m. me. 40 con imp. di depurazione = e ot o \
T Nl switeh di rete 150106 160103 160119 gia dotato C.P.I. n° 957 del 26.01.2012 di seconda pioggia s Presyérle e \
B A R15| mq.36 191204 191210 191212 . - - —
200301 020104 070299 |ATTIVITA'N®44.3.C . G _—
< 170203 200139 070213 | D.P.R. 151/2011 }/ascatd' athfumU'g_ -
: 120105 impianto antincendio
Switch CED i
) M 160112 160115 160304 | o\ey y1 NON SPECIFICATI interrata mc. 40 19 N
TR... Termocamera R16 | mq.34 160306 160505 160509 | L roivENT] NELLELENCO L \ 1y IR
\} SERBATOIO OLIO IDRAULICO di 3,00 MC.
\ D\ b
P o N 170107 170302 170604 2 R o
A .39 ! -02-
o~ Antenna rice-trasmittente wireless R17 mq 170802 170904 200202 RIFIUTI DI CEMENTO DEPOSITO OLI ESAUSTJ\ <\1|‘\\/|C L aﬂi 17 DM 16-02 802 oran®12.1.AD.P.R. 151/2011
q Yoo d . gia dotato C.P.l. n°® 957 del 26.01.2012
e non soggetta a C.P.k ) d W 2 . .
180104 180107 180109  |RIFIUTI PRODOTTI DAL SETTORE . e \ b 1) N\ R non oggetto di modifica
R18 | ma.29 | 154503 200132 150203  |SANITARIOE VETERINARIO O DA non oggetto d modifca 2 P /. Interrutt ie 2 tel SIEMENS C16 30mA
T . = < v q W~
P1 a P12 pali di installazione termocamere/telecamere ATTIVITR DI RICERCA COLLEGATE aQ A b 7R3 nterruttore serie 2 telecamere m
. ) N i R19 | mq.39 200108 rifiuti biodegradabili di cucine e N N o | L
P13 palo integrativo di installazione termocamere/telecamere mense . aQ o N Proprieté
200125 200128 200134 Do Q o
R20| ma.25 | 200136 200201 200203 |ATTIVITA'N®12.2.B \ s
160214 160216 D.P.R. 151/2011 |inea ANIMAL di frantumazione e N : INTOMAC
separazione rottami metallici da barattolame 8 A O “ )
200301 200302 200303 P - - @(\ 5\ ¢ V7
R21 | ma.34 | 500304 200306 altri rifiuti urbani O < \){0 %eﬂ“%b‘
) & A
020110 160801 160803 RIFIUTI MISTI 1) Modifica linea ANIMAL: inserimento \\ S > \@\6 2/% < Dy P
R22 | maq.17 191001 191004 DI METALLI separazione metalli non ferrosi e relativi N N \\) 9;% < P 3 . . Tl
191006 nastri di Co"egamento N N N > e ‘a 73— A - ) R74 ) ntegra2|one isoleatore
. . Via Mercato Vecchio n. 136 040209 040221 040222 m
ina. Warco Raia 80049 Somma Vesuviana (NA) R23 | mq.17 | 150109 191208 200110 |rifiuti tessili >
. 200111 7 Re N DEPOSITO BOMBOLE < 0,75 MC
INGEGRERIA - AMBIENTE - GESTIONE RIFIT Tel/fax 081.362.95.71 - - - IPM2 sc$ m .
i i - incia di i Cell. (+39) 3333329376 060802 0U61302F U80IIL — _ _ 9.30.33 non soggetta PL
dine degli Ingegneri della Provincia di Napoli n. 17866 S\ ) . Rp mq.36 |080121* 080312* 080317* rifiuti pericolosi EG\ :
P.IVA 05672971214 e-mail: ing.raia.marco@gmail.com 080409* 080501* 090102*

090104* 100315* 120109*

120110* 120112* 120116*
120120* 130113* 130208*
130802* 140601* 140603*
150110* 150111* 150202*
160107* 160110* 160113*
160114* 160211* 160213*
160215* 160303* 160305*
160504* 160506* 160601*
160602* 161001* 170301*
170303* 170603* 170605*
170903* 180103* 180106*
180108* 180110* 180202*
180205* 180207* 190110*

o - — non oggetto di modifica
- pbcdue A prima pioggia

G Interruttore serie 1 telecamere SIEME
i SIEEMENS C16 30mA

\
\
\

Interruttore serie roiettori industri
con contattori e temporizzatori

COMUNE DI ATRIPALDA

PROVINCIA DI AVELLINO

2) Spostamento impianto di depurazione

-‘,~"' DESPOSITO E EROGATORE DISTRIBUTORE
y LIQUIDI INFIAMMABILI (gasolio per autotrazione)
punto infiammabilita > 65°C

Capacita < 9 m® (dest= 1,84 - lungh.= 3,50 m)
Ougett 4 nauad del s 1908067 190813% 1910037 att. nn° 12.1. A- 13.1.AD.P.R. 151/2011
ggetto Dati di inquadramento del sito %géﬁi* %gggg* %gggg* ESAME PROGETTO NON PREVISTO
Area interessata 200131* 200133* 200135*
= 200137*
Richiesta di variante non sostanziale
IMPIANTO DI STOCCAGGIO E TRATTAMENTO RIFIUTI
sito in Atripalda (AV) alla via Tufarole, n.72
Al SENSI DELL'ART. 208 DEL D.LGS 152/2006
DELLA D.G.R. 8/2019 Comune: Atripalda
Provincia: Avellino
Sito: Via Tufarole n. 72
Catasto: F. 7-particelle 1708-1710
Data Prot. Rev. Scala
25.01.2023 005.2023-01 02 1:500 LEGENDA AREE DI
LEGENDA PUNTI DI EMISSIONE STOCCAGGIO
Sigla Elaborato
Elaborato
PUNTO DI EMISSIONE E.1. -
E . 1 . Mulino di frantumazione e separazione metalli ferrosi e non Rl - R2 3 aree di stoccaggio rifiuti non perico|osi
i . i i PUNTO DI EMISSIONE E.2. - Linea di macinazione di spezzoni ) ) . ) )
> Planimetria generale con layout - Stato di variante . . E2 di cavi elettrici e separazione frazione metallica da frazione plastica Rp area di stoccaggio rifiuti pericolosi
PUNTO DI EMISSIONE E.3. - . . e L .
E 3 . Mulino di frantumazione e separazione di metalli ferrosi RPr aree di deposito temporaneo rifiuti prodotti
PUNTO DI EMISSIONE E 4. - . . . . .
E 4 . Mulino di frantumazione e e separazione di metalli ferrosi M PS aree di deposito MPS - Materia Prima Secondaria
il C ittent il tecnico . . . .
il Committente IPM1 Impianto di abbattimento polveri mulino MOD 100 BONFIGLIOLI a umido Sp area di deposito temporaneo scarto di produzione
Irpinia Recuperi ing MarcoRala A C Abbattitore linea macinazinazione cavi elettrici ad umido LEG E N DA I M P IANTI DI
Y o o3 recupsrars & neiciare d - O I P M2 Impianto di abbattimento polveri linea ANIMAL a secco TRATTAMENTO
IRPINIA RECUPERI S.r:| ' A PUNTO DI EMISSIONE AERODISPERSA P1
ictaqe: I:jlla('l';L\l/f)arole n. 72 : P1 Attivita di piazzale M1 Mulino metalli ferrosi e non MOD 100 BONFIGLIOLI
ripalda g
2 P2 PUNTO DI EMISSIONE AERODISPERSA P2 ANIMALOCO1 Mulino metalli ferrosi e non ANIMAL 001
G Cesoiatura di rottami metallici pressa oleodinamica fissa
s PUNTO DI EMISSIONE AERODISPERSA P3 . . .
P3 Cesoiatura di rottami metallici pressa cesoia CS80 KW 200 ANIMAL002 Mulino metalli ferrosi e non ANIMAL 002
e I
Note PUNTO DI EMISSIONE AERODISPERSA P4 - :
D P P4 Compattamento in ballette di sfridi di lamierino metallici con compattatrice oleodinamica fissa ITC Imp|anto trattamento cavi
k ssenzene 0.00 m 1om 20m 30m PUNTO DI EMISSIONE AERODISPERSA P5
P5 Pressa ferro modello Ariete kw 81,6 C E 1 - 2 Cesoie oleodinamiche
Progettazione e consulenza in campo ambientale| Gestione rifiuti | Valutazioni di Impatto Ambientale (VIA) | Verifiche di Z1 ZONA SEGREGAZIONE RX -SORGENTE SOSPETTA RADIOATTIVA
assoggettabilita | VAS | AIA | Acustica Ambientale | Consulenza energie alternative
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