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La Soc. IRPINIAMBIENTE S.p.A. con sede legale in Avellino (AV), Piazza Libertan. 1,
gestisce I'impianto STIR di Avellino Via Pianodardine per effetto del contratto di
servizio stipulato con I'Amministrazione Provinciale di Avellino. L'impianto e
autorizzato con provvedimento di AIA con del 31/12/2009, ai sensi del’OPCM n.
297 del 31/12/2009, e s.m.i.

Per effetto dell’atto di transazione e cessione dell'area di sedime dello STIR alla
Protezione Civile, e stato effettuato un aggiornamento catastale, individuando tutta
'area di competenza con un’unica particella (p.lla n. 1259 del Foglio 8) di estensione

pari a 10 ettari 44 are e 34 centiare (104.434 mq.).

Con decreto n. 239/2016 (vedi allegato) della Presidenza del Comsiglio dei Ministri
Unita Tecnica Amministrativa la proprieta dell’area di sedime su cui insiste

I'impianto STIR e stata trasferita alla Provincia di Avellino.

L’azienda inoltre ha realizzato un rilievo dell’area su cui sono state poi elaborate le

tavole di progetto relative all’attivita, allegate alla presente.

Allo stato attuale, I'impianto, localizzato in Zona ASI del Comune di Avellino (AV),
risulta autorizzato all’esercizio dell’attivita di stoccaggio provvisorio e trattamento
di rifiuti non pericolosi, rientrante nella tipologia AIA 5.3 di cui al D.Lgs 59/2005
(Attivita R13-R3-D14-D15-D8), per un quantitativo massimo di 116.100 t/a.

L'avanzamento delle tecnologie, 1'obiettivo delle maggiori prestazioni ottenibili, il
criterio della massimizzazione del recupero di materia, a scapito degli scarti da
avviare allo smaltimento, gli incrementi delle prestazioni della raccolta differenziata
suggeriscono l'ipotesi di una riformulazione del lay-out lavorativo dell'impianto
STIR, sempre piu orientato alla valorizzazione dei rifiuti e delle diverse frazioni

merceologiche.
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Con la presente, la societa proponente intende pertanto effettuare un
aggiornamento della documentazione AIA e un contestuale progetto di variante

sostanziale all’attivita, per un quantitativo massimo annuo di 114. 018 t/a.

Considerato che la Regione Campania, in attuazione del Piano Regionale dei Rifiuti,
con DGR n. 123 del 07/03/2017, ha definito la programmazione degli interventi di
realizzazione degli impianti di trattamento della frazione organica, individuando per
il fabbisogno provinciale i siti di Chianche e Teora, escludendo, pertanto, lo Stir di
Avellino, il progetto non prevede la realizzazione dell'impianto di compostaggio,
bensi la sola attivita di messa in riserva della frazione umida (come da

comunicazione Irpiniambiente 14573 del 23/11/2017).

Tale attivita verra svolta in un'area del capannone MVS che sara opportunamente
attrezzata con nuovo sistema di raccolta del percolato che si separa dalla frazione
organica e sistema di convogliamento delle emissioni ad un trattamento costituito

da scrubber e biofiltro, come sara dettagliato nel seguito della presente relazione.

Inoltre, la societa ha effettuato un notevole ridimensionamento dei flussi gestibili,
rispetto a quanto precedentemente in progetto, come risulta dall’elenco dei codici

CER di seguito mostrato.

L’attivita in progetto, in relazione all’aggiornamento della norma (D.Lgs 46/2014) e
alla normativa in materia di Valutazione di Impatto Ambientale (D.Lgs 152/2006 e

s.m.i.) rientra nel campo di applicazione di VIA e AIA.

Pertanto, ai sensi del regolamento regionale VIA, il progetto e stato sottoposto alla

procedura coordinata VIA-AIA.
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Tipologia attivita AIA: Allegato VIII alla Parte Il del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.1:

Tip. Descrizione Capacitamassime
dellimpianto in
progetto
Il recupero, o una combinazione di recupero e smaltimento, di rifiuti
non pericolosi, con una capacita superiore a 75 Mg al giorno, che
5.3 b comportano il ricorso ad una o piu delle seguenti attivita [...]: 360 t/g

1) trattamento biologico;
2) pretrattamento dei rifiuti destinati all’incenerimento o al
coincenerimento;

Nell'impianto, come sara descritto in dettaglio in seguito, saranno presenti anche
altre attivita di gestione rifiuti non AIA che rientreranno nel provvedimento

autorizzativo, come da normativa vigente (art. 6 comma 14 D.Lgs 152/2006 e s.m.i.).

Alcune definizioni:

AIA: Autorizzazione Integrata Ambientale ai sensi del D.Lgs 152/2006 e s.m.i., in

particolare in riferimento al D.Lgs 46/2014.

Installazione: unita tecnica permanente, in cui sono svolte una o piu attivita elencate
all’allegato VIII alla Parte Seconda e qualsiasi altra attivita accessoria, che sia
tecnicamente connessa con le attivita svolte nel luogo suddetto e possa influire sulle
emissioni e sull'inquinamento. E considerata accessoria l'attivita tecnicamente

connessa anche quando condotta da diverso gestore;

Installazione esistente: ai fini dell’applicazione del Titolo III -bis alla Parte Seconda

una installazione che, al 6 gennaio 2013, ha ottenuto tutte le autorizzazioni
ambientali necessarie all’esercizio o il provvedimento positivo di compatibilita
ambientale o per la quale, a tale data, sono state presentate richieste complete per
tutte le autorizzazioni ambientali necessarie per il suo esercizio, a condizione che

essa entri in funzione entro il 6 gennaio 2014. Le installazioni esistenti si qualificano

' L'attivita 5.5 & stata eliminata dalla richiesta in seguito a quanto rappresentato dalla Regione
Campania nella seduta di CdS del 10/01/2018, avendo UA.C. ritenuto il solo stoccaggio di rifiuti
pericolosi, previsto dal progetto, non rientrante nella categoria 5.5 di cui all'All. VIII alla Parte Il del
D.Lgs 152/2006 e s.m.i.
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come ‘non gia soggette ad AIA’ se in esse non si svolgono attivita gia ricomprese
nelle categorie di cui all’Allegato VIII alla Parte Seconda del decreto legislativo 3

aprile 2006, n. 152, come introdotto dal decreto legislativo 29 giugno 2010, n. 128;

Modifica sostanziale di un progetto, opera o di un impianto: la variazione delle

caratteristiche o del funzionamento ovvero un potenziamento dell'impianto,
dell'opera o dell'infrastruttura o del progetto che, secondo l'autorita competente,
producano effetti negativi e significativi sull'ambiente. In particolare, con
riferimento alla disciplina dell'autorizzazione integrata ambientale, per ciascuna
attivita per la quale 1'allegato VIII indica valori di soglia, & sostanziale una modifica
all'installazione che dia luogo ad un incremento del valore di una delle grandezze,

oggetto della soglia, pari o superiore al valore della soglia stessa;

Migliori tecniche disponibili (best available techniques - BAT): la piu efficiente e

avanzata fase di sviluppo di attivita e relativi metodi di esercizio indicanti 'idoneita
pratica di determinate tecniche a costituire, in linea di massima, la base dei valori
limite di emissione e delle altre condizioni di autorizzazione intesi ad evitare oppure,
ove cio si riveli impossibile, a ridurre in modo generale le emissioni e I'impatto
sull’ambiente nel suo complesso. Nel determinare le migliori tecniche disponibili,
occorre tenere conto in particolare degli elementi di cui all’allegato XI. Si intende

per:

1) tecniche: sia le tecniche impiegate sia le modalita di progettazione, costruzione,

manutenzione, esercizio e chiusura dell'impianto;

2) disponibili: le tecniche sviluppate su una scala che ne consenta 'applicazione in
condizioni economicamente e tecnicamente idonee nell’ambito del relativo
comparto industriale, prendendo in considerazione i costi e i vantaggi,
indipendentemente dal fatto che siano o meno applicate o prodotte in ambito

nazionale, purché il gestore possa utilizzarle a condizioni ragionevoli;
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3) migliori: le tecniche piu efficaci per ottenere un elevato livello di protezione

dell’ambiente nel suo complesso;

Relazione di riferimento: informazioni sullo stato di qualita del suolo e delle acque

sotterranee, con riferimento alla presenza di sostanze pericolose pertinenti,
necessarie al fine di effettuare un raffronto in termini quantitativi con lo stato al
momento della cessazione definitiva delle attivita. Tali informazioni riguardano
almeno: I'uso attuale e, se possibile, gli usi passati del sito, nonché, se disponibili, le
misurazioni effettuate sul suolo e sulle acque sotterranee che ne illustrino lo stato al
momento dell’elaborazione della relazione o, in alternativa, relative a nuove
misurazioni effettuate sul suolo e sulle acque sotterranee tenendo conto della
possibilita di una contaminazione del suolo e delle acque sotterranee da parte delle
sostanze pericolose usate, prodotte o rilasciate dall’installazione interessata. Le
informazioni definite in virtu di altra normativa che soddisfano i requisiti di cui alla
presente lettera possono essere incluse o allegate alla relazione di riferimento. Nella
redazione della relazione di riferimento si terra conto delle linee guida
eventualmente emanate dalla Commissione europea ai sensi dell’articolo 22,

paragrafo 2, della direttiva 2010/75/UE;

Ispezione ambientale: tutte le azioni, ivi compresi visite in loco, controllo delle

emissioni e controlli delle relazioni interne e dei documenti di followup, verifica
dell’autocontrollo, controllo delle tecniche utilizzate e adeguatezza della gestione
ambientale dell’installazione, intraprese dall’autorita competente o per suo conto al
fine di verificare e promuovere il rispetto delle condizioni di autorizzazione da parte
delle installazioni, nonché, se del caso, monitorare I'impatto ambientale di queste

ultime.
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L'impianto STIR di Loc. Pianodardine del Comune di Avellino e gestito dalla Soc.
Irpiniambiente S.p.A., in forza di un provvedimento AIA in corso del 31/12/2009 e
S.m.l.

Indirizzo dell’impianto

Comune | AVELLINO | Prov. ‘ AV

Via e n° civico ‘ VIA PIANODARDINE N. 82

Telefono | 0825628010 ‘ fax | 0825610418 | e-mail | stir@irpiniambiente.it
Sede legale

Comune | AVELLINO | Prov. ‘ AV

Via e n° civico ‘ Piazza Liberta n.1

Telefono | 0825697711 ‘ fax | 0825697718 ‘ e-mail | segreteria@irpiniambiente. it

Gestore impianto IPPC

Nome Nicola | Cognome ‘ Boccalone
Nato a Airola | prov. | NA il ‘ 29/12/1960
Residente a ‘ Sant'’Angelo a Cupolo prov. | BN

Via e n° civico ‘ Via S. Croce n. 2

Referente IPPC

Nome PATRIZIA | Cognome ‘ PONTILLO
Telefono | 0825697711 ‘ fax | 0825697718 ‘ e-mail | ppontillo@irpiniambiente.it
indirizzo ufficio | Via Cannaviello, 57 - AVELLINO

Dati relativi all'attivita

Superficie totale (m%) | 104.434 Superficie scoperta impermeabilizzata (m*) |ca. 30.014

Superficie coperta (m?) |12.745

Numero totale addetti: 49

Periodicita dell’attivita: tutto l'anno

Anno inizio attivita: 2001

Anno dell’ultimo ampliamento o ristrutturazione: /
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Valutazione Impatto Ambientale

Impianto soggetto a procedura di: VIA K{ Sl D NO

Autorizzazioni preesistenti

Provvedimento Ente Competente U.0.D.

AlA provvedimento AlA del Regione Campania AV
31/12/2009 e s.m.i.

Ai sensi dell’art. 6 del D.L. n. 90 del 23/05/2008 e successiva legge di conversione n.
123 del 14/07/2008 e stato autorizzato presso I'impianto il trattamento meccanico
dei rifiuti urbani; presso il sito, inoltre, sono autorizzate le attivita di stoccaggio dei

rifiuti stessi.

Il rifiuto indifferenziato subisce in tale impianto un mero processo fisico-meccanico
finalizzato alla produzione di un rifiuto secco tritovagliato, destinato alla

combustione presso impianti autorizzati.
Sono inoltre autorizzate le seguenti attivita (pag. 10 OPCM 297/2009):

» Trattamento della frazione organica da raccolta differenziata (FORSU) e

stoccaggio del tritovagliato sfuso;

» Trattamento della Frazione organica da raccolta differenziata (Forsu) e della
Frazione umida tritovagliata (FUT) sul 30% dell’area utile e stoccaggio del

tritovagliato sfuso nel capannone MVS;

» Stoccaggio delle frazioni derivanti dalla raccolta differenziata (carta, cartone,

plastica, metalli, vetro) sulle piazzole esterne impermeabilizzate;

» Selezione della frazione di rifiuto da raccolta differenziata (carta, cartone,

plastica, metalli, vetro).

Allo stato, in base all’AIA in corso (D.D. 225 del 05/12/2011), lo stoccaggio delle
frazioni da raccolta differenziata e consentito solo in funzione della riduzione del

quantitativo di indifferenziato conferito all'impianto, fermo restando il quantitativo
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massimo di 116.100 t/a, in relazione al raggiungimento degli obiettivi minimi di

raccolta differenziata fissati dalla normativa.

La societa ha effettuato un ridimensionamento dei flussi gestibili, rispetto a quanto
precedentemente in progetto, osservando una diminuzione del quantitativo

massimo gestibile rispetto a quanto attualmente autorizzato:

Quantitativo massimo attualmente
autorizzato

Quantitativo massimo in seguito alla
variante

116.100 t/a

114.018 t/a

Individuazione dell'attivita e della capacita produttiva

Come evidenziato in premessa, I'impianto STIR di Loc. Pianodardine del Comune di
Avellino effettua allo stato I'attivita di trito-vagliatura dei rifiuti urbani
indifferenziati, in forza di provvedimento AIA in corso del 31/12/2009 e s.m.i.
L’'impianto e inoltre autorizzato all’effettuazione delle attivita di stoccaggio
provvisorio di alcune frazioni merceologiche derivanti da raccolta differenziata e

trattamento della frazione organica dei rifiuti.

L’'impianto € stato autorizzato alla gestione di 116.100 t/a (464,4 t/g), per le

seguenti attivita:

Codice IPPC . . g
(D.Lgs 59/05) Tipologia attivita R.NP. | R.P. R.U.
5.3 R13-R3-D15-D14- D8 X - X

La configurazione di progetto da autorizzare, in merito alle attivita AIA e la

seguente:

Capacita massima degli
i i i impianti IPPC
Attivita IPPC Codice | Codice |Codice p

Progr. IPPC | NOSE-P | NACE [valore] |[unita di
riferimento]

Il recupero, o una combinazione di recupero e
smaltimento, di rifiuti non pericolosi, con una
capacita superiore a 75 Mg al giorno, che comportano

1 il ricorso ad una o piu delle seguenti attivita [...]: 5.3b | 109.07 90 360 t/g

1) trattamento biologico;

2) pretrattamento dei rifiuti destinati
all’incenerimento o al coincenerimento;
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Le informazioni fornite in questa parte della relazione tecnica rimandano alla

SCHEDA «An.

In dettaglio, 'impianto, nella sua totalita, come emerge dal titolo di disponibilita, e

individuato dalla particella n. 1259 del Foglio 8, di estensione pari a 10 ettari 44 are

e 34 centiare (104.434 mq.).

Allo stato attuale la superficie coperta e costituita da:

Edificio di accettazione, stoccaggio e selezione

Edificio MVS (Stabilizzazione)

Edificio di raffinazione

Uffici/servizi, cabina Enel

Per un totale di circa 10.800 mgq.

In relazione allo stato di progetto si prevede la seguente configurazione:

— Sup. totale2:
— Sup. Coperta3:
o Cap. MVS
0 Cap. Selezione
o Cap. Stoccaggio/lav. ingombranti
0 Tettoia non pericolosi
0 Tettoia RAEE

o uffici/servizi/officina

— Sup. piazzali, strade, aree verdi, aree scoperte*:

2 Dato da titolo di disponibilita
3 Dato di progetto

ca. 104.434

ca. 12.745

(A) mgq.4.400
(B) mgq.5.150
(C) mgq.1.745
(D) mgq.420
(E) mgq.200
(F)  mgq.830
ca. mqg. 91.689
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Figura 1 - Lay-out di progetto

“ Dato dedotto per differenza - alla luce di prescrizione VIA tutte le aree esterne pavimentate saranno
impermeabilizzate; saranno realizzati opportuni cordoli di delimitazione, anch'essi impermeabilizzati, con le aree
non pavimentate.
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Il certificato di destinazione urbanistica evidenzia l'appartenenza dell'area al
perimetro del Piano Regolatore Territoriale ASI; ad esso si rimanda per la

valutazione del dettaglio della classificazione; di seguito si riporta un estratto

cartografico del PUC:

IRPINIAMBIENTE

Figura 2 - Stralcio PUC (fonte www.comune.avellino.it)

L’'impianto sorge in adiacenza alla zona AS], in prossimita del fiume Sabato, a breve
distanza dall’Autostrada A16, distante in linea d’aria circa 200 m, raggiungibile in

pochi km tramite dal S.S. 7 (uscita Avellino EST).

pag. 12



Irpiniﬁmbiente Relazione Tecnica

Avellino AV

Avellino AV

Traffico - Cerca neile vicinanze

Figura 4 - Stralcio CTR 5.000
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Dal punto di vista catastale, I'area e individuata al Foglio 8, p.lla 1259.

Figura 5 - Stralcio catastale

Il certificato di destinazione urbanistica non evidenzia un quadro vincolistico;
tuttavia, si passano di seguito in rassegna le principali pianificazioni territoriali di

interesse.

Dal punto di vista idrogeologico, I'area appartiene all’ambito dell’Autorita di Bacino

dei fiumi Liri Garigliano e Volturno:
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IRPINIAMBIENTE

Figura 6 - Stralcio cartografia del rischio Frana (fonte: difesa suolo Regione Campania)

Piano Stralcio per I'assetto Idrogeologico

t:ggr-ﬁ-l‘: Rischio di frana Lt
Carta degli scenari di rischio Regione Campania
Comume di Provincia di Avelling
Avelline Sealer 1: 25000
Legenda

ODEE O O N

AREA A RISCHID MOLTO ELEVATD - R
Mela quais por § (ol o rischio presante, sono pos sl i peedits o vite smang
fesionl grav afe { vt gl ecifes, alfa i al o

{ *Arse o Aachio Modo afals Acsdand i 200 8 Faves)

AREA A RISCHIO ELEVATO - R 3

ity gLrahe pase I ek o rigehic proconis, Som) possioi peoblan per fingolumitd
dalle peore, mmmﬂmm-mmrmm mmmmh inagbita
dogh stassi,

efane ARpvanli 61 pOlrimeD AmEiaN ik,

AREA & FISCHIO MECIO - R2
mm»wmnwmvwmmmmmw@m

lla iniragivitig o

m!mmmdummmmmm

AREA A RESCHIO MODERATD - R4
Melia quala per K Kuello of rischio paessale § dannd social, sconemicd & 5 pairimanic
5o manghail

mm ALTA ATTENZIONE - Ad

mmw' ione ol i aftess ala.

AREA DI MEDIO - ALTA ATTENTIONE - A3
MMW W ﬂmﬁwmm#m

iy anarma clessifcaln ad.l]by'ld:dmwvr.ﬁ‘.l

AREA [ MEDUA ATTENDONE - A2
ArBa Nen LUMEAITEN, Neatane SNNIBMY Jf Lng FE08 QUEscante, 8
e inlens siess Mo,

OB O 08

AREA DI MODERATA ATTENDONE = & ¢
kmmmmwmﬁmhmamw
058 bassa.

AREA B BISCHI0 PO TENDALMENTE ALTO - B Pg
Anan neda quaie ¥ Ve ol TSchio, Colendizimenia B, pUO B I26r OBMnED
S0 ¢ FRQUNT OV indfagind @ sl 8 £opls of magpior dedagie.

BRER DM ATTENTIONE POTESTIAL MENTE ALTA « & Py

Ares non cobanizrals, mells quale i Dvelo of silensiones, peleneistmants sl pud assars
dafimile sol 8 seguls o indagind e slodf a scala of maggicrs dettapho.

mamnmmmzm RPn

Arpe rella qeala £ it il fvelio o rachio,

baszo, & subominaly Al mmaw-memuww
daffagho.

AREA D ATTENZIONE POTENZIALMENTE BASEA APY
Area nalls quais ' sacivaons o om qualsias! el df stteneions,

bagsa, & suboniingia afe svolgimranie of indaginl o shud o scale
o maggioy coitagag,

Aru o passiaie amplamonta vol fonament frnost cartogrual adintomo,
e dif fenomani o primo disicen, per b quaks sf dmands o BM, LLEP. 117458 « &1
Yo o

BB ke s s i b, b | s e
B e B i wecha e R e 15
Hlatwled; st

wammmm @ sl Reondeoidn an ivels
DM LLPP 11388 - €5

pag. 15



Irpini@mbiente..

L’area e infine esterna a:
e Zone umide
* Zone costiere
e Zone IBA (aree importanti per I'avifauna)
* Aree protette

¢ Riserve naturali

Relazione Tecnica

* Zone SIC-ZPS, Rete Natura 2000 (vedi immagine seguente):

Legenda - Progetta Natura -

b Strumenti mappa

» Selezione scala

b Ricerca su attributi

* Zoom su coardinata

= Misura

Distanza Parziale: e
5292 m

Distanza Totale:
1,016 km 'J_

=

Cancella

Strumento attivo: Misura | Click per iniziare

sgione: CAMPANIA  Provincia: AVELLINO  Comune: MANOCALZATI

| Zone umide di importanza i jonale (Ramsar) ‘
| Siti di Importanza C itaria (S1C)
Ej Sito di Importanza Comunitaria

(sIC)

Zaona Speciale di Conservazione
Z5C)

Important Bird Areas (IBA) |

Elenco Ufficiale Aree Protette (EUAP)

tipa

Parchi Naturali Nazionali
Parchi Naturali Regionali

Riserve Naturali Nazionali

Riserve Maturali Regionali

At Arnn Mt ieali Drntabin Danianali

Figura 7 - Stralcio cartografico Aree SIC-ZPS (fonte pcn.minambiente)

Dall'immagine precedente emerge che nel raggio di 1 km non sono presenti aree

appartenenti alla Rete Natura 2000.

In merito all'appartenenza ad aree vincolate ex art. 142 del D.Lgs 42/2004, il
Comune di Avellino, con nota prot. 2016/00021128 del 25/03/2016 ha attestato

che l'area “rientrerebbe in zona esclusa per legge dall’applicazione del vincolo

paesaggistico ex art. 142 D.Lgs 42/2004, come si evince dal parere del Ministero dei
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Beni Culturali e Ambientali di cui alla nota prot. 2415 del 16/10/1991, e ribadito dalla
Soprintendenza con propria nota prot. 24254 del 22/09/2014”

La Soprintendenza con nota prot. 8643 del 14/04/2016 ha confermato che non vi
era stata alcuna variazione rispetto a quanto comunicato con la nota prot. 24254 del

22/09/2014.

In merito alla destinazione urbanistica e al quadro vincolistico presente sull'area si

rimanda alla scheda B e al certificato di destinazione urbanistica ad essa allegato.

Dal punto di vista del vincolo idrogeologico, si riporta di seguito un estratto della
cartografia del rischio idraulico e rischio frana, relativa all'area di interesse (fonte:

pcn.minambiente.it):

& e e minambienteat ieer 2~ ¢ | i Regione Ca,.. |2 Geoportale v =

Fie Modfia Viusiza Prefesti Stumenti 1
B T — U © P I PRSI T
#s ) stisuggeriti = O, Libero ® Amazonic - Compra WildTangent Games fo.. » ) Ubrlaco, muore tifoso... ~

BE - 2
Legenda - PAI - Rischio  _ _ | % bEe 4 . 2 =Ny s & g GesTonE seRvin
idrogeologico L ¥ o8 - A, » = —

. » . 7 s e s

racparas =1

RISCHIO ALLUVIONE S % : . s & ; 3 e 1= [ Mappe Principale
| S : : ' e d ; - ? . [+ Pai- Rischio idrogesiogico
e . s ‘ B S ) 3 ; f Y @) » Pl - Pencolosti inogesiogca
W S % sl / \ 5 Garogeata i base
W
W o

.

RISCHIO FRANA

[ .

B e

B e

W ooeneo
L

RISCHIO VALANGA
oA

o o

o,

WooERATD

Pro Lomat 1482920 40.03852 v 4B5.629,69 1 4531045,

Si puo notare come l'area occupata dall'impianto sia al di fuori di quelle perimetrate
dall'Autorita di Bacino di riferimento (AdB fiumi Liri Garigliano-Volturno); tuttavia,
data la vicinanza a corpi idrici superficiali, € stato effettuato uno studio idraulico ed

idrogeologico a cui si rimanda per le valutazioni di merito.
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2. PARTE SECONDA: CICLI PRODUTTIVI

2.1. CENNI STORICI DEL COMPLESSO

Di seguito si riportano i principali provvedimenti dell'Impianto STIR di Avellino
(AV) in loc. Pianodardine, gestito dal 2010 dalla Soc. Irpiniambiente S.p.A. per
effetto del contratto di servizio stipulato con lI'Amministrazione Provinciale di
Avellino (AV). Il prospetto e tratto dalla documentazione a corredo dell'attuale

provvedimento AlA:

A. Ordinanze Commissario

Numero Data Oggetto
219 08/11/1999 | Autorizzazione all'accesso per rilievi
379 30/07/2001 | Approvazione progetto e piano di esproprio
380 30/07/2001 | Occupazione di urgenza
424 13/09/2001 | Nomina Collaudatore Statico
432 13/09/2001 | Nomina Commissione di Collaudo
15 18/01/2002 | Approvazione variazioni progetto e nuovi tempi di ultimazione
395 09/12/2002 | Approvazione verbale di accordo con date scadenza lavori
120 16/04/2003 | Autorizzazione alla messa in esercizio provvisorio
150 26/05/2003 Approvazlrmne elaborati arch. ed economici integrativi con prescrizioni e
quadro di spesa
272 21/10/2003 | Spostamento pozzo
B. Note Commissario (Uscita)
Protocollo Data Destinatario Oggetto
5443/CD 22/09/1999 Fisia ltalimpianti Richiesta documentazione per espropri

C. Note Commissario (Entrata)

Protocollo
ingresso

6312/CD 25/10/1999 | Fisia Italimpianti

Data Mittente Prot. Mitt. Data Oggetto

Trasmissione documentazione
per espropri

D. Altri documenti

Numero Data Oggetto

AlA adottata ai sensi dell'Ordinanza della Presidenza del Consiglio dei
Ministri n. 297 del 31/12/2009

Nota integrativa agli impianti STIR

Seconda nota integrativa agli impianti STIR

31/12/2009
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Nel Novembre 2011 e stata infine proposta una variante all'AlA, finalizzata
all'aggiornamento del quadro gestionale dell'impianto nonche alle modifiche
derivanti dal programma dei miglioramenti approvato con I'AIA (D.D. 225 del

05/12/2011).

2.2. ATTIVITA PRODUTTIVA E CICLI TECNOLOGICI

Le attivita si esplicheranno attraverso le seguenti 3 linee lavorative:

o Linea 1 - Tritovagliatura / Selezione

Aprlsacchi
o

Vagliatura > Sottovaglio

O Sovvallo

&,

g
Gl‘-?} Separazione metalli
{deferrizzatore - correnti parassite

Deferrlzzazlone o Ferro

a

Pesante
(alla Linea 2)
18

Classlflcazlone aeraullca

[
Leggero
o

d
Lettore ottico | E}? Cabina di selezione |

{}

© 2
@ @

@ 4
Q Menomateriale

o

css

I
Stoccagglo

@
=4 Blostablllzzazlone | o> Perdite
o

Sovvallo
(Ricircolo alla
Prod. CS5)

Biostabilizzato

H» Linea 2 - Ingombranti

Ingombranti

} AL ®
Stoccaggio | ol c

G,
ernita/separazione | Q? Trlturazlone

| Ebﬁ)Awlu ad Implant! auterlzzat!

Conferlmento/
accettazione

Pesante da linea 1

O
Scarti o Alla linea1
o al recuperof
smaltimento

Lo Rifiuti soggetti a solo stoccaggio

3.
? Stoccagglo

| =4 ?Awwo ad impianti autorizzati

Figura 8 - Schema di flusso generale
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Il ciclo lavorativo si articolera in due flussi principali, costituiti da:

v' rifiuti soggetti a solo stoccaggio

v' rifiuti soggetti a stoccaggio e trattamento

Le linee di trattamento sono di seguito descritte:

2.2.1. LINEA 1 : SELEZIONE E PRODUZIONE CSS

Il progetto di variante sostanziale prevede la riformulazione impiantistica presente,

al fine di ottimizzare i flussi trattati, massimizzare il recupero di materia ed ottenere

la produzione di CSS; e stata prevista la presenza di due linee di separazione che

operano in parallelo, al fine di consentire una maggiore flessibilita operativa.

perdite/scarti
ca. 15-20%
o, 8,000t

FUT stabilizzata
sopravaglio

o1, 3100
{lis prod. CSS)

Linea 1 = Tritovagliatura / Selezione

Ingresza; 64,000 &
dflutl Indtfesesiat

Ingrassg; 12,530 tia
al il allallnes 1

FUT stabilizzata sottovaglio
ca B4 tE

Aprlsacchl Aprisacchl
£4,000 tia Amb, [ Inclfarenz, 13,530 tia Amb, Indifieranz,
i3
Separazlone
Vagliatura gl Vagliatura 1.3.1. Defentzzaslone
65T5% 13,2, Cl zlone asraulcs
40030 | Amb | IndlFore, 13530 bia | At ||rcl"l:r|:rz. 133, Latioss otko
25:35% 10-20% Metall 5"‘(‘: Y | sawalo
5 0 il
Separazlone metalll Separazlone metalll T
‘aif' L amn | setovagho J'E:: Yl amh | scnovedlo Raffinazione
3000t | e a3
& " .
N m ' scarti
Biostabilizzazione e
ca, L5004 css
75001 | min 2oga T
C8, §5'C (,) ’
r Pressatural lStoccaggiO
Raffinazione 3‘-”}:"‘3 bt ‘ css
A0, Vaglag =
8,500 va A
i At FUTs 55
ca. 31,000 ta

!

Matelll; =3, 3000 Ua

Cabina di selezione
o el fraz,
Cart, olena:
000 1 o grossolana; ca,
IR CTTY I bl
1.5
Pressatura Selezione/separazione:
B . Carta, Carta / plastiche / metalli
waove | Ame | Tt
Legenda
Flussz o meterla

FUT  Frazlone umbda stovaglias

88 Combustlblle soldo secondark

Shla fese 4—(_\

—# Denominazine Fase

Poriale 41— — |

— ¢ Composlzine

Temperatuta

Figura 9 - Schema di flusso quantificato della linea 1

Il processo di lavorazione meccanico-biologico dei rifiuti (TMB), di cui allo schema

di flusso in figura 9, parte dall'arrivo dei rifiuti all'impianto, effettuato tramite

automezzi autorizzati al trasporto dei rifiuti con frequenze giornaliere.
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Il ciclo produttivo inizia con l'aprisacco, in cui sono convogliati i rifiuti in ingresso;
da qui, tramite nastro trasportatore, i rifiuti sono convogliati alla vagliatura da cui si

originano due flussi: il sovvallo e il sottovaglio.

Il sottovaglio, previa deferrizzazione e separazione a correnti parassite, viene

avviato alla sezione di stabilizzazione biologica.

Il sovvallo viene invece avviato, a seguito di deferrizzazione, alla classificazione
aeraulica da cui sara possibile ricavare materiali ad elevato potere calorifico da
avviare alla produzione di CSS (leggero); il classificatore, inoltre, consentira di
separare una frazione pesante (scarto di lavorazione) da avviare ad una successiva

fase di lavorazione, localizzata in altra sezione dell'impianto (Linea 2).

Il flusso in uscita dal separatore aeraulico viene avviato al lettore ottico che
effettuera la fondamentale separazione del pvc; il materiale separato giunge poi ai
raffinatori che effettuano una riduzione volumetrica del prodotto. Il materiale
raffinato puo essere poi avviato alla pressatura o al caricamento diretto dei cassoni

per il trasporto in maniera sfusa.

Il rimanente flusso in uscita dal lettore ottico viene convogliato alla cabina di
selezione manuale dove si provvede alla separazione manuale dei diversi materiali

che vengono poi avviati alla pressatura con pressa dedicata.

L’'impianto, a servizio del trattamento del rifiuto indifferenziato e degli scarti di
lavorazione, per la presenza della doppia linea di selezione, verra impiegato anche

per il trattamento degli imballaggi misti e del monomateriale.

Il monomateriale sara convogliato in testa all'impianto, qualora necessiti di

selezione, ovvero direttamente alla pressatura, qualora gia di idonee caratteristiche.

Il processo di stabilizzazione avverra in ambiente aerobico in capannone chiuso e

posto in aspirazione, in cui il materiale verra sottoposto ad ossigenazione forzata e a
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rivoltamenti meccanici (con cadenze prefissate) al fine di mantenere le condizioni

aerobiche.

Contestualmente alle traslazioni prefissate, il materiale sara sottoposto a
rivoltamenti funzionali, finalizzati all'ottimizzazione delle condizioni per il
metabolismo dei microrganismi responsabili delle reazioni che conducono alla

stabilizzazione del materiale.

L'ossigenazione sara garantita da un sistema di aerazione forzata che oltre ad
assicurare tale funzione contribuisce a tenere sotto controllo il calore e I'umidita che

vengono liberati dal processo.

Il materiale stabilizzato verra poi raffinato mediante un processo di vagliatura da
cui si otterranno due flussi: la frazione fine (< 25 mm), che costituisce il prodotto
finale stabilizzato, e la frazione grossolana che, a seconda delle caratteristiche, puo

essere avviata in testa al ciclo TBM o allo smaltimento presso impianti autorizzati.

I1 CSS ottenuto verra avviato al recupero energetico; i materiali recuperabili saranno
avviati al recupero presso impianti autorizzati; gli scarti saranno conferiti ad

impianti di smaltimento autorizzati.

Condizione necessaria per la produzione di CSS-combustibile (non piu rifiuto),
secondo quanto indicato dalla norma UNI 15359, dal DM 22 del 14/02/2013 e il DM
Ambiente 20 marzo 2013, & che I'azienda si certifichi ai sensi della Norma UNI

15358 0 EMAS.

Nello specifico si intende per:

«combustibile solido secondario (CSS)»: il combustibile solido secondario, come
definito all’articolo 183, comma 1, lettera cc), del decreto legislativo 3 aprile 2006, n.

152;
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«CSS-Combustibile»: il sottolotto di combustibile solido secondario (CSS) per il
quale risulta emessa una dichiarazione di conformita nel rispetto di quanto disposto

all’articolo 8, comma 2;

«lotto»: un campione rappresentativo, classificato e caratterizzato conformemente
alla norma UNI EN 15359 di un quantitativo complessivo di sottolotti comunque
non superiore a 1.500 tonnellate, per i quali sono state emesse dichiarazioni di

conformita nel rispetto di quanto disposto all’articolo 8, comma 2;
«produttore»: il gestore dell'impianto di produzione del CSS-Combustibile;

«sottolotto»: la quantita di combustibile solido secondario (CSS) prodotta, su base

giornaliera, in conformita alle norme di cui al Titolo II del presente regolamento;

«utilizzatore»: il gestore dell'impianto di cui alle lettere b) o c) che utilizza il CSS-
Combustibile come combustibile in parziale sostituzione di combustibili fossili

tradizionali.

Tabella 1 - Caratteristiche del CSS-combustibile (non piu rifiuto) secondo il DM 22/2013

Caratterisdche di classificazione
Misniea Uniti 4i Valori limite per classe
Caratteristica .

statistica mistra 1 2 3 4 5
PCI meda M/Egtg =25 =20 =15 =10 =3
Cl medaa % 5.3 =02 =06 | =10 | =15 =3

medizna my/M] tq. 002 (=003 | =008 | =015 | =050
Hg

B0 percentde mg /M] tq. Z0,04 (<006 |=016|=030| = 1.00

Ai fini del summenzionato regolamento, e da classificare CSS-Combustibile
esclusivamente il combustibile solido secondario (CSS) con PCI e Cl come definito
dalle classi 1, 2, 3 e relative combinazioni, e - per quanto riguarda I'Hg - come

definito dalle classi 1 e 2, elencati nella Tabella 1, riferite a ciascun sottolotto.
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Pertanto, qualora il sottolotto di CSS presenti le caratteristiche di cui alla tabella 1 e
I'azienda risulti certificata ai sensi della norma UNI 15358 o EMAS, verra prodotto

CSS-combustibile; viceversa, sara prodotto CSS.

Gestione del biostabilizzato

La FUT stabilizzata e raffinata potra essere reimpiegata secondo quanto indicato
dalla DGR 426 del 04/08/2011 che disciplina il riutilizzo della frazione umida

stabilizzata proveniente dagli impianti di tritovagliatura. In particolare:

La frazione umida, ottenuta dal processo di triturazione/separazione meccanica del
rifiuto urbano indifferenziato, sara sottoposta ad un processo aerobico di
stabilizzazione della durata minima di 21 giorni in modo da ottenere una frazione
organica stabilizzata biologicamente, avente le caratteristiche riportate nella tabella

1 colonna A della citata D.G.R. 426/2011.

Con il processo di stabilizzazione occorre ottenere l'igienizzazione della biomassa e
la riduzione della sua putrescibilita e lo stesso deve essere condotto in modo da

assicurare:
a. il controllo delle condizioni di processo;

b. un apporto di ossigeno sufficiente a mantenere le condizioni aerobiche della

massa in tutte le fasi.

Le condizioni minime che deve rispettare il processo di produzione, affinche il
biostabilizzato possa essere utilizzato come terreno di copertura giornaliera delle

discariche sono contenute nei successivi punti A),B),C):

A) la temperatura dei rifiuti nella fase accelerata deve essere mantenuta per

almeno tre giorni oltre i 55 °C;

B) la durata della stabilizzazione (costituita da bioossidazione e maturazione),

intendendo come tale il periodo intercorso fra l'ingresso delle matrici
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organiche nel processo e 'uscita della biomassa stabilizzata, deve essere pari
ad almeno 21 giorni. Durante questa fase occorre insufflare costantemente
aria nella massa. Non deve essere conteggiato, al fine del rispetto del predetto
periodo di 21 giorni, il periodo di tempo in cui le matrici, prese in carico
nell'impianto, vengono depositate in attesa di essere avviate a processo.
Presso l'impianto di biostabilizzazione, deve essere tenuta idonea
registrazione dei tempi di avvio delle matrici a processo e delle relative

quantita per la verifica della durata del suddetto periodo di stabilizzazione;

C) Il biostabilizzato, una volta ultimato il processo di stabilizzazione, deve essere

sottoposto ad una vagliatura finale a 25 mm.

Il processo di stabilizzazione e maturazione avverra su superfici impermeabilizzate
ed in ambiente confinato, soggetto ad aspirazione e trattamento delle arie esauste

mediante sistema a scrubber + biofiltro.

Se il biostabilizzato sopra descritto viene sottoposto ad un ulteriore processo di
maturazione di almeno 90 giorni e se rispetta le condizioni riportate nella tabella 1
colonna B della DGR 426/2011, puo essere utilizzato anche per la copertura

superficiale finale delle discariche a conclusione del loro ciclo di vita.

Oltre al controllo del processo di stabilizzazione gia descritto precedentemente,
nella fase di maturazione la massa deve essere rivoltata almeno una volta la
settimana in modo da evitare I'insorgere di fenomeni di anaerobiosi favorendo la
disgregazione del materiale, il ripristino della porosita e 1'omogeneita del

trattamento a tutta la massa.

Il biostabilizzato dovra essere conforme ai criteri di cui al DM 27/09/2010; per
|'utilizzo finale in discarica dovranno essere eseguite tutte le procedure previste dal

disciplinare tecnico di cui alla summenzionata DGR 426/2011.
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Le caratteristiche che deve presentare il biostabilizzato ai fini del riutilizzo come
copertura giornaliera e come copertura finale delle discariche sono indicate nella

tabella 1 colonne A/B della D.G.R. 426/2011, di seguito riportata:

Tabella 2 - Caratteristiche del biostabilizzato ai fini del riutilizzo ex Tabella 1 della DGR 426/2011

B A | B
p tri Unita di Biostabilizzato | Biostabilizzato
Ll oL misura |per la copertura | per la copertura
giornaliera finale
Plastica % s.s. <10
Inerti % s.s. =15
Vetro % 5.5, =15
Ferrosi % S.5. =0,2
Umidita <50 =30
Sostanza " =
Organica (C.0.) L 4D
Sostanza
Umificata oiscs Pl |
Salmonelle n°/s0g Assente
Granulometria mm =25 <25
mgl; x kg
IRD (UNKTS 11184) | " "2 15 1000 300 i
pH 6-8,5
' | minimo 21 gg +
Processo aerobico minimo 21 giorni minimo 90 gg di
maturazione

Tab.1 Parametyi caratteristici del biostabilizzato

Si fa presente che le efficienze sempre maggiori della raccolta differenziata
effettuata dai Comuni stanno conducendo ad una condizione tale da ridurre sempre
piu la percentuale di organico all'interno del rifiuto indifferenziato: cio e in larga
parte dovuto alla sempre maggiore sensibilita ambientale della popolazione nonche
alle tecniche di raccolta separata che, notoriamente, conducono all'incremento delle
performance e al conseguente miglioramento delle caratteristiche del rifiuto che

giunge al trattamento.

In virtt di quanto innanzi, le percentuali prevedibili di frazione organica
putrescibile all'interno del rifiuto indifferenziato, cosi come osservato dal RTI
dell'Universita degli Studi della Campania, si attestano nell'intervallo 12-20%. Si
ipotizza, inoltre, che tali percentuali diminuiranno ulteriormente, con il rischio di

compromettere, nel tempo, i processi aerobici di stabilizzazione.
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Pertanto, I'azienda adottera una procedura di monitoraggio di processo della durata
di 12 mesi, implementando un controllo delle temperature con apposite sonde, al

fine di verificare il mantenimento della temperatura di 55°C.

Il rifiuto prodotto sara sottoposto a controllo dell'IRD, del contenuto di sostanza

organica, nonche alle analisi previste dalla tabella 1 colonna A della D.G.R. 426/2011.

Il rifiuto in uscita verra cosi caratterizzato (CER 190501/190503/191212) ed in
base a tale classificazione avviato presso idonei impianti autorizzati. Tale

monitoraggio sara oggetto di una specifica procedura interna.

Modalita di movimentazione delle materie prime (rifiuti):

[ rifiuti in ingresso saranno conferiti tramite automezzi autorizzati ed avviati
all'area di conferimento; da qui, tramite mezzi di movimentazione interni saranno
avviati al ciclo di trattamento TMB; la movimentazione da qui avverra tramite nastri

trasportatori fino all'avvio alla fase di stabilizzazione.

Macchinari previsti:

= Aprisacchi

= Vagli

» Deferrizzatori

= (lassificatori aeraulici

= Separatore metalli non ferrosi
= Lettori ottici

» (abine di selezione manuale

» Mulini raffinatori

* Pressa e legatrice

* Pressa imballaggi

» Vaglio per raffinazione FUT
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Efficienza dei lettori ottici

Lettori ottici: al fine del bilancio si fa riferimento ad uno studio sull'analisi
merceologica effettuato dal laboratorio Natura per gli impianti Stir di Giugliano e

Tufino nel settembre 2012.

Sulla base di tale analisi merceologica emerge che la percentuale di imballaggi in
plastica dura si attesta in un range compreso tra 5,2% e 11,3%; presupponendo
pertanto un valore medio di circa 1'8% in peso del totale in ingresso, si ottiene il

seguente bilancio:
Potenzialita massimo di progetto giornaliera: 360 t/g

360tx0,08=288t

Dati di performance prefissati:
» efficienza di separazione: 90%

» purezza delle frazioni: 95 %

Materiale separato: 0,90 x 28,8 = 25,92 t

Presenza di materiale estraneo (5% ca.) =0.05x2592=1,3t

Distribuzione granulometrica

Il raffinatore presentera una capacita di riduzione delle particelle compresa

nell'intervallo 10-250 mm.

A seconda delle caratteristiche che si intendera ottenere in funzione dei successivi
utilizzi del CSS, (grossolano, fluff confezionato in balle) la distribuzione
granulometrica attesa a valle della raffinazione prevedra una percentuale maggiore

compresa nell'intervallo 25-50 mm (ca. I' 80%) oltre una percentuale residua di
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frazione fine (ca. < 4%), una frazione intermedia < 25 mm (ca. 7-10%) ed una

frazione piu grossolana > 50 mm (ca. 6-8%).

Ai fini della produzione di CSS combustibile, invece, ai sensi di quanto definito dalla
UNI EN 15359:2011 al punto 9.2 le dimensioni della particella devono essere
specificate mediante setacciatura o tecniche equivalenti, ed essere espresse come dx
dove d ¢ la dimensione delle particelle sulla curva di distribuzione dove passa x% in

accordo alla EN 15415 -1, con x% = 80%.

[ parametri definiti sono i seguenti:

Classe per il CSS Combustibile Pezzatura

Classe A < a 15 millimetri
Classe B < a 30 millimetri
Classe C < a 60 millimetri

> a 60 millimetri

non certificabile come CSS Combustibile

La distribuzione effettiva in fase di esercizio verra verificata mediante le norme

UNIEN 15415-1, 2, 3.

Identificazione delle materie prime in ingresso:

CER Descrizione

200301 rifiuti urbani non differenziati

191210 rifiuti combustibili (CDR: combustibile derivato da rifiuti)

altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui
191212 alla voce 19 12 11

191204 plastica e gomma

Bilancio di massa ed efficienza di trattamento:

[ valori di progetto di efficienza attesa dell'impianto conducono ai seguenti risultati:

* Potenzialita massima di progetto: 360 t/g
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Di seguito si riporta lo schema a blocchi quantificato tratto dalle BAT di riferimento:

100% &t BU

Ly, S

Apertura sacchy
Tnhozzions

-
s

—

S

Separazione secco/umdo Ty » Sovvallo 40-65%
{vagliamrs) _,—-"""Ff {25-35% di CDR)

l

35-60% di sottovagho

I

<-_ '}ratta.umnm aerahasn =, | Perdita di processo (H;0, CO;)

15-20 %

e S R

T

25-45% di prodotio intermedio

s o e —_— 10-20%% e & plashca

"::_ FRaffinamone ::)—F 3- 7% metalh

15-30%

di frazione organica stabilizzata

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento (linea 1):

* Operativita impianto:
0 50 sett./anno>
0 6gg./sett.
o 12h/g
o 3.600 h/anno
* N.linee: 2

» Capacita di processo massima di progetto: 24-30 t/h

> La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e
conferimento ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.
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Sistemi di reqgolazione e controllo:

* Quadri elettrici di alimentazione e comando
e Sistemi di controllo PLC
» Sistema di controllo PLC dedicato alla pressa

e Sistema di aerazione forzata dei cumuli in biostabilizzazione

Tipologie di inquinanti generabili

* Emissioni

» Sostanze odorigene
* Reflui (percolati)

e Rumori

e Produzione di rifiuti

Selezione mono e multimateriale

Modalita di funzionamento ed attrezzature presenti:

Il materiale in ingresso verra conferito da automezzi autorizzati; lo stesso verra

avviato al settore di conferimento e successivamente ai settori di stoccaggio dedicati.

Da qui sara prelevato ad avviato alla linea di selezione (linea 1); la linea consentira
la selezione ed adeguamento volumetrico del materiale, secondo il ciclo lavorativo

descritto al punto precedente.

Identificazione delle materie prime in ingresso:

CER Descrizione

150101 |imballaggi in carta e cartone

150102 |imballaggi in plastica

150105 |imballaggi in materiali compositi

150106 |imballaggi in materiali misti

200101 carta e cartone
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| 200139 ‘ plastica

Bilancio di massa ed efficienza di trattamento:

[ valori di progetto di efficienza dell'impianto conducono ai seguenti risultati:
e Efficienza di trattamento: 65-95 % (multi - mono materiale), variabili in

relazione alle caratteristiche dei materiali in ingresso.

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento:

* Operativita impianto:
o 300 gg/anno®
N. linee: 2

* Duratafase: 12 h/g
» Periodicita di funzionamento: discontinuo, 6 gg/sett.

e P e Tambiente

La linea 1 sara costituita da due linee che opereranno in parallelo; nel caso di
trattamento di mono e multi-materiale, pertanto, sara dedicata una linea a tale
trattamento: i rifiuti mono e multimateriale, pertanto, non saranno miscelati ai fini
della produzione di CSS, ma saranno selezionati ai fini della valorizzazione come
recupero di materia ed avviati ad un successivo recupero finale presso impianti
autorizzati (cartiere, industria della plastica, ecc). Soltanto gli eventuali scarti non
recuperabili saranno avviati alla produzione di CSS, venendo ricircolati in testa

all'impianto.

Sistemi di regolazione e controllo:

* Quadri elettrici di alimentazione e comando

¢ La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e
conferimento ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.
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¢ Sistemi di controllo PLC

» Sistema di aspirazione e convogliamento allo scrubber+biofiltro

Tipologie di inquinanti generabili

¢ Emissioni
e Rumori

* Produzione di rifiuti (da attivita di cernita)

(-Consumi energetici w «Consumi idrici:
previsti: 2.300 na.
MWh/a
Rifiuti in
ingresso:
77.530 t/a
FUT Scarti,
Raffinata: perdite, rif.
— ca. 6.400 reCUperat]: ~
t/a 40.130 t/a
«Emissioni prodotte: «Misure di mitigazione:
eemissioni in atmosfera «sistema di aspirazione
e sostanze odorigene; e tratamento aria;
epercolati; esistema di raccolta e
erumori. L accumulo percolati
. J )
Figura 10 - Schema riassuntivo della fase con dati presunti
Bilancio di massa della linea 1:
Potenzialita massima di progetto: 360 t/g CSS 31.000
Potenzialita media giornaliera: 213,33 t/g | FUT (sottovaglio) 6.400
Totale annuo di progetto: 77.530 t/a FUT (sopravaglio) 3.100
Selezione (metalli, plasiche, carta e cartone) 27.000
Percolato+scarti+perdite di carico 10.030

* N.B. i valori indicati sono presunti in relazione alle potenzialita di progetto, alle efficienze di separazione
previste e ai bilanci previsti dalle Bat di riferimento; essi risulteranno in fase di esercizio funzione dell'effettiva
qualita della composizione dei rifiuti in ingresso. L'efficienza potra notevolmente variare in funzione del tenore di
organico all'interno del rifiuto in ingresso.
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Tabella 41: Rifiuh in uscita da un impianto & fattamento meccamco hiologico

Frazione miile al recupere Cmanitia prodetie Valore calorifico
di emergia (k='t di RL) (ATkg)
Infenore superiore
CDR 300450 16.6 19.9
Frazione da cul mon & Destinazione dei materiali & proprieta
possibile recuperare enersia
Femron 3240 Rottamaton
Inerts 45,6 Rraso
40 vetro
Non ferrom §-10 Racupsro materiah
Matenale orgameo al 530 TOC 18 wiw?s
matamenio hologeo perdita di processo 200 Potere calonfico - 6 MIkg
nfiut protrattat da destmoara in Densita > 1,5 tim’ (wet)
diseanca 350 Conducibilita idraulica K10 ms

Fonte: “Best Available Techmumes Reference Document for the Waste Treatments Indusmes™ [81. VDI =nd
Dechems 2007], [45, Vrmckes =t AL 2001]

2.2.2. LINEA 2: LAVORAZIONE INGOMBRANTI (ATTIVITA NON IPPC)

Modalita di funzionamento ed attrezzature presenti:

La lavorazione dei rifiuti ingombranti sara effettuata in area posta sotto capannone,
su di una superficie di circa 500 mgq. In tale area vi sara una sezione dedicata al
conferimento e stoccaggio, una dedicata alla selezione ed una allo stoccaggio dei

materiali separati.

Linea 2 - Ingombrantl

Ingombranti
o > Metall; 1,500 fa
; : salll; 4,
) @ + Tessll!900 tia 23 JJ'L
Stoccagglo o~ Cernlta/separazione + Legno: 2401a :_[c‘f Triturazione \ ) o
* Plasllche & gomme: 210 ta Avvio ad Impianti
Metalll Metalll » Sgarl); 150 a Ingombrantl autorizzati
Tessll| Tessll Teasail
3,000 | Amb Legno 300018 | Amb, Legno 1.350a | Amb, Legno
Plastiche & Plastlche & Plastiche &
gomms gomme gomme
Scart] Scartl
Alla linea 1 -
(se compatibii)
Legenda

——  Flusso dl materla

Slgla fase 4—(;}

____________________ —# Denominazlone Fase

Poratz 41— — ‘ —_ ‘ — —# Composlzlens

Temperatura

Figura 11 - Schema di flusso quantificato Linea 2
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Il trattamento sara esclusivamente di separazione dei rifiuti in ingresso nelle
diverse componenti, legno, metalli ferrosi e non, tessili, ecc. dagli scarti non
recuperabili che saranno avviati alla Linea 1, al fine di massimizzare il recupero di

materia; sara presente un trituratore per la riduzione volumetrica.

[ prodotti in uscita saranno configurati come MPS qualora rispondenti a specifiche
norme tecniche che ne regolamentano le caratteristiche (uni, ceca, ecc.); viceversa,

saranno caratterizzati come rifiuti ed avviati ad impianti autorizzati.

Identificazione delle materie prime in ingresso:

CER Descrizione Attivita

200307 rifiuti ingombranti

R13-D15-R12-R3-R4

200111 Prodotti tessili

Alla linea di trattamento "Linea 2" saranno inoltre avviabili gli scarti pesanti
derivanti dalla linea 1 e provenienti dal separatore aeraulico, classificabili con

codice cer 191212.

Bilancio di massa ed efficienza di trattamento:

[ valori di progetto di efficienza dell'impianto conducono ai seguenti risultati:
* Potenzialita di progetto: 3.000 t/a
» Efficienza di trattamento: 80-95 % (a seconda delle caratteristiche in

ingresso)

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento:

* Operativita impianto:
o 300 gg/anno’

e N.linee: 1

7 La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e
conferimento ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.
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» Capacita di esercizio: ca. 10-15 t/g
* Duratafase: 12h/g

Relazione Tecnica

* Periodicita di funzionamento: discontinuo, 6 gg/sett.

e P e Tambiente

Sistemi di regolazione e controllo:

» sistema di aspirazione delle polveri dalla triturazione con ciclone e filtro a

maniche dedicato, conforme ai criteri di cui alla DGR 243/2015

La linea di triturazione dei rifiuti ingombranti presentera un sistema di aspirazione

localizzato sul trituratore con camino di emissione (emissione puntuale), definita E1.

Gli inquinanti che possono generarsi sono costituiti dalle polveri di triturazione dei

materiali costituiti da legno, plastica, tessili); non saranno triturati rifiuti metallici. Il

sistema di abbattimento previsto € costituito da un ciclone e filtro a maniche che

sara collegato al sistema di aspirazione, posto preventivamente all'espulsione in

atmosfera.

Le caratteristiche del filtro a maniche saranno conformi alla DGR 243/2015; in

particolare, sono previste le seguenti caratteristiche:

Velocita di attraversamen

<0.03 m/s

Grammatura tesst

> 450 g/n”

Sistemidi controllc

Manometro differenziale o eventuale pressost
differenziale con allarme ottico e/o acustic
rilevatore triboelettricoquando cambia il caric
inquinante

Sistemi di pulizii

- Scuotimento meccanico temporizzato per pol
con granulometriz 50um
- Lavaggio incontrocorrente con aria compre

Manutenzione¢

Pulizia maniche e sostituzione delle st

Efficienze

> 90

Le caratteristiche del punto di emissione saranno le seguenti:
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Punto di emissione El

Altezza camino dal colmo dei tetti nel raggic | >1 m

10 m

Provenienza Linea di triturazione ingombrai
durata 8 h/d

Angolo del flusso flusso verticale

Temperatura 20 °C

Portata 10.000 mc/h

MTD adottata

Filtro a maniche

Georeferenziazione camil(fonte Google

485724.83 mE 4532428.13 m (f.to UTM)

Earth)
Inquinanti Classe | Valori limite Valori emissivi
All'vV, F'. massa C_:or_m. Conc. | F. massa
punto limite L|m|te3 mg/Nn? g/h
y g/h mg/Nr
Polveri totali 500 15C <10 <100

Tipologie di inquinanti generabili

* Emissioni di polveri (concentrazione in uscita < 10 mg/Nm3)

* Rumori (immissioni al perimetro impianto < 70 dB)

Schema riassuntivo:

«Capacita di
trattamento:
ca. 10-15t/g

Linea 3:
ingombranti

Prodotti in uscita
Metalli: ca. 1.500 t/a
Tessili: ca. 900 t/a

Legno: ca. 240 t/a

Plastiche e gomme:
yA(VRVE

9 s Scarti: 150 t/a
«Tipologie di

inquinanti:

«Emissioni di
polveri;

«Emissioni sonore.

\.

«Consumo risorse:
gasolio per
attrezzature
movimentazione

«Energia elettrica per
trituratore

Rifiuti in
ingresso:
3.000 t/a

Efficienza di
trattamento:

80-95%

isure mitigative:
«Filtro a maniche
»Monitoraggio;

esistemi di controllo
alla fonte.

Figura 12 - Schema riassuntivo della fase
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2.2.3. LINEA 3: RIFIUTI SOGGETTI A SOLO STOCCAGGIO

[ seguenti rifiuti saranno soggetti a solo stoccaggio:

Rifiuti non pericolosi:

Relazione Tecnica

CER Descrizione Attivita
080318 | toner R13-D15
apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 16 02 09 a 16
160214 |02 13 R13
160505 | Gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui alla voce 16 05 04 R13- D15
160604 | batterie alcaline (tranne 16 06 03) R13- D15
160605 | altre batterie ed accumulatori R13- D15
miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattonelle e ceramiche, diverse da
170107 | quelle di cui alla voce 17 01 06 R13- D15
materiali da costruzione a base di gesso diversi da quelli di cui alla voce 17 08
170802 |01 R13- D15
rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di cui
170904 |alle voci 17 09 01, 17 09 02 e 17 09 03 R13- D15
170604 | materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06 01 e 17 06 03 R13- D15
200110 |abbigliamento R13- D15
200111 | prodotti tessili R13- D15
200125 |oli e grassi commestibili R13- D15
200128 | vernici, inchiostri, adesivi e resine diversi da quelli di cui alla voce 20 01 27 R13- D15
200130 |detergenti diversi da quelli di cui alla voce 20 01 29 R13- D15
200132 | medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 R13- D15
200134 | batterie e accumulatori diversi da quelli di cui alla voce 20 01 33 R13- D15
apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 20 01 21, 20 01
200136 |23 e 2001 35 R13
150103 |imballaggi in legno R13- D15
150104 |imballaggi metallici R13
150107 |imballaggi in vetro R13- D15
150109 |imballaggi in materia tessile R13- D15
assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti protettivi, diversi da quelli
150203 | di cui alla voce 15 02 02 R13 -D15
160103 | pneumatici fuori uso R13
160304 | rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 03 R13- D15
160306 | rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 05 R13- D15
191207 |Legno diverso da quello di cui alla voce 191206 R13- D15
200102 |vetro R13- D15
200138 | legno diverso da quello di cui alla voce 20 01 37 R13- D15
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200140 |metallo R13
200141 | rifiuti prodotti dalla pulizia di camini e ciminiere R13- D15
200203 | Altri rifiuti non biodegradabili R13- D15
200303 | residui della pulizia stradale R13- D15
200108 | Rifiuti biodegradabili di cucine e mense R13- R12-D15
200201 |Rifiuti biodegradabili R13- R12-D15
200302 | Rifiuti dei mercati R13- R12-D15

Linea 3 - RIflutl soggett! a solo stoccagglo

e Cemamiazione Fass

T Legenda
' . ,
Stoccaggio Avvlo ad Implant| Flusso 6l mateda
autorizzati
000 val Amb, (R bladegradab] Sl fasn 4—,
’ .
1adegue| Amk, (Al RIS ron perk,
“orlals g -

He Compadzre

Figura 13 - Schema di flusso quantificato Linea 3

Modalita di funzionamento ed attrezzature presenti:

Per i rifiuti soggetti al solo stoccaggio, terminate le procedure di conferimento/

accettazione, si provvedera all'avvio nel settore di stoccaggio dedicato, al fine di un

successivo avvio presso impianti autorizzati ad effettuarne il trattamento.

Lo stoccaggio dei rifiuti non pericolosi in area esterna sara effettuato in cassoni

idonei chiusi superiormente con teli impermeabili, al fine di evitare interazione con

gli agenti atmosferici; per i liquidi saranno adottati contenitori dotati di bacini di

contenimento con capacita di contenimento a norma delle linee guida regionali e del

D.Lgs 152/2006 e s.m.i. Per i RAEE saranno adoperati contenitori rispondenti ai

requisiti di cui al D.Lgs 49/2014 e alla D.G.R. 386/2016.
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Le tipologie introdotte all'interno dell'impianto saranno prevalentemente avviate al

recupero, tuttavia si prevede la possibilita di ricevere alcune tipologie anche in

modalita di smaltimento, qualora esse non siano idonee al recupero (D15).

Per i rifiuti in area coperta sara adoperato lo stoccaggio in cassoni scarrabili o

cumuli.

Attrezzature presenti:

e Macchinari di movimentazione interna

Bilancio di massa ed efficienza di trattamento:

[ valori di progetto di efficienza dell'impianto conducono ai seguenti risultati:

» Rifiuti biodegradabili soggetti a solo stoccaggio: 20.000 t/a

» Altri rifiuti non pericolosi soggetti a solo stoccaggio: 13.488 t/a

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento:

* Operativita impianto: 300 gg/anno8
* Duratafase: 12 h/g
» Periodicita di funzionamento: discontinuo, 6 gg/sett.

e P e Tambiente

Sistemi di regolazione e controllo:

* pesa

* controllo radiometrico

Tipologie di inquinanti generabili

e Rumori da movimentazione

¥ La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e
conferimento ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.
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Schema riepilogativo

«Capacita di «Potenza installata:
gestione: na.
ca. 33.488 t/a

Linea 3:
stoccaggio Rifiuti
rifiuti gestiti:
pericolosi e 33.488 t/a
non

Prodotti Efficienza di
della fase: trattamento:
na. na.

«Tipologie di isure mitigative:
inquinanti: emonitoraggio
«Rumori rumori

esistemi di copertura
per gli stoccaggi

Figura 14 - Schema riassuntivo della fase

Messa in riserva rifiuti biodegradabili

Non essendo piu previsto I'impianto di compostaggio, secondo quanto indicato in
premessa, le frazioni biodegradabili costituite da rifiuti umidi e da scarti verdi e
legnosi saranno soggetti esclusivamente ad attivita di stoccaggio. Nel caso specifico,

trattasi delle seguenti tipologie di rifiuti:

Rifiuti organici di provenienza alimentare [CER 200108]

Spesso definiti anche come Frazione Organica dei Rifiuti Urbani (FORSU) ottenuta
da raccolta differenziata “secco-umido”. Si tratta di una frazione omogenea
costituita dagli scarti organici derivanti dalla preparazione dei cibi e dai resti dei

pasti, sia domestici che da utenze collettive (ristorazione o mensa).
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Dal punto di vista tecnico-gestionale questa frazione organica presenta una elevata
fermentescibilita unita ad una ridotta capacita strutturante, caratteristiche che ne
richiedono un veloce avvio a trattamento per evitare problemi riconducibili alle

emissioni odorigene causati dall'innescarsi di fenomeni putrefattivi.

Tempo massimo di permanenza: 72 h

Scarti "verdi" ed altri materiali legnosi [CER 200201]]

Si tratta dei materiali di risulta delle attivita di manutenzione e cura del verde
pubblico e privato, raccolti in purezza e separati dagli altri flussi di rifiuti alla fonte.
In questa tipologia di scarti organici ricadono poi, per coerenza compositiva, anche
le biomasse di risulta di attivita agricole e boschive. I materiali compresi in questa
frazione si distinguono per avere una piu ridotta reattivita biochimica e per essere
dotati di una elevata capacita strutturante, risultando quindi complementari

rispetto alla frazione precedente.

Tempo massimo di permanenza: 72

Rifiuti mercatali [CER 200302]

Trattasi dei rifiuti provenienti dai mercati.

Tempo massimo di permanenza: 72 h

Dimensionamento

Area di conferimento

L'area di conferimento presentera una superficie utile pari a circa mq. 64,00: in tale
area si procedera al conferimento dei rifiuti in ingresso (costituiti dai CER 200108 -

200201 - 200302) per procedere all'accettazione e al successivo avvio al settore di
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stoccaggio dedicato; in tale area si avra uno stazionamento estremamente ridotto, al

fine di effettuare esclusivamente le attivita di conferimento.

Area di stoccaggio rifiuti in ingresso

Lo spazio che sara dedicato allo stoccaggio delle frazioni biodegradabili sara di circa
m 30 x 40 (estensioni di ca. 1.200 mgq.), pari a circa 1/3 della dimensione del

capannone MVS.
In tale area si procedera alla messa in riserva R13 dei rifiuti in ingresso.

L'area di stoccaggio dei rifiuti in ingresso sara posizionata su pavimentazione in c.a.
industriale opportunamente impermeabilizzato e sara dotata di sistema di raccolta
del percolato che naturalmente si separa dalla matrice solida; esso sara avviato
all'accumulo in serbatoio dedicato e al successivo trattamento presso impianti di

depurazione terzi autorizzati.

[ quantitativi massimi stoccabili istantaneamente precedentemente determinati non
subiranno modifiche e, pertanto, saranno pari a 450 mc (pari a circa 340 t,
considerando un peso specifico medio di 0,75 t/mc). E sottinteso che i rifiuti
conferiti verranno avviati nel piu breve tempo possibile al trattamento presso
impianti terzi autorizzati, ipotizzando un tempo massimo di permanenza di 72 h; in
tal caso sara da prevedere anche l'attivita R12, andando ad indicare il processo di
naturale separazione del percolato dalla matrice solida e l'eventuale cernita
manuale delle sostanze estranee, finalizzata all'ottimizzazione della qualita del

rifiuto, in vista dei successivi trattamenti.

Gestione del percolato

Il percolato che si separera dalla massa in trattamento sara raccolto tramite una
linea di convogliamento dedicata convogliante in apposito pozzetto di sollevamento,

da cui sara avviato allo stoccaggio in serbatoio dotato di bacino di contenimento.

pag. 43



Relazione Tecnica

Da qui sara periodicamente avviato presso idonei impianti terzi autorizzati.

Il sistema di raccolta del percolato prevede all'interno del capannone MVS la
presenza di due linee di raccolta poste trasversalmente al capannone le quali
recapitano all'interno di n. 2 pozzetti dotati di pompe di sollevamento. Tali pompe di

sollevamento convogliano il fluido ad apposito serbatoio di deposito.

In vista dell'implementazione della sezione di stoccaggio dei rifiuti biodegradabili,
sara realizzata una griglia di raccolta separata che convogliera il percolato che si
separa dalla frazione umida ad un pozzetto di rilancio impermeabilizzato e dotato di
pompa di sollevamento. Da qui sara avviato al serbaotio di accumulo, per essere poi

avviato al trattamento presso impianti terzi autorizzati.

Ricircolo irrorazione Sistema di aerazione a
cumuli pavimento
" 3
-

“IRaccolta percolato

Ricircolo irrorazione ]
cumuli Serbatoi accumulo

Linea raccolta in essere

Linea da realizzare

Da scheda tecnica fornita dall'azienda, sono presenti n. 2 pompe per la
movimentazione del percolato dai pozzetti di accumulo al serbatoio, aventi ciascuna

portata da 14,4 m3/h.
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portata pompa (mod. Flygt CP 3057 HT - | 14,4 mih | 345 nt/g

In vista dell'implementazione dello stoccaggio della frazione organica, sara
installato un'ulteriore linea relativa alla raccolta del percolato che si separa dal
rifiuto umido in stoccaggio, la quale recapitera in un pozzetto dedicato per il
sollevamento al serbatoio di accumulo. Sara inoltre installato un ulteriore serbatoio
per il percolato, per un totale di accumulo pari a 60 mc, al fine di incrementare la
capacita di deposito. Tale serbatoio sara inserito in bacino di contenimento avente

capacita a norma della DGR 386/2016.

Durante la fase dei lavori, sara necessario provvedere alla verifica ed eventuale

ripristino della pavimentazione e dell'impermeabilizzazione superficiale.

Tale attivita di verifica andra svolta con cadenza regolare tramite verifiche ispettive,
come da piano di monitoraggio, al fine di valutare eventuali criticita ed intervenire

tempestivamente.

In ottemperanza alle risultanze istruttorie, sara inoltre installata una zona filtro
sull'accesso al capannone di stoccaggio della frazione organica, con doppia porta;
sara inoltre prevista una separazione della zona di stoccaggio umido dal resto del

capannone ed un misuratore in continuo della depressione del capannone.

Bilancio di massa

[ valori di progetto previsti ammontano a 20.000 t/a; per parte di tali quantitativi
precedentemente era previsto anche il trattamento che, alla luce di quanto indicato
in premessa, non sara piu effettuato. Pertanto, i quantitativi previsti saranno
soggetti esclusivamente alla fase di stoccaggio, con separazione del percolato.

* Potenzialita di progetto: 20.000 t/a

* Percolato prodotto: CER 19.07.03: ca. 1.000 t/a
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CER Descrizione Quantitativi (t/a)

Attivita Quantitativi annui

200108 Rifiuti biodegradabili di cucine e mer
200201 Rifiuti biodegradabi D15-R13-R12 20.000
200302 Rifiuti dei mercati

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento:

* Operativita impianto:
0 6gg./sett.”
* Quantitativi in stoccaggio istantaneo: ca. 450 mc (340 t)
* Quantitativi medi giornalieri ricevibili: 66,67 t/g con un massimo giornaliero
ricevibile di 180 t/g

* Quantitativi massimi annuali: 20.000 t/a

N.B. il quantitativo giornaliero risulta variabile in relazione alle operazioni di
raccolta effettuate dai Comuni; pertanto, fermo restando il quantitativo massimo
gestibile annuale, pari a 20.000 t/a, quello giornaliero potra oscillare fino ad un
massimo prevedibile di 180 t/g. Tale valore risulta comunque compatibile con le

dimensioni dell’area di stoccaggio, per quanto illustrato in precedenza.

Sistemi di regolazione e controllo:

» controllo degli odori e delle emissioni mediante convogliamento a scrubber e

biofiltro

Tipologie di inquinanti generabili

* Sostanze odorigene

* Reflui (percolati)

? La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e
conferimento ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.

pag. 46



rpini@mbiente...

Relazione Tecnica

(

«Capacita di
stoccaggio: ca. 450
mc

«Consumi idrici:
nd.

) . L)
«Inquinanti generabili:
«Sostanze odorigene;
«Reflui (percolati);
«Produzione di

rifiuti.

cnea 3 Rifiuti in
ingresso:

rifiuti
biodegrad 20.000

Rifiuti in

uscita:

umido, N
percolati

Prodotti
della
fase: na.

»Misure di mitigazione:

« convogliamento aria al
trattamento con scrubber e
biofiltro;

eraccolta, accumulo e
trattamento percolato

Figura 15 - Schema riassuntivo della fase
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2.3. BILANCI DI MASSA GLOBALI:

Sulla base di quanto descritto in precedenza, é possibile effettuare i seguenti bilanci
di massa previsionali; i quantitativi di rifiuti in uscita saranno variabili in fase di
esercizio, in relazione alla qualita dei rifiuti in ingresso, di provenienza urbana, e

pertanto suscettibili di variabilita delle caratteristiche.

Linea Lavorativa Rifiuti in ingresso Prodotti in uscita
Tipologia t/a CER

Linea 1: selezione e 77.530 t/a CSS 31.000 19.12.12
produzione CSS 19.12.10
FUTs 6.400 19.05.03
19.05.01
19.12.12
Scarti, 40.130  19.12.00
perdite, 19.07.03
percolato
rif.
recuperati
Linea 2: stoccaggio e 3.000 t/a Metalli 1.500 19.12.02
trattamento ingombranti 19.12.03
Tessili 900 19.12.08
Legno 240 19.12.07
Plastiche e 210 19.12.04
gomme
Scarti 150 19.12.12

Linea 3: stoccaggio

3.1 rifiuti non pericolosi 13.488 t/a 13.488 Stes1s(}'
soggetti a solo stoccaggio CER

3.2. Rifiuti biodegradabili 20.000 t/a percolato 1.000 19.07.03
umido 19.000  20.01.08

20.02.01

20.03.02

10 a dicitura "Stessi CER" & relativa alle attivita di solo stoccaggio dei rifiuti in ingresso: per tali rifiuti, pertanto, i
codici CER in uscita corrisponderanno a quelli in ingresso
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2.4.1. APPROVVIGIONAMENTO IDRICO

L’approvvigionamento idrico € necessario per
= Usiigienico-sanitari (uffici, spogliatoi, bagni)
= Antincendio
= Abbattimento fonti di emissioni con scrubber e biofiltro

La fonte di approvvigionamento é costituita dall’acquedotto consortile. I consumi

idrici per I'impianto sono i seguenti:

FONTE CONSUMO ANNUO U.M.
ACQUEDOTTO ‘ 3.291* mc/a
POZZO
ALTRO

*dati forniti dall'azienda

Il progetto di potenziamento dell’impianto di depurazione con la sezione di finissaggio delle acque,
finalizzato al riutilizzo di parte delle acque depurate ai fini industriali, conduce ad un’efficienza di
recupero, secondo quanto indicato dalla relazione progettuale, pari a circa il 50% del permeato.
Emerge pertanto la possibilita di coprire parzialmente, o addirittura totalmente, il fabbisogno di acqua
industriale (umidificazione biofiltri, lavaggio scrubber, lavaggio automezzi, antincendio) mediante il
recupero dell’acqua depurata.

Sulla base delle previsioni progettuali, pertanto, considerando che ’apporto di acqua per uso
industriale e pari a circa il 10-15% di quanto approvvigionato, secondo quanto indicato dall’azienda, il
recupero di acqua depurata condurra ad un risparmio di risorsa idrica di circa 350-550 mc/a.

FONTE CONSUMO ANNUO U.M.
ACQUEDOTTO ‘ ca. 3.000 mc/a
POZz0

ALTRO ca. 500* mc/a

**acque recuperate dalla depurazione per uso industriale
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2.4.2. CONSUMI ELETTRICI

L’approvvigionamento elettrico e fornito dalla rete ENEL a cui I'impianto € allacciato

(Cod. contratto 129004).

Sulla base dei consumi pregressi indicati e delle ipotesi di progetto, i consumi

elettrici previsti nell'impianto saranno i seguenti:

SEZIONE IMPIANTO CONSUMI STIMATI* (kWh/a)
LINEA DI SELEZIONE E PRODUZIONE CSS 2.200.000
LINEA DI TRATTAMENTO INGOMBRANTI 260.000
TRATTAMENTO ARIA E DEODORIZZAZIONE 1.700.000
IMPIANTI E SERVIZI GENERALI/IMP. ELETTRICI 1.000.000
TOTALE 5.160.000

*in funzione delle potenze elettriche previste

Sono presenti 2 gruppi elettrogeni alimentati a gasolio, uno carrellato da 60 kVA (48

kW) ed uno fisso da 22 kVA (17.6 kW), a servizio delle luci di emergenza siti balle.

Allo stato, non e previsto un progetto di recupero delle acque piovane ai fini di un
riutilizzo: tale attivita potra essere prevista nel corso dell'attivita al fine auspicabile

di razionalizzazione dei consumi e di riduzione del dispendio di risorsa idrica.

Analogo ragionamento viene condotto per i consumi elettrici, per i quali potranno
essere valutate forme di approvvigionamento alternative alla rete elettrica,

finalizzate alla riduzione del costo del trattamento.

E’ stato invece previsto il recupero delle acque tecnologiche da adoperare per uso

industriale.
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Le variazioni rispetto allo stato autorizzato consistono nell'incremento delle linee di

trattamento, in parte in funzione delle attivita gia autorizzate e in parte in

ampliamento.

Determinazione dei quantitativi stoccabili ai sensi della DGR 386/2016:

e o Quantita di
Codice . - Modalita . Superficie| rifiuto depositato
Descrizione del rifiutc . : deposito 2
CER di deposito | , . (m?)
(rif. All. V) m3 t
200301 rifiuti urbani non differenziati Cumuli
191210 | rifiuti combustibili (CDR: combustibile derivato da rifiuti) Cumuli Sett. A7/a 366 900 720
191204 plastica e gomma Cumuli
191212 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento Cumuli Sett. A7/b 76 90 72
meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11
150101 imballaggi in carta e cartone Cumuli Sett. A12 340 120 100
150102 | imballaggi in plastica Cumuli Sett. A10 260 120 96
200101 | carta e cartone Cumuli Sett. A11 76 120 100
200108 Rifiuti biodegradabili di cucine e mense Cumuli
200201 Rifiuti biodegradabili Cumuli Sett. A9 1200 450 340
200302 rifiuti dei mercati Cumuli
ifiuti i branti Cumuli
200307 rifiuti ingombranti . Sett A14 160 120 110
200111 Prodotti tessili Cumuli
080318 | toner Contenitori 8 6,4
Gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui alla voce 16 Contenitori 2 1,6
160505 05 04
160604 | batterie alcaline (tranne 16 06 03) Contenitori 2 1,8
160605 | altre batterie ed accumulatori Contenitori Sett. A17/b 168 2 1,8
200203 | Altri rifiuti non biodegradabili Contenitori 10 8
200132 medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 Contenitori 10 8
200134 batterie e accumulatori diversi da quelli di cui alla voce 20 01 33 Contenitori 10 9
170107 miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattonelle e ceramiche, Cassoni 8 10,5
diverse da quelle di cui alla voce 17 01 06
170802 materiali da costruzione a base di gesso diversi da quelli di cui alla Cassoni 8 10,5
voce 17 08 01 Sett. AL 108
170904 rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da Cassoni 8 10,5
quelli di cui alle voci 17 09 01, 17 09 02 e 17 09 03
materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06 01 e 17 06 Cassoni 8 10,5
170604 03
200110 abbigliamento Contenitori 8 2,8
200111 prodotti tessili Contenitori Sett. A18 58 8 2,8
150109 imballaggi in materia tessile Contenitori 2 1,3
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200125 | oli e grassi commestibili Contenitori 2 1,8
200128 vernici, inchiostri, adesivi e resine diversi da quelli di cui alla voce Contenitori Sett Al5 7,5 2 1,6
20 01 27
200130 detergenti diversi da quelli di cui alla voce 20 01 29 Contenitori 2 1,6
150104 imballaggi metallici Cassoni 8 9,6
200140 metallo Cassoni 8 9,6
150103 imballaggi in legno Cassoni Sett. A2 150 8 6,4
191207 Legno diverso da quello di cui alla voce 191206 Cassoni 8 5,6
200138 legno diverso da quello di cui alla voce 20 01 37 Cassoni 8 5,6
150203 assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti protettivi, diversi Cassoni 8 6,4
da quelli di cui alla voce 15 02 02
160103 | pneumatici fuori uso Cassoni 30 24
160304 rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 03 Cassoni Sett. A3 194 8 6,4
160306 rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 05 Cassoni 8 6,4
150105 imballaggi in materiali compositi Cassoni 8 6,4
200139 | plastica Cassoni 30 24
200141 rifiuti prodotti dalla pulizia di camini e ciminiere : Sett A4 160 ,
200303 residui della pulizia stradale Cassoni 30 30
' 3 Cumuli/ 2 26
150107 imballaggi in vetro contenitori Sett 45 100 ,
200102 | vetro Cumuli 100 130
150106 imballaggi in materiali misti Cumuli Sett. A6 207 400 320
160214 apparecchiature fuori uso, contenenti componenti pericolosi (2) Contenitori 30 27
diversi da quelli di cui alle voci 16 02 09 e 16 02 12
apparecchiature elettriche ed elettroniche fuori uso, diverse da o
200136 | quelle di cui alla voce 20 01 21 e 20 01 23, contenenti Contenitori 30 27
componenti pericolosi (6) Sett. A8 200
200136 apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 20 Contenitori 30 27
01 21,20 01 23 e 20 01 35
160214 apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 16 Contenitori 30 27
0209 a160213
080318 | toner Contenitori 8 6,4
160505 Gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui alla voce 16 Contenitori 8 6,4
05 04
160604 | batterie alcaline (tranne 16 06 03) Contenitori 8 7,2
160605 | altre batterie ed accumulatori Contenitori Sett. Al7/a 217 8 7,2
200203 | Altri rifiuti non biodegradabili Contenitori 10 8
200132 medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 Contenitori 10 8
200134 batterie e accumulatori diversi da quelli di cui alla voce 20 01 33 Contenitori 10 9
200125 oli e grassi commestibili Contenitori 2 1,6
200128 vernici, inchiostri, adesivi e resine diversi da quelli di cui alla voce Contenitori Sett. A16 7,5 2 1,8
20 01 27
200130 | detergenti diversi da quelli di cui alla voce 20 01 29 Contenitori 2 1,8
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Totale quantitativo stoccabile istantaneo: mc. 2.880,00

t. 2.394,10

Indicazioni sulle modalita di stoccaggio:

Le modalita di stoccaggio dovranno sempre rispettare i criteri stabiliti dalle linee
guida regionali di cui alla DGR 386/2016; nei settori A1-A2-A3-A4 saranno
adoperati cassoni metallici all’occorrenza coperti con teli per la protezione dagli

agenti atmosferici.

Lo stoccaggio dei RAEE avverra secondo i criteri di cui al D.Lgs 49/2014; in
particolare, i contenitori impiegati dovranno avere caratteristiche di resistenza alle
sostanze contenute; lo stoccaggio dei rifiuti liquidi sara effettuato in fusti e/o

cisternette dotati di bacino di contenimento a norma della D.G.R. 386/2016.

Ove possibile, soltanto per tipologie non pericolose che lo consentono, in area
coperta, sara adottabile anche lo stoccaggio in cumuli poggianti su pavimentazione
industriale; in tal caso l'altezza dei cumuli sara al massimo di m 3. Cumuli di altezza
maggiore potranno essere disposti previo verifica di stabilita, secondo quanto

indicato dalla DGR 386/2016.

Le aree di conferimento saranno separate dalle aree di stoccaggio e presenteranno
dimensioni tali da consentire agevolmente le operazioni di carico/scarico e
movimentazione di automezzi; le superfici impiegate presenteranno sistemi di
convogliamento dei fluidi in dispersione; in particolare sono previste reti di
convogliamento separate per le acque meteoriche, le acque nere e le acque delle

aree di lavorazione, ciascuno con linea di convogliamento dedicata.

[ rifiuti saranno stoccati separatamente dalle aree dedicate al deposito di materie
prime e degli scarti di lavorazione; il deposito temporaneo avverra nel rispetto

dell’art. 183 del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.
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Le aree di stoccaggio saranno dotate di apposita cartellonistica indicante la tipologia
di rifiuto contenuto. I rifiuti non saranno oggetto di miscelazione; a garantire la non

miscelazione nelle aree di deposito, saranno le modalita di stoccaggio:

e per i rifiuti stoccati in cumuli la separazione fisica sara effettuata tramite

allocazione di elementi mobili prefabbricati tipo new-jersey;

* per i rifiuti stoccati in contenitori, sara il contenitore stesso a garantire la

separazione dei rifiuti.

[ rifiuti liquidi in ingresso saranno stoccati esclusivamente in fusti e/o cisternette,

dotati di bacino di contenimento a norma della DGR 386/2016.

I contenitori mobili saranno dotati di dispositivi atti alla rilevazione del livello e

dispositivi anti-traboccamento.

Le impermeabilizzazioni nelle aree adibite al deposito dei rifiuti saranno effettuate
tramite apposite verniciature superficiali con prodotti impermeabilizzanti (resine
epossidiche); il monitoraggio periodico dello stato delle impermeabilizzazioni
garantira il mantenimento dello strato impermeabilizzante, mediante interventi

programmati e, qualora necessari, straordinari.
La protezione dei rifiuti dall'azione del vento sara garantita:
a) dallo stoccaggio in capannoni e strutture coperte;

b) dalla presenza di copertura con teli, per i cassoni metallici depositati in aree

esterne.

E' presente un impianto di lavaggio degli automezzi, le cui acque confluiranno

all'impianto di trattamento chimico-fisico in progetto (cfr. elaborato dedicato).

Le aree di conferimento e stoccaggio saranno dotate di pavimentazioni industriali
impermeabilizzate e dotate di reti di raccolta separate di eventuali sversamenti

accidentali, secondo lo schema dell'Allegato T; tali sversamenti accidentali saranno
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accumulati in vasche a tenuta ed avviati periodicamente presso impianti autorizzati,

nel rispetto dell'art. 183 del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.

Da tali vasche sara possibile prelevare campioni da parte di laboratori incaricati, al
fine di caratterizzare analiticamente tali rifiuti, preventivamente all'avvio presso

impianti autorizzati.

Per il percolato che si separa dall'umido sara presente una linea di captazione che
recapitera in pozzetti di sollevamento da cui saranno avviati al serbatoio di
stoccaggio; tale serbatoio, alloggiato in bacino di contenimento, sara periodicamente

svuotato e il contenuto sara avviato presso impianti terzi autorizzati.

Verifica criterio di stoccaggio rifiuti in cassoni:

Rifiuti stoccati in cassoni: Rif. aree A1-A2-A3-A4
tot. mq. aree di stoccaggio: 613

tot. cassoni max 30 mc: 22=mq.330<0.8x613 =490,4

Rifiuti stoccati in cassoni: Rif. aree A17/a - A17/b
tot. mq aree di stoccaggio: 385

tot. cassoni max 10 mc: 20 =mgq. 200 < 0.8x 385 =308

Rifiuti stoccati in cassoni: Rif. area A8
tot. mq aree di stoccaggio: 200
tot. cassoni max 30 mc: 6=mq.75<0.8x200=160

In merito ai flussi gestibili, i quantitativi legati alle linee lavorative individuate in

precedenza, sono di seguito indicati:

— Linea 1: 77.530 t/a
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— Linea 2: 3.000 t/a
— Linea 3:
0 Stoccaggio rif. n.p. 13.488 t/a
0 stoccaggio rif. biodegradabili  20.000 t/a
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Indicazione dei flussi di rifiuti in t/g e t/a, mc/g e mc/a per singolo codice CER:

Quantitativi
Codice | Stato . i A Giornalieri .
CER | fisico Descrizione del rifiuto Attivita medi Annuali
mclg | tig mcla t/a
. . ) - R13-D15-R12-R3
200301 | NP | rifiuti urbani non differenziati D13-D14-D8 23704 | 21333 | 71.111 | 64.000
191210 | NP | rifiuti combustibili (CDR: combustibile derivato da riiuti R13'DD11§’_'DR1142'R3 T O
191204 | NP | plastica e gomma R13b'311:f_§142'R3 083 | 067 | 250 200
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal MR
191212 | NP | trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui R13[|)311:f_[|;142 R3
alla voce 191211 2,96 2,37 888 710
150101 | NP |imballaggiin carta e cartone R13b[)11:f_§142'R3 6.25 5.00 1875 | 1500
150102 | NP |imballaggiin plastica R13'DD11§’_'DR1142'R3 a17 | as | 1250 | 1000
R13-D15-R12-R3
200101 | NP | carta e cartone D13-D14 417 | 333 | 1250 | 1.000
200108 | NP | Rifiuti biodegradabili di cucine e mense R13-D15-R12 88,44 | 66,33 | 26.533 | 19.900
200302 | NP | rifiuti dei mercati R13-D15 0,08 0,07 25 20
200201 | NP | Rifiuti biodegradabili R13-D15-R12 0,38 | 0,27 114 80
200307 | NP | rifiuti ingombranti R13-gz11?[-)|?;2-R3 12,21 | 9,77 3663 | 2.930
. . R13-D15-R12-R3
200111 | NP | Prodotti tessili RA-D13 0.29 0.23 88 70
080318 | NP | toner R13-D15 0,02 | 0,02 6 5
Gas in contenitori a pressione, diversi da quelli di cui
160505 | NP1 212 voce 16 05 04 R13-D15 001 | 001 | 3 2
160604 | NP | batterie alcaline (tranne 16 06 03) R13-D15 0,01 0,01 2 2
160605 | NP | altre batterie ed accumulatori R13-D15 0,01 0,01 2 2
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200203 | NP | Altri rifiuti non biodegradabili R13-D15 0,31 0,25 94 75

200132 | NP | medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 R13-D15 0,13 | 010 38 30
batterie e accumulatori diversi da quelli di cui alla voce

200134 | NP1 500133 R13-D15 004 | 003 | 11 | 10
miscugli o scorie di cemento, mattoni, mattonelle e i

170107 | NP | ceramiche, diverse da quelle di cui alla voce 17 01 06 R13D15 001 | 002 | 4 5
materiali da costruzione a base di gesso diversi da

170802 | NP quelli di cui alla voce 17 08 01 R13-D15 0,01 | 0,02 4 5
rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione,

170904 | NP | diversida quelli di cui alle voci 17 09 01, 17 09 02 e 17 R13-D15
09 03 0,02 | 0,03 7 8
materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06

170604 1 NP1 016 1706 03 R13-D15 001 | 002 | 4 | 5

200110 | NP | abbigliamento R13-D15 0,05 0,02 14 5

200111 | NP | prodotti tessili R13-D15 0,056 | 0,02 14 5

150109 | NP |imballaggi in materia tessile R13-D15 0,01 0,01 3 2

200125 | NP | oli e grassi commestibili R13-D15 0,02 | 0,02 6 5
vernici, inchiostri, adesivi e resine diversi da quelli di

200128 | NP o alla voce 20 01 27 R13-D15 001 | 001 | 3 | 2

200130 | NP | detergenti diversi da quelli di cui alla voce 20 01 29 R13-D15 0,01 0,01 3 2

150104 | NP |imballaggi metallici R13-D15 0,31 0,37 92 110

200140 | NP | metallo R13-D15 0,03 | 0,03 8 10

150103 | NP |imballaggiin legno R13-D15 0,04 | 0,03 13 10

191207 | NP | Legno diverso da quello di cui alla voce 191206 R13-D15 0,02 0,02 7 5

200138 | NP | legno diverso da quello di cui alla voce 20 01 37 R13-D15 0,05 | 0,03 14 10
assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti

150203 | NP protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 15 02 02 R13-D15 0,02 | 0,02 6 5

160103 | NP | pneumatici fuori uso R13-D15 0,08 | 0,07 25 20
rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03

160304 | NP 03 R13-D15 001 | 001 3 9

160306 | NP | rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 05 R13-D15 0,01 0,01 3 2
. . - " R13-D15-R12-R3

150105 | NP |imballaggi in materiali compositi D13-D14 004 | 003 13 10

. R13-D15-R12-R3

200139 | NP plastica D13-D14 013 | 010 | 38 | 30

200141 | NP | rifiuti prodotti dalla pulizia di camini e ciminiere R13-D15 0,01 0,01 2 2

200303 | NP | residui della pulizia stradale R13-D15 3,33 | 3,33 | 1000 | 1.000

150107 | NP |imballaggiin vetro R13-D15 0,01 0,01 2 2

200102 | NP | vetro R13-D15 30,77 | 40,00 | 9231 | 12.000
. . L R13-D15-R12-R3

150106 | NP |imballaggi in materiali misti D13-D14 3763 | 3040 | 11288 | 9.030
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apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle
200136 | NP1\ G da 20 0121, 20 01 23 € 20 01 35 R13 048 | 043 | 144 | 130
apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle
160214 | NP |\ ci da 16 02 09 a 16 02 13 R13 003 | 003 | 8
2.5.1. DEPOSITO TEMPORANEO DEI RIFIUTI PRODOTTI

Il deposito temporaneo dei rifiuti prodotti sara gestito nel rispetto dei criteri di cui

all’art.

183 del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.

“deposito temporaneo”: il raggruppamento dei rifiuti effettuato, prima della raccolta,

nel luogo in cui gli stessi sono prodotti, alle seguenti condizioni:

i rifiuti devono essere raccolti ed avviati alle operazioni di recupero o di
smaltimento secondo una delle seguenti modalita alternative, a scelta del
produttore dei rifiuti: con cadenza almeno trimestrale, indipendentemente
dalle quantita in deposito; quando il quantitativo di rifiuti in deposito
raggiunga complessivamente i 30 metri cubi di cui al massimo 10 metri cubi
di rifiuti pericolosi. In ogni caso, allorché il quantitativo di rifiuti non superi il
predetto limite all'anno, il deposito temporaneo non puo avere durata

superiore ad un anno;

il “deposito temporaneo” deve essere effettuato per categorie omogenee di
rifiuti e nel rispetto delle relative norme tecniche, nonché, per i rifiuti
pericolosi, nel rispetto delle norme che disciplinano il deposito delle sostanze

pericolose in essi contenute;

devono essere rispettate le norme che disciplinano l'imballaggio e

|'etichettatura delle sostanze pericolose;

Le aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti prodotti e degli scarti di lavorazione sono

indicate nella Tav. V.
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[ rifiuti che deriveranno dalle lavorazioni elencate in precedenza sono riassunti

nella seguente tabellall:

. L ) Area di Tempo Quantitativi
D?scrmone del Impianti di ngl;e stocc. ?tato max di | max stoccabili | pestinazione
rifiuto rovenienza E isico i
P (All. V) stoccaggio T t
B2/a- i
CSS/tritivagliato Linea 1 ]g ] % ](2) B2/b | Solido 3.000 | 2.400 lt?rpn]%r:/t;lorizzazione
T B3/a
19.05.03
FUTs Linea 1 19.05.01 B1 Solido 850 720 Impianti terzi autorizzati
19.12.12
19.12.04 B3b 190 150
19.12.08 B3c 160 100 Impianti di trattamento
Scarti/rifiuti Linea 1 19.12.01 B3d Solido 160 130 | autorizzati/discariche
recuperati 19.12.10 B3e 160 130 | MPS carta alla
19.12.04 B4 300 240 commercializzazione
Mps carta B5 480 380
f’.‘ate”ale pesanteda | iheat | 19.12.12 ct Solido 60 | 65 |Linea2
inea 1
Vasca racc.
Edificio 90 gg
Percolato Ll_nea ! 19.07.03 Ricezione + Liquido 70 70 impianti terzi autorizzati
Linea 3 n. 2
Serbatoi da
linea 3 (C2)
Altri rifiuti (compresi
materia_li misti) Alla linea 1 (ove
prodott! dat Linea2 | 19.12.12 | A7/b | Solido 9 | 72 | possibile) / Impianti di
. : trattamento autorizzati
meccanico dei
rifiuti...
Metalli ferrosi e non Linea 2 19.12.02 B6 Solido 60 72 Impla_ntl d! trattamento
19.12.03 autorizzati
Tessili Linea2 | 19.12.08 B6 | Solido 40 | 18 | mPlantl ditrattamento
Legno Linea2 | 19.12.07 B6 | Solido 80 | 60 L"ch‘)f_‘;tz‘a‘:: trattamento
Plastiche e gomme Linea2 | 19.12.04 B6 | Solido 60 | 45 | !mpiantiditrattamento

autorizzati

Ad essi saranno da aggiungere le seguenti tipologie di rifiuti, derivanti dalle attivita

accessoriel?;

" Elenco indicativo non vincolante dei rifiuti prodotti
"2 Elenco indicativo non vincolante dei rifiuti prodotti
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Descrizione del rifiuto dl_mplantl( & Codice CER | Stato fisico | Destinazione
i provenienza
A.lve'oll filtranti e cortecce Biofiltri 15.02.03 Solido Impianti terzi autorizzati
biofiltro
Imballaggi contenenti Biofiltri 15.01.10* Solido Impianti terzi autorizzati
prodotti deodorizzanti
Imballaggi contenenti Impianto di 15.01.10* . i s . . .
prodotti reagenti depurazione 15.01.02 Solido Impianti terzi autorizzati
Impianto di
Soluzioni acquose di scarto depurazione + 16.10.02 Liquido Impianti terzi autorizzati
vasche pioggia
Impianto di
Fanghi depurazione + 19.08.14 Fangoso Impianti terzi autorizzati
vasche pioggia
Lavaggio ruote | 16.10.01*
Soluzioni acquose di scarto + pulizia 16.10.02 Liquido Impianti terzi autorizzati
pozzetti 16.03.04
Stracci e indumenti
protettlvll,' guaptl mascherine Aree .d] 15.02.03 Solido Impianti terzi autorizzati
(DPI), utilizzati dal personale lavorazione
addetto alla selezione
oli pe_r_c1rcu1tl idraulici Manutenzione 13.01.13* Liquidi Impianti terzi autorizzati
esauriti
. . 15.01.10* : N . .
Imballaggi Manutenzione 15.01.02 Solido Impianti di trattamento autorizzati
assorbenti, materiali filtranti
(inclusi filtri dell'olio non
specificati altrimenti),
straccl g]ndument} . Manutenzione 15.02.02* Solido Impianti terzi autorizzati
protettivi, contaminati da
sostanze pericolose, come:
oli, grassi, cere, vernici,
solventi, silicone
Oli minerali esausti Manutenzione 13.02.08* Solido Impianti terzi autorizzati
leatgra ¢ truc1.oh di Manutenzione 12.01.01 Solido Impianti terzi autorizzati
materiali ferrosi
Cprpl ql.utensﬂe g.materlale Manutenzione 12.01.21 Solido Impianti terzi autorizzati
di rettifica esauriti
Filtri dell’olio Manutenzione 16.01.07* Solido Impianti terzi autorizzati
Batterie al piombo esauste Manutenzione 16.06.01* Solido Impianti terzi autorizzati
Neon Manutenzione 20.01.21* Solido Impianti terzi autorizzati
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2.6. EMISSIONI

2.6.1. EMISSIONI IN ATMOSFERA

Allo stato attuale e presente nellimpianto un sistema di aspirazione e
convogliamento dell’aria di processo che recapita in un impianto di abbattimento, al

fine di contenere le emissioni entro i limiti normativi.

Il sistema di abbattimento sara esteso anche alle nuove lavorazioni implementate, al
fine di contenere le potenziali emissioni derivanti dalla totalita dell'impianto, a

seguito della variante proposta.

Lo schema grafico delle captazioni a seguito della variante sara il seguente:
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Edificio selezione

Vagli

B FM1

Edificio ricezione

P SC02—

BFO1

P SCO1—

Edificio MVS

P SCO3/A | SCO3/B —

BF02

Raffinazione || Fw4
Separazione
1.3.2. Classifitori aeraulici E2 E1
1.3.3. Lettori oftici T ?
L C1 | Fwe2 .'I'rlturat;zmne: > 2 |Fu3
Cabina selezione |- Ingombranti
Raffinatori |-
LEGENDA
FM Filtro a maniche
SC Scrubber
SC/A-B Scrubber acido/base
C1-C2 Cicloni
BF Biofiltri
E1-E2 Punti di emissione
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Linea 1 - Stoccaggio e selezione - produzione CSS

In particolare si avra che nel reparto di ricezione, stoccaggio e selezione (linea 1),
prevedendo esclusivamente un revamping impiantistico, senza alterazione delle
volumetrie degli edifici di lavorazione presenti, non si prevedono modifiche al

sistema di aspirazione presente (dati da progetto Fisia):

SCHEMA GRAFICO CAPTAZIONI - EMISSIONI

Pt w2 A
vl 150

e
N
M= E 1 2 ri\ iz
B = uree errRe 1] f i aTme: Lim 7
awio L =

" Futebiman 151 18

| =
i Pariw e R By e -
Frel B ma Fil i

—TF &= —TFF= =l —TF ¥ =

Portata: 88.000 Nm3/h
linee di aspirazione: 2
Sistemi di abbattimento: n. 2 scrubbers da 44.000 Nm?/h + Biofiltro

Dati caratteristici degli scrubber:

Codice SOSCR501/5C
Quantita 2

Tipo Scrubbe A sviluppo vertical
Portata effluente da tratt: 44,000 n°/h
Consumo acqua di saturazis 0,3Cm’h
Altezza minima di riempimen 300 mn
Velocita ga 3,21m/s
Tempo minimo di contat 0.47s
Rapporto Vol HO/effluente 1,12 1/m?
Materiale di riempimen Sfere in PF-D 38 mnr
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Materiale scrubb Polipropilent
Ingombro $2272x96m
Potenza elettrica install: 2 X ZkW
Potenza elettrica assort 5,4 kW

Dati caratteristici del biofiltro:

Codice SO0BI501

n. sezior 2

aria trattat 88.000 n’/h
portata specific 100 n°/(h*m°)
tempo di contatto med >36:¢(40s
temperatura aria in ingres 25°C
superficie 880 n”
altezza strato filtran 11m

Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare

Portata da trattare 88.000 m*/h

altezza letto filtrante: 1,1 m

superficie filtro: 880 m?

Si ottiene pertanto un volume di strato filtrante pari a :
Vier = 880 x 1,1 = 968 m*

=> Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare pari a:
88.000 : 968 = 90,9 < 100

Capannone MVS - Reparti di trattamento FUT e stoccaggio rif. biodegradabili

Gli interventi di minimizzazione degli odori comprenderanno sia misure di

prevenzione che I'adozione di sistemi di trattamento delle emissioni.

Misure di prevenzione:
1. riduzione dei tempi di stazionamento dei rifiuti umidi nelle aree di scarico e
di stoccaggio;
2. avvio dei rifiuti umidi in stoccaggio al trattamento presso impianti autorizzati

in tempi brevi (non oltre le 72h);
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3. evitare ristagno di percolato: a tal proposito dovranno essere previste attivita
di ispezione e manutenzione periodica dei sistemi di allontanamento del
percolato (canaline di raccolta, sistemi di pompaggio, pozzetti di raccolta) al
fine di mantenere il sistema in efficienza;

4. carterizzazione completa del nastro di trasporto del sottovaglio separato dal
rifiuto indifferenziato al capannone di maturazione;

5. ispezione, controllo periodico e manutenzione dei sistemi di convogliamento

ed abbattimento.

Sistemi di aspirazione ed abbattimento:

Il sistema di abbattimento attualmente presente, rispondente alla definizione di BAT,
e costituito da un processo in serie scrubber + biofiltro. Di seguito un raffronto tra i

valori del progetto e quelli previsti dalle BAT e dalla DGR 243/2015.
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Sistema di aspirazione:

rhw
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I fe
I =
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i |
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I |
Nl |
' |
' |
l Area Maturazlone |
: Raffinazione FUT Q ki L |
I —I= [ = i
= . . Volume | n.ricamb | Portata
. bi: 3
| | Hjoieamdt: 3 L | asp. ] [mh]
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| |
|
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I
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I :
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Determinazione del calcolo delle portate!3

Il volume da aspirare del capannone MVS e pari a mc. 29.400 (dato da grafico Fisia);
la parte dedicata al trattamento della FUT sara pari a 2/3, pari quindi a Vasp.1= m3

19.600

Per I'area dedicata allo stoccaggio dei rifiuti biodegradabili (umido e scarti verdi), si

avra, pertanto, il seguente volume:

Vasp, 2= m3 9.800

Volume | n.ricambi| Portata
asp. [m] ora [m%h]
19.600 3 58.800
9.800 3 29.400
Tot. 88.200

Da scheda tecnica del costruttore fornita dall'azienda, il ventilatore presente
garantisce una portata massima di aspirazione di 101.600 m3/h, pertanto,
sufficiente all'aspirazione del volume necessario per garantire oltre 3 ricambi/ora,
garantendo una capacita residua da dedicare all’aria aspirata dalla vagliatura della

FUT, preventivamente depolverata tramite filtro a maniche.

Caratteristiche ventilatore:

Codice | Portata | Preval. Potenza Potenza | Peso | Velocita di | Rendimento Fornitore
(m3h) (mm installata | assorbita | (kg) rotazione (%)
H,0) (kw) (kW) (rpm) .
SOCF503 101.600| 350 160 144 2900 1216 81 OMA-Aireco
Systems

Sistemi di abbattimento

B progetto dell'impianto in essere ha previsto un numero di ricambi orari pari a 3 per tutta la struttura del
capannone MVS (dato da documentazione di progetto Fisia): in tale progetto non sono previsti incrementi di
volumetrie e viene previsto un eguale numero di ricambi/ora pari a 3.
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Secondo BAT, il biofiltro va dimensionato sulla base di un rapporto con il flusso
orario di effluenti gassosi da trattare pari ad almeno 1 m3 (di letto di biofiltrazione) :

100 N m3/h di effluenti gassosi da trattare (meglio ancora 1 m3: 80 Nm3/h).
L'altezza del letto di biofiltrazione deve essere compresa tra 100 e 200 cm.
Nel caso specifico:

L'aria aspirata transita per uno Scrubber ad acqua (SOSCR503) dimensionato per il
trattamento di 88.000 Nm3/h, i cui dati tecnici principali sono i seguenti (fonte:

scheda tecnica fornita dall'impianto):

Codice SO0SCR503

Tipo Scrubbe A sviluppo vertical
Portata effluente (trattare 88.000 n’/h
Consumo acqua di saturazit 0,6 m/h

Altezza minima di riempimen 300 mn

Velocita ga 3,83 m/.

Tempo minimo di contat 0.38:

Rapporto Vol FO/effluente 1,11n°

Materiale di riempimen Sfere in PP & 38 mn
Materialescrubbe Polipropilent
Ingombro $28x96m
Potenza elettrica install: 11 kW

Potenza elettrica assort 9,5 kW

[ dati relativi allo scrubber installato, sulla base di quanto indicato dalle schede
tecniche, non coincidono con quelli riportati dalle BAT e dalla DGR 243/2015;

occorrera pertanto procedere ad un revamping impiantistico finalizzato a garantire

i seguenti valori:

DGR 243/2015

BAT

Velocita di attraversamento £ 1 m/sec;

Temperatura del fluido <40 °C. (uscite

Tempo di contattc

> 1 s per reazione acido/base

> 2 s per reazioni di ossidazione o per traspar
materia solubile nel fluido abbatte.

Tempo di contatto
(rapporto tra volume del riempimento e pori
specifica) non inferiore a 2 secor

Portata minima del liquido di ricircolo

1.5 mex 1000 mdi effluente gassoso p
riempimento alla rinfusa

> 0.5 myx 1000 mdi effluente per riempimen
strutturati.

Rapporto tra fluido abbattente ed effluente inquin
pari a 2: 1.000 espresso in m3/N
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liquido ricircolato

stramazzo.

Tipo di nebulizzazione edistribuzione del

Spruzzatori nebulizzatori da 1@n con raggio d
copertura sovrapposto del 30% o distributc

Altezza di ogni stadio (minimo 1
>1 m per riempimento del materiale alla rint

altezza minima deriempimento non inferiore a 70 ¢

Tipo di fluido abbattente
Acqua o soluzione specifica

Manutenzione :

Asportazione delle morchie dalla soluzione abbattente e pulizia dei piatti o del

riempimento e del separatore di gocce.

Successivamente, la portata viene inviata al biofiltro SOBI502, i cui dati tecnici sono i

seguenti (fonte: scheda tecnica fornita dall'impianto):

Codice S0BI502

n. sezior 1

aria trattat 88.000 n’/h
portata specific 100 n¥/(h*m?)
tempo di contatto med > 36 ¢(46.9
temperatura aria in ingres 30°C
superficie 880 n”
altezza strato filtran 13nm

Confronto con le BAT e con la DGR 243/2015:

DGR 243/2015

vy

Tipo di BIOFILTRO

cortecce(rif.
scheda tecnica

Fisia)

Parametro Valore . S . BAT Note
Indicazioni operative
Temperatura <30°C <55°C.
Effettuare la
. compartimentaziong
. . almeno 3 moduli . L )
Compartimentazione 1 X . 3 in 3 sezioni al fing
funzionalmente separati .
di agevolare Ig
manutenzione.
vasca costruita con
Cortecce .
: ‘ materiale strutturalmente
miscela di - . )
idoneo e riempita con
compost

supporto di materiale
inorganico/organico

poroso adatto alla crescita
di microrganismi. [|
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Altezza del letto

misurata nel senso di 1,3 >1m<2m >1m<2m
direzione del flusso
Carico specifico
volumetrico (portata 100 ni/h m? <100 n8/h m3 ,in compresi tra 100
specifica 76.9 ni/h assenza di pre-abbattitofi 500 ni/h*m®
volumetrica)
Umidita mediz raccomandato mantenerg Valore ottimale 40-
. ; ¢ una umidita idonea al 70%"
Umidita del letto riscontrata .
6604 funzmnamento del
sistema
Reazione acidita Valore medio ca 685 Valore ottimale 5-
(pH) del letto 6,32 i 8,5°
P.ercentuale del > 55
pieno
<0,15 KPa/m (15mm e .
- ) Verifica in fase di
H20/m) biofiltro nuovo; esercizio dei valori
Perdite di carico < 0,50 KPa/m (50mm ottimali previsti
H20/m) biofiltro usato ’
con materiale filtrante da
sostituire.
:> 36 s (materiale
organico di origine
Tempo di contatto >36 ¢ _vegeta_le),_ fatte _Sa"’? >30s
indicazioni precise di
linee guida per
settori specifici.
Eventuale
copertura/chiusur
dei biofiltri fissa o
mobile nei
seguenti casi: ne
centro urbant .
(anche s _ Il val_o\re di
Fimpianto & piovosita annua
. . dislocato in zoni rlportatq per I"’.‘
obbligatoria controla | . dustriale): nelle stazione di Avellino
. . pioggia e la neve per zone naustna e), ne (fonte Wikipedia) e
Tipo di copertura Non present R immedide S
con precipitazioni annual vicinanze de pari a circa 1354
_2.000 mmHED centro urban mm/anno; pertanto
(anche st non viene superatg
Fimpianto & la soglia di 2.000
dislocato in zoni mmy/anno.
agricola); in zone
ad elevat:
piovosita medi:
(acqua meteoric
> 2.000 mm/anr
Apparecchi Presenza c Eventuale sistema di pre- Abbinamentc
aggiuntivi Scrubber a umidificazione, tipo torre scrubber A

" Rif. Rapporto di prova n. 14/01475 del 28/02/2014 eseguito dal laboratorio Natura S.r.L.

'> Ordinanza del Commissariato di Governo per 'emergenza rifiuti n. 002 del 08/01/2004

'¢ Ordinanza del Commissariato di Governo per 'emergenza rifiuti n. 002 del 08/01/2004; DGR
Lombardia 7/12764 del 16/04/2003
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acqui ad umido o equivalente biofiltro
(nebulizzazione in
condotta), della corrente
gassosa in ingresso. In
guest’apparecchiatura s
dovra correggere il pH, in
modo da renderlo
compatibile col
successivo trattamento
biologico. Il ricorso ai
reagenti chimici
(ipoclorito 0 acqua
ossigenata), dovra evitar
I'inibizione d'attivita della
microflora abbattente.
< 1 n? (di letto di
. . biofiltrazione) :
e | looN i
effluenti gassosi da 1m’: 77 Nir°/h cllefﬂuentl gassos.
trattare a trattare (meglii
ancora 1 m: 80
Nm%h).

* Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare pari ad almeno

Portata da trattare 88.000 m*/h
altezza letto filtrante: 1,3 m
superficie filtro: 880 m?
Si ottiene pertanto un volume di strato filtrante pari a :
Viier = 880 x 1,3 = 1.144 m’

=> Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare pari a:
88.000 : 1.144 =77 < 80

Manutenzione:

- Verifica periodica e taratura degli strumenti di controllo e regolazione dei

presidi ambientale quando presenti.
- Controllo dell’efficienza del sistema,delle perdite di

biofiltrante (controllo almeno mensile).

carico del letto

- Rivoltamento del materiale filtrante ogni qualvolta le caratteristiche fisico

meccaniche del letto filtrante non siano omogeneamente garantite sull’intero
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volume poroso e comportino la mancata uniformita d’abbattimento
dell’effluente gassoso.

- Controllo dell’efficienza del sistema di umidificazione dei biofiltri.

- Controllo del pH delle acque del sistema di pre-umidificazione (se esistente) e

del percolato del biofiltro.

Al fine di migliorare le performance del sistema di abbattimento del reparto MVS, ed
allinearlo alle BAT di settore, la fase di lavaggio con scrubber preventivamente
all'immissione al biofiltro sara realizzata con doppio stadio acido/base, cosi
come richiesto dal RTI dell’Universita. Nella fase di installazione occorrera valutare
la necessita di adeguare il ventilatore centrifugo, considerando che l'intero sistema

di aspirazione e trattamento dell’aria subira un incremento delle perdite di carico.

Dettagli tecnici

COLONNA DI LAVAGGIO CON H2504 (ESISTENTE)

Quantita n. 1

Portata ariamaxa 30° C Nm3/h 88000
Diam./h totale mm 2800/9.600
Letti di lavaggio n1
Riempimento Sfere

COLONNA DI LAVAGGIO CON NaOH (NUOVA)

Quantita n. 1

Portata aria max a 30° C  Nm?*/h 88000
Diam./h totale mm 2800/10000
Letti di lavaggio n. 2
Riempimento Sfere

Ogni stadio & munito di propria pompa centrifuga ad asse orizzontale con le seguenti
caratteristiche tecniche:

Quantita n. 2
Materiale polipropilene
Potenza installata kW 5.5

Reagenti da utilizzare
Reagente acido acido solforico 30%
Reagente basico soda caustica 30%
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Reparto triturazione ingombranti:

La linea di triturazione dei rifiuti ingombranti presentera un sistema di aspirazione

localizzato sul trituratore con camino di emissione (emissione puntuale), definita E1.

Gli inquinanti che possono generarsi sono costituiti dalle polveri di triturazione dei

materiali costituiti da legno, plastica, tessili); non saranno triturati rifiuti metallici. Il

sistema di abbattimento previsto e costituito da un filtro a maniche che sara

collegato al sistema di aspirazione e posto preventivamente all'espulsione in

atmosfera. Al fine di migliorare le condizioni operative, il filtro a maniche sara

preceduto da un ciclone.

Le caratteristiche del ciclone e del filtro a maniche saranno conformi alla DGR

243/2015; in particolare, sono previste le seguenti caratteristiche:

Velocita di attraversamen

<0.03 m/s

Grammatura tesst

> 450 ¢m’

Sistemidi controllc

Manometro differenziale o eventuale pressostatderdifiziale col
allarme ottico e/o acustico rievatore triboelettric quando cambia i
carico inquinante

Sistemi di pulizii

- Scuotimento meccanico temporizzato per polven granulometrie
50um
- Lavaggio in controcorrente con aria compr:

Manutenzione

Pulizia maniche e sostituzione delle st

Efficienze

> 90%

Le caratteristiche del punto di emissione saranno le seguenti:

Punto di emissior

El

Altezza camino decolmo dei tetti nel raggiodi1 | > 1

m

Provenienz Linea di triturazione ingombra
durat: 8-16 h/d

Angolo del fluss flusso vertical

Temperatur 20 °C

Portati 10.000 mc/l

MTD adottat:

Ciclone +Filtro a manich

Georeferenziazione camii(fonte Google Earth) 485724.83 m  4532428.13 m (f.to UTM)

Inquinant Class' | Valori limite Valori emissiv
Conc. F.
AllV, | F.massa . . Conc.
T Limite massa
pl<|/’1to limite g/h mg/NT mg/Nn? o/h
Polveri total - 15C <1C < 1C0
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Dettagli del sistema di abbattimento
N. 1 CICLONE DI ABBATTIMENTO costituito da:
- Corpo ciclonico composto dai seguenti elementi costruiti in lamiera di acciaio al carbonio

- Struttura di sostegno in profilati di acciaio con controventature
- Sistema di scarico polveri con valvole rotative complete di motoriduttore

Caratteristiche tecniche del ciclone

Numero cicloni N° 1
Portata aeriforme totale m3/h 10.000
Diametro mm 1.350

N°1 FILTRO A MANICHE a pulizia automatica con getto di aria compressa le cui
caratteristiche principali sono la bassaperdita di carico e il limitato consumo di aria
compressa; corpo centrale in lamiera d’acciaio al carbonio imbullonata o saldata e
debitamente rinforzata con ingresso aria polverosa completo di flangia e controflangia,
’involucro e adatto a fissaggio al plenum superiore ed alla tramoggia

Caratteristiche tecniche depolveratore

Portata aria polverosa m3/h 10.000
Temperatura max °C 20
Tipo polveri trituratore
Superficie filtrante m? 106
Velocita di filtrazione m/min 1,57
Quantita maniche n° 90
Dimensioni @ x altezza mm 125 x 3.000
Maniche tipo poliestere g/m? 550

n. 1 VENTILATORE CENTRIFUGO a semplice aspirazione ad alto rendimento costituito da :

« chiocciola in lamiera d’acciaio con flange e contro flange
» girante equilibrata staticamente e dinamicamente

» albero in acciaio di qualita guidato da un supporto

e portina d’ispezione sulla chiocciola

e trasmissione a cinghie

» carter di protezione

* basamento comune ventilatore - motore

e scarico di fondo
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« antivibranti sulle bocche di entrata ed uscita del ventilatore adatti alle condizioni di
impiego

Caratteristiche tecniche ventilatore

Portata aria m3/h 10.000

Reparto separazione di materia nell’edificio di selezione

Secondo quanto richiesto dal RTI dell’'Universita ed in conformita alle BAT di settore,
le unita di separazione saranno appositamente presidiate da wunita di

depolverazione, costituite da ciclone + filtro a maniche.

Le caratteristiche del ciclone e del filtro a maniche saranno conformi alla DGR

243/2015; in particolare, sono previste le seguenti caratteristiche:

Velocita di attraversamen <0.03 m/s
Grammatura tesst > 450 g/n”
Sistemidi controllc Manometro differenziale o eventuale pressos

differenziale con allarme ottico e/o acustic
rilevatore triboelettricoguando cambia il caric
inquinante

Sistemi di pulizii - Scuotimento meccanico temporizzato per pol
con granulometriz 50um
- Lavaggio in controcorrente con aria compr.

Manutenziong Pulizia maniche e sostituzione delle st

Efficienze > 90%

Le caratteristiche del punto di emissione saranno le seguenti:

Punto di emissior E2

Altezza camino dal colmo dei tetti nel raggiodi | >1n

m

Provenienz Unita di separazione edificio di selezic

» Cabina cernita manuz
e Separatore ottico

» Separatore ottico

e Separatore aerauli

» Separatore aerauli

« Raffinatore

» Raffinatore

durat: 8-16 h/d
Angolo del fluss flusso vertical
Temperatur 20 °C
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Portati 60.000 mc/I
MTD adottat: Ciclone +Filtro a manich
Georeferenziazione camii(fonte Google Earth) 485639.74 m 4532535.50 m Nf.to UTM)
Inquinant Class' | Valori limite Valori emissiv
F.
AllV, massa C.OF‘C- Conc. F.
o Limite massa
punto | limite | .\ 3 mg/Nn? "
Vv g/h 9 9

Polveri total - 15C <1C < 60C

Dettagli del sistema di abbattimento

N. 2 CICLONI DI ABBATTIMENTO costituiti da:
» Corpo ciclonico composto dai seguenti elementi costruiti in lamiera di acciaio al
carbonio
» Struttura di sostegno in profilati di acciaio con controventature
» Sistema di scarico polveri con valvole rotative complete di motoriduttore

Caratteristiche tecniche del ciclone
Numero cicloni N° 2

Portata aeriforme totale m3/h 60.000

N° 1 FILTRO A MANICHE a pulizia automatica con getto di aria compressa le cui caratteristiche
principali sono la bassaperdita di carico e il limitato consumo di aria compressa; corpo
centrale in lamiera d’acciaio al carbonio imbullonata o saldata e debitamente rinforzata con
ingresso aria polverosa completo di flangia e controflangia, l’involucro e adatto a fissaggio al
plenum superiore ed alla tramoggia.

Caratteristiche Tecniche Depolveratore

Portata aria polverosa m®/h 60.000
Tipo polveri RSU
Superficie filtrante m? 648
Velocita di filtrazione m/min 1,54
Quantita maniche n° 480
Dimensioni @ x altezza mm 125 x 3.500
Maniche tipo poliestere g/m? 550

n. 1  VENTILATORE CENTRIFUGO a semplice aspirazione ad alto rendimento costituito da :
« chiocciola in lamiera d’acciaio con flange e contro flange
« girante equilibrata staticamente e dinamicamente
» albero in acciaio di qualita guidato da un supporto

pag. 76



|I’pi ni mbiente., Relazione Tecnica

e portina d’ispezione sulla chiocciola

» trasmissione a cinghie

» carter di protezione

« basamento comune ventilatore - motore

* scarico di fondo

» antivibranti sulle bocche di entrata ed uscita del ventilatore adatti alle condizioni di
impiego

Caratteristiche Tecniche Ventilatore

Portata aria m3/h 60.000
Potenza installata kW 75
Rumorosita residua con rumore di fondo inferiore di 10 dB(A) <85
dB e con coibentazione ventilatore

Ricapitolando i punti di emissione saranno i seguenti:

Emissione El E2 SO0BI501 (biofiltro) SO0BI502 (biofiltro)
Tipologia di | Convogliat: Convolgiati Diffusa Diffusa
emissione

Indicazione del valore limite di emissione per gli odori.

L’'impatto odorigeno viene generalmente misurato a partire dai dati di
concentrazione di odore espressa in unita odorimetriche o olfattometriche al metro
cubo (OU/m3) che rappresentano il numero di diluizioni necessarie affinché il 50%
degli esaminatori non avverta piu l'odore del campione analizzato (UNI EN

13725:2004).

Per quanto riguarda le emissioni odorigene, pur esistendo norme tecniche per la
loro misura,ad oggi, I'inquinamento olfattivo non e disciplinato in maniera specifica
dal legislatore e mancano dei riferimenti normativi cogenti sui livelli di accettabilita
degli odori e del disagio olfattivo. Il Testo unico ambientale, infatti, non prevede
limiti, espressi in unita odorimetriche, alle emissioni di sostanze odorigene dagli

impianti e metodologie o parametri per valutare la rilevanza o meno del livello di
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molestia olfattiva da essi determinato, limitandosi a qualche riferimento o

enunciazione di principio riguardo alla problematica dell'impatto olfattivo.

Unica eccezione e contenuta nel DM 29/01/2007 che richiama le Migliori Tecniche
Disponibili per i Biofiltri.
A tal proposito, la BAT di riferimento indica il rispetto di un valore limite di

concentrazione di odore pari a 300 OU/m3 in emissione.

Alcune Regioni hanno emanato provvedimenti finalizzati a fissare un valore limite di

emissione per la specifica tipologia di impianto:

Regione Lombardia (DGR 7/12764 del 16/04/2003): 300 OU/m3
Abruzzo: 300 OU/m3

Le linee guida APAT indicano:

Fino a pochi anni fa anche il quadro normativo regionale in materia odori risultava
alquanto incerto, non erano previsti strumenti specifici dedicati al problema del
controllo delle sostanze odorigene, ma solo riferimenti generici all’'interno di delibere o
leggi regionali in materia di gestione dei rifiuti, servizi di raccolta, tutela dell’ambiente

e salute pubblica.

In questi ultimi anni il diffondersi degli impianti di compostaggio e la sempre
maggiore sensibilita verso il problema degli odori ha determinato I'assunzione, da
parte di alcune Regioni, di atti normativi volti a identificare i presidi ambientali e i

sistemi di trattamento dell’aria per limitare al minimo l'impatto delle emissioni.

In assenza, ad oggi, di limiti alle emissioni di odori validi a livello generale, sulla base
di atti normativi nazionali, sono state le autorita competenti al rilascio delle
autorizzazioni a fissare, in qualche caso, limiti alle emissioni di sostanze odorigene. Un
esempio, in tal senso, é costituito dai limiti fissati in uscita dai biofiltri e, comunque,
dagli impianti di trattamento dell’aria di impianti di compostaggio, con valori

compresi tra 200 e 300 UO/m3.
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La stessa Regione Campania, con le linee guida per gli impianti di Compostaggio

approvate dal Commissariato di Governo indica:

"predisposizione di un sistema, semplice o combinato, di abbattimento in grado di
garantire il rispetto di un valore limite di concentrazione di odore pari a 300 OU/m3 in
emissione, da determinarsi secondo i principi della Olfattometria Dinamica definiti
nello standard EN 13725 e tenendo conto degli intervalli di confidenza statistica

previsti dallo stesso”.

Per tale motivo, anche in considerazione dell'eliminazione dell'impianto di
compostaggio dal progetto, rimanendo esclusivamente un'attivita di messa in
riserva temporanea del rifiuto umido, si indica come valore limite in uscita dai
biofiltri il valore di 300 OU/m3.

A tal proposito, e stato effettuato uno specifico studio previsionale di diffusione e

analisi delle ricadute, a cui si rimanda per le valutazioni di merito, i cui risultati sono

di seguito sintetizzati.

Lo studio ha preso in considerazione due differenti scenari emissivi, di seguito

descritti:

* Scenario 1: tale scenario ha preso a riferimento le condizioni medie reali di
esercizio dei biofiltri. La concentrazione di odori e stata posta pari a 140 UO/m3,
che e il valore medio rilevato durante gli autocontrolli;

* Scenario 2: tale scenario ha preso a riferimento le condizioni piu gravose di
esercizio dei biofiltri. La concentrazione di odori & stata posta pari a 300 UO/m3
valore limite fissato dalla DGR Lombardia n. 7/12764 del 16/04/2003 per
I'emissione all’uscita dei sistemi di trattamento dei biofiltri.

| risultati dalle simulazioni modellistiche espressi in termini di concentrazione

massima oraria, hanno mostrato che relativamente allo:

* Scenario 1 - che ha preso a riferimento le condizioni medie reali di esercizio dei

biofiltri - il valore massimo della concentrazione massima oraria di odore &
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risultata essere pari a 77 UO/m3 in prossimita dei biofiltri e circa 14 UO/m3
presso il primo ricettore sensibile.

* Scenario 2 - che ha preso a riferimento le condizioni piu gravose di esercizio dei
biofiltri cioé al limite - il valore massimo della concentrazione massima oraria di
odore € risultata essere pari a 165 UO/m3 in prossimita dei biofiltri e circa 25

UO/m3 presso il primo ricettore sensibile.

Il valore dello scenario 1 (situazione reale a partire da piano di monitoraggio)
rassicura un contenimento delle emissioni odorigene entro valori ritenuti “piu che
accettabili”. Inoltre, con 'adozione di una batteria di scrubber in serie (acida e
basica) che abbattera rispettivamente 'ammoniaca e le ammine derivate con lo
scrubber acido e l'acido solfidrico e mercaptani con quello basico, si prevede un
ulteriore sensibile abbattimento delle UO/m3 in uscita dal biofiltro.

A maggior conforto di tale situazione migliorativa, la Irpiniambiente propone un
ulteriore monitoraggio degli odori in tre punti situati al limite della proprieta dello
STIR al fine di verificare in futuro la bonta del modello matematico utilizzato nonché
|'efficienza raggiunta dagli scrubbers in serie.

[ punti saranno scelti tenendo conto della direzione di provenienza media dei venti

(2016) che si riporta:
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che, come si pud osservare presenta componenti ventose da Nord e da Ovest e
quindi si optera per la scelta dei punti posizionati a SUD ed EST. Sulla medesima
rosa dei venti sono riportate le posizioni dei tre punti di monitoraggio a 75° e 180°
(punti sottovento cioe investiti dal vento dopo lo STIR) e 300°N (punto sopravento

cioe investito dal vento prima dello STIR).
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2.6.2. EMISSIONI IDRICHE

Le emissioni idriche derivanti dall'impianto in progetto sono cosi riassumibili:
» acque di pioggia
» percolati da aree di lavorazione
» Acque di scarto da biofiltri

» acque nere dei servizi igienici

Emissioni idriche recapitanti in pubblica fognatura:
1. Acque nere dei servizi igienici;

2. Acque in uscita dal depuratore chimico-fisico + MBR che depura le seguenti

aliquote:

2.1  Acque tecnologiche (provenienti da scrubber, biofiltri e aree di

lavorazione rifiuti);

2.2 Acque meteoriche provenenti dai piazzali impermeabilizzati su cui

sono stoccati i rifiuti;
2.3 Acque del lavaggio automezzi.

3. Acque di prima pioggia che si raccolgono sulle aree adibite alla viabilita e

coperture, dopo trattamento di disoleazione;

per un volume annuo pari a circa 47.429,00 mc (rilevamento anno 2016), come
rilevato dal misuratore di portata posto nel pozzetto fiscale prima del

convogliamento alla fognatura comunale (dato fornito dall’azienda).

Nell'ottica del miglioramento delle performance ambientali e dell'ottimizzazione
delle risorse, la societa ha deciso di ottimizzare I'impianto chimico-fisico esistente,

mediante un potenziamento del medesimo, finalizzato a:
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» miglioramento delle performance ambientali attese;
» ottimizzazione dei trattamenti;

» razionalizzazione delle risorse.

La tecnologia prevista che andra ad affiancarsi al trattamento chimico-fisico e di tipo

a membrana MBR; si rimanda alla relazione tecnica di dimensionamento.

Di seguito lo schema riepilogativo dei sistemi di convogliamento reflui; per maggiori

dettagli si rimanda alla planimetria delle reti fognarie “Allegato T".

Collettore

fognario

pubblico

Acque nere servizi

Avvio ad impianti

\

autorizzati

Percolati capannone MVS e
capannone Ricezione

Pozzetto

Impianto di trattamento fiscale

\ 4

chimico-fisico + MBR

|

A

Acque da scrubber e biofiltri

Acque derivanti da Aree di stoccaggio
esterne, capannone Selzione, Scolmatore | Pioggia —> Disoleatore
lavaggio automezzi, area lavorazione
ingombranti, stoccaggio FUT raffinata

Il Pioggia —| Disoleatore

Acque di pioggia \ 4

Pozzetto
fiscale

Corpo

idrico
superficiale
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Circa le caratteristiche tecniche dell'impianto si rimanda all'allegato tecnico

dedicato (Allegato U).

E' presente un campionatore automatico delle acque che recapitano nel corpo idrico

superficiale, individuato dalle seguenti caratteristiche:

“LIQUISTATION CSF 48 - MOD. CF$48-35X8/0 N. SERIE H1001305D00 della DITTA ENDRESS HAUSER

Per le acque di prima pioggia e invece previsto un trattamento di sedimentazione e

disoleazione.

Le acque meteoriche provenienti dalle aree di movimentazione e dalle pluviali dei
tetti delle aree coperte (queste ultime affluiscono nella medesima rete di
convogliamento di quelle delle aree di movimentazione) sono convogliate ad un
separatore che effettua la scolmatura delle acque di seconda pioggia (recapitanti in

corpo idrico superficiale a seguito di disoleazione dedicata).

Le acque di prima pioggia, invece, recapitano nel collettore fognario comunale; per
esse risulta necessario provvedere all'installazione di un pre-trattamento dedicato,
salvo diversa autorizzazione da parte dell'ente gestore della fognatura, al fine di

garantire il rispetto dei limiti per scarichi in pubblica fognatura.

Vengono intese acque di prima pioggia le acque corrispondenti, durante un evento
meteorico, ad una precipitazione di 5 mm uniformemente distribuita sull’intera

superficie scolante, corrispondenti ad un periodo di 15 min.

Tali acque possono ritenersi potenzialmente inquinate da tracce di oli lubrificanti, di
carburanti e corpi solidi in genere e, pertanto, necessitano di un trattamento

dedicato.

Il dimensionamento di tale sistema viene di seguito esplicitato:

SSuperficie scolante = SAree coperte + (SAree scoperte pavimentate ~ Saree impermeabilizzate afferenti all'impianto

chimico-fisico) = 12.745 mZ + 23.159 m2 = 35.904 m?
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VSED = SSuperficie scolante X h X Cf= 35.904‘ X 0,005 X 1 = 179,52 m3 --> 180 m3

dove:
h = altezza di prima pioggia =5 mm = 0,005 m

C = coefficiente di afflusso in fognatura = supposto pari a 1 a vantaggio di sicurezza

Una volta accumulate, le acque subiranno un naturale processo di sedimentazione in
cui si avra la separazione della parte solida sedimentabile; da qui il flusso sara
avviato alla sedimentazione con filtro a coalescenza, al fine di garantire 1'efficienza

della separazione.

Da qui esse saranno avviate tramite stazione di sollevamento al collettore fognario

pubblico, previo passaggio in pozzetto fiscale di controllo.

Ciascuna linea di convogliamento sara dotata di pozzetto di controllo dedicato,

preventivamente all’avvio al collettore fognario di scarico.

Le acque saranno oggetto di monitoraggio periodico, come previsto dal piano di
monitoraggio e controllo, al fine di verificare il rispetto della normativa vigente,
nonche di consentire il tempestivo intervento, mediante potenziamento dei sistemi

depurativi, in caso di necessita.

2.6.3. RUMORI

L'azienda effettuera il monitoraggio delle emissioni sonore nell'ambiente esterno

secondo il piano di monitoraggio.

Il Comune di Avellino e dotato di piano di zonizzazione acustica, in base al quale il

sito é classificato in classe IV.

Le immissioni acustiche dell'impianto a seguito della variante, non si ritiene che
condurranno al superamento dell'attuale impatto acustico, in virtu del fatto che le

dotazioni impiantistiche risulteranno assimilabili a quelle attualmente autorizzate,
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che le lavorazioni saranno effettuate esclusivamente all'interno di capannoni chiusi

e della estensione e collocazione dell'area.

Le informazioni relative all'impatto acustico sono contenute nella Scheda N.

Si riporta di seguito l'estratto del piano di zonizzazione acustico comunala-
VALORI LIMITE ASSOLUTI DI IMMISSIONE
DEL LIVELLO SONORO EQUIVALENTE
Leqin dB (A)
RELATIYI ALLE CLASSI DI DESTINAZIONE
D'USO DEL TERRITORIO DI RIFERIMENTO

Classi di destinazione d'uso del temitorio
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Figura 16 - Estratto del Piano di zonizzazione acustica comunale
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Successivamente alla realizzazione della variante, ed entro due mesi dall’avvio, sara
monitorato 'impatto acustico generato dall’attivita predisponendo una Valutazione
d'Impatto Acustico basata su indagini fonometriche eseguite nelle condizioni
maggiormente gravose, che attesti il rispetto dei valori limite di emissione e di

immissione;

2.7. INCIDENTI RILEVANTI

L'azienda non effettua adempimenti in merito a quanto disposto dal D.Lgs 334/99 e

S.m.i.
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Quantita di| Tempo di
q r'ﬁ“_tt°t permanenza
Codice Tipologia - . . €posItato | massimo .
CER |merceologica Descrizione del rifiuto Provenienza (t) i Destinazione
. dell'avvio al
Rif. All. V| trattamento
' . rifiuti urbani non Raccolta comunale; isole 60 gq. R3 _P14 -D8
200301 | Indifferenziato| ycoronyiati ecologiche % (Linea 1)
. rifiuti combustibili (CDR: 720 R3 -D14 - D8
Rif. b ; Produzione CDR 90 gg. ;
191210 | b i fi?iTtti))UStlb”e derivato da Sett. A7/ 99 (Linea 1)
Plastica e . ianti di ifiuti R3 -D14 - D8
191204 gomma plastica e gomma Impianti di trattamento rifiuti 90 gg. (Linea 1)
altri rifiuti (compresi
— materiali misti) prodotti dal o o 72 R3 -D14 - D8
191212 | Rif MistiNON 42 mento meccanico dei | Impianti di trattamento rifiuts 90 9. (Linea 1)
pericolosi P - A Sett. A7/b a
rifiuti, diversi da quelli di cui
alla voce 19 12 11
Cartae |imballaggiin carta e Attivita produttive, commerciali, 100 % R3-R12-D13-D14
150101 cartone cartone artigianali, raccolta urbana Sett. A12 99 (Linea 1)
150102 o ball | Attivita produttive, commerciali, 96 90 gg R3-R12-D13-D14
astica imballaggi in plastica igi i : i
ggiin p artigianali, raccolta urbana Sett A10 (Linea 1)
Carta e Attivita produttive, commerciali, 100 90 R3-R12-D13-D14
200101 carta e cartone igianali 99 i
cartone artigianali, raccolta urbana Sett A1l (Linea 1)
Rif. Rifiuti biodegradabili di Raccolta comunale; isole 3 qa. impianti
200108 biodegradabili | cucine e mense ecologiche % autorizzati
. s 340 impianti
RIif. e " Raccolta comunale; isole 34gg. impianti.
200201 biodegradabil Rifiuti biodegradabili ecologiche Sett. A9 autorizzati
Rif. o . Raccolta comunale; isole 3 qa. impianti
200302 biodegradabili Rifuti dei mercati ecologiche; mercati 9 autorizzati
I Attivita produttive, commerciali, R3-R12-D13-D14
200307 | Rif- mistinon | g, s ingombranti artigianali, raccolta urbana; 90 gg. ;
pericolosi - - (Linea 2)
isole ecologiche 110
Rif. misti non Attivita produttive, commerciali, | €t AZ4 R3-R12-D13-D14
200111 202 N | Prodotti tessili artigianali, raccolta urbana; 90 gg. :
pericolosi ] . (Linea 2)
isole ecologiche
Attivi_té_ pro<_juttive, commerciali, %0 impianti
080318 Raee toner artigianali, raccolta urbana; gg. autorizzati
isole ecologiche
Gas in contenitori a N . . impianti
160505 |  SOM0O!® | pressione, diversi da quelli | AVt Produttive, commercial | 36,60 90 gg. i
» €€ | di cui alla voce 16 05 04 glanall Sett. A17/b
o Attivita produttive, commerciali, impianti
200203 | Rif. urbani ﬁilgg:gﬂrgtjlantglri] artigianali, raccolta urbana; 52,20 90 gg. autorizzati
isole ecologiche Sett. A17/a —
) batterie alcaline (tranne 16 | Attivita produttive, commerciali, 90 qq. impianti
160604 Batterie 06 03) artigianali, raccolta urbana 99 autorizzati
. altre batterie ed Attivita produttive, commerciali, 90 gg. impianti
160605 Batterie accumulatori autorizzati

artigianali, raccolta urbana
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.. | medicinali diversi da quelli Attivita produttive, commerciali 54g impianti
200132 Medicinali di cui alla voce 20 01 31 art|g|a_na||, raccolt_a urbana; autorizzati
isole ecologiche
batterie e accumulatori Attivita produttive, commerciali, impianti
200134 Batterie | diversi da quelli di cui alla artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
voce 20 01 33 isole ecologiche
miscugli o scorie di
cemento, mattoni, P . - impianti
170107 | Rif. inerti | mattonelle e ceramiche, Att;\ﬁctiaig;gﬂ”?;‘éi&ﬁgnapgifa'al" 90 gg. autorizzati
diverse da quelle di cui alla 9 !
voce 17 01 06
materiali da costruzione a ianti
.. | base digesso diversi da Attivita produttive, commerciali, 90 gg. implanti
170802 RIf. Inert quelli di cui alla voce 17 08 artigianali, raccolta urbana 4 autorizzati
01
Sett. A1
rifiuti misti dell'attivita di
costruzione e demolizione S . . impianti
UV Raduhe PR | Attivita produttive, commerciali 90 impianti
170904 Rif. inerti | diversi da quelli di cui alle o ! 4 99. autorizzati
voci 17 09 01, 17 09 02 e artigianali, raccolta urbana
17 09 03
materiali isolanti diversi da | xyvits produttive, commerciali impianti
170604 | Rif. inerti | quelli di cui alle voci 17 06 a rtigigna” raccolta urbana 90 gg. autorizzati
01e17 06 03 !
Attivita produttive, commerciali, impianti
200110 Tessili abbigliamento artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
Attivita produttive, commerciali, 7,6 impianti
200111 Tessili prodotti tessili artigianali, raccolta urbana; Sett. A18 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
- . - . | Attivita produttive, commerciali, 90 impianti
150109 Tessili imballaggi in materia tessile artigianali, raccolta urbana 99. autorizzati
Attivita produttive, commerciali, impianti
200125 | Oli vegetali | oli e grassi commestibili artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
Vernici/ vernici, inchiostri, adesivi e | Attivita produttive, commerciali, 5 impianti
200128 . ' | resine diversi da quelli di artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
inchiostri ; ] - Sett. A15
cui alla voce 20 01 27 isole ecologiche
R . | Attivita produttive, commerciali impianti
.| detergenti diversi da quelli o 4 .’ 90 qq. Impianti
200130 Detergenti di cui alla voce 20 01 29 artlgla_nall, raccolt_a urbana; 99 autorizzati
isole ecologiche
. . ) - Attivita produttive, commerciali, 90 impianti
150104 Metall imballaggi metallici artigianali, raccolta urbana 99 autorizzati
Attivita produttive, commerciali, impianti
200140 Metalli metallo artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
) N Attivitd produttive, commerciali, 36,80 90 impianti
150103 Legno imballaggi in legno artigianali, raccolta urbana Sett. A2 99 autorizzati
Legno diverso da quello di | 1mpianti di trattamento rifiuti 90 gg. Impianti
191207 Legno cui alla voce 191206 P % autorizzati
. .| Attivita produttive, commerciali impianti
legno diverso da quello di . - ! _' 90 qa. impianti
200138 Legno cui alla voce 20 01 37 artigianali, raccolta urbana; a9 autorizzati

isole ecologiche
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assorbenti, materiali

- filtranti, stracci e indumenti | Attivita produttive, commerciali, 90 gg impianti
150203 Tessili protettivi, diversi da quell artigianali, raccolta urbana : autorizzati
di cui alla voce 15 02 02
. . Attivita produttive, commerciali, 90 impianti
160103 Gomme pneumatici fuori uso artigianali, raccolta urbana 99 autorizzati
o | rifiuti inorganici, diversi da | Attivita produttive, commerciali, %0 impianti
160304 | Rif. inorganici ggelll di cui alla voce 16 03 artigianali, raccolta urbana 73,60 99 autorizzati
Sett. A3
_ ~ | rifiuti organici, diversi da Attivita produttive, commerciali, impianti
160306 | Rif. organici ggelh di cui alla voce 16 03 artigianali, raccolta urbana 90 gg. autorizzati
Rif. misti non | imballaggi in materiali Attivita produttive, commerciali, R3-R12-D13-D14
150105 pericolosi | compositi artigianali, raccolta urbana 90 99. (Linea 1)
_ . Attivita produttive, commerciali, 90 R3-R12-D13-D14
200139 plastica plastica artigianali, raccolta urbana 99 (Linea 1)
P ) . Attivita produttive, commerciali impianti
. .| rifiuti prodotti dalla pulizia L - ' o 90 gg. Impianti
200141 Rif. urbani di camini e ciminiere artlgla_nall, raccolt.a urbana; . autorizzati
isole ecologiche 37,20
Attivita produttive, commerciali, Sett. A4 impianti
200303 | Rif. urbani | residui della pulizia stradale | artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
. - Attivita produttive, commerciali, 90 impianti
150107 Vetro imballaggi in vetro artigianali, raccolta urbana 132,60 99- autorizzati
Attivita produttive, commerciali, |  Sett, A5 impianti
200102 Vetro vetro artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
Rif. misti non | . . | Attivita produttive, commerciali, 320 R3-R12-D13-D14
150106 pericolosi imballaggi in materiali misti artigianali, raccolta urbana Sett A6 %0 90. (Linea 1)
apparecchiature fuori uso, Lo . L o
200136 | Race | dverse daquelledicuialie | ATHE MEITRS SOTE Tl 9 gg. mpiant
voci da 20 01 21, 20 01 23 ol cooloaiche e 120 autorizzati
200135 9
Sett. A8
apparecchiature fuori uso, | Attivita produttive, commerciali, impianti
160214 Raee diverse da quelle di cui alle | artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
vocida 16 0209a 1602 13 isole ecologiche
Attivita produttive, commerciali, impianti
200125 | Oli vegetali | oli e grassi commestibili artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
Vernici/ vernici, inchiostri, adesivi e | Attivita produttive, commerciali, 7,5 %0 impianti
200128 inchiostri resine diversi da quelli di artlgla_nall, raccolt_a urbana; Sett Al 99. autorizzati
cui alla voce 20 01 27 isole ecologiche
S .| Attivita produttive, commerciali impianti
.| detergenti diversi da quelli S ! o 90 qa. Implanti
200130 | Detergenti | " 7 oce 20 01 29 artigianali, raccolta urbana; a9 autorizzati

isole ecologiche
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assorbenti, materiali

- filtranti, stracci e indumenti | Attivita produttive, commerciali, 90 gg impianti
150203 Tessili protettivi, diversi da quell artigianali, raccolta urbana : autorizzati
di cui alla voce 15 02 02
. . Attivita produttive, commerciali, 90 impianti
160103 Gomme pneumatici fuori uso artigianali, raccolta urbana 99 autorizzati
o | rifiuti inorganici, diversi da | Attivita produttive, commerciali, %0 impianti
160304 | Rif. inorganici ggelll di cui alla voce 16 03 artigianali, raccolta urbana 73,60 99 autorizzati
Sett. A3
_ ~ | rifiuti organici, diversi da Attivita produttive, commerciali, impianti
160306 | Rif. organici ggelh di cui alla voce 16 03 artigianali, raccolta urbana 90 gg. autorizzati
Rif. misti non | imballaggi in materiali Attivita produttive, commerciali, R3-R12-D13-D14
150105 pericolosi | compositi artigianali, raccolta urbana 90 99. (Linea 1)
_ . Attivita produttive, commerciali, 90 R3-R12-D13-D14
200139 plastica plastica artigianali, raccolta urbana 99 (Linea 1)
P ) . Attivita produttive, commerciali impianti
. .| rifiuti prodotti dalla pulizia L - ' o 90 gg. Impianti
200141 Rif. urbani di camini e ciminiere artlgla_nall, raccolt.a urbana; . autorizzati
isole ecologiche 37,20
Attivita produttive, commerciali, Sett. A4 impianti
200303 | Rif. urbani | residui della pulizia stradale | artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
. - Attivita produttive, commerciali, 90 impianti
150107 Vetro imballaggi in vetro artigianali, raccolta urbana 132,60 99- autorizzati
Attivita produttive, commerciali, |  Sett, A5 impianti
200102 Vetro vetro artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
Rif. misti non | . . | Attivita produttive, commerciali, 320 R3-R12-D13-D14
150106 pericolosi imballaggi in materiali misti artigianali, raccolta urbana Sett A6 %0 90. (Linea 1)
apparecchiature fuori uso, Lo . L o
200136 | Race | dverse daquelledicuialie | ATHE MEITRS SOTE Tl 9 gg. mpiant
voci da 20 01 21, 20 01 23 ol cooloaiche e 120 autorizzati
200135 9
Sett. A8
apparecchiature fuori uso, | Attivita produttive, commerciali, impianti
160214 Raee diverse da quelle di cui alle | artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
vocida 16 0209a 1602 13 isole ecologiche
Attivita produttive, commerciali, impianti
200125 | Oli vegetali | oli e grassi commestibili artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
Vernici/ vernici, inchiostri, adesivi e | Attivita produttive, commerciali, 7,5 %0 impianti
200128 inchiostri resine diversi da quelli di artlgla_nall, raccolt_a urbana; Sett Al 99. autorizzati
cui alla voce 20 01 27 isole ecologiche
S .| Attivita produttive, commerciali impianti
.| detergenti diversi da quelli S ! o 90 qa. Implanti
200130 | Detergenti | " 7 oce 20 01 29 artigianali, raccolta urbana; a9 autorizzati

isole ecologiche
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Criteri di accettazione

La caratterizzazione analitica dei rifiuti in ingresso sara effettuata a monte dai
produttori; giunti in impianto, l'operatore addetto provvedera a sottoporre i rifiuti

alle seguenti operazioni, propedeutiche all'accettazione:
* pesatura
 verifica visiva
* controllo documentale per verifica fir / documentazione di trasporto
* controllo radiometrico

* indicazione del settore di conferimento dedicato, a seconda della tipologia

[ rifiuti saranno registrati su apposito software gestionale.

Per le caratterizzazioni analitiche dei rifiuti ci si avvarra di laboratorio esterno

accreditato.

Circa il controllo radiometrico, qualora un veicolo dovesse superare il limite
previsto, il preposto alla pesa, dovra informare tempestivamente il Responsabile del
Servizio Gestione Ambientale e 'Esperto Qualificato che indichera le prime modalita
di comportamento e interverra successivamente in loco. Il mezzo sara ricoverato in
area predisposta e dovra esserne impedito, anche all’autista, 1'avvicinamento, per

essere sottoposto a supplemento di indagine.

Si procedera quindi a dare le comunicazioni alle autorita competenti; al termine
delle operazioni l'eventuale materiale rinvenuto dovra essere smaltito tramite
vettore e ditta destinataria autorizzati previa comunicazione alle autorita

competenti.
Il controllo radiometrico sara esteso a tutti i rifiuti in ingresso.

Per i rifiuti cosiddetti "a specchio” sara implementata una procedura di omologa per

I'accettazione, finalizzata alla determinazione analitica delle caratteristiche dei
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rifiuti da effettuare in fase di contrattualizzazione e, di conseguenza,

precedentemente alla ricezione in impianto.

Il processo di omologa prevede il contatto con il produttore, sopralluoghi presso il
sito produttivo, la conoscenza del processo produttivo che genera il rifiuto e

I'approfondimento analitico sul rifiuto.

Al termine di questo processo si abilita 'omologazione del rifiuto, ovvero la sua
accettabilita presso I'impianto secondo le specifiche indicazioni che deriveranno dal

test analitico.

Nelle aree di conferimento sara vietato 1'accesso a persone e mezzi non autorizzati;
nell'area di conferimento dei rifiuti indifferenziati e dell'umido sara presente un
impianto di aspirazione delle aree esauste; inoltre gli operatori saranno dotati di
appositi dispositivi di protezione individuale quali tute, scarpe da lavoro,
mascherine; in tali aree, i mezzi di movimentazione interna saranno dotati di cabine

climatizzate.

Nelle aree di conferimento e stoccaggio, la manipolazione del rifiuto sara effettuata
tramite mezzi meccanici, al fine di ridurre al minimo i rischi per la salute dei

lavoratori; i rifiuti saranno in tal modo avviati ai descritti cicli di lavorazione.

Al fine di contenere i rischi per la salute e per I'ambiente le aree di conferimento e
stoccaggio saranno dotate di pavimentazioni industriali impermeabilizzate e dotate
di reti di raccolta separate di eventuali sversamenti accidentali; tali sversamenti
accidentali saranno accumulati ed avviati presso impianti autorizzati, nel rispetto

dell'art. 183 del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.

Il monitoraggio dello stato delle impermeabilizzazioni sara effettuato con cadenza
prefissata (cfr. elaborato PMC) al fine di garantire il tempestivo intervento in caso di

necessita.
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Indicazioni sulle modalita di stoccaggio:

Le modalita di stoccaggio dovranno sempre rispettare i criteri stabiliti dalle linee
guida regionali di cui alla DGR 386/2016; nei settori A1-A2-A3-A4 saranno
adoperati cassoni metallici/contenitori mobili all’'occorrenza coperti con teli per la

protezione dagli agenti atmosferici.

Lo stoccaggio dei RAEE avverra secondo i criteri di cui al D.Lgs 49/2014; in
particolare, i contenitori impiegati dovranno avere caratteristiche di resistenza
all’attacco chimico delle sostanze contenute; lo stoccaggio dei rifiuti liquidi sara
effettuato in fusti e/o cisternette dotati di bacino di contenimento a norma della

D.G.R. 386/2016.

Ove possibile, soltanto per tipologie non pericolose che lo consentono, in area
coperta, sara adottabile anche lo stoccaggio in cumuli poggianti su pavimentazione

industriale; in tal caso 1'altezza dei cumuli sara al massimo di m 3.

Le aree di conferimento saranno separate dalle aree di stoccaggio e presenteranno
dimensioni tali da consentire agevolmente le operazioni di carico/scarico e
movimentazione di automezzi; le superfici impiegate presenteranno sistemi di
convogliamento dei fluidi in dispersione; in particolare sono previste reti di
convogliamento separate per le acque meteoriche, le acque nere e le acque delle

aree di lavorazione, ciascuno con linea di convogliamento dedicata.

[ rifiuti saranno stoccati separatamente dalle aree dedicate al deposito di materie
prime e degli scarti di lavorazione; il deposito temporaneo avverra nel rispetto

dell’art. 183 del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.

Le aree di stoccaggio saranno dotate di apposita cartellonistica indicante la tipologia

di rifiuto contenuto.

[ rifiuti non saranno oggetto di miscelazione; a garantire la non miscelazione nelle

aree di deposito, saranno le modalita di stoccaggio:
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e per i rifiuti stoccati in cumuli la separazione fisica sara effettuata tramite

allocazione di elementi mobili prefabbricati tipo new-jersey;

* per i rifiuti stoccati in contenitori, sara il contenitore stesso a garantire la

separazione dei rifiuti.

[ rifiuti liquidi in ingresso saranno stoccati esclusivamente in fusti e/o cisternette,

dotati di bacino di contenimento a norma della DGR 386/2016.

I contenitori mobili saranno dotati di dispositivi atti alla rilevazione del livello e

dispositivi anti-traboccamento.

Le impermeabilizzazioni nelle aree adibite al deposito dei rifiuti saranno effettuate
tramite apposite verniciature superficiali con prodotti impermeabilizzanti (resine
epossidiche); il monitoraggio periodico dello stato delle impermeabilizzazioni
garantira il mantenimento dello strato impermeabilizzante, mediante interventi

programmati e, qualora necessari, straordinari.

Le acque meteoriche saranno raccolte da apposite reti di convogliamento ed avviate
al trattamento di disoleazione, secondo quanto indicato al paragrafo dedicato; le
acque meteoriche recapitanti sulle aree di stoccaggio, invece, saranno avviate ad
apposito impianto chimico-fisico e biologico, preventivamente all'immissione nel

collettore fognario pubblico.
La protezione dei rifiuti dall'azione del vento sara garantita:
c) dallo stoccaggio in capannoni e strutture coperte;

d) dalla presenza di copertura con teli, per i cassoni metallici depositati in aree

esterne.

E' presente un impianto di lavaggio degli automezzi, le cui acque confluiranno
all'impianto di trattamento chimico-fisico e biologico in progetto (cfr. elaborato

dedicato, redatto dal costruttore).
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Le aree di conferimento e stoccaggio saranno dotate di pavimentazioni industriali
impermeabilizzate e dotate di reti di raccolta separate di eventuali sversamenti
accidentali; tali sversamenti accidentali saranno accumulati in vasche a tenuta ed
avviati periodicamente presso impianti autorizzati, nel rispetto dell'art. 183 del

D.Lgs 152/2006 e s.m.i.

Da tali vasche sara possibile prelevare campioni da parte di laboratori incaricati, al
fine di caratterizzare analiticamente tali rifiuti, preventivamente all'avvio presso

impianti autorizzati.

Per il percolato che si separa dall'umido sara presente una linea di captazione che
recapitera in pozzetti di sollevamento da cui saranno avviati al serbatoio di
stoccaggio; tale serbatoio, alloggiato in bacino di contenimento, sara periodicamente
svuotato e il contenuto potra essere avviato all'impianto di depurazione in loco,

ovvero presso impianti autorizzati.

Indicazioni sulle operazioni di trattamento

Le linee di trattamento sono di seguito indicate (circa i codici cer relativi, si rimanda

alle sezioni dedicate).

Tipo di rifiuto Quantita annue trattate Quantita annue rifiuti prodotti dal Destinazione*
(t/a) trattamento (t/a)

Linea 1 77.530 t/a CsS 31.000 - Impianti autorizzati
19.12.12
19.12.10

FUT raffinata 6.400 | 19.05.01 | Impianti autorizzati
19.05.03
19.12.12

Scarti, perdite, | 40.130 | 19.12.00 | Impianti autorizzati
rif. recuperati 19.07.03

Linea 2 3.000 Metalli 1.500 | 19.12.02 |Impianti autorizzati
19.12.03

Tessili 900 | 19.12.08 | Impianti autorizzati
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Legno 240 19.12.07 | Impianti autorizzati
Plastiche e 210 | 19.12.04 |Impianti autorizzati
gomme

Scarti 150 | 19.12.12 | Impianti autorizzati

Per le seguenti informazioni:

—

—

le modalita di svolgimento delle attivita di trattamento;

gli estremi dell’autorizzazione per il trattamento (con riferimento alla normativa sul
riutilizzo dei residui);

il diagramma di flusso;

la caratterizzazione quali-quantitativa dei materiali eventualmente recuperati;

le caratteristiche costruttive e di funzionamento dei sistemi, degli impianti e dei
mezzi tecnici prescelti;

la potenzialita nominale dell'impianto;
la potenzialita effettiva dell'impianto;
il numero di ore giornaliere di funzionamento e il numero di giorni in un anno;

i sistemi di regolazione e di controllo degli impianti.

si rimanda alla parte seconda della presente relazione, relativi alla descrizione dei

cicli produttivi.

—

eventuali recuperi energetici: non presenti.

La parte Terza della presente relazione rimanda alle Schede I - INT4 e alla Tav. V.
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Stato attuale

Stato di progetto

Struttura Limpianto, nella sua totalita, come emerge | In relazione allo stato di progetto si prev:
titolo di disponibilita, € individuato dall| la seguente configuraziol
particella n. 1259 del Foglio 8, di estensii| La Superficietotale impeganta non subisge
pari a 10 ettari 44 a e 34 centiare (104.434variazioni, rimanendo par ca. 104.434.
mq.). La superficie coperta subisce un increme
Allo stato attuale la superficie coperta| passando da mq. 10.800 a mq. 12.74¢
costituita da: particolare saranno realizzate le segue
» Edificio di accettazione, stoccaggio | strutture:
selezione e Corpol Ampliamento  palazzina
» Edificio MVS (Stabilizzazione uffici
 Edificio di raffinaziont » Corpo 2 Tettoia per stoccaggio
» Uffici/servizi, cabina Ene  Corpo3 Tettoia per stoccaggio
Per un totale di circa 10.800 r  Corpo4 Tettoia per stoccaggio
e« Corpo5 Tettoia per stoccaggio
» Corpo6 Officina
Da punto di vista dell'impermealzzazione
delle aree scoperte, si avra
miglioramento, in quanto, come
prescrizione VIA, tutte le aree paviment
saranno impermeabilizza
Attivita L'OPCM autorizzativa dell'impianto STIR | Dal punto di vista delle attivita svolgibili,

Pianodardine n. 297/2009 indica un quantita
massimo anuo di progetto di 116.100 t/a; c
tale atto viene indicato un quantitativo mass
autorizzato di rifiuti trattabili di 1.505 t/g. N
medesimo atto (pag. 19), si riporta un valon
progetto di portata dell'impianto di trattame

di "RSU" di 464 t/g pertanto, presumibilmentg¢

la differenza (1.041 t/g) eérelativo al
guantitativo ricevibile e soggett« stoccaggio.
Ai sensi dell'art. 6 del D.L. n. 90 del 23/05/2C
e successiva legge di conversione n. 123
14/07/2008 é stato autorizzato prel'impianto
il trattamento meccanico dei rifiuti urbal
presso il sito, inoltre, sono autorizzate le atdi
di stoccaggio dei rifiuti stes

Il rifiuto indifferenziato subisce in tale impian

un mero processo fisi-meccanico finalizzatg

alla produzioe di un rifiuto secco tritovagliati
destinato alla combustione presso impi
autorizzati.
Sono inoltre autorizzate le seguenti attiy
e Trattamento della frazione organica
raccolta differenziata (FORSU)
stoccaggio del tritovagliato sfu:

e Trattamnto della Frazione organica ¢

raccolta differenziata (Forsu) e de
Frazione umida tritovagliata (FUT) ¢

progetto proposto mira essenzialment

raggiungimento dei seguneti obiett

» modifica impiantistica alla Linea 1 p
la prozuzione dCSS, da avviare presso
idonei impianti di utilizzazion:

e implementazione linea 2, relativa

2, trattamento degli ingombra

» implementazione linea 3, relativa al s
stoccaggio di rifiuthon pericolosi.

Il totale dei quantitativi stoccabili sara pat

mc. 2.880 (t2.394,1(), esclusivamente non

pericolosi.

Non é piu prevista l'attivita di compostag!

a seguito delle attuali pianificazio

regionali che prevedono la realizzazione

tali impianti in altri siti

| rifiuti biodegradabili (CER 2001(-

200201-20030R saranno pertanto sogge

al solo stoccaggio , in attesa di ess

avviati presso impianti terzi autorizz,

In merito ai flussi gestibili, i quantitati

legati alle linee lavorative individuate

precedenza, sono di seguito indic

Linea 1: 77.58 t/e

d.inea 2: 3000 t/:

Linea 3:

Stoccaggio rif. n.p.13.488 t/a
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30% dell'area utile e stoccaggio
tritovagliato sfuso nel capanno
MVS;

e Stoccaggio delle frazioni derivat
dalla raccolta differenziata (ca,
cartone, plastica, metalli, vetro) su
piazzole esterne impermeabilizzi

e Selezione della frazione di rifiuto
raccolta differenziata (carta, carto
plastica, metalli, vetrc

Allo stato, in base all’AlA in corso, |
stoccaggio delle frazioni « raccolta
differenziata & consentito solo in funzione d
riduzione del quantitativo di indifferenzia
conferito all'impianto, fermo restando

gquantitativo massimo di 116.100 t/a,

relazione al raggiungimento degli obieti
minimi di raccolta diffrenziata fissati dallz
normativa.

Sato attuale flussi gestit:

Nell'anno 2016 sono entrati nell'impianto S
(dati forniti dall'azienda Irpiniambiente)
seguenti rifiuti

150102: 623,600 t

150104: 103,340 t

150106: 1.889,950 1

200102: 9.698,97t/a

200108: 8.201,080 1

200301: 63.613,7401

200307: 928,160 t

Stoccagagio rif. biodegradabili: 20.000

Si osserva, pertanto, una diminuzic
rispetto al quantitativo  attualmer
autorizzato (1141¢€ t/a contro 116.100 t/a)

A

Consumi Energia elettrica (20162.749.507 KWh/a Configurazione di progett&.160.000
kWh/a (valore stimato con impiantc
regime)

Consumi idrici (2016 3291 mc Non si prevede un incremento sostanz
dei consumi idrici, in quanto le attivi
implementate non richiederanno usc
acque di process
Il sistema di recupero delle acque
depurazione consentira inoltre un ulteri
risparmio di risorsa idric

Materie prime/ausiliarie (201¢ Non siprevede un incremento sostanzi

Sodio Idrossido sol. 30: n. 15 taniche da 1000dei consumi, in quanto la sezic

litri implementata di finissaggio dell'impianto

CLORURO FERRICO sol. 40 : n. 15 tanichg depurazione operera per filtrazione e r-

da 1000 litri filtrazione saranno da integrare i reage

POLY CATIONICO EMULSIONE K 331 I n. | adoperati per gli scrubbers acido/b

2 fusti da 30 litt integrati. Il cbruro ferrico sara sostitui

Profilo GC 2642 (POLY ANIONICC: n. 3| con policloruro di alluminic

sacchi da 25 K

Antischiuma siliconic: n. 5 fusti da 30 litri

Carbone attivo40 sacchi da 25 Kg

Emissioni Allo stato attuale sono presenti n. 2 punti| A seguito della modifica, saran presenti

emissione costituiti dai due biobil

due ulterioripuni di emissione costituiti dal

pag. 99




Irpini \ mbiente., Relazione Tecnica

caminodi emissione del reparto
lavorazione drituraizone degli ingombran
(E1) e dall’aspirazione localizzata de
unita di separazione nella linea 1 (EGIi
inquinanti emessi saranno costituiti
polveri, che saranno abbattute tran
ciclone e filtroa maniche (tecnologia BA
ad elevata efficienz

Scarichi Allo stato le acque nere, quelle di prima pioc| Nell'ottica del  miglioramento  dell
sono reepitate al collettore fognario pubbl; | performance ambientali

le acque di seconda pioggia sono inv| dell'ottimizzazione delle risorse, la soci
recapitate al vicino corpo idrico superficii| ha deciso di ottimizzare I'impianto chim-
(fume Sabato), a seguito disoleazic | fisico esistente, mediante un potenziame
Limpianto di trattamento delle acq| del medesimola tecnologia prevista ct
tecnologiche € costituito da una sezione| andraad affiancarsi al trattamento chim-
trattamento chimic-fisico. fisico e di tipo a membrana ME
Le acque meteoriche provenienti dalle are/| (hanofiltrazione

movimentazione e dalle pluviali dei tetti de| Inoltre, perle acque di prima pioggia se
aree coperte (quee ultime affluiscono nella installato un pretrattamento  dedicatq
medesima rete di convogliamento di quelle d| costituto da una sedimentazione

aree di movimentazione) sono convogliate ai| disoleazione,salvo diversa autorizzaziol
separatore che effettua la scolmatura delle a| da pate dell'ente gestore della fognatura
di seconda pioggia (recapitanti in corpo idr| fine di garantire il rispetto dei limiti pe
superficiale a seqguito di disoleane dedicata). | scarichi in pubblica fognatui

| percolati derivanti dallo stoccagg
dellumido saranno avviati al trattamel
presso impianti terzi autorizzati; s
implementato unuovo sistema di raccolta
stoccaggio del percola

Rumori Le attivita lavorative sono effettuate all'inter| Non si prevedono incrementi significativi
di capannoni chiusi; l'area € localizzata in z| rumore in quanto non si andranno
ASI alterarein maniera sostanziale le attivita ¢

svolte. Si rimanda a tal proposito &
valutazione previsionale di impatto acust

La soc. Irpiniambiente S.p.A. e il braccio operativo della Provincia di Avellino
mediante il quale viene gestito lintero ciclo di raccolta, trasporto e
recupero/smaltimento dei rifiuti, a beneficio di tutti i comuni del bacino. La societa
provinciale “IrpiniAmbiente Spa" € wuna societa partecipata al 100%
dall’Amministrazione provinciale costituita con delibera n. 2 del 23 dicembre 2009
del Commissario delegato — Assessore all’ambiente Provincia di Avellino - ex OPCM

3812/2009, con sede in Avellino a Piazza Liberta 1.
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La societa e stata costituita in ottemperanza a quanto riportato dall’articolo 11 del
decreto legge 195 del 30 dicembre 2009 convertito, con modificazione, in legge n.
26 del 26 febbraio 2010; essa nasce dall'esigenza di gestire il ciclo rifiuti in ambito
provinciale nel rispetto del principio dell’autosufficienza e della minore
movimentazione possibile dei rifiuti, come disposto dalla legge Regione Campania n.
4/2007 e s.m.i. e come definito con decreto legge 195/2009 convertito in legge
26/2010, norma che ha determinato la fine dello stato d’emergenza nel settore

dello smaltimento dei rifiuti nella Regione Campania.

E’ compito dell'azienda quello di organizzare le fasi di raccolta, trasporto e
smaltimento finale dei rifiuti solidi urbani prodotti nei comuni consorziati.
L’organizzazione di queste tre fasi deve tener conto del carattere di obbligatorieta
che la legge conferisce all’attivita di recupero di determinate categorie di rifiuti, al
fine di assicurarne, a mezzo di una raccolta differenziata, il riutilizzo mediante

I’attivita di riciclo e di reinserimento sul mercato.

Il societa Irpiniambiente ha cosi organizzato in modo omogeneo e per tutti i comuni
serviti un sistema operativo che si divide in due tipologie. Per prima, la raccolta, il
trasporto ed il recupero del rifiuto al fine del suo riutilizzo, la cosiddetta raccolta
differenziata. Poi, la raccolta, il trasporto e lo smaltimento del rifiuto tal quale che
rappresenta la porzione residuale della raccolta differenziata. Tale sistema

operativo viene definito sistema integrato.

L'iniziativa proposta nasce dalla volonta dell'azienda di ottimizzare il ciclo di
trattamento del rifiuto indifferenziato e, contemporaneamente, affiancare ad esso
delle sezioni di trattamento di altre tipologie di rifiuti, al fine di fornire un servizio
sempre piu completo ed efficiente ai Comuni serviti, nell'ottica del rafforzamento

del citato sistema integrato.

In tal senso la progettazione ha previsto I'obiettivo di:
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* migliorare le performance di separazione dell'impianto di selezione,
mediante adozione di moderne tecnologie, conformi alle BAT di settore;

» ottimizzare il trattamento della frazione organica derivante dal trattamento
di separazione, al fine di adeguare il prodotto ottenuto alle direttive nazionali
e regionali di riferimento (DM 27/09/2010 - DGR 426/2011);

» prevedere l'autorizzazione allo stoccaggio della frazione umida della raccolta
differenziata, al fine di rispondere alla richiesta;

» ottimizzare le aree di stoccaggio dell'impianto, al fine di adeguarle al deposito
di differenti frazioni merceologiche di rifiuti, inerenti alle tipologie gestibili

dalle isole ecologiche ai sensi del DM 08/04/2008 e s.m.i.;

Contestualmente, si € provveduto a prevedere il rafforzamento dei sistemi
mitigativi presenti mediante:
* potenziamento dei sistemi di abbattimento delle emissioni;
* potenziamento degli impianti di trattamento delle acque;
* ampliamento delle aree impermeabilizzate esterne a maggiore protezione
delle matrici ambientali suolo ed acque superficiali/ sotterranee;

» ampliamento delle strutture coperte per adeguate aree di stoccaggio.

Inoltre, l'intervento progettuale ha provveduto ad integrare il piano di
monitoraggio e controllo, adeguandolo alla situazione di progetto, al fine di
sorvegliare nel tempo, e con frequenze prefissate, le performance ambientali
dell'impianto, consentendo di attestare il rispetto dei valori limite che saranno
imposti dall'autorizzazione, nonche I'eventuale necessita di intervento in maniera

tempestiva.

Il progetto, inoltre, comportera una serie di vantaggi di carattere ambientale ma

anche strategico, di seguito descritti:
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a) riduzione dei trasporti su gomma, con conseguente riduzione delle emissioni
gassose di COz, per la presenza di un impianto presente in provincia,
autorizzato alla gestione delle differenti tipologie di rifiuti generabili da cicli
di raccolta urbana e non, riducendo la necessita di ricorrere ad impianti
extra-provinciali o extra-regionali;

b) accentramento della gestione dei rifiuti del sistema integrato per la presenza
di un impianto polifunzionale, capace di far fronte alle dinamiche evolutive
della raccolta dei rifiuti e di essere di supporto alle isole ecologiche comunali
servite;

c) adeguamento funzionale di un impianto esistente ed autorizzato, evitando la
realizzazione di nuovi impianti (operazione tra l'altro piu lunga e costosa) con

sottrazione di ulteriori aree produttive;

Tecnologie e dei cicli di lavorazione adoperati

In merito alla disposizione planimetrica delle aree impiegate per la movimentazione,
'attivita produttiva, le aree di stoccaggio, si € operato con la massima coerenza
cercando di facilitare le operazioni di controllo ed accettazione, conferimento e
movimentazione interna. Cio e stato fatto realizzando un ciclo completo di
lavorazione a partire dall’accettazione fino alla fase finale del trattamento, con una

razionale disposizione fisica in sequenza delle varie fasi (vedi planimetria dedicata).

Dal punto di vista delle tecnologie adoperate, si & operato in relazione alle BAT di
settore: si riporta di seguito il raffronto con le BAT di riferimento, da cui si evince lo

stato di applicazione delle stesse in relazione al progetto presentato.
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BAT

D.3.1 Stoccaggi SO Note
Le fasi di conferimento/ricezione e stoccaggio coendono le operazioni di conferime delle diverse Lo stoccaggio sar
tipologie rifiuto, il collocamento dello stesso’i@terno del fabbricato dell’area e lo stoccaggio in luog effettuato in
adeguati. S| capannoni di
Nelle fasi di stoccaggio movimentazione dei rifiuti nel caso di trattamenteccanicc— biologico occorre ricezione dedicati
assicurare: a seconda della
a) l'utilizzo di fosse di ricezione o di serbatdiegjualizzaziont tipologia.
b) il funzionamento nell'area di stoccaggio chidsan impianto di estrazione aria (un tasso di ricambi .
/ S ) Sl Valore di progetto
di 3 — 4 volumi di aria/ora;
¢) la purificazione dell’aria esausta o il suoifinto; SI
d) un basso livello dnquinamento dell'aria esaus
« utilizzando superfici e apparecchiature di lavohhe siano semplici da puli i
L . - ) AT . Gestione
» minimizzando i tempi di stoccaggio dei rifiutiltzezona di consegn Sl operativa
* pulendo regolarmente il pavimento dell’area dcsaggio
« pulendo i nastri trasportatori e tutti gli altri otdinari almeno una volte settimana;
e) I'impiego combinato di porte ad azione rapidaugomatica riducendo al minim tempi di apertura: ci
pud essere facilitatodall'installazione di un sensore di contrc delle porte e dalladegua| Sl
dimensionamento dell'area di manovra nella zolingresso dell'impianto;
f) la responsabilizzazione dello staff preposta disciplina del flusso di veict nell’area di ingesso, nell
consapevolezza che tale attivitd & importante ugerate  fine di realizzare la breve apertura delle por| Sl
per assicurare che essi svolganoltre, una sufficiente manutenzione delle pi
g) l'installazione di serrande d’aria ccreano uno sbarramento all’aria circostante vensotta di apertur Sl
Inoltre, in aggiunta alle misure di cui sopra, €iscrivono di seguito alcuni accorgimenti | per la
minimizzazione delle polveri nelle fasi di traspoet stoccaggio dei rifti:
a) facilitare il deposito delle polveri;
b) prevedere I'aspirazione in prossimita dei pdhgstrazione e nella zona di acce Sl
con conseguente depolverizzazione;
c) applicare una copertura al nastro trasporte
d) pulire regolarmente le zonestbccaggio, i pavimenti e le vie di traffi
D.3.1.1 Trattamento Aerobico Non sara
NA effettuato
compostaggio
Il trattamento aerobico inizia con la raccolta eddnferimento all'impianto della matri organica che
rappresenta il substrafmincipale oggetto del trattamento. Data la ele fermentescibilita, il substras
principale non puo essere di norma stoccato, sepeorl temp necessario alla sistemazione dello ste
nella sezione di compostaggio. Cio significa ct matrici orgaiche putrescibili devono essere avviatt| NA
trattamento man mano che giungabimpianto. Cosi facendo, si impedisce da unaedbinsorgenza d
maleodoranze dovuta fenomeni fermentativi e putrefattivi, dall’'altraevie limitata la proliferazione 1
insetti e la presenza di roditori.
Inoltre, al fine di evitare la dispersione di péato, il substrat principale deve essere lavorato su appc
piazzale dotato di pavimentazione impermeat sistema di raccolta. Rappresentando la manipoladi
matrici putrescibili una faseomunque critica per la dispersione degli odornegessario prevedere | NA
ricezione,l'eventuale triturazione e la miscelazione dei ®ftidrifiuti organici con altri ingredienti
strutture confinat
Gli agenti disupporto quali paglia, cippato di ramaglie, truicttllegno, segatura ed a substrati lign-
cellulosici, in ragione della lenta reattivita attacco microbico, dovuta ad elevato contenuto in carbor
ed a modesti contenuti di umidita, possonsere, invecestoccati presso la stazione di compostac
anche per lunghi periodi di tempo. Poiche, volta bagnati, questi materiali cominciano il prese di
trasformazione aerobica, ancordaitamente data la scarsita di azoto, € preferdméimiarli sotto tettoie
ovvero, seall’aperto, sotto teli impermeabili. Questi ultintyttavia, rappresentano un impedimento | NA

normali operazioni di impiego degli agenti li¢-cellulosici. E’ inoltre importante sottoline: che la
presenza presso I'impito di matrici secche aumenta grandemente il risdhincendi

In condizioni di distanza contenuta dai luoghi ppeovvigionamento delle matr strutturanti, la situazion
ottimale potrebbe essere quella di mantenere, ptasstazione « compostaggipuna scorta di scarti lig-
cellulosici sufficiente per alcuni giorni, contang@i su rifornimenti programmati ripetuti, che eviti
eccessivi accumuli.
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Per l'eventuale stoccaggio dei substrati con fumziali correttivo e/o additivo, valgono stesse|
considerazioni fatte per l'ingrediente primario,atpra queste matrici siano esse st putrescibili (es

fanghi di depurazione). Nel caso in cui gli ingeati correttivi sian costituiti da materiali inorganici (e| NA
concimi o scorie minerali), Istoccaggio non costituis un problema, sempre che si usi I'accortezz
sistemare questi materiali al riparo dell’azi dilavante della pioggi

| rifiuti ricevuti giornalmente devono essere inagtita compatibile con le capacita lavorazione NA
dellimpianto e comungue non devono essere stopeafpiu di 48 ore, salvo ci eccezionali.

Nella fase di stoccaggio in periodi caldi e umidid essere evitata la decomposiz anaerobica dei rifiut
contenenti un’alta percentuale di scverdi derivanti da attivita urbarefo da stazioni di trasferimento.
genere gli scarti verdi hanno un alto contenutordidita: se essi vengono accumulati in una stazior| NA
trasferimento per diversi giorni, poi inserit un contenitore e accumulati mucchi in atmosfera umida,
creeranno condizio anaerobiche

Un’altra possibilita per Iingresso di umidita &raterso le andane non proteti seguito di prolungat
condizioni atmosferiche di umidita, con conseguénterruzione dell deconposizione aerobica; quindi NA
andane devono essere adeguatamente protette de

D. 3.1.2 Digestione anaerobica

NA
D.3.2 Pretrattamenti

Con il termine pretrattamenti si intendono tutteltpioperazioni destinate alla preparaz delrifiuto per il
corretto svolgimento del processo biolog

Si descrivono di seguito le principali operazionipdetrattamento, sia per un impiantc trattamentc
aerobico dei rifiuti, sia per un impianto di digese anaerobic

D.3.2.1Pretrattamenti: processo aerobi

Comportando le operazioni di pretrattamento la mevitazione di elevati quantitativi materiale, qualor

si trattino rifiuti ad elevata putrescibilita, talattamenti devono ess realizzati all'interno di edifici chius

per i quali siano previstalmeno due ricambi di aria/c da inviare direttamente al presidio ambien
ovvero all'aerazione della biomassa que prevista nella successiva fase di biossidazione NA
pavimentazionedelle superfici impegna deve essere costruita in materiale adeguato perecgallita
facilmente e consentireritcupero dei reflu

Un quadro riassuntivo delle principali tecnologie pitetrattamento dei rifiuti € riportato ne tabelle
seguenti.

Biostabilizzazione:

Triturazione/lacerazione/sfibratura:Facoltat

Miscelazione: No NA
Vagliatura: Facoltativa

Demetallizzazione: !

D.3.3 Fase di Trattamento Biologico

D.3.3.1 Trattamento Aerobico

Numerosi sono i metodi di trattamento aero applicabili alla stabilizzazione dei rifiuti organ

La scelta del metodo dipende da una serie di fattari quali, in primo luogo, la tipologia de matrici
organiche da trattare.

Come é stato gia ampiamente evidenziato, le mairganiche desnabili alla stabilizzazionattraverso i
processo di ossidazione biologica ospitano, in gdegsia microorganismi in gradc condurre reazioni ¢
decomposizione anaerobica che specie microbichenetabolismo ossidativ

Poiché il fine del compostagg € la biostabilizzazione aerobica della sostaomganica, il requisit
fondamentale per garantire un decorso rapido édeffe del processo, € quello di mantene presenza

di ossigeno nelle matrici in trasformazione, aglivcompatibili con ilmetabolismanicrobico aerobico. N
consegue che, nelle diverse situazioni operativeetodo di compostagc adottato, determina il moc
attraverso il quale la suddetta esigenza & sodidiséafinisce pe condizionare altri aspetti del proces NA

come il controllo della temperatura, la movimentazione materiale in trasformazione, il controllo de
emissioni maleodoranti ed il tempo di stabilizzaz

| sistemi di processo si suddividono in:

« sistemi intensivi ed estensivi, a seconda detflgrdi aricolazione tecnologica, dell'importar data ai
processi naturali e a quelli indotti, e degli inpaergetici unitar

« sistemi chiusi ed aperti, a seconda del gradmuiinamento degli stessi rispetto all'into ambientale

« sistemi statici e dinami, a seconda della presenza e frequenza deglvénte di movimentazione per |
ricostituzione periodica dello stato struttur

* sistemi aerati e non aerati, a seconda dell’&mmazforzata o, di converso, dell’affidame esclusivo a
processspontanei di diffusione e convezio

Nel panorama tecnologico, si riconoscono essengi@entre tipologie generali di metodi trattamentc

aerobico: a) in cumuli periodicamente rivoltati, ih)cumuli statici aerati e c) il bioreattori. Ciascun
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tipologia si articola in una vasta gamma di sistemiliapfivi. Esiste anche cosiddetto trattameni
aerobico passivo, il quale non ha pero rilevanzimini tecnologici. Ess infatti, presuppone il semplic
ammasso della matrice organica putrescilla quale viene poi lasciatadisturbata per lunghi periodi
tempo (molti mesi), senza condizionamento alcurie deazioni d degradazione e trasformazione. Riel
in questa categoria il trattamento delle deiezémiimali press la maggior parte dee aziende agricol

D.3.3.2 Digestione anaerobica NA
D.3.4 PostTrattamenti: principali operazioni e tecnologie digonibili
Si intendono le operazioni destinate a condizioharearatteristiche del prodotto derivante ¢ fase di
biossidazion@/o trasformazione, in funzione degli utilizzi fin
D.3.4.1 Postrattamenti: trattamento aerobi
Raffinazione del prodotto stabilizzato
| post-trattamenti si pongono gli obiettivi -
- separare i corpi estranei o non decomposti evenargk presei:
a) raffinazione dimensionale;
b) vagliatura densimetrica;
¢) vagliatura aeraulica;
- qualificare merceologicamente il prodo
a) essiccazione;
b) pellettizzazione;
¢) granulazione.
Post trattamento Finalita Tecnologie disponibili
Vagliatura Separazione del materiale trattato in flussi di | - Vagli rotanti
massa caratterizzati da omogeneita | - Vagli vibranti
dimensionale al fine di separare 1 prodotti
dagli scarti di processo; es:
RU- separazione in frazione secca ¢ frazione
organica
Classificazione Separazione del materiale trattato in due flussi | - Classificatore aeraulico
densimetrica di massa omogenei per densita al fine di | - Tavola densimetrica
separare 1 prodotti del processo dalle
umpurezze contenute
Demetallizzazione Rimozione dei materiali ferrosi e non ferrosi - Magneti permanenti o elettromagneti
per il ferro
- Cernitrici a correnti indotte per 1 metalli
non ferrosi NA

Come mostrato nella tabella raffinazione finale puo essere ensionale e/o densimetrica

La separazione densimetrieeraulica (tavola densimetrica, ciclone) conseatedparazione corpi di
piccole dimensioni plastici o vetrosi e di sassiptadotto finale

Tenendo conto della eventuale presenza di matplastici provenienti da shoppers o sacsliprattuttc
nel flusso di residui alimentari, pud essere commngalutata come opportt I'adozione di un sisterr
dedicato di separazione aeraulica degli inerti tasstessi, eventualmer solo per "pulire'
sistematicamente o periodicamente i sovvalli dellaffimazione dimensionale, c¢ altrimenti
concentrerebbero progressivamente (se ricircatatiesta al processo) i materiali 1 decomponibili; il
separatore divide tali materiali dagli scarti leghmccmposti, riutilizzabili comeagente di struttura

pacciamante.

L'operazione di vagliatura, nel caso in cui la neadi partenza sia stata approntata con il ricad agenti
strutturanti con dimensione delle particelle grtesa, consente, da una pe di ottenereaun prodotto finito
pill omogeneo e di granulometria idonea alle appiica piu specialistiche (e floricoltura, orticoltura,
vivaismo), dall’altra, di recuperare il substratgnk-cellulosico soloparzialmente decomposto per nut
miscelazioni con l'ingrediente primario. La vaglied ha infini il compito di eliminare dal prodotto finit
eventuali frazioni contaminanti (es. frammen: materiale plastico, inerti di varia natura), nesica cui
queste siano presenti nel substiatudo d partenza.

L'efficacia di un vaglio &, invece, correlata aliaa capacita di separare le particelle della n& nelle
frazioni granulometriche desiderate. Quindi essmirliisce quando particelle piu grandi quelle
desiderate passano attraweilsvaglio ovvero quando particelle con dimens corrispondenti alla frazion
voluta rimangono al di sopra della superficie djlietura

Sia la capacita che l'efficacia dipendono dal tads@limentazione del vaglio rispetto alla supée

vaglianteutile (m3/m2/h) e dalla dimensione dei fori. Le damoni ottimali si raggiungono n giusto
compromesso tra qualita del materiale affinatoantjté dello stesso ottenuta nell’'uniti tempo.

E da notare inoltre che i vagli funzionano megl® alimenati con materiale pidl secco e pertant

preferibile condurre I'operazione di vagliatura dda fase di finissaggi
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Per evitare problemi ricorrenti di impaccamentolalehatrice trattata e di ostruzione delle ape dei
vagli, il biostabilizzato sotjwosto a vagliatura dovrebbe avere un’umidita nqresore al 4. %. Al fine di
ovviare ai fenomeni di impaccamento, alcune tipilodi vaglio presentano appa per la preventivi
rottura e miscelazione dei grumi del materiale prohe questo passi ¢ vagliatura vera e propria.

In questa fase possono essere utilizzate le sadipedgie di apparecchiatul

« Vagli a tamburo cilindrico inclinato rotant

* Vagli vibranti:

* Vagli “a letto di stelle"

» Separatori balistici

» Separatori aeraulici

D 3.4.2 Post trattamenti: digestione anaerol

NA

D.3.5 Stoccaggio finale

D.3.5.1 Stoccaggio del prodotto stabilizzato caittmento aerobic
Consiste nella conservazione del prodotto finitoumuli all'aperto, sotto tettoia o in sil:
Nel casodel biostabilizzato, una volta giunto a completaurazione, a seguito della fas¢ finissaggio, il
prodotto € pronto per essere avviato all'utilizoa® finale. Tuttavia I'uso e, quin la vendita del prodott
finito avvengono solitamente su basegionale, e pertanto la stazionetdittamento dovra dotarsi di are
strutture sufficienti per stoccaggi del prodottutfh derivante d almeno sei mesi di produzione.
Lo stoccaggio del prodotto finito pud essere realia sia all’'aperto, che in strure coperte, ednche in
questo caso le condizioni climatiche del sito iaflaeranno la scelta. La dimensione cumuli di
stoccaggio del biostabilizzato non risente piulisheiti imposti sia in fase ¢ biossidazione accelerata, sic
fase di post matazione. Tuttavia, tenendo conto dei rischi derih dai fenomeni di autocombustior
specialmente durante i mesi estivi, i cumuli noxrébbero me superare I'altezza di 3-4 m.
Dal punto di vista impiantistico occorre preved

* nel caso di silos &orre, adozione di presidi ambientali costituiti depolveratori con mez.

filtranti a secco;
e pavimentazione idonea alla pulizia e al recupeioefiii;
« sistemi di gestione atti ad evitare la dispersieoleca del material

NA

D 3.5.2 Digestionanaerobica: utilizzo e stoccaggio del bio

NA

D.4 | presidi ambientali

| metodi scelti per il controllo delle emissioniadyene dipendono dalla sorgente degli odori grado di
abbattimento degli odori richiesto e dalle caratmhe dei composti responsabili dellemissioni
maleodoranti stesse. Gli interventi per la ridueiodegli odori devono comprendere misure di
prevenzione, che sistemi di trattamento delle éomnssin aggiunta agli accorgimenti, seguito riportati
esplicitamente mirati alla captazione degli odofivello delle diverse sorgenti od trattamento dell
emissioni, il rigoroso monitoraggio ed il controlel processo aiuteranno ad evi l'instaurarsi di
condizioni anaerobiche e, di conseguenzimitare il rilascio di odori. Anche seftitattamento biologico i
bioreattori pone tendenzialmente minori problemediissioni maleodoran nondimeno, in questi casi,
processo dovra essere governato correttamentae)niina accurata sce della Iaalizzazione dell;
stazione dell'impianto ed il coinvolgimento attivdelle popolazior interessate, sia nelle fasi
progettazione, che durante la gestione dell'imgiapbssono contribuire minimizzare i problemi derivan
dal rilascio di odori.

In linea generale i sistemi di controllo degli odorigm® essere distinti in sistemi di dispers dell'odore
residuo (alti camini di emissione, elevate velodit&missione e pre diluizione delle i esauste con porta
d’aria aggiuntive) o di abbattimen del potenziale odorigeno. La strate dell’abbattimento & quell
prevalentemente utilizzata nel contesto eurc

Tale strategia prevede I'adozione di presidi pezdnalizzazione e il trattamento delle odorigene nell
prime fasi del processana nel caso di impianti che trattino ingenti qui@ntdi matrici fortemente
fermentescibili e/o siano collocati in vicinanzain$ediamenti abitativi & be che siano adottate ulteric
misure contro la potenziale diffusione di odori lijad esempic

e chiusura delle aree operative destinate alle priraedigprocesst

» canalizzazione delle arie esauste provenientildaree verso una linea di trattame odori;

» dimensionamento adeguato dei biofiltri e/0 deglubber

* lacorretta gestione dei sistedi deodorizzazione.

SI

Le tecnologie industrialmente disponibili per &tiamento delle arie esauste si basano su pi adottati
nella depurazione degli inquinanti contenuti nelirissioni gassose di impianti industr Tali tecnologie
si suddividono principalmente in: abbattimento chir-fisico (combustione termica/catalitica
adsorbimento, ossidazione chimica, assorbimentanich) e abbattimen biologico (ossidazion
biologica)

Abbattimento chimico- fisico
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Tra i processi dabbattimento chimic-fisico la combustione pud rappresentare un sisteffieace pel
I'abbattimento di sostanze odorose di natura ocganira le diverse tecnolol evolutesi in camps
industriale per far fronte alle esigenze delleattivita produttie, leprincipali, attualmente in uso, sono
combustione termica rigenerativa e la combus rigenerativa catalitica.

In un impianto di combustione termica I'aria inqatia, opportunamente preriscaldata, vimmessa in ul
bruciatore che, operando artgerature prossime a 800°C, ossida completame sostanza organica a C(
e H20. | fumi caldi attraversano una camera dipeco di calore la qua a cicli alterni e grazie al calo
immagazzinato, diviene camera di preriscaldam Nella combustionesenza fiamma, pil adatta
trattamento di reflui ad elevata concentrazior composti organici volatili (COV), I'abbattimento dene
per ossidazione degli inquinanti su letto di materiale refrattario eventualmente congite da un:
superficie catalitica, riscaldatotemperature comprese tra 260 e 450°C. Anche intguaso esistono dt
camere per ipreriscaldamento ed il recupero del calore dai fumuiscita, che si scambiano periodicame
le funzioni per inversione della direzione dei flud&ria. In condizioni ottimali di funzionamento calore
fornito dallo scambiatore & sufficiente a raggiwnega temperatura di innesco catalizzatore, limitando i
questo modo i consumi energetici.

Le soluzioni piu recenti, delle tecnologie desericonsentono elevati livelli di sicurezza, u@duzione de
rischio di emissione di composti, quali gli NOx,g&ti alle elevate temperature processo ed
raggiungimento dell'ossidazione completa a costige piu competitivi. Quali ct siano le metoclogie,
esse tuttavia sono sempre caratterizzate da ueaatetdotazione di appar per il controllo e regolazior
della combustione, e di sistemi di sicurezza ckea#io i costi ¢ investimento e le complessita di gestic
Per questa ragione, nelbendizioni tipiche deg effluenti da impianti di trattamento biologico, uiano
essere ancora troppo onerose se confrc con altri sistemi in grado offrire efficienze ditaditimentc
analoghe.

NO

Impiego di altra
tecnologia

| processi di adsorbimemt su carbone attivo o altri substrati, possonoedae opportunamer
dimensionati, rendimenti di abbattimento delle aoze odorose molto elevati (>95%). In qu processo
fisico il refluo gassoso attraversa uno stratordingli di sostanze porose altasuperficie per unita di pes
(carbone attivo, silicagel, zeoliti, ecc) che &atgono i divers composti chimici odorigeni. Il materiale |
una capacita di adsorbimento limitata, all'esauritt della quale deve essere smaltito o rigeneratc
rigenerazione, basata sul deadsorbimento ter avviene generalmente a distanza dall'impiantc
depurazione, esistendo, ad esempio nel ca: carboni attivi, un pericolo di esplosivita legatbimstabilita
del sistema. La tecnologia norpéertanto adaa, a causa degli elevati costi di gestione, laddmssista l:
necessita di frequentigenerazioni del materiale, ovvero nei casi diuiedd elevate portate o ad a
concentrazione di inquinanti.

Recenti sviluppi hanno portato alla realizzazion@npianti particolarmente adatti per solveptesenti ¢
basse concentrazioni che, avvalendosi di prodaoisiodbenti di nuova concezione ad stabilita, sie
chimica che meccanica, permettono di adsorbireeddfs e di deadsorbire temperatura programmi i
solventi che, concentrati, possono essere poi dfuci condizioni d autosostentamento direttamente
loco, senza cioé bisogno della movimentazione dekrale

Generalmente, le tecniche di abbattimento di oohmliesti attraverso ossidazione mica eassorbimento il
soluzioni chimiche, sono accomunate dall'apparatonalogico che p diffusamente ne conser
I'applicazione, dettdorre di lavaggioo scrubber Il principio generale djjuesti abbattitori si basa su le
aerodinamiche e piprecisamente sul raggiungimento di un int contatto e miscelazione tra la corrent
aria inquinata e un liquido in controcorrente. Qo comporta il trasferimento dalla fase gas alla
liquida delle componenti inquinanti presenti n miscela, megnte dissoluzione in opportuno solvente
liquido assorbente base € I'acquampiego di sola acqua, pero, pone dei limiti efficienza dei sisten
perché diversi composfonte di odore, sono scarsamente idrosolt

Il lavaggio ad acqua ha unaeehta efficacia solo per i composti spiccatamemt®solubili qual
ammoniaca, alcoli, acidi grassi volatili; altri cposti come i composti clorurati, le ammine, I'ac
solfidrico, i chetoni e le aldeidi sono scarsamesaiebili in acqua. Composti sorati fortementedorigeni
come il dimetildisolfuro oltre ai terpeni e idrobari aromatici sono insolubi

Per tali composti insolubili in acqua si rende rssegio I'utilizzo di reagenti chimici, che poss: operare
una neutralizzazione o una idroliatida o basica, oppure una ossidazione in faseogms liquida.
L'ossidazione chimica & una delle tecniche pitizgite per I'abbattimento degli odc poiché la maggio
parte dei composti che causano odori molesti hanigine dall: decomposizione $w parziale di material
organico e possono essere ossidati in modo refagmg facile a composti innocui 0 comunque me
fastidiosi. Il processo di assorbimento avviene ponendo a tiontiaflusso gassoso da trattare con
specifico liquido assorbentali scrubber devono essere dimensionati in modogdrantire tempi
permanenza e superfici di contatto adeguate pemlazione richiesta. E’ necessario, inol migliorare
I'assorbimento mediante la nebulizzazione del tgud la creazione di filrsottili congrande superficie ¢
contatto riempiendo le torri di lavaggio con cadpriempimento di vari forme e dimensioni.

Perché avvenga lo scambio tra le due fasi, devesere soddisfatte due condizioni, la prima € ci sia un
sufficiente tempdi contatto tra di esse, e la seconda che la coraéone di inquinan della fase liquida

SI

Impiego di
scrubbers;
adeguamento
dello scrubber
del reparto
MVS mediante
adozione di
scrubber
acido/base.
Installazione,
regolazione ed
ottimizzazione
entro 6 mesi
dall’'adozione

dell’AIA
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sia maggiore della concentrazione di equilibridérdue fas

[-]

Owviamente uno scrubber ha anche un’ottima effecadi confronti delle polveri presenti nell'a che
vengono abbattute completamente. Spesso laone di depolverazione ed umidificaziodell'aria sono il
motivo principale per cui si inserisce uno scruhtersistema di abbattimen

| risultati possono essere soddisfacenti, tutt#eidbattimento ottenuto con questo metodo pre: una
serie di neessita tecnologiche per il corretto funzionamentte portano ad elevare il costcinvestimentc
e di gestione fino a livelli non competitivi cortralmetodi. A corredo di tali sisten infatti, € necessari
disporre di serbatoi contenenti i vari reati, di dosatori dei prodotti, di pompdi ricircolo con propr
circuiti completi di tubazioni e di tutti gli struenti di controllo delle var reazioni. Va ricordato, inoltre
che le acque di lavaggio sature sono generalmemkite cor difficolta e a costi elevati.

Gli scrubber vengono raramente adottati da soli,ndamento che la diversa natura delle esauste
(elevati volumi, basse concentrazioni, ampia vdlitabdi composizione) da sottoporre trattamentc
comporta un limite all’efficacia di nu sistema di natura chimico fisica. Piu spesso,0 adottati in
combinazione con i biofiltri e, generalmente, a teodegli stessi, allo scopo di "lima i picchi di
concentrazione odorosa che si registrano in oagasid esempio, dei rivoltamenti. tal caso al biofiltro ¢
assegnato il ruolo di “finissaggio” delle arie pettate dallo scrubber on conseguire le bas:
concentrazioni di odore prescritte dalle not

SI

Impiego di
scrubber +
biofiltro

Ossidazione biologica

Biofiltri

L'applicazione dell'ossidazione biologica per I'attimento delle emissioni gassose, nell’ult decennio
ha trovato ampia diffusione nel settore del trattata dei rifiuti contenenti matel organica.

| biofiltri sono stati originariamente concepitir il trattamento di composti odorigeni e di sostz volatili

tossiche, (es. solventi organici) presso un’ampaieta di impianti industriali. Cc I'espansione de
trattamento aerobico, quale metodo di trattamentecepero di rifiuti organici, campodi impiego di
questi sistemi si & grandemente dilatato, stimadadnessa a punto di nucsoluzioni tecnologiche ogt
disponibili sul mercato.

Le condizioni di miglior funzionamento dei sisteliblogici si hanno ad una concentrazione m bassa di
soganze organiche nell'effluente da depurare. Tahdipioni sono tipiche degli effluel originati da
processi di trattamento biologico di rifiuti organ

Lo schema generale di un apparato per biofiltraziaonsiste, di un sistema di adduzione dell

contenente i composti odorigeni ad una unita rigenpon un substrato particolato filtra costituito de
materiali quali corteccie, legno triturato, compugtturo, terreno od anche materiale inerte, che consel
la formazione di uno strato di bionsa microbica attiva (biofilm) irgrado di degradare i composti

trattare presenti nelle emissioni. E importantéatioeare che, | colonizzazione e le attivita metabolic
avvengono all'interno del biofilm, ossia la pelliaal’acqui che si crea attomalle particelle della matric
solida di cui il biofiltro & costituito. In partitare, microrganismi di un biofiltro non fanno altro ¢
completare la degradazione della sost organica di partenza di cui i composti odorosi sepmposti
intermedi di degradazione.

Il flusso da trattare viene finemente distribuittbaverso il mezzo filtrante mediante una reteudhi dotati
di piccoli fori di diffusione posta al fondo deldfiltro. Per evitare I'occlusione dei fori parte delle
sovrastanteolonna di matrice filtrante, la rete di tubi difuri €, di solito, immersa uno strato di ghiai
od altro materiale poroso, dotato di resistenzacar@ca allo schiacciamen L'aria, carica di odori ir
entrata al biofiltro, viene, generalmente, ufficata in modo da evitare ldisidratazione del substre
biologicamente attivo.

[--]

Nota:

Va anche rilevato che il grado di rimozione deigsiin composti per mezzo di biofiltri negli impiandi

trattamento meccanicobiologico non & molto elevato alcuni casi.

Per NMTOC (Non Methane TOC) essi raggiungono ufiaiefiza del 4¢— 70%. Per il metano I'efficienz
e pressoché nulla. L'efficienza dei biofiltri neliemozione dei singoli composti presenti nelle asaustt
degli impianti di trattamentaneccanico- biologico & quindi: buona per gli NMTOC (es. acei(
acetaldeide, etanolo), moderata per BTEX (BenZEoleene, Etilbenzene e Xileni) e nulla per C

Le efficienze per la parziale degradazione del’N¥Bsono essere migliorate tramiteilizzo di scrubber:
con impiego di acidi (es. Acido solforico per I'agsimento delllammoniace

SI

Bioscrubber

NO

Impiego di altra
tecnologia

E.2.1 Aspetti tecnici e tecnologici del Trattamentéerobico

NA

E 2.2 Aspetti tecnici e tecnologiailella Digestione Anaerobic.

NA
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E.2.3 Aspetti tecnici e tecnologici dei presidi ambntali

Le emissioni di composti volatili sono intrinseatn diversi processi di trattamento biolog

Le fasi potenzialmente pil odorigene sono owviaequelle iniziali del processo di bioconversio
durante le quali il materiale presenta ancora wteegcibilita elevata, ovvero i pretrattamenti iesgpccagg
iniziali delle matrici altamente fermentescit

Gli interventi di minimizzazione degli odidevono comprendere, sia misure di prevenzionel'atiezione
di sistemi di trattamento delle emissic

| sistemi di prevenzione sono basati sulla gestieik filiera di trasformazion

Infatti, presso le stazioni di compostaggio, doeagono tratti rifiuti organici da raccolta differenziata,
importante ridurre quanto piu possibile i tempisthzionamento delle matrici in questione sui piztie
scarico e di stoccaggio transitorio. | responsatidila raccolta devono, percio, provvedere ahé il
materiale sia conferito all'impianto senza creaceuanuli di matrice fresca che non sia immediatam
preparata per la fase di compostaggio attivo. Aanghe I'impianto non funzioni anche su turni festi/
quindi buona norma sospendere la rione dei rifiuti durante la pausa di fine settimaRar il resto, gl
altri accorgimenti che consentono di preveniredasibile formazione di odori sor

Si

Relativamente
all'attivita di
stoccaggio

- un pronto allestimento dei cumudiyvero il rapido trasferimento della biomassa swbstnell’eventuals
bioreattore

NA

- la verifica che la matrice in fase di biossidaziattva sia nelle condizioni ottimali aerazione, tali d
evitare il formarsi di zone anaerobic

NA

I'attuazione degli eventuali turni di rivoltamentella biomassa substrato in coincidenza con \
favorenti la rapida diluizione e dispersione dehaissioni odorigene in direzione opposta a quediglic
insediamenti civili;

NA

- assicurare, laddovktrattamento aerobico avvenga in cumuli statecicopertura degli stessi con u
strato superficiale (30 cm) di compost matui

NA

- evitare la formazione di ristagni di percolato &lise dei cumuli o al fondo del bioreatt

NA

- il confinamento della fase attiva di trattamento in struttuneuse, la cui aria possa essere capti
convogliata in speciali apparati di trattamento@enposti odoriger

NA

La minimizzazione degli effluenti odorigeni si ettie anche se si contengofortemente le capaci
operative (fino a 1.000 ton/anno) degli impiantpevilegiando i sistemi operativi che consenton@a
gestione poco odorigena dei processi anche a diamérssiperiori

Nel secondo caso vanno dungue rispettate contestns le sguenti condizioni:

- la preferenza per sisterstatici 0 sem-statici di trattamento, in ragione della loro attitudinditeerare
odori in misura sensibilmente inferiore rispettgigiemi con movimentazione frequente della bioay

NA

- la predilezione per sistemi ancorché decentrabi- “chiusi” o “semicoibentati” mediante strutture
materiali di contenimento (es. container, teli «traspiranti), in ragione delle loro capacita di semtire ur
migliore controllo delle arie esauste egtl odori da essi veicola

NA

la necessita di predisporre iniziatimodulari e facilmenteamovibili onde consentire una possit
evoluzione operativa del sito (od una sua dismigsiona volta attrezzato un sito per la gest
centralizzata ddlusso di scarto da trattare a servizio di un éittrallargato

NA

Laddove, in condizioni di corretta gestione delgesso, le misure di prevenzione non risultino am
adeguate ad un sufficiente controllo delle emisséopossibile ricorrere astemi tecnologici piti 0 mer
sofisticati. Presupposto, affinché questi sisterossano essere applicati, € che le emissioni
intercettate. Cio significa che le operazioni patalmente a rischio per formazione di odori dovranr
essere condotte imambiente confinato, dal quale sia possibile evacdaria arricchitasi di compos
maleodoranti.

Al fine di garantire 'annullamento delle molestkattive connesse allimmissione nell’ambienteldelrie
aspirate dalle diverse sezioni, laddove viprevisto I'allestimento di edifici od ambienti clsiu devonc
essere previsti:

» Aspirazione e canalizzazione delle arie esaustdipvio al sistema di abbattimento degli oc

NA

* Numero di ricambi d'aria/ora _uguale o superior@eivamente a sia per le zone di stoccaggic
retrattamento, capannoni di contenimento di reatthiusi (fonte BREF), sia nei capannoni per
biostabilizzazione accelerata in cumulo/andanarilitfeer gli edifici deputati a processi dinamicicen
presenza non epidica di addetti devono essere previsti almenoahli/ora. Per le sezioni di maturazic
finale, laddove allestite al chiuso, il numero minidi ricambi/ora & pari a
Le principali tipologie di apparati per I'abbattinte delle emissioni, oggi adote presso gli impianti ¢
trattamento meccanidmiologico a piu elevato contenuto tecnologico, stagpresentate essenzialmente
biofiltri e dalle torri di lavaggio (scrubbers adigo). Per il trattamento delle emissioni maleodtraono
stati propostanche 'assorbimento su carbone attivo od alateriali ad elevata capacita di trattenimen
la combustione dei composti odorigeni.
Questi ultimi sistemi, benché risultati molto efftd, conrese di abbattimento intorno al 99%gn hannc

SI

Per la zona di
stoccaggio
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tuttavia tovato pratica applicazione a causa degli eccesssti complessivi di trattamen

Nel caso di utilizzo di biofiltri, un parametro fdamentale € la portata oraria specifica, ovverpoldata
oraria che grava sull’'unita diolume biofiltrante (m3/h*m3); un altro parametragortante € il tempo ¢
contatto tra aria e letto filtrante, correlato @liézza di quest'ultimo. Allo stato attuale nonstsio valori
imposti da normative nazionali e/o regionali, mecmandazioni/o valori guida a cui gli organismi
controllo si attengono in sede di valutazione eaypgwione dei proget

| valori di portata specifica che ricorrono sonanmoesi tra i 100 e i 500 %h*m®, a seconda dell’ambit
regionale in cui si opera. Per gamoncerne itempo di contattosono ritenuti valori accettabili quelli pz
o superiori a 30 secondidlore ottimale 45 secor).

Nel dimensionamento e nella progettazione dei lbigfoccorre preveder

« Costituzione del letto di biofiltrazione modo da evitare fenomeni di canalizzazione def'aovuti ac
effetto bordo.

» Adeguato dimensionamento in modo da consentigbdittimento del carico odorigeno delle arie
recapitare all’esterno; allo scopo di garantiretempo di contatto adeguatil biofiltro va dimensionatc
sulla base di un rapporto con il flusso orarioffluenti gassosi da trattare pari ad almeno® (di letto di
biofiltrazione) : 100 N rith di effluenti gassosi da trattare (meglio ancbra3 : 80 Nm3/h

* Altezza del lettodi biofiltrazione compreso tra 100 e 200 cm. (sitoai diverse saranno soggette
specifiche valutazior

SI

« Il dimensionamento del sistemadainvogliamento degli effluenti aeriformi all'impiendi abbattiment:
dovra tener conto delle perdite di carico dovutewntuale impaccamento delle torri ad umido dla
porosita del mezzo biofiltran

SI

* Costituzione modulare del biofiltro, c almeno 3 moduli singolarmente disattivabili pemanutenzion
ordinarie e straordinarie.

Sl

* L'eventuale copertura/chiusura dei biofiltri f'is® mobile nei seguenti casi: nel ce urbano (anche ¢
I'impianto é dislocato in zona industriale); nrimmediate vicinanze del centro urbano (anche sglanto
e dislocato in zona agricola); in zone ad elevasagsita media (acqua meteorica > 2.000 mm/a

SI

L'efficienza di abbattimento minima del 99% in moda assicurare un valore teorico uscita dal
biofiltro inferiore alle 300 U.O./ m3

SI

- Non la registrazione, ma solo la rilevazione nebtoglo della misura di umidita relativa dell’arin
uscita dal biofiltro;

SI

Tali valori
ottimali dovranno
essere rispettati
nella scelta
impiantistica e in
fase di esercizio

- Il controllo delle emissioni dai biofiltri che passo esservalutate attraverso I'analisi delle compone
inorganiche ed organiche. (Per quanto riguardaitegy i marker comunemente utilizzati sono ammam
ed acido solfidrico; le analisi chimiche di talimposti vengono comunemente svolte seguendo m
UNICHIM. Per quanto riguarda i composti organici, darsa rilevanza sotto il profilo tossicologicc
criteri che trovano sempre piu diffusione a livelliernazionale sono orientati ad una loro valutae
indiretta in base ai principi dell’'olfattometriA scopo di indirizzo si rimanda allo standard ee®EN
13725 al quale vanno conformati i principi ispirattelle diverse determinazioni in merito alle esiisi.)

SI

Monitoraggio
emissioni

Nel caso dscrubber(torre d’assorbimento), si deve invegarantire:

- velocita di attraversamento 1 m/sec

- tempo di contatto (rapporto tra volume del riempitoee portata specifica) non inferiore a 2 sect
- altezza minima del riempimento non inferiore a #Q

- rapporto tra fluido abbattente etfluente inquinante pari a 2: 1.000 espresso®/Nm®.

SI

Tali valori
ottimali dovranno
essere rispettati
nella scelta
impiantistica.

E.3 Aspetti ambientali

E.3.1 Impatto sull'ambiente

In linea di principio I'attivita di recupero di maiali e di energia dai rifiuti permette di diminu
I'estrazione di materie prime minerali, il consumiioprodotti realizzati a partire da materie verge di
combustibili convenzionali. La prevenzione dellaoguzione dei rifiuti ed il loro riciclo sono
considearsi prioritari secondo quanto disposto dallat8gia Europea sulla gestione dei rifiuti € tutti gli
atti regolamentari e di indirizzo dell’'Unione Eusg

Tali principi sono ripresi e meglio sviluppati reellecente Comunicazione della Commiss Europea de
21 dicembre 2005 “Portare avanti l'utilizzo soshéiei delle risorse: una strate tematica sulle
prevenzione e il riciclaggio dei rifiu- Com(2005)666 definitivo che ha lo scopo iddividuare gli
strumenti necessari ad imprimere un ultre sviluppo della prevenzione e del riciclo.

Secondo la Commissione Europea il bilancio ambierdamplessivo delle attivita finalizzate riciclo dei
rifiuti risulta positivo, anche se va verificataediormente con metodologie del t L.C.A., €, comnque,
necessario adottare tecnologie e tecniche in giladssicurare un’eleve efficienza in termini di recuper
effettivo dei rifiuti trattati.

La valutazione di impatto ambientale rappresentaalitio strumento tecnico amministrativo valutare
gli effetti sullambiente che la progettazione, la imazione e I'esercizio di tale tipolo( di impianti
determineranno e per individuare quali misure camptve devono essere adottate ridurre al minimo i
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potenziali impatti negativi.

Se sianalizzano gli impatti dovuti al trattamento bidalogdei rifiuti si debbono considera

« emissioni/impatti odorigeni generati dalle fasridezione delle materie prime, stoccag pretrattament:
e delle prime fasi di bioconversione;

« le emissioni drumori, che possono essere importanti quandsaia macchine p riduzione volumetrici
(trituratori, mulini, vagli);

 produzione polveri e particolato fine (polveritdi® di reattivita biologic-bioparticolato,endotossine
tossine prodotte all'inteo delle cellule di alcuni microrganismi e rileet® ¢ seguito degli involucr
cellulari);

« il consumo di acqua e gli scarichi liquidi, nolmante limitati

* cONsumo energetico;

« la produzione di rifiuti connessa a tali attiviéhe consiste piutsto in una produzione dicarti delle
materie recuperate;

« inserimento territoriale e paesaggist

In generale, i suddetti impatti si manifestano téffamente solo in corrispondenza di una defica
progettazione, realizzazione o gestione degli anti, pertanto possono essere efficacemprgégenuti ¢
ridotti mediante I'adozione di particolari accorginti costruttivi, di opportui dispositivi di abbattiment
degli inquinanti ed infine tramite una correttatgeee di tutte le attivit connessiall'impianto.

SI

Prevista procedura
di VIA

|

E.3.2. Bilancio di materia
La valutazione del bilancio di materia, inteso cateéinizione delle quantita dei vari fluss materiali in
ingresso ed uscita dall'impianto, & indispensgise
« dimensionareorrettamente le varie sezioni di impiai
« individuare una corretta logistica dei rifiutiiimgresso e dei materiali in usc
* valutare correttamente i rendimenti del procestoproduzione di scarti non recuper
* predisporre un bilancio ecomico dell'iniziativa
Il bilancio di massa di un impianto/processo e snteome rapporto tra masse in ingresso e le 1in
uscita considerando le seguenti voci: prodottotisettoprodotti
| fattori che influenzano il bilancio di massa pwss esere distinti in fattori progettuali gestionali, infatt
il bilancio varia a seconda del tipo di processostiettamente correlato alla nat dei rifiuti e alla
conduzione dell'impianto.
Nelle figure successive sono riportati degli esemplicativi di bilanci di materia per impianti, < di
trattamento meccanico biologico, che di impiantidityestione anaerobica con processo a ¢ ed ad
umido.

Tabella 24 Fatton: che influenzano il bilancio di massa — trattamento aerobico dei nnfiut

Fase del processo | Operazione Fattore progettuale Fattore gestionale
. : Portata massima e % di apertura | Controllo della quantita e della qualita
Rompisacchi : B ; iy :
de1 sacchett de1 mateniah ntrodott
Triiararione Portata massima e pezzatura del | Controllo della quantita e della qualita
Pre-trattamenti mateniale m uscita dei mateniali introdott
Dimensione dei fori Inclinazione e velocitd di rotazione del
Vaglatura Frequenza vibrazionale vaglio
(se vibrante)
S ey el Tempo di residenza del materiale, | Temperatura, aerazione ed unuidita della
Biossidazione ! = ; ;
modaliti aerazione biomassa.
. Tempo di residenza del materiale. | Temperatura. aerazione ed undita della
Maturazione 2 - .
modalita aerazione biomassa.
Dimensione det fori Inclinazione e velocita di rotazione del
Vaglatura Frequenza vibrazionale vaglio
Post-trattamenti (se vibrante)
Separazione Portata massima Regolazione del flusso d'ana. umidita
densimetrica Frequenza vibrazionale del mateniale immesso
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‘ 1 ke RU I

400-650 g zovvalle
(250-350 = CDR)

L

Trattamento biologico 150-200 g perdite di processo

Bilancio di massa
per impianto di

= | S| trattamento
meccanico
biologico con
; biostabilizzazione
| 150-450 g prodetio intermedio I
Raffinazione ‘ 100 -2 g plastica + inertl
‘ £0-70 g metalli
| 150-300 g Biostahilizzata I
Bilancio di massa per impianto di trattamento mawmmbiologico: Bioessiccazio Impiego di altra
NO :
tecnologia
Bilancio di massa di un impianto per rifiuti urbaoin processo a sec (con digestione anaerobir Impiego di altra
NO tecnologia
Bilanciodi massa di un impianto per rifiuti urbani con prsso liquid (con digestione anaerobi Impiego di altra
NO H ;
ecnologia
E.3.3 Consumi negli impianti di trattamento biologg
In ogni caso il consumo specifico di energia, iotesme I'energi(normalizzata all'unita di pesajilizzata
per ottenere la quantita complessiva di matemafaiti ad operazioni di recupero, d essere il minimo, si
in rapporto alla qualitd richiesta per il materiad@ valorizzare, che ad recupero di materi
sufficientemente alto.
Di seguito vengono indicati i consumi medi di en@rgpecifici per alcuni processi di trattame biologico
come riportato “Best Available Techniques Refereboeument for the Was Treatments Industries
I[Dlg]]estlone anaerobica NA
Trattamento aerobico Valorida
Nel caso del trattamento aerobico dei rifiuti i somi sono descritti di seguito cosi come ripo nel Bref confr;nrr:rar\]gr?on !
Draft Gennaio 2004. P

Acqua

Nel processo di trattamento biologico aerobico essdodemente evaporativo non vi € consumo d
acqua, ma l'acqua prodotta risulta pari a 350 per tonnellata di rifiuto trattato. acque di process
purificate vengono poi riutilizzate nei circuitii raffreddamento. L'acquaorrente viene utilizzat
esclusivamente nei circuiti di raffreddamento (p@i tonnellata di rifiuto

Materiali ausiliari
Non vengono utilizzati altri materiali ad ecceziategli imballaggi in plastica per il CDR prodo

Energia
| consumi energetici per il trattamento aerobicocsoportati nelle tabelle seguel

operativi quando
l'impianto sara a
regime.
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Tabella 26: Consumi energetici nel trattamento aerobico dei rifiuti

Processo aerobico Elettricita (kWh't) Diesel oil (kT'kg) Diesel oil (0il't)
"l"lrmtm‘nenlm ) aerobico con 27.652 5

sistemi chiusi

Andane 0 15

Range! 4-727 1-4

"I range include diversi tipi di impianti dotati sia di sistemi di trattamento delle emissioni pitt 0 meno sofisticati che privi di sistemi
di trattamento delle emussiont

“1 valori pitt alti corrispondono a processi con sofisticati sistemi di purificazione dei gas esausti

°I consumi pitt alfi sono associati a consumi minor di elettricita

Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ (59, Hogg, et al , 2002) (66,
TWG 2003)

Tabella 27: Velocita di areazione

- . . - - - T - — 3 BT -
Tecniche di trattamento meccanico biologico Velocita di areazione (Nm’ aria/m’” di rifiuti h)
Tunnel 40-60
Cumuli in movimentazions

*  pre biossidazione 5.10
s  post biossidazione 1-5
Cumuli 10

Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries”™ (132 UBA 2003)

E.3.4 Rendimenti.

L'impianto di trattamento meccanicdiologico deve essere progettato e monitoratona @ minimizzare
il grado di emissionmassimizzando la sostenibilita dell'impianto (sogtéita economica, sostenibilita
prodotto, sostenibilitd di processo).

Rendimenti del trattamento aerobico
Come gia evidenziato, i processi biologici bioesainento e biostabilizzazione, hanno g obiettivo

SI

Monitoraggio

finale la totale o parziale degradazione dellaifmae organica fermentescibile per ottel la stabilita rendimento
biologica. Per determinare la stabilita biologica di un rifiudovranno essere utilizzate le segt

metodologie:

- determinazione dei 8di totali volatili

- determinazione dei solidi potenzialmente fermeribds¢Spf)

- determinazione dell'indice di respirazic

Solidi totali volatili

Il test per la determinazione dei solidi totali atili (STV) & standarizzato in Italia dal'IRS~CNR

(Metodi analitici per i fanghi, quaderno 64, 19:

Questo test e stato inserito nella normativa dirdl®aesi europei come indice di riferimento valutare le

stabilita biologica dei rifiuti (in Germania, secnla normtiva attualmente in vigore, daD04 si potrann:

smaltire in discarica solo rifiuti con un valoreSirV<5%)

L'uso di questo indice, pero, € messo in discussia molti studiosi perché non rispecchia il r grado di

stabilita biologica dei rifiuti, inquanto il contenuto di solidi volatili in un camp® ¢ influenzato anch

dalla presenza di composti organici non biodegr#id

Solidi potenzialmente fermentescibili (S

| solidi potenzialmente fermentescibili (Spf) rapgentano la frazione di sonza organicarealmente Da prevedere
biodegradabile contenuta nei rifiuti. Tale aspétionportante per distinguere g materiali quali plastiche S| durante le
gomme, lignina, ecc. che rientrano nella categdeiasolidi volatili SV ma che non vengono attaccati campagne di

microrganismidurante il trattamento. La determinazione di indice e relativamente recente e awvi
mediante estrazione con etanolo ed acido cloridActani et al., 1998).

Metodo

Per la determinazione dei Spf ci si riferisce amjaaiportato nel Manuale APATMetodi di misura delle
stabilita biologica dei rifiuti”. Da quattro a sgiammi di campione essiccat macinato a 2 mm vengot
posti in ditali di cellulosa (33 x 94 mm) prevemtigente essiccat pesati. Si procede ad un’estrazion
mezzo di apparecdtiura soxhlet con etanolo (96 %) a 9(per 12 ore.

Il residuo solido viene essiccato e pesato e ragpta la frazione solubile in etanolo (Et. Solgsi calcola
nel modo seguente:

Et. Sol = (Pe — Ps) / Pe *100

Dove Pe = peso del campione essiccprima dell'estrazione

Ps = peso del campione essiccato dopo estrazi@msiofie solubile

monitoraggio
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Da tre a quattro grammi di campione (residuo insiéduin etanolo) esattamente pesato, ven poi posti
in beute da 250 ml addizionando 150 ml di HCI 37d%& 1,19 kg L- 1). L'idrolisi acidaprosegue per 2
ore a 25°C sotto agitazione continua (100 scosseralto). Si filtra su gooc (grado di porosita: 1; 1-160
w), lavando sino a pH neutro dell’eluato. Sulla foaz residu insolubile vengono determinate leneri
residue (a 650 °C per 12 ord_ stima dei Spf viene effettuata con la seguegt@eone

Spf (% ST) = (Et.sol + HCI sol)(Ceneri totali- Ceneri residue)

dove :

Spf = frazione potenzialmente fermentescibile (%;

Et. sol. = frazione solubil@ etanolo (% ST

HCI sol. = frazione solubile in acido (% S

Per le procedure analitiche relative alla deterziorge delle sostanze volatili e delle cenerimanda a
“Metodi di Analisi dei Compost” (DIVAPRA e IPLA, 139).

Indice di respirazione

La stabilitd di un rifituo & funzione dell’attivithiologica e percio la sua misura dovra es strettament:
legata alla determinazione di quest'ulti

In passato sono stati proposti molti metanalitici per determinare la Stabilita BiologicaaTd essi i
metodi che misurano 1'attivita respirometrica harinevuto molta attenzione dai ricercat

| test di respirazione stimano la produzione ddede carbonica o il consumo di ossigeno ¢ biomassa.

metodi basati sull’evoluzione di G&ono economici, ma non differenziano produzione aerobica ¢
anaerobica di Cfed inoltre non tengono conto che il grado di oss® della materia organica, influen
il consumo di ossigeno per molé @O, prodotta. La misura delonsumo di ossigeno, percio, & prefe
come metodo respirometrico ed € stata proposta metodo standard per la determinazione della Sta
Biologica (ASTM, 1992; ASTM, 1996; TI US Composting Council, 1997). | test rdispirazione basa
sulla misura del consumo di ossiggrassono essere classificati in metodi statici amioi, a seconda ct
la misura del consuma'ossigeno sia effettuata in assenza (statico) (WOM80, 1998) o presen
(dinamico) (ASTM, 1996) di aazione continua della biomassa. | metodi stat@ndotti a volume costan
0 apressione costante, presentano lo svantaggio datenla diffusione e la dispersione dell'ossi¢ nella
biomassa rallentando, di fatto, i processi di déaz#&ne dellisostanza organica. Inoltre,

l'impossibilita di allontanare 1'aria esausta dailamassa, riduce ulteriormente 1'attivita biola@ sia in
seguito alla diminuzione del pH, che per il readiz di fenomeni di tossicita diretta do\ all'accumulo d
CO, o di altri gas di fermentazione. Risulta inoltre e, con tali metodi, stima 1'entita degli spaz
vuoti ottenendo quindi un dato respirometrico na@onoso. Conseguenza tutto cio risulta essere

sottostima del consumo di ossigeno. L'indice amico proposto da ASTM1996) risulta, invece
macchinoso, rendendo la determinazione routinariturtha durata e pertar molto costosa. In tem
recenti, € stato messo a punto presso il DiProve SEA, un nuov metodo di misura per |
determinazione @l'indice respirometrico di tipo dinamico, metc ufficiale della Regione lombardi
testato a livello internazionale ed inoltre recemgate indicat quale misura della stabilita biologica de
Comunita Europea (Working Paper 20

Determinazione diéindice di rspirazione

Il campionamento viene effettuato seguendo la nieaodNI relativa al campionamento degli R (UNI,
1992).

L'obiettivo € I'ottenimento di un campione rappretivo da sottoporre al test respirometric circa 5 -
50 litri di materiale tal quald_’Indice di Respirazione (IR) viene determinato gticando il consumc
orario di ossigeno dehateriale da testare mediante l'utilizzo di un nespetro a flusso continuo di ar
come prima indicato.

Il campione preparato viene imss® nel respirometro e sottoposto ad aerazionéncanadottanc flussi
d’aria tali da garantire valori di concentraziorieodsigeno in uscita dal respirome superiori al 14 %
(v/v). La prova viene condotta tenendo il campioneosservazione n fermentatore per un perioc
compreso tra uno e quattro giorni, a seconda deltata della fase lag, rilevando in automatico il valo
dell'indice ad intervalli di due ord.a misura della quantita di ossigeno consumatd’attivita biologica
aerobica viene desunta dafldferenza di concentrazione di ossigeno tra I'aniangresso e in uscita d
respirometro e calcolatn la seguente espressic

IRDi (mg O, kg SVIhY) = Q*h*A02 *Vvg?*31,98 *10 *SV' *h? (1)

dove:

IRD = Indice di respirazione istantan

Q = portata aria (L *);

02 = differenza di concentrazione dell'ossigenmgresso e in uscita dal respirometro (% \

Vg = volume occupato da una mole di gas. Assumdéngdore standard per T1 = 273,15 °K e = 1 atm
pari a Vgl = 22,4 L/mole, il valore corretto di \"gg2) alla temperatura T2 vie calcolato con la seguen
espressione: Vg2 = (Vgl * T2/T1) dove T rappreséa temperatura in gradi Kelvin;

31,98 = peso molecolare dell'ossigeno (g/m

SI

Monitoraggio di
processo
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10 = coefficiente moltiplicativo;
SV = solidi volatili (kg). Il dato dell'attivita lwlogica aerobica puo essere espresso anche gli

totali (ST) o sui solidi potenzialmente fermentedc{SPF)

h = numero di ore durante le quali viene effettlataisur:.

L'IRD viene calcolato come media dei 12 valori dégtlici relativi alle 24 ore durante le qual
respirazione della biomassa € piu ele

12 IRDi
IRD:_:; =L 12

IRDi = IRD rilevato ogni due ore.

Il dato finale potra essere espresso sull’'unifdedio adottand
kg ST (solidi totali);

kg SV (solidi volatili);

kg SPf (solidi potenzialmente fermentescit

L'efficienza tecnologica pud essere determinatdliddice di putrescibilita residua del materi ottenuto
valle del trattamento biologico mediante l'introcene di indagini analitiche di IR.
Livelli Bassi di IR sono raggiungibili mediante att accorgimenti legati, sia alla preparazidelle matrici
sottoposte a trattamento biologico, che alla veifiel rispetto di alcuni parametr processo che sono ti
riportati nella tabella 15.

L’indice di respirazione dinamico finale relativliaafase di biossidazione attiva dovra es inferiore a
1000 mg Q x kg SV* ora®, mentre lindice di respirazione dinamico finalktarmine della fase d

maturazionedovra essere inferiore a 700 m, x kg Sv* org?®

inquinanti dai materiali che vengoraffidati al trattamento sia, prevalentemente, d&emazione d

Efficienza del trattamento anaerobico NA
E.3.5 Emissioni e produzione di rifiuti
Gli impianti di trattamento biologico necessitari@dcorgimenti tecnici e di applicazictecnologiche volt
alla riduzione delle emissioni, rappresentate dagmp gas e sostanze osmog: reflui di processo, rifiut
solidi, rumore. Le specifiche emissioni degli imgtiadipendono anct dalla tipologia di rifiuti trattat
Un elenco delle pncipali emissioni e delle relative fonti vien@ortato nel seguente sche
=
Emissioni - £
i |4 |E ¢ £
Fouti : (%3 o le |252|%
= e « = |2 EZE|S =]
F |SEE |#|2|8|2 |235|2 |2 |8
- - - L3 L3
Ricezione ¢ stoccaggio A, A A A A AQ
(campionamento/ingresso AQ.T
1mpmmo )
Prettratamento (trituratori A A A A |A |A |A AQ AQ
mulini vaglh)
Fase di digestione aerobica AT A A A |A AQ AQ A AQ
Fase di digestione anaerobica A A AQ
Stoccaggio prodotti finiti A A A AQ
Sezione di metanizzazione A A A A
Post trattamenti (vagliatura AT A
demetallizzazione)
Legenda: A:m Aria. AQ: i Acqua. T:in Terra
E.3.5.1 Le emissioni in atmosfera
La formazione ed il rilascio di inquinanti atmoséére di sostanze osmogene costituisce uno deii piu
critici di un qualsiasiimpianto di trattamento biologico dei rifiuti. A gsto proposito & importa
conoscere le diverse situazioni che possono pogbaegenerazione di emissioni, in modo da rer
possibili interventi di prevenzione e/o mitigaziosg a livello delle ccdizioni di processo, sia su
caratteristiche delle strutture impiantistic
Trattamento aerobico Previsti sistemi di
Negli impianti di trattamento aerobico dei rifiditiproblema € riconducibile sia all’emissione composti S| abbattimento in

conformita alle
indicazioni delle
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composti odorigeni nel corso del processo. In gd#aela produzione di composti elevato impattc
olfattivo viene associata a condizioni di anaersbioel materiale in trattamen condizioni che nol
dovrebbero verificarsi nel corso del process biostabilizzazione/bioessiccazione, in quanto @ratessc
di tipo aerobicolLa produzione di emissioni dipende dalla tipolog rifiuti, dal tipo di trattamento, dal
gestione dell'inpianto, e dalle condizioni metrologic

In particolare le pit comuni fonti di inquinantinadsferici e di sostanze osmogene possono ess
seguenti:

« prolungato accumulo dei materiali freschi e aktate fermentescibili non ancora sottof a trattimento o
lo stazionamento all’aperto di sovvalli ad eleviaianentescibilité

* presenza di zone anaerobiche nei materiali soétop trattament

* presenza di percolato non idoneamente captatooelto

« bassa efficienza dei sistemi di captaziorll'aria, nel caso di locali che sarebbero dowasgsere tenuti i
depressione;

« bassa efficienza dei sistemi di abbattimentoedaiie esaust

« la fuoriuscita di arie odorose da portali (ess®di caricc

e messa in maturazione, in aree aperte ceriali non ancora fermentescibili;

« interruzione precoce dei processi aerobi a catidtBomasse non ancora mati

| piu significativi gruppi di composti odorigeni edtificati presso impianti di trattamento bioloc
includono composti organici e irganici dello zolfo, ammoniaca e ammine, acidi graskatili, composti
aromatici, terpeni, acetone, fenoli e toluene.alpetla 30 viene riportato un elenco principali compost

individuati presso impianti di trattamento biologicegli Stati Uniti ele relative so glie di odore.
Tabella 30: Composti odorosi identificati presso impianti di compostaggio negli Stati Uniti ¢ le relative soglie di odore®
(Williams T.0. ¢ Miller F.C.. 1992)

Composto Formula Massa SOGLIA DI ODORE
molecolare
h:a*;m1 alta
ugim- pgm
Composti dello zolfo H,S 34 0.7 14
Idrogeno solforato
Disolfuro di carbonio CS; 76 24.3 23.000
Dimetilsolfuro (CH;)S 62 25 50.8
Dimetildisolfuro (CH3)282 a4 0.1 346
Dimetiltrisolfuro (CH3)283 126 6.2 6.2
Metilmercaptano CH3SH 48 0.04 82
Etilmercaptano CH3CH2SH 62 0.032 92
Ammoniaca e composti dell’azoto | NH3 26.6 39.600
Am momaca
Metilamina (CH3)NH2 31 25.2 12.000
Dimetilamina (CH3)2NH 45 84.6 84.6
Trim etilamina CH3)3N 59 0.8 0.8
Scatolo C6H3C(CH3)CHNH 131 4.0%107 268
Acidi grassi volatili 46 45 37.800
Acido formico HCOOH
Acido acetico CH3COOH 60 2.500 25,000
Acido propionico CH3CH2ZCOOH 74 84 64.000
Acido butirrico CH3(CH2)2COOH 88 1 Q.000
Acido valerianico CH3(CH2)3COOH 102 26 2.6
Acido 1sovalerianico CH3CH2CH(CH3)COO H 102 52.8 328
Chetoni 58 47.500 161.000
Acetone CH3COO H3
Butanone (MEK) CH3COO H2CH3 T2 737 147.000
2-Pentanone (M PK) CH3COO H2CH2CH3 86 28.000 45.000
Altri composti 135 2 2210
Benzotioazolo C6H4SCHN
Acetaldeide CH3CHO 44 0.2 4.140
Fenolo C6HS0OH 24 178 2.240

“La soglia di percettibilita del’odore (OT50=OdoUhreshold) viene definita come la minima concertraz di un
composto odoroso che porta alla percezione dellwdmn una probabilita del 50% (soglia bassa). tglia d
riconoscimento al 100% (ORC100 = Odour recognitioncentration) & invece la concentrazione allaegilalompostc
viene identificato con una probabilita del 100%g(&oalta)

BAT
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Composti che possono formarsi:
ammine

ammoniaca

composti aromatici

composti dello zolfo

terpeni

bioparticolato e bioaerosoli
VOC

CFC

Trattamento anaerobico

[-]

NA

E.3.5.2 Emissioni negli scarichi idrici
Negli impianti di trattamento biologico lacque reflue sono prodotte direttamente dal procet
trasformazione dei rifiuti o indirettamente da\atéi correlate e possono essere distinti | seguenti
tipologie:
« acque meteoriche (acque chiare) provenien
- tetti strade e piazzali;
e acque da uso civile (acque nere)
» acque provenienti dal ciclo produtt
- acque di processo
- acque da lavaggio autome:
In particolare negli impianti di trattamento biolog aerobico ed anaerobico le acque reflue prodotte
da:
« percolati prodotti nelle aree adiallo stoccaggio dei rifiut
» processi spontanei di rilascio dell’'acqua costitnaie da parte della biomassa, il costituisce le
fonte principale di generazione dei reflui nelle tdsoperto
« parte di acque di percolazione eccedenti la cagpdi assorbimento delle acque meteori¢hel caso d
bioconversione in ambiente non coperto) o delleiaacsate per I'inumidimen artificiale dei cumuli
» precipitazioni meteoriche intercettate da pavimeota di solo transito e manovra e d. copertur;
« acque di lavaggio degli ambienti di lavc
« soluzioni acquose provenienti dal trattamento adlardelle emissioni gasso
» acque provenienti dalla disidratazione del fangedio;
» condense ottenute dal trattamento del bic
o reflui da laboratorio di analisi;
» acque reflue dei servizi igienici.

Trattamento aerobico

In linea generale le acque reflue rilasciate daitenassa o comunque entrate in contatto cor attestano
un contenuto relativamente elevato in composti miga(BOD) composti minere dell'azoto e
microrganismi, mentre le acque meteoriche incidamtpiazzali hanno tencrelativamente elevati di soli
sospesi e composti organici ed inorganici discioffuelle pervenu in una fase successiva sc
relativamente piu pulite.

Tali carateristiche rendono possibile la depurazione dadlgue con successivo recapito al sisifognario,
al suolo o ad acque superficiali. In particolareettapito diretto al suolo o in acc superficiali € ammess
per le acque a bassa contaminazione, cad esempio le acque intercettdtetettoie/gronde e le acque
seconda pioggia. Inoltre, sempre nel rispetto dellanativa vigent: il riutilizzo dei reflui sulla biomassa i
corso di bioconversione ha lo scopo sia di gararntlivelli ottimali di unidita, sia di recuperare il valo
fertilizzante dei composti azotati e le popolaz microbiche preposte alla bioconversione e pregeii
refluo.

Si riporta I'analisi del percolato presente nel $Bévailable Techniques Reference Documen the
Waste Treatments Industries”, proveniente da un impiaitrattamento aerobico dei rifi

Previsto in fase
progettuale il
potenziamento dei
sistemi depurativi
con:

« disoleazione
acque di prima
e seconda
pioggia;
installazione
sezione di
potenziamento
dell'impianto di
trattamento
delle acque
tecnologiche
(cfr. relazione
di
dimensionamen|
to - Allegato
U);

awvio del
percolato ad
impianti di
trattamento
terzi
autorizzati.
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Tabella 34: Percolato da impianto di trattamento acrobico

Emissioni specifiche concentrazioni Concentrazioni acque
(kg/ton RU) reflue
(mg/L)
Refluo 260-470 litri
TOC 40
BOD 20-25
COoD 0457 120-200
HC 10-20
BTEX 0,1
AOX 0.5
cloruro 0.152
Azoto totale 70
P 1-3
CN 7.28 108 0.2
Solfuri 0.1-1
Mg 0
Ni 7.94 107
Cd 0
Cr 0 0.5
Cr (V) 0.1
Cu 0
Pb 5.96 107
Hg 0
Zn 238107

Note: Rame e zinco potrebbero trovarsi nell’eluato essendo micronutrienti delle piante.
Potrebbero essere presenti negli effluenti metalli tossici, sebbene la maggior parte di essi rimanga nel prodotto finale

Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ [59, Hogg et al., 2002], [66,
TWG 2003]

Trattamento anaerobico

[.] NA
E.3.5.3 Produzione di rifiuti
Digestioneanaerobici NA

Trattamento meccanico-biologico

Durante il processo di degradazione biologica daesobmicrorganismi degradano il substiorganico de
rifiuti, producendo anidride carbonica, acqua, m sostanza organica humific | rifiuti prodotti negli
impianti di trattamento meccanidielogico sono riportati nella segue tabella.

Tabella 41: Rifiuti in uscita da un impianto di trattamento mececanico biologico

Frazione utile al recupero Quantita prodotte Valore calorifico
di energia (kg/t di RU) (MJ’kg)
Inferiore superiore
CDR 300-460 16.6 19.9
Frazione da cui non e Destinazione dei materiali e proprieta
possibile recuperare energia
Ferrosi 32-40 Rottamatori
Inerti 48.6 Riuso
<40 vetro
Non ferrosi 8-10 Recupero materiali
Materiale organico al 550 TOC 18 w/w%
trattamento biologico perdita di processo 200 Potere calorifico > 6 MIkg
rifiuti protrattati da destinarsi in Densita > 1.5 t'm’ (wet)
discarica 350 Conducibilita idraulica Kg<10™ m/s

Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ [81, VDI and

Dechema, 2002], [45, Vrancken et. Al 2001]
Compost grigio
Il compost grigio, ottenuto dal trattamento di n@torganiche a grado di contaminazi relativamente
elevato, puo contenere elementi ljuame e zinco essendo dei micronutrienti ¢ piante. Altri metalli

pesanti potrebbero essere presenti nel prodottaleficlopo trattamento aerob anche a causa d
trattamento di rifiuti pericolosi.
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Tabella 42: Prodotti in uscita dal trattamento MBT dei rifiuti urbani biodegradabili

Prodotti recuperati Produzioni specifiche
(t't di rifiuto trattato)
Recupero di nutrient 2.5-10 kg N't di rifiut: biodegradabili recuperati

0.5-1 kg P/t di rifiuti biodegradabili recuperati
1-2 kg K/t di rifiuti biodegradabili recuperati

Recupero energia CDR pub essere 0.2-0.5 t con un valore calorifico
15-20 MJ'kg. Inoltre in alcuni casi pud portare al
recupero di energia (>100kWh dipende dalla
composizione) dalla degradazione della frazione
biodegradabile

Residui solidi totali 0.7-0.9
(dipende dal nifiuto)

Prodotti di qualita per il recupero Metalli 0.05
Altri prodotti residui che possono CDR (0.3-0.4)

essere utilizzati con delle restrizioni | Frazione organica stabilizzata (0.07-0.2)
Indice di respirazione (ATy ): <5-7 mgO2/g ST
Produzione di gas: GB21 <20 mg/gST

Residui destinati alla discarica o ad | Scarti leggeri ¢ pesanti (0.2-0.4)

altri trattamenti
Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries”™ [53, Hogg et al., 2002]

Il prodotto ottenuto dal trattamen&@robico dei rifiuti risulta avere un valore di CQ@Bri a circi 1-3 g, di
TOC 0,5-1,5g e di NN 0,1-0,2g nell’eluato. | valori suddetti dipendono ovwiente de tipo e dalla
durata del trattamento.

Tabella 43: Concentrazioni e1 C, N e Cl

Possibili emissioni Unita di misura RU non trattati RU dopo trattamento
meccanico biologico
Da gas: Carbonio L/kg di sostanza secca 134-233 12-50
gC kg sostanza secca 71.7-124.7 6.4-260.8
Dall’eluate  TOC g'kg di sostanza secca §-16 0.3-3.3
N g'kg di sostanza secea 4-6 0.6-2.4
¢l g'kg di sostanza secea 4-5 4-6

Note I valori miminu sono riferiti ai valon di stabilizzazione ottenuti da moderni impianti di TMB
Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™ [81, VDI e Dechema, 2002]

E.3.6 Analisi dei rischi

| fattori di rischio

| potenziali problemi concernenti la salubrita esleurezza che ricorrono presso le stazio trattamentc
biologico includono I'esposizione alle polveri etleaendotossine, il contatto ¢ aerosol ed eventue
sostanze chimiche tossiche, i rumori i incidenti connessi con le macchine uso presso I'impiantc
Questi problemi possono essere efficacemente aattemediant un’appropriata progettazione de
strutture, degli spazi e delle procedure operatieech attraverso un’adeguata formaziored personal

Elenco sintetico dei rischi

1. Contatto con aree in presenza dei rifiuti (rischiologico — A tal proposito deve essere effettu
apposita valutazione del rischio biologico condkative misure tecniche organizzative e procedu

2. Contatto con i rifiuti e quindi rischio di abrasiaron parti taglienti o similari. (Rischio biologicin
caso di distruzione manuale di nastri o di altreagipcchiature

3. Rischio incendio. (Tale rischio & dovuto alla presedi materiali combustibilitoccati all'internc
dell'impianto, come legno e scarti contenenti ptase carta. A tal proposito deve essere effettlae
valutazione del rischio incendio ai sensi del D1@/3/1998;

4. Rischio di inalazione di polveri, in presenza diten@li movimenati durante le varie attivit
produttive.

5. Esposizione al rumore fino a 80 dB(A), tra 80 edA), e oltre 85 dB(A). Occorre effettue
apposita valutazione del rischio di esposizioniadore ai sensi del D.L.277/¢

6. Il rischio legato all'uso del videerminale & presente solamente per addetti allaetsegr o alle
registrazioni (occorre valutare se ricorrono ledinioni di cui all'art. 51 del D.L. 626/9¢

7. Rischi meccanici derivanti dalla presenza di magelin movimento, purché limitati dalla prnza di
barriere fisse e craterature.

8. Rischio di contusione con parti metalliche dell’ianto (travi a sbalzo, scalette, passere

9. Rischio da esposizione a campi magnetici: (la preseli separatori elettromagnetici, provoca ca
magnetici di tipo stico. Il D.M. 2/8/91 reca norme sull’esposizionggti®@peratori a campi magneti
statici ed impone la durata massima di esposizieneli operatori

10. Rischi di investimento o di contusioni dovuti glleesenza di macchine operatrici in movime

Saranno
predisposti
documenti di
valutazione del
rischio in
conformita alle
normative vigenti;
per il rischio
incendio sara
ottenuto apposito
CPL.
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11. Risch derivanti da uso improprio dei differenti macclinper operazioni non conforr

12. Rischio di esposizione ad agenti chimici (nelle &dn cui avviene l'ossidazione del mater
organico, si ha la potenziale formazione di comipalsimici (Ammoniaca e IrogenoSolforato), de
ritenersi dannosi per gli operatori a seconda de#lcentuali in cui sono prese a tal propositc
occorre effettuare apposita valutazione del rischimico)

13. Rischio di elettrocuzione dovuto dalla presenzaagparecchiature etromagnetiche.Poiché il
bioparticolato e le endotossine sono essenzialnmasgeciati entrambi alle polveri controllo della
dispersione di queste ultime dovrebbe essere matufgia a livello di progettazio delle strutture
impiantistiche e di @anizzazione delle operazioni previste nell’amisigda stazion di trattamentc
aerobico. Queste misure consentono di ridurrechria carico del personale add agli impianti e
possono riassumersi nei seguenti p

» Impedire I'eccessiva disidratazione delle matrigjamiche in corso di trattamento e prodotto finale Sl Monitoraagio di
» Umidificare il prodotto finale stoccato, a maggi@mgione se da lungo tempo, prime qualsiasi S| procegs’go
movimentazion
» Pavimentare le superfici di lavoro e la viabilitdarna della stazione di trattame Sl
» Confinare, dove possibile, le operazionvagliatura e confezionamento del prodotto firalstrutture
. A . o : S SI
chiuse, dotate di sistema di aspirazione e filmazidell'aria
» Proteggere i lavoratori dall’esposizione alle palia coincidenza delle operazic maggiormentt E' prevista
responsabili dellaformazione di bioparticolato (es. rivoltamento drimuli), usando macchin I'adozione di
operatrici a cabina chiusa e climatizz SI macchine con
cabine
climatizzate
« Applicare, preferibilmente, sistemi di trattameiatb aerazione forzatalla matrice intrasformazione S|
piuttosto che basati sul rivoltamento periodicoaenuli
« In aggiunta ai suddetti accorgimenti, gli addelfimpianto dovrebbero essere ben informati cir
potenziali rischi biologici presenti presso la &ae d trattamento. Quest'ultimi, ancorc
estremamente bassi in individui sani, dovrebbemoggpe alla osservanza di precauzioni € ricorso
ad accorgimenti di protezione personale q Da prevdere nellal
= |'uso di mascherine protettive capaci di filtra@ticelle di dimnsioni inferiori ad Imicron; SI ges{i)one operativd
= ['impiego di tute da lavoro da sostituire, in apip@spogliatoio dotato di docce, con gli a
civili, all'uscita dall'impianto a fine turno lavativo;
= J'accurato lavaggio delle mani ogni volta vi siant@ito con cibi o evande;
= il pronto ricorso alla disinfezione a seguito dertuali piccole feritt
In definitiva, presso la stazione di trattamentoldmico, i rischi di carattere biologico riguardilat salute
umana sondtrettamente connessi sia con la suscettibilitdi dedividui, sia con la natura dei materi
trattati. Mentre i rifiuti organici di origine vetme presentano una modesta carica di microorga
potenzialmente patogeni per 'uomo, il quadro canthasticamente, ad esempio, nel caso di trattar
dei fanghi di depurazione. Questi ultimi infattintengono un’elevatissima concentrazione di orgair Non sara
patogeni. Cio richiede, da parte degli operaton’'osservanza maggiormente scrupolosa delle noi effettuato
misure di sicurezza (es. uso di indumenti da lavadatti, lavaggio delle mani prima di toccare cik NA Trattamento
bevante o gli occhi, etc.). Uno degli aspetti pitia nella manipolazione dei fanghi, quando sp#uente biologico di
questi vengono impiegati allo stato fluinella preparazione delle miscele di partenza paattamentc fanghi di
aerobico, & rappresentato dalla possibile formazedispersione di aerosoli trasportatori di ageatibgen depurazione.
(bioaerosoli). Le microgocce sospese nell'aria, teoenti cellule microbiche cparticelle virali,
costituiscono un veicolo potenziale di infezionej oonfronti del quale le misure possibili di ptme
sono il confinamento al chiuso delle operazionimiscelazione e Iimpiego di apposite maschere enty
da parte degli operali addetti alla manipolazione dei fan¢
L'inquinamento acustico
L’inquinamento acustico rispetto ad altri tipi diguinamento, presenta caratteri particolari deili
necessario tener conto.
Innanzi tutto tale forma di inquinamento € tempe&mente labile: in termini fisici esso nor possibilita Parametri di cui
di accumulo e scompare non appena cessa di agi@uka che lo ha determinato, ar se dal punto ¢ tenere conto nella
vista psico-fisico le conseguem possono accumularsi. In secondo luo spazialmente indeterminato scelta
quanto si distribuisce nello spazio in funzione devimenti delll sorgenti che lo generano e de impiantistica;
caratteristiche del mezzo di propagazione (I'atm@sf Inoltrc mentre le altredrme di inquinamento nc Sl effettuazione di

sono direttamente percepite a livello soggettivaleyonc pertanto essere sottoposte ad un cont
specifico, I'inquinamento acustico appartiene alkss: dei fenomeni immediatamente percepiti da ct
sia sottoposto.

Per quete ragioni il problema spesso acquista rilevantingtazioni sociologiche in quanto reattivita
collettiva al fenomeno non € mai completamenterdetata a priori ed € connessa ar alle particolari
condizioni individuali.E’ importante ricordare chdisturbi uditivi importanti si verificano per espzisni
prolungate adntensita di rumore eccedenti gli 85 decibels. o molti dei macchinari utilizzati pres

misure di rumore
in ambiente
interno ed

ambiente esterno|
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gli impianti di trattamento biologico superano di ghamga il limite sopra riportat

Le fonti di rumore in tali impianti sono legate patentemente alle apparecchiature utilizzate varie
sezioni (vagli, mulini, macchine per movimentazigifiiti ecc.) Per I'attenuazione dei livelli sonori nel
zone di lavoro e conseguentementell’area esternaall'impianto possono essere adottati una seri
accorgimenti quali:

« utilizzo di apparecchiature silenziose,

« applicazione di rivestimenti e carenat

« posizionamento dei macchinari su supporti antaiti e/o lubrificati

« utilizzo di griglie fonoassorbenti per prese d’aterne (motori

» completa chiusura degli edifici

* I'impiego di portoni ad apertura/chiusura rap

Qualora tali accorgimenti non siano sufficienti arantire agli operatori condizioni di lavoro sali
necessario prevedere l'adozione di adeguati disposli protezione individuali (DPI). L'obblig di
adozione ditali dispositivi deve essere opportunamente setmaler tutte le apparecchiature ¢ zone

dell'impianto caratterizzate da elevati livelli @&missioni sonor Un ulteriore fonte di rumore nc St Impiego di DP!
trascurabile é legato all'intenso traffico veicelache po assumere in questo tipo di impianti particol
rilevanza in relazione ai flussi attesi di matezim ingresso ed in uscita.
E.4.1. Configurazione di un impiantc
Tutti gli impianti di selezione devono essere data
 una zonali ricezione e accumulo temporaneo dei rifiutingriessc S|
* una zona di trattamento;
* una zona di stoccaggio dei materiali trattati eaglico sui mezzi in uscit
E.4.2. Ricezione e stoccaggio
La ricezione e tutte le aree stoccaggirifiuti ad alta putrescibilitd (RU indifferenziati residui, frazioni d
lavorazioni intermedie o finali a elevata contarzioae da organico) devono ess
» realizzate al chiuso Sl
= dotate di pavimento in calcestruzzo impermeabita Si
» dotate diaspirazione e trattamento dell’aria esa Si
= dotate di sistemi di raccolta del perco Si
= elevate quantita di rifiuti combustibili, come @ plastica devono essere stoccate in modo dae Per la fase di
il rischio di incendio (possibilmente imballfino al momento del trattamento). Deve essere tedst esercizio:
piano di pronto intervento in caso di incen « ottenimento di
Sl CPI;
* redazione di
piano di pronto
intervento
La ricezione e tutte le aree di stoccaggio ditifabassa putrescibilita (frazioni secche derivantratzolta Realizzazione al
differenziata, frazioni di lavorazioni intermediefinali a bassa contaminazione da organico quataliie chiusooin
inerti, RU essiccati o bioessiccati) devono es cassoni coperti;
. . . o S| pavimentazione
- realizzate almeno sotto tettoialaperto in cassoni chiu: in c.a. industriale:
— dotata di pavimentazione realizzata in asfalto o in calcestruzzo; sistema di
. - L raccolta delle
- dotata di sistemi di raccolta delle acque di ¢mia delle aree stes acque
Tutte le aree di stoccaggio, nelle quali sia ptavia presenza non episodica di operatori, devasere S|
realizzate in modo tale da essere facilmente ldv
Tutte le aree di stoccaggio temporaneo (non a sci processo biologico) di rifiuti ad eleve
putrescibilita, nelle quali sia prevista la presenpn episodica di operatori, devono essere liberdavate Sl

con adeguata frequenza
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E.4.3. Movimentazioni

Qualora la movimentazione dei rifiuti seseguita da un operatore su pala meccanica ragno onte, le
cabina di manovra della macchina deve essere ddiatdimatizzatore e di un sistema di filtrazic
adeguato alle tipologie di rifiuti da moviment:

Sl

In casi di movimentazione difiuti ad elevata putrescibilita con pala gommataagno, tutte le aree
manovra devono essere realizzate in calcestruzaazatc

SI

Da verificare ed
eventualmente
adeguare

E.4.4. Modalita di realizzazione dei sistemi di sezione

Nel caso dirattamento biologico dei rifiuti occorre prevedeppositi accorgimenti impiantistic
tecnologici che sono di seguito riasst

« gestione delle fasi di preattamento (lacerazione sacchi, triturazione, el&gone vagliatura primaria
ecc.) e tra®rmazione attiva degli impianti di trattamento @gicc (ACT) in strutture chiuse; vengor
considerate strutture chiuse i tunne biocelle/biocontainer, i capannoni tamponati inddmente, i sili, i
bioreattori dinamici cilindro.

NA

Non sara
effettuato
compostaggio

« realizzazione di una capacita aggiuntiva di stggio in ingresso per la "quarantena biomasse su ct
vanno saltuariamente eseguiti accertamenti arighéc I'accettazione ¢ programmi di miscelazione (e
fanghi biologici);

SI

« per la parte di scarto alimentare adozione désia di pr-trattamento (macchinario di tritomiscelazi o
lacerasacchi) che eviti la frammentazione di ewantinerti vetros (sfibratori a basso numero
giri/minuto, quali macchinari a coclee, enti, a coltelli, ecc.);

SI

Macchinario
aprisacco

« collegamento automatico della ventilazione e/dladenovimentazione della massa al sist di
monitoraggio delle condizioni di processo; posgdidi monitoraggio a distanza (es. rete GSM c
internet);

SI

Monitoraggio di
processo dei
parametri
fondamenta

« possibilita, in fase attiva, di modulazione deitetate d'aria specifiche in relazion riscontri di processc
o almeno nelle diverse sezioni (corrispondenticartzissa a diver stadi di maturazione);

NA

» adozione di un sistema di aerazione forzata tédimassa anche in fase di maturazi

NA

e riutilizzo preferenziale delle arie aspirate dallsezioni di ricezione e [-trattamento pe
I'ambientalizzazione delle sezioni biossidazione attivo e/o per l'insufflazione @ biomassa; il bilancis
complessivo tra arie immesse ed estratte dalleosiezii biossidazior attivo deve comunque esst
negativo, con saldo netto pari aineno 3 ricambi/oj;

SI

« previsione, anonte del sistema di biofiltrazione degli odori,udi sistema di lavaggio acqua delle ari
esauste;

SI

Scrubber

 per impianti di dimensione medgrande e grande (superiori a-100 tonnellate/die inngresso all:
sezione di bioconversione) ed siti a forte sensitivita (topograficame contigui ad abitazioni sparse
aggregate, indicativamente entro i 500 metri) tly biocelle, biocontainer e altri sistemi a biorea#
confinato vanno preferibilmente disloc all'interno di edifici chiusi nde captare le emissioni in fase
carico/scarico;alternativamente, si pu0 prevedere l'allestimentouda apposita area di carico
biocontainer (se mobili) all'interno degli edifiadibiti alla ricezione e p-trattamento;

NA

 chiusura delle areéi processo anche per la fase di maturazione, ari@ue di sisten statici
semiconfinati (es. mediante teli); tale indicaziod&enta tendenzialmente prescritt nel caso d
localizzazioni critiche (indicativamente, entroG®Gmetri) e/o ad alte cacita operative (indicativament
superiori alle 50t00 ton/die in ingresso alla sezion bioconversione);

NA

« svolgimento al chiuso delle operazioni di vagliat per il contenimento delle emissi acustiche e Ii
dispersione eolica; in questo casan & necessaria l'aspirazione ¢ trattamento odori delle arie esau:
mentre pud essere valutata la predisposizionestiéra di aspirazione localizzata con abbattimento ¢
polveri (es. tramite filtro a manich

SI

Previsto ciclone +
filtro a maniche

* previsione, in fase attiva, della aerazione ftrziella biomassa, per aspirazione insufflazione

NA

» dimensionamento del sistema di ventilazione nptiana fase di trasformazione r inferiore ad un:
portata specifica media continuaiyossia tenendo conto dei tempi eventuali di spegmo) di 1E
Nm®h*t. di biomassa (tal quale);

NA
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* previsione di tempi di spegnimento non supead3D minuti NA
« predisposizione di strumenti di controllo del ggeso, con dotazione almencsondetermometriche NA
« predisposizione di sistemi per l'inumidimentoipéico della biomassa, in particolare n fase attive NA
« altezza del letto di biomassa in fase attiva soperiore a 3 metri (con tolleranza del 1 per sistem NA
statici;non superiore a 3,5 metri (con tolleranza del 1p&6)sistemi dinamic
Il “Best Available Techniques Reference Documenmttfee Waste Industries” di riferimento particolare
prevede:
b) nel caso di trattamento aerobico:
« |'utilizzo di reattori chiusi;
« il non instaurarsi di condizioni anaerobiche, ttoltando il processo mediar l'insufflazione di aria
(attraverso un circuito a cio dedicato) e adattdredwazione all reale attivita di degradazione biologi
« I'efficace utilizzo delle acque di proces
« l'isolamento termico della copertura dell’ariardaturazione NA
« la minimizzazione della produzione di gas esaétielli di 2.500— 5.000 Nyt di rifiuto;
« 'alimentazione uniforme dei rifiuti;
« riutilizzo delle acque di processo o dei residui fangosinaiino del processo stesso al di limitare i
reflui liquidi;
« la continua caratterizzazione delle carattetigtidei rifiuti e il monitoraggio di parame quali le portate
i volumi di mass:
E.4.5 Manutenzione
Devono essere previsti accorgimenti in grado dgeise agevolmente operazioni di manutenzior tale
scopo tutti i macchinari impiegati nel trattamenteccanicc— biologico devono essere dotati di:
- sistemi di ingrassaggiolebrificazione automatici o centralizz: )
Parametri da
— cuscinetti autolubrificanti (dove possibil S| considerare nella
- . . . . - . scelta
- contatori di ore di funzionamento, per la prograraimae degli interventi di manutenzio impiantistica
- pulsantiere locali per azionamento manuale dellechiae durante Imanutenzioni;
- possibilita di accesso in tutte le zone con mekzsotlevamento (manipolatore telescop autogru) pe
interventi di modifica 0 manutenzione pesante. Qualgli spazi a disposizio non lo permettanc
occorrerebbe prevedere un carro teamparanchi di manutenzic dedicati.
E.4.6 Accorgimenti per limitare la diffusione difiuti negli ambienti di lavorc
Negli impianti di selezione meccanica devono esgmevisti accorgimenti in rado di impedire |
fuoriuscita dei rifiuti dai nastri e dalle macchidetrattamento per mantenere la pulizia ¢ ambienti; a
tale scopo occorre mettere in opera:
« nastri trasportatori ampiamente dimensionatipdaito di vista volumetric: Ove possibile,
parametri da
* pulitori sulle testate dei trasportatori e nastrini pulitdrili sotto dei trasportatc Sl considerare nella
. - scelta
* carterizzazioni; impiantistica
« cassonetti di raccolta del materiale di trascieatm, in corrispondenza delle tes posteriori o dei rulli d
ritorno;
« strutture metalliche dsupporto delle macchine tali da permettere il pggisadi macchin di pulizia dei
pavimenti
E.4.7 Limitazione delle emissioni Previsti sistemi di
R mitigazione delle
Generalita emissioni
Gli impianti di trattamento meccaniecbiologico devono essere eserciti in modo da nodyoreemissioni| S| potg?géagtrpeente

dannose all'lambiente esterno e all’'ambiente dirdavim particolare

* emissioni di polveri

pag. 124




Irpini@Ymbiente.

Relazione Tecnica

« emissioni di sostanze osmogene
* emissione di rumori
« scarichi liquidi

« produzione di rifiuti

Non si devono, inoltre, produrre:
« infestazioni di insetti e roditori
« condizioni dannose alla salute negli ambientadorc

Il BREF di riferimento suggerisce di ridurre le asibni derivanti dal trattamento meccan-biologico ai
seguenti livelli:

Tabella. 44: Livelli di riduzione delle emissioni nei gas esausti

Concentrazione nei gas esausti
Emissioni osmogene <500 - 6000
ouE/m’
NH3 <1-20mg/Nm’
vocC 7-20" mg/Nm’
PM 5-20 mg/Nm’
"Per bassi carichi di VOC il limite superiore puo essere esteso
as0

Fonte: “Best Available Techniques Reference Document for the Waste Treatments Industries™

Disinfestazioni
programmate

Parametri da
rispettare in fase
di esercizio

Emissioni di polveri

Nelle fasi di processo in cui & prevista I'emissiah polveri(pre- trattamenti, post trattamenti) occorre
prevedere:

« ricambi d’aria degli ambienti chiusi in cui siddgono le operazioni di trattamen

* sistemi di aspirazione concentrata (cappe cdkosa salti nastro, tramogge di caric scarico, vagli
copertura con appositi carter di macchine e nasta)

Deve essere, inoltre, assicurato un numero di fitaharia adeguato alla intensita delle emiss ed alla
presenza di operatori all'interno del capannongabide da 2 a ¢

L’aria aspirata conrgrambi i sistemi deve essere trattata con filttessuto aventi caratteristic tali da
assicurare un’efficienza di abbattimento pari adealo il 98% delle emissioni in ingresso ogni modo
devono essere definiti:

« tipo di tessuto (polipropilenefeltro poliestere

- max velocita di attraversamento (1,2%/m*min)

Va, inoltre, prevista:

* la pulizia automatica delle maniche

« 'evacuazione delle polveri tramite contenitoteaut:

« la caratterizzazione delle polveri raccolte akfti individure le modalita di smaltimen@u adeguat

SI

Limitazione delle emissioni odorose

Le emissioni di odori sono di norma connesse aksenza di sostanze organiche allo stato lic e solido
nei rifiuti trattati. Vanno utilizzati i sistemi cabbattimento degli odori il cidimensionamento & stato ¢
ampiamente descritto nel paragrafo E

SI

Limitazione delle emissioni liquide

Gli impianti devono essere dotati di un sistemeadcolta delle acque di scarico in cui sono dist
« laraccolta ed il trattamento delle acque di proc

* la raccolta ed il trattamento delle acque saie

« la raccolta ed il trattamento delle acque di pripoggis

« la raccolta ed il trattamento o il recupero delbgue meteoricl

SI

» Acque nere al
collettore

fognario ASI;

* Acque
meteoriche
suddivise  tra
prima pioggia
(accumulo in
vasca
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In ogni caso devessere valutata la possibilita di riuso delle acggege (ad esempio acque d scrubber
per la depolverazione precedente i filtri bioloy

Le acque di lavaggio delle aree di accumulo dutife le acque di processo (percolati) de\ essere
raccole in un sistema fognario indipendente da quellteditque meteoriche e inviat depurazione it
loco o a opportuni serbatoi o vasche di stoccaggievisorio, provvisti di bacino contenimento a norrr
di legge, per il successivo invio ad un impiani depurazione centralizzato.

Le acque di prima pioggia (corrispondenti ai préninm di precipitazione) cadenti sulle supe coperte e
sulle superfici scoperte e impermeabilizzate dkino della recinzione dell'impiar devono esser
raccolte in appsite vasche e inviate a depurazione dopo analisipaedi inquinant contenuti.

Le acque provenienti dagli impianti sanitari devassere inviate all'impianto di depurazi centralizzatc
o depurate in loco, nel rispetto della normativgewite (D. Lgl. 152/99).

sedimentazione
e disoleazione
ed awio al
collettore
fognario ASI) e
seconda
pioggia
(disoleazione
ed awio allo
scarico in corpo|
idrico

superficiale);

* Acque di
processo
percolati da
aree di
stoccaggio su
piazzali

impermeabilizz
ati e acque d3
scrubbers I
biofiltri: al
trattamento
chimico-fisico

+ MBR in loco;

Percolato  da|
umida

o0 accumulo in
serbatoio ed
avviato al
trattamento
presso
impianti terzi
autorizzati

Produzione dei rifiuti

Occorre limitare la quantita di rifiuti, tenendoepente che occorre trovare un punto di equilina la
necessita di ottenere materiali rispondenti a $ipestandard di qualita piu facilmenallocabili sul mercatc
e I'efficienza dell'impianto in termini di rendimémdi separazione e di recupero. evidenziato che picco
incrementi di qualita dei materiali possono ricleiesl I'utilizzo d apparecchiature piu comples
aumentando i costi diattamento ed i consumi di enerc

Ottimizzazione
del recupero di

T E, . materia e
| principali tipi di rifiuti generati sono: S| conseguente
« gli inerti che dovranno essere inviati in discal riduzione della

produzione di

« il CDR che sara utilizzato per il recupero enéoge scarti non

f_— . . . N . .. recuperabili
« il biogas (nel caso di trattamento anaerobic®) dbvra esere impiegato a fini energetici;
« i fanghi (nel caso di trattamento aerobico) cherdnno essere destinati a un circuit recupero (anch
integrato con un successivo trattamento aerc— vedi paragrafo F) e/o all'utilizzo energetico;
* i sovvalli.
Limitazione della produzione dei rumc
Per quanto riguarda, nello specifico, la limitaaatelle emissioni di rumori &€ necess: preliminarmente
individuare tutte le possibili sorgenti (compresesbrgenti casuali) e le posizi sensibili piu vicine a tal Previsto
sorgenti. .AI fine Q| I!mltare i rumori & necessadoquisire, per og sorgente principale di rumore, monitoraggio
seguenti informazioni : S| periodico delle

« posizione della macchina nella planimetria deipiantc
« funzionamento (continuo, intermittente, fisso olite)
« ore di funzionamento

« tipo di rumore

immissioni sonore
in ambiente
esterno
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« contributo al rumore complessivo dell’ambie

E’ anche necessario eseguire campagne dire, e mappare i livelli di rumore nelllambie Dopo
I'acquisizione di tutte le informazioni necessaréno individuati i provvedimenti da attue

Tutte le macchine devono essere messe a normaomal@ssere dotate di sistemi di abbattinr dei
rumori, in particolare i trituratori primari. | livelli@ori medi sulle 8 ore del turno lavorat non devonc
superare gli 80 dB (A) misurate alla quota di 1,8ahsuolo e a distanza di 1 m da capparecchiatur

Le macchine che superano i limiti previdalle norme devono essere insonorizzate. All’estele
capannoni devono essere verificati livelli di ruearferiori a quelli ammessi dalla zonizzazi comunale,
normalmente inferiori a 60 dB.

Limitazione delle infestazioni

La buona conduzione degli impianti sono la primadivione per la riduzione del pericolc infestazioni de
insetti e roditori. La gestione dell'impianto depeevedere campagne di disinfezi e disinfestazione cor
frequenza adeguata all'incidenza dei casi risctm Possono essere previsti sistemi automatic
disinfezione e/o disinfestazione, nelle ore nogurcor irrorazione di prodotti abbattenti per inst
(mosche) in particolare sulle aree riiezione e sull fosse rifiuti. Occorre comunque verificare ch
prodotti usati non compromettano la qualité prodotti recuperat

SI

E.4.8 Sicurezza e prevenzione degli infort

| principali problemi legati alla prevenzione degfifortuni nel’ambito degli impianti di trattamer
meccanico -hiologico riguardano i macchinari in uso. Sia lecotane operatrici (es. trituratc pale
meccaniche, rivoltatrici, nastri trasportatori ¢athe le attrezzature fisse (es. separ balistici, mulni,
vagli, presse, ecc.) devono essere dotate deisidagii sicurezza stabiliti dal norme vigenti. Particolar
attenzione dovra essere rivolta alla schermatugii degani meccanir rotanti dotati di elevata velocita
movimento. In particolare, gbrgani fresanti delle macchi volta-cumuli, devono impedire I'eiezione
pietre o altri corpi contundenti eventualmente ené nel materiale in corso di movimentazione.

operatori dovranno poi avere a disposizione i sif di protezione standardeg. occhiali, guant
mascherine, calzature rinforzate), di volta in & previsti per lo svolgimento in sicurezza delle niani
cui sono destinati.

Anche il fuoco pud rappresentare, in talune ci@esg, un problema da tenere in considera nella
gestione degli impianti di trattamento biologico. iBmateriale in trasformazione & manter entro i livelli
di umidita appropriata per il processo, i rischicdimbustione spontanea sono limi specialmente pres:
gli impianti in cui il trattamento @ materiali avviene all’aperto. Tuttavia, s matrici organiche in corso t
stabilizzazione vanno incontro ad una eccessivardiszione peraltro in cumuli di grandi dimensiol
I'autocombustione puo diventare un rischio seriaeQ« fenomeno avviea solitamente quando lo stac
termofilo del processo provoca la raf diminuzione dell'umidita del substrato entro valoompresi tra i
25 ed il 45 %. A questo puntoglla parte interna dei cumuli con altezza largameccedente i 3,5 m,
calore puo innescanmeazioni chimiche che portano alla combustione &pwa del substrato. Insieme
controllo delcontenuto di umidita e della temperatura entranitli ottimali per il trattamento aerobicc
l'allestimento di cumuli di dimensioni compatibilcon il corretto svolgimento delle reazioni

trasformazione costituiscono il sistema di prevenei piu efficace nei confronti dei fenomeni
autocombustione. La presenza di un adeguato sistertincendio &€ comunque obbligatoria ogni
stazione di tritamento biologicc

Si

In fase di
esercizio
dovranno essere
espletate tutte le
procedure in
materia di
sicurezza sul
lavoro e
prevenzione
incendi.

Ottenimento CPI
in relazione allo
stato di progetto.

E.5 Migliori tecniche di gestione degli impianti ¢rattamento meccanico - biologico
Prima di iniziare I'esercizio dell'impianto & nesesio che il gestore abbia dimostrato di a
approntato i seguenti piani:

« Piano di gestione operativa

» Programma di sorveglianza e contr

« Piano di ripristincambientale per la fruibilitd del sito a chiusurdl'mepianto secondo | destinazione
urbanistica dell’area.

Nelle procedure operative di gestione e di manubewezil criterio guida deve essere quell minimizzare
il contatto diretto degli operatori na rifiuti, la loro permanenza in ambienti in sono presenti polveri e,
sostanze potenzialmente dannose per la salutepdeazioni di interveni manuale sulle macchine
apparati tecnologici.

E.5.1 Piano di gestione operativa

SI

In fase di
esercizio sarann
redatti un piano di
gestione

operativa, un
programma di
sorveglianza e

controllo, in
conformita ai
criteri indicati
dalle BAT.
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In fase di eserciziolgimpianti di selezione devono disporre di un mati gestione operativa c individui
le modalita e le procedure necessarie a garamimdavato grado di protezione dell’ambiente che deg
operatori presenti sull'impianto.

Per predisporre un adegjo piano di gestione operativa & consigliabiléviddiare procedure controlli in
funzione delle differenti fasi che caratterizzahgriocesso di trattamen Una fase comune a tutti ¢
impianti di selezione é quella del controllo déuti in ingresso. Taleontrollo deve verificare la presenz
la corretta compilazione dei documenti di accompagentt oltre alla corrispondenza dei documenti
accompagnamento e rifiuti mediante controllo visiv conduttore dell'impianto deve sorvegliar rispetto
da parte del trasportatore delle norm sicurezza, dei segnali di percorso e delle accoeteer eliminare
rischi di rilasci e perdite difiuti; in fase di scarico, inoltre, gli eventuatateriali non conformi devor
essere allontanatidepositati in area dedice

Nelle procedure operative di gestione e di manubewezil criterio guida deve essere quell minimizzare
il contatto diretto degli operatori con i rifiuta loro permanenza in ambienti in sono presenti polveri e,
soshnze potenzialmente dannose per la salute, le ziparadi interventt manuale sulle macchine
apparati tecnologici.

E.5.2 Programma di sorveglianza e controllo (P¢

Nell'ambito delle BAT va individuata la predisposize ed adozione di un programmi sorveglianza
controllo, previsto, peraltro, in alcune leggi @whli a carico di tutti glimpianti di gestione dei rifiut
finalizzato a garantire che :

1. tutte le sezioni impiantistiche assolvano allezioni per le quali sono progettate in tutt condizioni
operative previste,

2. vengano adottati tutti gli accorgimenti per ridu riscti per I'ambiente ed i disagi per fopolazione

3. venga assicurato un tempestivo intervento ino adis incidenti ed adottate procedure/sist che
permettano di individuare tempestivamente malfumaienti e/o anomalie nel proce produttivo

4. vengagarantito I'addestramento costante del persongbéeigato nella gestior

5. venga garantito alle autorita competenti edulibtico I'accesso ai principali dati funzionamento, ¢
dati relativi alle emissioni, ai rifiuti prodotthonché alle altt informazioni sulla manutenzione e contro
inclusi gli aspetti legati alla sicurezza,

6. vengano adottate tutte le misure per preveil@sci e/o fughe di sostanze inquine
7. venga garantita la qualita dei rifiuti tratt

Il controllo e la sorveghnza dovrebbero essere condotti avvalendosi dsopete qualificato e St Vedi sopra
indipendente ed i prelievi e le analisi previste garantire il rispetto dei limiti alle emissic indicate ne

documenti autorizzativi, dovrebbero essere efféttlelaborato competentipreferibilmente indipendent

operanti in regime di qualita secondo le norme 1 per | specifiche determinazioni indicate t

provvedimento autorizzativo.

| contenuti del PSC devono essere correlati, pantpudi competenza, con qutdel Piano dgestione

Il PSC deve, inoltre, contenere i piani e le mddadisecutive dei controlli relativi

« controlli e verifiche in punti prestabiliti alhiterno del ciclo di trattamento per verificarn corretto

funzionamento in ogni fase

« cortrolli all’'esterno dell'impianto sia dell'aria cheel suolo utilizzando eventualme anche indicator

biologici con modalita e caratteristiche proporzbi risultati attes

« verifica delle concentrazioni degli scarichi @ra monte e a valle d’impianto per iltrattamento dell

acque di scarico.

Di seguito si riportano alcune tabelle che indida in via generalizzata e a titolo esemplifice fasi e

tipi di controlli.

[..]

E.5.3 Strumenti di gestione ambient:

Personale S| Previste 1SO9001

Laresponsabilita della gestione dell'impianto dittnatento deve essere affidata ad una pe competente
tutto il personale deve essere adeguatamente eatds

e 1SO14001
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Benchmarking

Risulta opportuno analizzare e confrontare, corecad periodica, i procesi metodi adottati e risultati
raggiunti, sia economici che ambientali, con qudillaltri impianti e organizzazioni c effettuano le stess
attivita.

Certificazione

Le attivita connesse con la gestione dell'impiaatde varie procedure operative cle regolamentan:
devono far parte di un apposito manuale di gestainguale il gestore dell'impian dovra attenersi. E
necessario attivare le procedure per l'adozionéersis di gestione ambient: (EMS) nonché d
certificazione ambientale (ISO 1400: soprattutto I'adesione al sistema EMAS.

Sistemi di supervisione e controllo

Per gli impianti che trattano elevate quantita ifluti, tutti i sistemi, gli apparati e apparecchiatur
costituenti I'impianto devono essere sottoposteundefficiente ed ffidabile sistema di supervisione
controllo che ne consenta la gestione in automi

Comunicazione e consapevolezza publ

E’ necessaria la predisposizione di un programntaiunicazione periodica cha preve
« la diffusione periodica di rappodimbientali

« la comunicazione periodica a mezzo stampa Ic

« la distribuzione di materiale informati\

« I'apertura degli impianti per le visite del puldd;

« la diffusione periodica dei dati sulla gestiora'dnpianto.

E.5.4 Aspetti di pianificazione e gestic
Ubicazione dell'impianto

La scelta del sito deve essere effettuata sulla dasalutazioni comparative tra dive localizzazioni che
tengano in considerazione tutti gli aspetti logistii collegamento con le diversgenze e con gli impian
di destinazione dei materiali da recuperare o ¢omgianti di smaltimento nonché di impatto ambient

Aree industriali dimesse o quelle destinate aglediamenti industriali, dalle pianificioni urbanistiche de
Comuni costituiscono la collocazione piu idoneagieimpianti.

Nel luogo di insediamento dell'impianto i disagiviiti agli eventuali impatti negativi riconducit
all'attivita di trattamento dei rifiuti organici doebberoarisultare il pit possibile circoscritti, sia | quanto
riguarda le emissioni maleodoranti che l'inquinatoeacustico. In particolare, il sisteme trattamentc
prescelto dovra essere adattato alle carattergstiehluogo (o viceversa), con speci riferimento sia alle
sistemazioni superficiali per il corretto drenagdille acque meteoriche, alle misure di prevenzione n
confronti di ogni forma di inquinamen

Ai fini dell'individuazione delle aree idonee dewwmessere acquisite tutte le infcazioni bibliografiche €
cartografiche relative alle caratteristiche gedtigiche, geomorfologich idrogeologiche, vincolistiche
ecc. del territorio in esame, da integrare eventaate con indagi di campo.

Altri aspetti, di natura territoriale e soeconomica, che intervengono successivamente sl delle
aree selezionate, sono:

« presenza di rilevanti beni storici, artisticicheologici
« la distribuzione della popolazione;
« la distribuzione delle industrie sul territo

Trasporti ecollegamento al sistema via

Deve essere garantito un collegamento viario idalgeansito dei mezzi per il conferimento rifiuti e
per l'allontanamento dei residuii.conferimento dei rifiuti mediante ferrovia, sattibile dal punto di vist.
tecnico-economico, € da privilegiare.

Al fine di ridurre i costi di trasporto e I'impattull’ambiente & necessario prevedere I'impie¢ autocarri
con la massima portata utile; di conseguenza éssage verificare la disponibilita strade adegua

NA

Nel caso specifico|
trattasi di
impianto esistente

la cui
localizzazione &
stata gia
precedentemente)
approvata.
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G. DEFINIZIONE (SULLA BASE DELL’APPROFONDIMENTO E D ELL'ESTENSIONE DELLE
ANALISI SVOLTE IN SEDE COMUNITARIA) DELLA LISTA DEL LE MIGLIORI TECNICHE
PER LA PREVENZIONE INTEGRATA DELL’INQUINAMENTO DELL O SPECIFICO SETTORE
IN ITALIA

Conferimento e stoccaggio dei rifiuti all'impial
1. Caratterizzazione preliminare del rifiu

« caratteristiche chimico—fisiche,

« classificazione del rifiuto e codi€ER

» modalita di conferimento e trasporto.

SI

2.Modalita di accettazione del rifiuto all'impiar

» Programmazione delle modalita di conferimentoadeichi all'impianto

* Pesatura del rifiuto

» Annotazione del peso lordo da parte dell'uffiaccettazione.

3. Congedo automezzo.

« Bonifica automezzo con lavaggio rut

« Sistemazione dell’automezzo sulla p

» Annotazione della tara da parte dell’'ufficio ataeione

» Congedo dell'automezzo.

« Registrazione del carico sul registro di cae scarico.

Occorre inoltre prevedere:

« Strutture di stoccaggio con capacita adeguatpesiarifiuti da trattare sia per i rifiuti tratt
» Mantenimento di condizioni ottimali dell'areaidipiantc

 Adeguati isolamento e protezione dei rifiuti stati

» Minimizzazione della durata dello stoccag

« Installazione di adeguati sistemi di sicurezzaetincendi

» Minimizzazione delle emissioni durante le fasnivimentazione e stoccag

SI

SI

Trattamento meccanico - biologico
Movimentazione ed alimentazione dei rif
- |ldoneo posizionamento degli operatori addetti mitavimentazion
- Disponibilita di spazio per i rifiuti rimossi (dngombranti
- Pre —trattamenti (triturazione/lacerazione/sfibraturasaelazione, demellizzazione vedi par.D3.:
- Trattamento di biostabilizzazione o di digestionaerobica della frazione organica seconi
procedure indicate in D3.3 ed E2.
- Post —trattamenti di raffinazione del prodotto stabilizaon processo aerobico (vagliat
classificazione densimetrica, demetallizzazi
- Post —trattamenti di raffinazione del prodotto stabilitzaon processo anaerobico (produzio
depurazione del biogas, disidratazione fanghi,l&tabzione e raffinazione del fango diger
- Controllo di qualita dei rifiuti trattati
- Stoccaggio/Utilizzo dei prodotti fin:
Trattamento delle emissioni gassose
- Adeguata individuazione del sistema di trattam
- Consumi energetici compresa la valutaz
- Abbattimento delle polveri
- Riduzionedegli odori mediante I'utilizzo di appositi presainbientali individuati nei paragrafi D.4
E2.3
Trattamento dei reflui prodotti nell'impianto
- Impiego di sistemi di trattamento a minor produeiah effluent
- Massimizzazione del ricircolo delle aue reflue

SI
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- Raccolta separata delle acque meteoriche

- Adeguati sistemi di stoccaggio ed equalizzaz

- Impiego di sistemi di trattamento chim-fisico

- Trattamento biologico delle acque ref

Caratterizzazione dei residui solidi

- Individuaziae delle migliori tecniche di smaltimento e/o reexgpdei residt

- Rimozione degli inerti dagli scarti del separataegaulict

- Recupero degli inerti

- Disidratazione dei fanghi della digestione anaer@doro stabilizzazione e stoccaggio/riutili
Rumore

- Sistemi di scarico e pretrattamento al ch

- Impiego di materiali fonoassorbenti

- Impiego di sistemi di coibentazione

- Impiego di silenziatori su valvole di sicurezzayieazioni e scarichi di correnti gass

Strumenti di gestione ambientale
- Sistemi di gestione ambientale (EN
- Certificazioni EN 1SO 14001

- EMAS

SI

Prevista adozione
di 1ISO 14001

Comunicazione e consapevolezza dell’opinione pubbé

- Comunicazioni periodiche a mezzo stampa localsteilsizione di materialinformativo
- Organizzazione di eventi di informazione/discussionn autorita e cittadi

- Apertura degli impianti al pubblico

- Disponibilitd dei dati di monitoraggio in continadi’'ingresso impianto e/o via Interr

Sl/
parzial
mente

Coinvolgimento
con le modalita
previste dall'AlA.

E.4 Migliori tecniche e tecnologie degli impianti dselezione e produzione combustibile da rifiu

E.4.1 Configurazione base di un impiant

Tutti gli impianti di selezione devono essere data

* una zona diicezione e accumulo temporaneo dei rifiuti in Eggo

» una zona di trattamento;

* una zona di stoccaggio dei materiali trattati eaglico sui mezzi in uscit

SI

E.4.2 Ricezione e Stoccaggio

La ricezione e tutte le aree di stoccaggio di roatd alta putrescibilitd (RU indifferenziati residui,
frazioni di lavorazioni intermedie o finali ad eb#® contaminazione da organico) dev essere:

- realizzate al chiuso;

- dotate di pavimento in calcestruzzo impermeabitiz,

- dotate di opportuni sisini di aspirazione e trattamento dell’ aria esa

- dotate di sistema di raccolta degli eventuali platc

Elevate quantita di rifiuti combustibili, come car¢ plastica devono essere stoccate in mo ridurre il

rischio di incendio (possibilmentmballati fino al momento del trattamento). Deveest redatto un pian
di pronto intervento in caso di incenc

La ricezione e tutte le aree di stoccaggio dififubassa putrescibilita (frazioni secche derivda raccolta
differenziata, fraziondi lavorazioni intermedie o finali a bassa contaamione d organico quali metalli
inerti, RU essiccati o bioessiccati) devono es

- realizzate almeno sotto tettoia o all’aperto inscas chiusi

- dotata di pavimentazione realizzata in asfalto calcestruzzo;

- dotata di sistemi di raccolta delle acque di lavagiglle aree stes:

Tutte le aree di stoccaggio, nelle quali sia ptavia presenza non episodica di operatori, de essere
realizzate in modo tale da essere facilmente ldv

Tutte le aree di stoccaggio temporaneo (non a sadipprocesso biologico) di rifiuti ad elevi

putrescibilita, nelle quali sia prevista la presenpn episodica di operatori, devono essere lib& lavate
con adeguata frequenza.

SI

Necessario
ottenimento CPI
in relazione allo
stato di progetto.

E.4.3 Movimentazioni

Qualora la movimentazione dei rifiuti sia eseguitaun operatore su pala meccanica ragno ponte, la
cabina di manovra della macchina deve essere ddiatdimatizzatore e di ursistema difiltrazione
adeguato alle tipologie di rifiuti da moviment:

In caso di movimentazione di rifiuti ad elevatarpstibilita con pala gommata o ragno, tutte le di

SI

Verifica
pavimentazione
per cls corazzato;
manutenzione
periodica delle
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manovra devono essere realizzate in calcestruzaazatc

pavimentazioni

E.4.4 Modalita di realizzazione di sistemi di seléane

Tutte le linee di selezione meccanica devono esealizzate
- allinterno di capannoni chic
- in aree dotate di sisterdi copertur:
La realizzazione di linee completamente all'apérgronsigliata per i seguenti mot
- difficolta di controllo e manutenzione in caso @iggis
- difficolta di controllo delle emissioni odorose ellé polver
- deterioramento rapido delle mihine a causa degli agenti atmosferici

Sl

Le linee di selezione realizzate al chiuso devaseee realizzate dotate di un impianto di aspirezitelle
polveri e degli odori

A seconda dei casi e dei rifiuti trattati, il sisi di aspirazione puo essdocalizzato nei punti critici (sal
nastro, tramogge di carico/scarico, vagli, cauterzzoni di macchine e nastri, ecc.) oppure essétesd.

Sl

Le linee di selezione realizzate sotto tettoia devprevedere accorgimenti atti ad evitardispersione d
polveri e/o odori /o rifiuti.

A seconda dei casi e delle differenti tipologie déiuti da trattare possono essere presi i segt
accorgimenti:

— carterizzazione di macchine e nastri;
— aspirazioni localizzate su punti critici;
— sigemi che evitino la dispersione aeraul

Sl

Aspirazioni
localizzate

Tutte le superfici su cui sono posizionate le maeehli trattamento meccanico devono essere dotz
adeguata pavimentazione impermeabilizzata e dirsisdi raccolta delle acque lavaggio.

SI

Gli impianti di selezione meccanica devono essegizzati in modo da ridurre al minimo la prese
continuativa di operatori allinterno delle areetidittamento. A tale scopo devono essere previsérai di
controllo remoto degiimpianti (da sala controllo) que

- telecamere

- sensori di rotazione dei nastri

- sensori di shandamento dei n¢

- livelli di riempimento tramogc

- controlli remoti delle eventuali regolazioni di velta dei nast

- segnalazioni di allarme nelle varie p

- pesatura automatica sull’alimentazione e sulle esigi materia

SI

Negli impianti di selezione deve essere esclusdsiqsa operazione di cernita manuale (senza liaudil
alcuna macchina) su RU tal quali o frazioni residoepo raccoltedifferenziata. Le operazioni di cern
possono essere previste solo su rifiuti preseletioprovenienti da raccolta differenziata delléesoazioni
secche.

Sl

Tutte le eventuali operazioni di cernita manuakegeite su rifiuti secchi da raccoldifferenziata, che
possono dare luogo ad emissioni di polveri e/o ipdimvono avvenire all'interno di cabine climatizz;
poste in pressione o depressione e con prelieasiaieseguito all'esterno dell'impianto di trattatoe Si
consigliano come minmio 5 ricambi or¢

Sl

E.4.5. Tecniche da considerare nella preparazieheainbustibile da rifiu

a) Separazioneéalistica o aeraulic

b) Separazione magnetica

c) Separazione di metalli non ferr

d) Separatori di metalli univers

e) vagli rotanti

f)  Spettroscopial vicino infrarosso (NIF
g) Selezione automatica

SI

E.4.6. Monitoraggio del funzionamento delle maceterprogrammazione della manutenz
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Negli impianti di selezione meccanica devono espeggisti accorgimenti per poter eseguire agevotm
operazioni di manutenzione preventiva, programnaiziéa direzione dello stabilimento. A tale scopc
macchine delle linee di selezione devono esseraldt

- sistemi di ingrassaggio e lubrificazione automaticientralizza
- cuscinetti autolubrificanti

Parametri da
considerare nella|

~ contatori di ore di funzionamento per la programimae degli interventi di manutenzione; a| Sl scelta
macchine piu sofisticate si applica il monitoraggidistanza con trasmissione dei impiantistica
- pulsantiere locali per azionamento manuale dellecinae durante la anutenzione
- possibilita di accesso in tutte le zone con mekzbtlevamento (manipolatore telescopico, autoger,
interventi di modifica o manutenzione. Qualoragglazi non lo consentono occorrerebbe prevede
carroponte o paranchi di manutenzi dedicati.
E.4.7. Accorgimenti per limitare la diffusione dfiuti negli ambienti di lavor
Negli impianti di selezione meccanica devono esgmevisti accorgimenti in grado di impedire
fuoriuscita dei rifiuti dai nastri e dalle macchidetrattamento per mantenere la pulizia degli amtyj a
tale scopo occorre mettere in opera:
- nastri tr@portatori ampiamente dimensionati dal punto davi®lumetricc
- pulitori sulle testate dei trasportatori e nastpnlitori al di sotto dei trasportato S|
- carterizzazioni;
- cassonetti di raccolta del materiale di trascingmen corrispondenza de testate posteriori o dei ru
di ritorno;
- strutture metalliche di supporto delle macchinedalpermettere il passaggio di macchine di pulitae
pavimenti.
E.4.8 Limitazione delle emissioni
Generalita
Gli impianti di selezione devono essere esercithodo da non produrre emissioni dannose all'amd
esterno e all'ambiente di lavoro, in particol: Previsti sistemi di
= emissioni di polveri mitigazione ed
= emissioni di sostanze osmoge Sl abbattimento,
*  emissione di rumori corr:(aég:;é:;gt; in
= scarichi liquidi P :
»  produzione di rifiuti
= Non si devono, inoltre, produrre infestazioni dietti e roditori.
Limitazione delle emissioni di polveri
Le emissioni di polveri sono prodotte dagli impiadi selezione della carta, della plastica, deiutil S|
indifferenziati. Al fine di limitare tali emissiordevono essere previs
- ricambi d'aria degli ambienti chiusi in cui si sgoho le operazioni trattamento
- sistemi di aspirazione concentrata (cappe collosatsalti nastro, tramogge di carico e scaricoliyv Sl
copertura con appositi carter di macchine e nastg).
Deve essere, inoltre, assicurato un numero di ticatariaadeguato alla intensita delle emissioni ed S|
presenza di operatori all'interno del capannonebée da | a £
L'aria aspirata con entrambi i sistemi deve essateata con filtri a tessuto aventi caratteristidali da
assicurare un'efficiezdi abbattimento pari ad almeno il 98% delle eioissn ingresso; in ogni mod
devono essere definiti:
- tipo di tessuto (polipropilene o feltro polieste Parametri di cui
- max velocita di attraversamento ( 1,25 mc/ma.r S| tenere Colmo nellg
. . scelta
Va, inoltre, prevista: impiantistica

- la pulizia automatica delle maniche
- 'evacuazione delle polveri tramite contenitoreatta
- la caratterizzazione delle polveri raccolte al fifiéendividuare le modalita di smaltimento piu adate
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| liquidi usati negli scrubbers devono essere nmoatt per asicurare il corretto funzionamento (p
concentrazioni, ricambio dei reagenti e

Importante & anche mettere in atto un piano dédtagielativo alla gestione degli odori che indic
- le pit importanti attivitd che producono odori esteégenti di odor:

- le rilevazioni ambientali eseguite e le tecnichibazate per controllare le emissioni odorc

- le operazioni eseguite per valutare I'esposizigtiecaori dei diversi recettol

In fase di
esercizio sara

- irisultati dei monitoraggi e dei reclami ricev SI redatto un piano
- le azioni da intraprendere in caso di eventi antirmdi condizioni che possono generare problen di gestione degli
odori odori
- i sistemi utilizzati per ridurre le emissioni osneog
- i criteri e le modalita sistemi utilizzi nella fase di accettazione di specifici flussrifiuti che possont
essere fonte di odori.

Limitazione dalle emissioni odorose
Le emissioni di odori sono di norma connessepresenza di sostanze organiche allo stato liquisiaido
nei rifiuti trattati. Tali emissioni sono presemtiimpianti di
selezione meccanica secamido su rifiuti solidi urbani tal quali o dopo rdta differenziata. In ques
caso l'aria aspiratdal volume della fossa rifiuti puo essere trattain gli stessi presidi ambientali usati S| Scrubber e
il trattamento dell'aria estratta dai locali dowiane la stabilizzazione delle sostanze organ{ohgenere biofiltri
associata alla selezione), in particolare bber ad umido e filtri biologici.
selezione e pulizia di rottami di vetro e lattirerdccolta differenziata. In questo caso occoregugse un:
caratterizzazione delle sostanze odorigene preseddéila loro concentrazione almeno ad una distalin
100 metri dallo stabilimento. Anche iquesto caso vanno previsti appositi presidi anthiequali filtri
biologici.
Nel filtro biologico si considerano i seguenti pagtri:

0 indice volumetrico max 80 mc aria/(mc filtro.

o tempo diritenzione 45slmin

o altezza dello strato filtrante 4 = 1,2 m

o tipo di materiale filtrante cortecce, legno, altiemasse idone
Il filtro biologico deve essere in grado di abbegtalmeno il 98% delle sostanze odorigene. Peridana si
deve fare riferimento ai metodi sensoriali (olfat&tria dinamic), metodo prEN13725. Occorre tener:
filtro biologico in buone condizioni di funzionantere di manutenzion:
A tal fine:
- l'aria che arriva al biofiltro deve essere moltader(vicina al 90% rispetto alla saturazio
- il particolato deve essere rimosso )

NA Solo stoccaggio

- igas devono essere raffreddati alla temperattiraale per I'attivita biologica (:-35°C),

- occorre tenere conto dell'aumento di temperatuchedi 20°C nel passaggio nel letto filtra

- sideve controllare giornalmente la temperaturagdslucente e la pressione all'ingresso del fi
- il contenuto di umidita del filtro deve essere flegmente controllatc

- deve essere presente un allarme di bassa temperitarpud danneggiare il filtro e la popolazi
microbica

- il mezzo filtrante devessere supportato in modo da permettere un facggalare passaggio dell'a
senza perdita di carico

- il mezzo deve essere rimosso quando inizia a digatsi, impedendo il passaggio dell'aria. Pertqu
motivo il filtro deve essere sezionabile imeno tre sezioni che possono funzionare indipeteteante
dalle altre.

La biofiltrazione ha i piu bassi costi di gestiodietutte le altre tecnologie per il trattamentosdistanze
organiche biodegradabili in piccole concentrazidnbeneficio ambierale include la bassa richiesta
energia e la mancanza di trasferimento di inquimdmeéa un mezzo a un alti

Bisogna considerare pero I'evenienza della pedifa biomassa a causa dell'introduzione di sost
tossiche; & necessario avere una ploredi stan-by per un evento di questo tipo.

per tali tipologie
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In alternativa € possibile utilizzare tecniche alirollo del COV e delle sostanze odorigene conamipdi
ossidazione termica di tipo rigenerativo che funaimo a temperatura elevate e hanno, comurun
consumo di combustibile che pud essere compenskiss si pud utilizzare il calore generato netkssc
sito dell'impianto.

E 4.8.1 Tecniche di trattamento delle emissionsgae

Nella presente sezioneengono descritte le principali tecniche di tratsmo delle emissioni gassc
adottate nel settore, ed indicate, ove possil@l@réstazioni da esse fornite. [...] Le tecnicheattamentc
dei gas sono in genere orientate alla rimozionendeeriale articolato, dei vapori di sostanze liqui
volatili e dei tipici contaminanti gassc

Tecnologie adoperate

Scrubber

1 sistemi di adsorbimento delle emissioni gassose vengono comunemente detti “scrubber” o torri di
lavaggio. In particolare gli scrubber ad umido sono apparecchiature in grado di effettuare il
trasferimento di massa di composti solubili dalla corrente gassosa ad un solvente, in genere
rappresentato da acqua. Va rilevato, tuttavia, che il lavaggio ad acqua ha una elevata efficacia solo
per i composti spiccatamente idrosolubili quali ammoniaca, alcoli, acidi grassi volatili; altri
composti come le ammine, ’idrogeno solforato, i composti clorurati, i chetoni e le aldeidi sono
scarsamente solubili in acqua. Per tali composti si rende necessario 1'utilizzo di appositi reagenti
chimici, in grado di operare la neutralizzazione o I'idrolisi acida o basica, oppure ’ossidazione in
fase gassosa o liquida.

Gli scrubber devono essere dimensionati in modo da garantire tempi di permanenza e superfici di
contatto adeguate per la rimozione richiesta. 1 fenomeni di adsorbimento ¢ solubilizzazione possono
essere inoltre favoriti ricorrendo alla nebulizzazione del liquido, o alla creazione di film sottili con
grande superficie di contatto, e ponendo nelle torri di lavaggio corpi di riempimento di varie forme
¢ dimensioni.

Sl

Limitazione delle emissioni liquide

Gli impianti devono essere dotati di un sistemeadcolta delle acque di scarico in cui sono disti
- laraccolta ed il trattamento delle acque di prso
- laraccolta ed il trattamento delle acque sanii
- laraccolta ed il trattamento delle acdi prima pioggia
- laraccolta ed il trattamento o il recupero delique meteorict

Sl

In ogni caso deve essere valutata la possibilithutilizzo delle acque (ad esempio acque deglilsicer
installati per la depolverazione a monte dei iifthiologici).

NO

Awvio ad
impianto di
trattamento

Le acque di lavaggio delle aree di accumdi rifiuti e le acque di processo (percolati) devogssert
raccolte in un sistema fognario indipendente ddlguwkelle acque meteoriche e inviate a depurazior
loco o ad opportuni serbatoi o vasche di stoccatgoporaneo, prowvisti di bacino di cenimento ¢
norma di legge, per il successivo invio ad un impali depurazione centralizzato. In queste acque sa
controllare i seguenti parametri di inquinameniict delle acque di percolazione: Ammonica, Asor@ki,
BOD, COD, Metalli, Azoto ttale, pH, Fosforo totale, Solidi sospesi. | tratam da adottare sono
relazione alla qualita delle acque.

SI

Le acque di prima pioggia (corrispondenti ai préninm di precipitazione) cadenti sulle superfici exap e
sulle superfici scoperte e parmeabilizzate all'interno della recinzione deipiianto devono essere raccc
in apposite vasche e inviate a depurazione dopisadel tipo di inquinanti contenut

Sl

Le acque provenienti dagli impianti sanitari devassere inviate all'impianto di depurazione ceizizato
o depurate in loco, nel rispetto della normatigevite.

SI

Alcuni accorgimenti gestionali da seguire sa

= considerare la possibilita di trattamento in impiaentralizzati esistenti nel territorio dell'ingpito,
purché l'effluente sia compatibile con i limiti diccettabilita dell'impianto, non siano presenti
percorso scolmatori di piena, lo scaricocompatibile con il regime dei collettori fognarigenti

SI

= introdurre specifici controlli e misure per aument8affidabilita dell'abbattimento negli impiartegli
inquinanti

SI

= introdurre un sistema di monitoraggio degli impiandli registrzione dei dati

SI

= avere un sistema automatico di raccolta delle adgpema pioggie

Sl
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= verificare periodicamente la tenuta delle impernigaazioni dei serbatoi, delle biocelle e biotuhrie
continuita dei pavimenti in cemento €

Sl

Prevenzione della produzione dei rifi

La prevenzione e la minimizzazione della produzideerifiuti € un principio generale dell'lPPC dld¢
gerarchia della gestione dei rifiuti. Occorre tenpresente questa affermazione in particolare quaedli
impianti di selezione si utilizzano co materia prima rifiuti che a loro volta produconoast del
trattamento, per la maggior parte rifiuti non reexgbili. Si deve limitare la quantita di questiiuif
utilizzando tecniche di recupero ad alto rendimentenendo presente il punto di eibrio fra qualita de
prodotto selezionato e efficienza dell'impiantayimanto per ottenere piccoli incrementi di qualitéschia
di complicare I'impianto e aumentarne i consun@reérgia e i costi di esercizi

| principali tipi di rifiuti generati sono:

sottovaglio finedel rifiuto indifferenziato (in genere <20 mm) dasto in gran parte da silice, con u
certa percentuale di sostanza organica. Rappresaniéiuto speciale che pud essere messo in désc
senza ulteriore trattamento.

scarti degli impianti costituiti da:
0 impurezze separate nei flussi di raccolta diffel@aza seguito delle operazioni di pulizia.
percentuale di queste materie estranee alla fraziaccolta, costituite per la massima parte

rifiuti indifferenziati, dipende dai metodi di raccolta; questi rifiuti possassere gestiti con
rifiuti indifferenziati o allocati in discarice

o0 materiali che appartengono alla stessa classifio@zimerceologica dei materiali selezionati
"plastica”) ma diversi dalle comnenti principali della frazione da avviare a reqapges. P<
dalla frazione plastica da cui si recuperano ingimaa parte PET e PE). Per questi rifiuti occt
valutare l'avvio a circuiti di valorizzazione ancheergetica, in alternativa allo smaltinro in
discarica.

0 scarti da selezione aeraulica o da vagliaturad@groduzione di CDR da bioessiccazione) st
e possibile effettuare una selezione di metalliiaetti.

- polveri da impianti di depolverazione; si tratta di polveaptate dai filtri a tessuto e provenienti di
ambienti dove viene realizzata la selezione; gémerste non si tratta di rifiuti pericolosi, ma diuti da
caratterizzare al fine di individuare léigliore tecnica di recupero/smaltimento

- fanghi da impianti di depurazione (qualora il trattameaio/enga in loco), di cui si deve valutare
possibilita di recupero

La gestione dei rifiuti deve comunque conformai@ aormative in vigore; € bene tere presente che

deve identificare, caratterizzare e quantificasscin flusso di rifiuto che si genera nell'imp@aet che

deve essere rimosso dall'installazione. Individuguendi il sistema di gestione di ogni tipo di uito,
indicando i possibilrecuperi (o descrivendo perché il recupero eiteenente impossibile), tenere in ord

i documenti che indicano come, dove, quando iltdfié stato recuperato o smaltito (registri di @are

scarico, formulari etc).

Sl

La modifica
progettuale € stat
effettuata
implementando
sistemi ulteriori
di recupero di
materia al fine di
minimizzare la
produzione di
scarti non
recuperabili

Limitazione della produzione dei rumc

E' necessario preliminarmente individuare le ppatiisorgenti di rumori e vibrazioni (comprese o)
casuali) e le piu vicine posizioni sensibili al rima. Al fine di limitare i rumori & necessario aiie, per
ogni sorgente principale di rumote,seguenti informazion

- posizione della macchina nella planimetria delliznpo
- funzionamento (continuo, intermittente, fisso o &k
- ore di funzionamento
- tipo di rumore
- contributo al rumore complessivo dell'ambie
E' anche necessario eseguiaenpagne di misure e mappare i livelli di rumorkarabiente.

Dopo l'acquisizione di tutte le informazioni ne@$s vanno individuati i provvedimenti da attuaFette le
macchine devono essere messe a norma e devone dssate di sistemi di abltimento dei rumori, ir
particolare i trituratori primari. | livelli sonornedi sulle 8 ore del turno lavorativo non devonpesare gl
80 dB (A) misurate alla quota di 1,6 m dal suokbdistanza di | m da ogni apparecchiat

Le macchine che superariolimiti previsti dalle norme devono essere insormate All'esterno de
capannoni devono essere verificati livelli di rueaanferiori a quelli ammessi dalla zonizzazione coale,
normalmente inferiori a 60 dB.

Sl
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Limitazione delle i

La buona conduzione degli impianti rappresenta rimg condizione per la riduzione del pericolo
infestazioni da insetti e roditori. La gestionel'dapianto deve prevedere campagne di disinfeziel
disinfestazione con frequenza adeguata all'incia dei casi riscontrata.

Possono essere

irrorazione di prodotti abbattenti per insetti (los) in particolare sulle aree di ricezione e stdiese
rifiuti. Occorre veificare che i prodotti adoperati non compromettdmaualita dei materiali recupere
Possono essere adoperati dispositivi di catturhl ihsgtti usati secondo le norme di sicure

nfestazioni

previsti sistemi automatici di fdigione e/o disinfestazione, nelle ore notturnen

SI

PRODUZIONE DI CDR

Asportazione
metalli
non magnetici

Mediante dispositivo a correnti indotte vengonoaatgii metalli non ferrosi (alluminic
rame soprattutto) dal sovvallo secco che viene olexcin un apposito volume 1
stoccaggio. L'operatore deve controllare giornalteeih livello di riempimento dell
stoccaggio e qualora sia pieno provvedere a maildagsgeriale a recupet

Triturazione
secondaria

Il rifiuto viene ridotto a pezzatura inferiore a @00 mm tramite un raffinator
L'operatore deve controllare la produzione dellacchéna e intevenire quando questa
blocca per la presenza di rifiuti intriturak

Separazione

Mediante un separatore aeraulico vengono aspdehsiovvallo secco ogge

aeraulica pesanti e ad elevata densita. L'operatore devedtare la messa a punto de macchina,
il livello di riempimento dello stoccaggio e quaosia pieno provvedere a mandar
materiale a scart

Pressatura ddl Il fluff pud essere pressato in balle legate coggette o con fili di plastica per

fluff spedizione a distanza. L'eratore deve verificare che la pressa sia alime

correttamente e controllare la dimensione e lattedalle balle. Le balle confezionate sc
movimentate da una macchina e stoccate in attdim gpedizione. Lo stoccaggio ni
deve superare la quaid consentita.

Addensamento (
pellettizzazione

In alternativa alla pressatura il fluff pud essaddensato o pellettizzato in cilindri
mattoncini. L’operatore deve verificare che la proidne sia conforme come pressatu

dimensioni dei materiali le specifiche. Deve inoltre prendere i campioniassari per i Sl
controllo di qualita del CDR. In caso di blocco ldetnacchina deve essere verificat:
causa ed eventualmente modificato il ciclo di pzidne
Disinfestazione | Deve essere previsto uidoneo programma di disinfestazione per l'elimiaz di
eventuali mosche, ratti o altri anim
Acque di Le acque di percolazione provenienti dalla zonsta@gcaggio del materiale in lavorazic
percolazione devono essere convogliate mediante ajta rete nella vasca di raccolta del percol
Successivamente devono essere inviate ad impiadiglirazione mediante autobott
trattate in sito. Deve essere monitorato giornatemdnlivello di riempimento del sisten
di accumulo.
Controllo odori | Nell'area dove viene effettuato il processo di selee meccanica deve essere installat
sistema di aspirazione che provveda a ricambiamga]’ I'aspirazione dall'interno de\
garantire, inoltre, la necessaria depressione yiare la propagaziondei cattivi odori
verso I'esterno. L'operatore deve verificare il Zionamento del ventilatore. L'aria estre
viene mandata al biofiltro e all’eventuale torrdaliaggio per essere depurata. L'opera
deve provvedere ad un’accurata manutenzione iofiltro garantendone il necessa
grado di umidita.
Controllo gas di| L'operatore deve provvedere a far tenere accesitorndei mezzi in lavorazione e scari
scarico e rumol | per il tempo strettamente necessi
E.6.2 Programma di sorveglianza controllo
Nell’lambito delle BAT va individuata la predisposine ed adozione di un programma di sorveglian: si
controllo, previsto, peraltro, in alcune leggi @wli a carico di tutti gli impianti di gestione idefiuti
finalizzato a garantire cr Cfr. quanto gia
= tutte le sezioni impiantistiche assolvano alle fanizper le quali sono progettate in tutte le carati evidenziato
operative previste; nelle BAT per
= vengano adottati tutti glaccorgimenti per ridurre i rischi per l'ambiente eddisagi per le|  '2linea
popolazione: ditrattamento
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* venga assicurato un tempestivo intervento in cdsmaidenti ed adottate procedure/sistemi
permettano di individuare tempestivamente malfumaienti e/0 anomalie nprocesso produttiv

* venga garantito 'addestramento costante del palsompiegato nella gestior

* venga garantito alle autorita competenti ed al fiablfaccesso ai principali dati di funzionamenéd
dati relativi alle emissioni, ai rifiuti pdotti, nonché alle altre informazioni sulla manuiene e
controllo, inclusi gli aspetti legati alla sicurez

* vengano adottate tutte le misure per prevenirsdiile/o fughe di sostanze inquine

Il controllo e la sorveglianza dovrebbero es«condotti avvalendosi di personale qualificato edipendente e
i prelievi e le analisi previste per garantire ibpetto dei limiti alle emissioni, indicate nei dwoenti
autorizzativi, dovrebbero essere effettuati da fatmsi competenti, preferibilnnte indipendenti, operanti
regime di qualita secondo le norme della famig® 19000 per le specifiche determinazioni indicage
provvedimento autorizzativo.

meccanico-
biologico

E.6.3 Strumenti di gestione ambienta

Personale

La responsabilita della gestione dell'impiantorditamento deve essere affidata ad una personaetente.
tutto il personale deve essere adeguatamente eatds

Benchmarking

Risulta opportunaanalizzare e confrontare, con cadenza periodigepéessi, i metodi adottati e i risult
raggiunti, sia economici che ambientali, con quéilialtri impianti e organizzazioni che effettualeostesst
attivita.

Certificazione

Le attivita connesseoa la gestione dell'impianto e le varie proceduperative che le regolamentano dew
far parte di un apposito manuale di gestione alegiigestore dell'impianto dovra attenersi. Varpromosse ¢
azioni relative all'adozione di sistemi di gesticangbientale (EMS), nonché di certificazione ambien{@&O
14000) e soprattutto I'adesione al sistema EN

Sistemi di supervisione e controllo

Per gli impianti che trattano elevate quantitaifilif, tutti i sistemi, gli apparati e le apparédaturecostituenti
I'impianto devono essere sottoposti ad un effi@deet affidabile sistema di supervisione e controlie ne
consenta la gestione in automatico.

Comunicazione e consapevolezza pub

E’ necessaria la predisposizione di un programn@municazione periodica cha preveda:

- la diffusione periodica di rapporti ambient

- la comunicazione periodica a mezzo stampa Ic

- la distribuzione di materiale informati

- I'apertura degli impianti per le visite del publdj

- la diffusioneperiodica dei dati sulla gestione dell'impiai

Sl

Cfr. quanto gia
evidenziato
nelle BAT per
la linea di
trattamento
meccanico-
biologico

E.6.4 Aspetti di pianificazione e gestione

Ubicazione dell'impiant

La scelta del sito deve essere effettuata sulle blasalutazioni comparative tra diverse localiZaaz che
tengano in considerazione tutti gli aspetti logistili collegamento con le diverse utenze e conngfiianti di
destinazione dei rifiuti treati nonché gli impatti ambienta

Aree industriali dimesse o quelle destinate dallanificazione urbanistica agli insediamenti indiagti
costituiscono la collocazione piu idonea per ghiamti.

Ai fini dell'individuazione delle aree idonedevono essere acquisite tutte le informazioni bdskfiche €
cartografiche relative alle caratteristiche getdigiche, geomorfologiche, idrogeologiche, vincatise, ecc. de
territorio in esame, da integrare eventualmenteimdagini di campc

Altri aspetti, di natura territoriale e socioeconomitlae intervengono successivamente nella scelta dede
selezionate, sono:

»  presenza di rilevanti beni storici, artistici, agologici;

» ladistribuzione della popolaziol

* ladistribuzione dellendustrie sul territoric

Trasporti e collegamento al sistema vie

Deve essere garantito un collegamento viario idalgoansito dei mezzi per il conferimento deiuifie per
l'allontanamento dei residui.

Il conferimento dei rifiuti mediantierrovia, se fattibile dal punto di vista tecr-economico, € da privilegial

Al fine di ridurre i costi di trasporto e I'impattull’ambiente € necessario prevedere I'impiegawocarri cor
la massima portata utile; di conseguenza é neg¢esaificare la disponibilita di strade adeguate.

Cfr. quanto gia
evidenziato
nelle BAT per
la linea TMB
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G) LE MIGLIORI TECNICHE E TECNOLOGIE

L'adozione delle B.A.T. per gli impianti di selemi®, di produzione di CDR e trattamento dei R.A.Higuarda
miglioramenti nell’efficienza ambientale e nel rendntoeconomico.

La loro definizione ha come scopo principale dinfor alle autorita preposte il riferimento su cualutare
compiutamente le richieste di autorizzazione irdtgyin campo ambientale in ambito IPPC. Al temmsst ess
possono risultare di @io anche agli operatori essendo sottinteso chessk occorre tenere in dovuto conto,
applicabili, in sede di predisposizione della regdta di autorizzazior

Le varie tematiche di interesse sono state sviligpgaer quanto possibile, in modo senziale, analizzando le
tecniche secondo la sequenza di trattamenti clatedrzzano un impianto di recupero di materidlipmduzione d
CDR e trattamento dei R.A.E.E.. Tutte le migli@tniche sono state illustrate nei paragrafi E.8, E.6, E.7

Data 09 Mag. 2018
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