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"R PIAND DIMONITORAGGIO AVELLINO |

PREMESSA

Il presente documento costituisce il Piano di Monitoraggio e Controllo per Lo STIR di Avellino ed &
conforme alle indicazioni della Linea Guida in materia di “Sistemi di Monitoraggio” che costituisce
I'Allegato il del Decreto 31 gennaio 2005 recante “Emanazione di linee guida per l'individuazione e
I'utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, per le attivita elencate nell'allegato | del decreto
legislativo 4 agosto 1999, n. 372" (Gazzetta Ufficiale N. 135 del 13 Giugno 2005).

In attuazione dell’art. 29-sexies, comma 6 de} D.lgs. n.152/06 e ss.mm.ii., la principale finalita del
presente Piano di Monitoraggio e Controllo (di seguito PMeC) & la verifica di conformita dell' esercizio
dell'impianto alle condizioni prescritte nell’Autorizzazione Integrata Ambientale (AlA) per |'attivita
IPPC {e non IPPC) dell'impianto e costituisce parte integrante dell’AlA suddetta.

A tal fine, il presente PMeC contiene gli opportuni requisiti di controllo delle emissioni, che
specificano, in conformita a quanto disposto dalla normativa vigente in materia ambientale e
basandosi sulle conclusioni delle BAT applicabili, la metodologia e la frequenza di misurazione, le
condizioni per valutare la conformita, la relativa procedura di valutazione, nonché I'obbligo di
comunicare periodicamente all’Autorita Competente (di seguito AC) e all’Ente di Controllo ARPAC {di
seguito EC) i dati necessari per verificarne la conformita alle condizioni dell’ AlA.

Il presente Piano di Monitoraggio e Controllo & conforme alle indicazioni delle linee guida sui “sistemi
di monitoraggio” (Gazzetta Ufficiale n. 135 del 13 giugno 2005, decreto 31 gennaio 2005 recante
“Emanazione dilinee guida per l'individuazione e Y utilizzazione delle migliori tecniche disponibili, per
le attivita elencate nell’allegato | del decreto legislativo 4 agosto 1999, n.372".

Le analisi di laboratorio saranno condotte utilizzando metodi di prova ufficiali pubblicati o validati da
Organi riconosciuti dalla Comunita Scientifica Internazionale {IRSA-CNR, UNI, 1SO, EPA, ecc.).

I metodi che saranno utilizzati, per {'esecuzione delle singole prove, saranno sempre riportati in modo
dettagliato e specifico nei Rapporti di Prova inerenti ai singoli campioni. Qualora i metodi analitici e
di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti nelle tabelle del presente Piano di
Monitoraggio, il metodo prescelto deve rispondere ai principi stabiliti dalla norma UNI17025
indipendentemente dal fatto che il Laboratorio che effettua l'analisi sia gia effettivamente
accreditato secondo la predetta norma per tale metodo. Si fara riferimento in modo prioritario alle
metodiche di analisi della DGRC 243/15. Gli esiti degli autocontrolli saranno a disposizione dell'Ente
di Controllo e della Autorita competente per almeno 5 anni.

La societa e tenuta a realizzare un archivio cartaceo e su supporto informatico.

Per la localizzazione dei punti emissivi/controllo citati nel presente documento si rinvia per maggior
chiarezza anche alle tavole di progetto

1. FINALITA DEL PIANO

In relazione alle condizioni dell'autorizzazione integrata ambientale, il Piano di Monitoraggio e
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Controlio che segue, ha la finalita principale della verifica di conformita dell’esercizio dell'impianto

alle condizioni prescritte nell’Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) per lattivita IPPC
dell'impianto e fara, pertanto, parte integrante dell’ AlA suddetta.

il Piano potra rappresentare anche un valido strumento per le attivita sinteticamente elencate di

seguito:

¢ raccolta dei dati ambientali nell’ambito delle periodiche comunicazioni INES;

e raccolta di dati per la verifica-della buona gestione e I'accettabilita dei rifiuti presso gliimpianti
di trattamento e smaltimento;

¢ raccolta dati per la verifica della buona gestione dei rifiuti prodotti nel caso di conferimento a
ditte terze esterne al sito

¢ verifica della buona gestione dellimpianto;

e verifica delle prestazioni delle MTD adottate.

1.1 Dati identificativi dell'impianto

Impianto

Impianto di selezione e trattamento Rifiuti Urbani

Localizzazione | Comune di AVELLINO (AV) Via Pianodardine, 82

Titolare

IRPINIAMBIENTE SpA., societa a socio unico della Provincia di Avellino

Gestore (¥) IRPINIAMBIENTE SpA., societa a socio unico della Provincia di Avellino

{*) Alla data della compilazione del presente documento.

2. OGGETTO DEL PIANO

[l monitoraggio delle fonti di pressione ambientale di una attivita IPPC & costituito dalla combinazione di:

misure in continuo;
misure discontinue {periodiche ripetute sistematicamente);

stime basate su calcoli utilizzando parametri operativi del processo produttivo.

Il documento che segue & strutturato in due sezioni che rispecchiano le principali tematiche da monitorare
all'interno dell’azienda, rispettivamente:

Componente Ambientale in cui sono descritte concisamente le componenti ambientali che entrano
in gioco nei processi dellimpianto in esame. In questa sezione sono riportate le informazioni sui
rifiuti in ingresso e in uscita dall'impianto: quantita, analisi, controlli. In questa sezione sono inoltre
considerate le risorse utilizzate dall'impianto come I'energia, i combustibili, le materie prime,
nonché le varie matrici ambientali in cui si pud verificare un impatto a seguito dell’attivita
delf'impianto.

Componente Gestionale in cui sono considerati i fattori di gestione dell’impianto con particolare
riferimento a tutti gli interventi di manutenzione ordinaria e programmata atti a garantire il perfetto
stato di efficienza dell'impianto.
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Il pianc di monitoraggio dell’impianto riguarda i controlli a carico del Gestore. Sono rinviati alla sede
competente eventuali ulteriori controlli a carico dell’ Autorita pubblica preposta (ARPAC).

2.1 Responsabilita
[l gestore svolge tutte le attivita previste dal presente piano di monitoraggio, anche avvalendosi di
societd terze contraenti di volta in volta identificate. Il gestore dell’impianto & responsabile:

v della redazione definitiva del PMeC;
v dell’assegnazione a terzi di alcuni controlli (scelta di fornitori qualificati/accreditati);

v degli esiti di tutti i controlli, sia quelli effettuati da personale interno che dai laboratori e/o
tecnici esterni;

v di comunicare all’AC la programmazione e I'esito dei controlli secondo quanto definito nei
paragrafi successivi del presente Piano;

+ diinviare allEC/AC e al Comune una Relazione annuale che contenga la sintesi dei risultati
del piano di monitoraggio e controllo raccolti nell’anno solare precedente evidenziando
la conformita dell’esercizio dell'impianto alle condizioni prescritte nell’AlA;

Vv della definizione di eventuali azioni correttive e di miglioramento scaturite dalla
valutazione dell’esito dei controlli.

2.2 Registrazione, conservazione e trasmissione dei dati di autocontrello
Relativamente ai dati di autocontrollo derivati dal presente piano si precisa quanto segue:

a) |dati sono registrati dal Gestore su documenti interni con I'ausilio di strumenti informatici
che consentano la loro organizzazione in format elettronici; le certificazioni analitiche dei
dati rilevati a seguito sono riportati su apposito registro tenuto a disposizione dell’ente
controllore;

b) le registrazioni sono conservate per un periodo pari alla durata dell’AlA presso lo
stabilimento e devono essere a disposizione delle autorita competenti;

¢) | dati saranno raccolti in un apposito “report”, il cui formato viene strutturato e fornito dal
gestore all’autorita competente, costituito da un supporto informatico accompagnato e, ove
richiesto, da una relazione esplicativa di commento dei dati dell’anno in questione.

d) gli elaborati devono contenere la descrizione dei metodi di calcolo utilizzati e, se del caso,
essere corredati da eventuali grafici o altre forme di rappresentazione illustrata per una
maggior comprensione del contenuto. | suddetti elaborati saranno trasmessi su supporto
informatico, secondo gli standard richiesti da ARPA Campania e Provincia di Avellino,
integrati da un report di sintesi che attestera la validita dei dati trasmessi ed il rispetto delle
scadenze di trasmissione prescritte nell'AfA.

e) Lafrequenza ditrasmissione viene specificata nelle singole tabelle di cui & costituito il PMeC.
3. COMPONENT! AMBIENTALI
3.1 Premesse

Il presente Piano costituisce il documento relativo a tutti i fattori ambientali da controllare, i
parametri, i sistemi unificati di prelevamento e misura dei campioni e le frequenze.

Il controllo e la sorveglianza saranno condotti avvalendosi di laboratori qualificati con periodicita
prestabilite riguardo ai seguenti aspetti:



Regione Campania
Data: 04/10/2022 12:28:58, PG/2022/0483924

'.l

JEai el

DI MONITORAGGIO E CONTROLLO S.TiLR:

Rifiuti in ingresso ed in uscita;

Controlli in acqua;
Emissioni in atmosfera;

Rumore;

3.2 Obiettivi del monitoraggio

I monitoraggio é finalizzato a garantire che:

3.3

Tutte le sezioni impiantistiche assolvano alle funzioni per le quali sono progettate in tutte le
condizioni operative previste;

Vengano adottati tutti gli accorgimenti per ridurre i rischi per I'ambiente e i disagi per la
popolazione;

Venga assicurato un tempestivo intervento in caso di imprevisti;
Venga garantito l'addestramento costante del personale impiegato nella gestione;

Venga garantito 'accesso ai principali dati di funzionamento nonché ai risultati delle
campagne di monitoraggio.

Affidabilita dei monitoraggi e dei controlli

| laboratori a cui sono affidate le analisi previste nel presente Piano operano secondo metodiche

riconosciute; su ciascun certificato di analisi viene riportato, per ogni parametro, il riferimento alla

metodica utilizzata. Ogni certificato viene sottoscritto da tecnico abilitato.

Tutta la strumentazione utilizzata per le misure & manutenuta, tarata e calibrata nel rispetto di

quanto previsto dagli specifici manuali di uso e manutenzione.

Dal momento del prelievo del materiale da esaminare, il Laboratorio ne garantisce la conservazione
secondo modalita idonee a garantirne il mantenimento delle condizioni chimiche, fisiche e

microbiologiche.

Le metodiche di seguito riportate nelle tabelle sono indicative.

3.3.1 Consumo materie prime

Tabella C1 — Materie Prime

- . oo di il s et s e | Modalita di
Materia prima Fa uslig'd"i’m'iﬁﬁ: | ‘State fisico wﬁ;ﬁ: Fr&?::lgza _ [r‘l'nni:zl;:'_ registrazione
P ' L = 3 - e trasmissione
. . . - . Ad ogni - i
Detergenti Pulizia e manutenzione tiquido Velumetrico ) 8 Litri Reporting
fornitura annuale
Sedio Idrossido
Impi ; R !
CAS: 1310-73-2 5
Clerura Ferrico Impianto trattamento Liguido Volumetrico Ad ogni Litri Reporting
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Scluzione 40 % acque reflue fornitura annuale
CAS: 7705-08-0
Poly Cationico Reporting
Emulsiona K333 L | Impianto trattamento Liquido Volumetrico Ad ogni Litri annuale
CAS: 64742-47-8 acque reflue 4 fornitura
CAS: 68002-57-1
Profilo GC 2641 Impianto trattamento . . . Ad ogni Reporting
Solido Gravimetr .
CAS; 25085-02-3 acgue reflue ! vimetico fornitura ke annuale
Acido Sofforico . Reporting
. Ad ogni _—
Soluzione 30 % lmpfaa:tzZr;:;;fun;ento Liquido Volumetrico fornciicgu?; Litri annuale
CAS: 7664-93-9 i
Policloruro di Reporting
AIImem[o Impianto trattamento Liquido Volumetrico Ad 9gm Litri ahnhuale
Soluzione 18 % acque reflue fornitura
CAS: 1327-41-9
Carbone attivo Impianto trattamento Solido Gravimedirico Ad t?gm Kg Reparting
acgue reflue fornitura ahnuale
. . . i R ti
Filo di Plastica Confezionamento balle Solido Gravimetrico Ad ?gm t eporting
fornitura annuale
Cli e grassi Macchine e motori S'.g“d.o / Kg Reporting
Liguido annuale
Presso Bicfiltri e
Neutralizzanti odori Capann'one MVS Liguido Volumetrico Ad _ognl _ Litri Reporting
stoccaggio umido — fornitura annuale
altre zone
Tabella C2 - Controllo radiometrico
S . Materiale Modalita di Puntodi misura e Modalita di
Aftivita : : R ) S S . L . o
) g -+ controllato controllo frequenza Registrazione e trasmissione
e Partale flsso Registrazione di
. Tutti i rifiuti in . . . : .
Controllo esteso a tuttii ) ) dirilevazione | Sulla pesa e areadi eventuali anomalie —
N ingresso e la FST In ) .
codici in ingresso uscita / Strumento | conferimento Procedura Controlii
portatile radiometrici
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3.3.2 Consumo risorse idriche

Tabella C3 - Risorse idriche

" PIANO DI MONITORAGGIO £ CONTROLL S.T..R- AVELLING

g . industriale) -
Fase di utllizzo:
Tutto lgienico - Contatore
Sanitario + analogico - 3 Reporting
Puntoc di misura: Processo + frequenza annuale
Acl Contatore ASI Antincendio mensile
—~ Ingresso STIR
Fase di utilizzo!
Igienico -Sanitario _— Contatlore -
lgienico - analogico - ms Reporting
Punto df misura: Sanitario frEquelnza annuale
Ac2 Contatore mensile
A Rete —
tqua idrica Fa;ig';:::;”‘ Misurazione
effettuata
Punto di misura: Processo per mé Reporting
Tante utenze diffe renza ahnuale
servite - frequenza
(Acl-Ac2-Ac3) mensile
Fase di utllizzo: Misuratore
Antincendio di portata
. . 3 Reporting
Punta di misura: Antincendio - m annuate
Ac3 Misuratore di frequenza
portata mensile
3.3.3 Consumo energia
Tabella C4 - Energia
Sl s Tipologia L o .. Metodo.. | oo i | Modalita di
“Descrizione |. ?us;ﬁg 'idli“:rlilizzu%: | {elettrica, | - AUtilizzo |- misurae |- g,::'stﬁr:' { - registrazionee .
e A R ST termica) ) frequenza [ U trasmissione. "
. Contatofe .
Energia . .
. . . . Alimentazione| remoto ENEL .
lmpogt;t:rg: retgl  Aftivita lavorativa Elettrica stabilimento | con resoconto kWh Reporting annuale

mensile

[l gestare, con frequenza triennale, qualora tenuto, dovra provvedere ad audit sull’efficienza energetica del
sito. Il gestore provvedera a sviluppare un programma di audit. L’audit avra lo scopo di identificare tutte le
opportunita di riduzione del consumo energetico e di efficienza di utilizzo delle risorse.

il programma di audit dovra essere inviato in forma scritta all’Autorita Competente almeno un mese prima
che si inizi I'attivita.

Una copia del rapporto di audit sara disponibile nel site per il controllo eseguito dall’Autorita Competente ed
una sintesi dell'ultimo rapporto utile, can in evidenza le peculiarita {criticita) riscontrate, fara parte della

sintesi del Piano inviata annualmente all’autorita competente.

3.3.4 Consumo combustibili

Tabella C5 — Combustibili




L mistira |

Movimentazione Acquisizione automatica ad ogni

Contabilizzatore

Gasolio rifiuti e trasporti | Liquido - Litri rifornimento effettuato / Registro di

. . elettronico ) .
interni carico scarico
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3.4 Emissioni in aria

L'impianto non presenta punti di emissione convogliati, mentre i punti di emissione oggetto di verifica sono i
biofiltri, denominati BIOFILTRO BF501-2 e BIOFILTRO BF503A-B

| processi di selezione e trattamento aerobico dei rifiuti non generano significative emissioni diffuse,

Gli edifici presentano un sistema di chiusura con portoni ad impacchettamento rapido a sistema automatizzato
e manuale oftre ad un sistema di aspirazione che mantiene una costante leggera depressione. Potenziali fonti
di emissioni diffuse quali la movimentazione dei mezzi interni all'impianto e di quelli esterni di scarico e carico
rifiuti risultano contenute tramite una continua pulizia dei piazzali ed una regolamentazione degli accessi che
garantisce la non contemporanea presenza di un numero elevato di mezzi all'interno dellimpianto.

L'impianto nel suo complesso dispone di sistemi di aspirazione, depolverazione e deodorizzazione dell’aria che
hanno lo scopo di trattare tutti i flussi d'aria dell'impiante, siano essi di processo o di ventilazione, abbattendo
prima dell’emissione in atmosfera ogni composto che possa dare origine a emissioni odorose e polverose oltre
la soglia di accettabilita.

| controlli degli inquinanti devono essere eseguiti nelle pili gravose condizioni di esercizio dell'impianto per le
quali lo stesso & stato dimensionato ed in relazicne alle sostanze effettivamente impiegate nel ciclo tecnologico.
L’accesso ai punti di prelievo deve essere garantito in ogni momento e deve possedere i requisiti di sicurezza
previsti dalle normative vigenti.

| tetti biofiltranti sono chiaramente identificati mediante apposizione di idonee segnalazioni.

Devono essere evitate emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in condizioni di perfetta
efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia attraverso il mantenimento strutturale degli edifici che
non devong permettere vie di fuga delle emissioni stesse,

Di seguito nella tabella sono riportati i parametri oggetto del monitoraggio con relativa frequenza.

10
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Omogeneita

DGR Lombard.ia

distribuzione aria 7/12764 del
{ord.2/04) 16/4/2003
UNI
: *
Ammoniaca EN1231:1999
UNI
Acido solfidrico EN1231:1999
UNI 13284-
. ok
Polveri totali 1/2017
Metano** Infrarosso
Butilmercaptano* UNIEN
* 1231:1999
UNI EN
. * 2k
Etilmercaptano 1231:1999
UNI EN
H HE
Acetaldeide 1231:1999
UNIEN
H £
Formaldeide 1231:1999
UNIEN
EE 3
Acetone 1231:1999
UNI EN
. H * %
Metilammina 1231:1999
UNIEN
. A H e e
Dimetilammina 1231:1999
UNIEN
. fl H * %
Trimetilammina 1231:1999
UNI EN
. H £
Etilammina 1231:1999
UNI EN
- N H * %k
Dietilammina 1231:1999
UNIEN
H f L
Dimetilsolfuro 1231:1999
UNIEN
. O T sk
Dimetidisolfuro 1231:1999
UNI EN
Toluene** 13645:2002 +
EPA8O1S D 2003
UNIEN
Yilena®* 13649;2002 +

EPAS0L5 D 2003

Acido acetico**

UNI EN
13649:2002 +
EPAS015 D 2003

Acido
propanoico®*

UNIEN
13649:2002 +
EPA8015 D 2003

Acido butirrico**

UNI EN
13649:2002 +
EPAS015 D 2003

Tetracloro

etilene**

UNIEN
13649:2002 +

JEa el

88.000

Tamb

/ semestrale Registro
mg/Nm? 5 mensile Registro
mg/Nm? 5 mensile Registro

mg/m® 5 trimestrale Registro
% v/iv trimestrale Registro
mg/Nm? > trimestrale Registro
mg/Nm?3 > trimestrale Registro
mg/Nm?® 20 trimestrale Registro
mg/Nm? 20 trimestrale Registro
mg/Nm? 20 trimestrale Registro
mg/Nm? 20 trimestrale Registro
mg/Nm? 20 trimestrale Registro
mg/Nm? 20 trimestrale Registro
mg/Nm? 20 trimestrale Registro
mg/Nm? 20 trimestrale Registro
mg/Nm? 8 trimestrale Registro
mg/Nm? 0.6 trimestrale Registro
300
mg/Nm? trimestrale Registro
300
mg/Nm?3 trimestrale Registro
150
mg/Nm? trimestrale Registro
10
mg/Nm? trimestrale Registro
mg/Nm?® trimestrale Registro
mg/Nm? 20 trimestrale Registro
11
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EPABOZ1B 1996
TVOC EN12619
. UNI EN SO
P 10523:2009
o DM 13/09/99
Umidita Met. IL. 2

mg/Nm? 30 semestrale Registro
5-9,5 s :

> mensile Registro

% mensile Registro
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La procedura elaborata per il controllo delle emissioni in atmosfera tiene conto di quanto stabilito nell’All. 1
dell’Ordinanza Commissariale n.258 del 3 ottobre 2003 ed Ordinanza n.002 del 2004.
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Di seguito vengono riportate le caratteristiche tecniche dei punti di emissione BF 501-2 ed BF 503 A-B;

Dati caratteristici del due scrubber in serie a servizio del capannone “MVS”:.

LLO S.T.LR. AVELLING -

Codice SCR503B

Tipo Scrubber A sviluppo verticale
Portata effluente da trattare 88.000 m3/h
Consumo acqua di saturazione 0,6 m3/h

Altezza minima di riempimento 300 mm

Velocita gas 3,83 m/s

Tempo minimo di contatto 0.38s

Rapporto Vol H;0/effluente 1,1 1/m?

Materiale di riempimento Sfere in PP - @ 38 mm
Materiale scrubber Polipropilene
Ingombro D28x96m
Potenza elettrica installata 11 kW

Potenza elettrica assorbita 9,5 kw

Pompa dosatrice e misuratore PH

n. 1 per acido solforico

Serbatoio di stoccaggio reagenti

n. 1 per acide solforico munito di camicia
di protezione e coperchio superiore

Codice SCR503A

Tipo Scrubber A sviluppo verticale
Portata effluente da trattare 88.000 m3/h

Altezza Torre 10.000 mm

Letti di lavaggio n. 2

Materiale di riempimento Sfere in PP - ® 45 mm
Materiale scrubber Polipropilene
ingombro G2,8x10m

Pompa centrifuga di ricircolo ad asse
orizzontale

n. 2 {una per ogni stadio da 5.5 kW)

Pompa dosatrice e misuratore PH

n. 1 per soda caustica

Serbatoio di stoccaggio reagenti

n. 1 per soda caustica munito di camicia di
protezione e coperchio superiore

Dati caratteristici del biofiltro BF503A-B a servizio del capannone “pMVS”

Codice BFS03A-B

n. sezioni 1

aria trattata 88.000 m*/h
portata specifica 100 m*/{h*m?)
tempo di contatto medio 2365 (46.9)
temperatura aria in ingresso 30°C
superficie 880 m?

altezza strato filtrante 1,3m

13
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Dati caratteristici degli scrubber a servizio dei capannoni “Ricezione (501) e Selezione (502)":

Codice SCR501-5CR502
Quantita 2

Tipo Scrubber A sviluppo verticale
Portata effluente da trattare 44,000 m*/h
Consumo acqua di saturazione 0,30 m*/h
Altezza minima di riempimento 300 mm
Velocita gas 3,21 m/s
Tempo minimo di contatto 047s
Rapporto Vol H.0/effluente 1,13 I/m?®
Materiale di riempimento Sfere In PP - D 38 mm
Materiale scrubber Polipropilene
Ingombro P2,2x96m
Potenza elettrica installata 2 %3 kw
Potenza elettrica assorbita 5,4 kW

Dati caratteristici del biofiltro BF501-2 a servizio dei due capannoni Ricezione e Selezione:

Codice BF501-2

n. sezioni 2

aria trattata 88.000 m?/h
portata specifica 100 m3/{h*m?)
tempo di contatto medio 236s(40s)
temperatura aria in ingresso 25°C
superficie 880 m*

altezza strato filtrante 1,1m

Tabella C7 — Sistemi di trattamento fumi

Come riportato nella descrizione di cui sopra, le attivita svolte non prevedono la generazione di fumi da trattare,
per cui la tabella C7, sistemi di trattamento fumi, non dovra essere compilata.

one | Puntidi controllo | -

(frequenza) -

registrazioné e
rasmissione -

3.5.1 Emissioni diffuse

Data: 04/10/2022 12:28:58, PG/2022/0483924

Regione Campania

3.5 Emissioni diffuse, fuggitive, eccezionali ed odorigene

Le attivita del processo che danno luogo ad emissioni diffuse e odori sona condotte in edifici chiusi, provvisti di
sistema di aerazione e aspirazione al fine di mantenere in depressione gli ambienti e quindi di evitare fuoriuscite
durante le fasi di apertura e di convogliare I'aria aspirata alla sezione di trattamento aria {la cui sezione finale &
rappresentata dal biofiltro).

'.l

li sistema di estrazione e depurazione dell’aria, che & parte integrante del sistema di ventilazione e trattamento
aria ambientale, & realizzato in modo da evitare la dispersione di odori all'esterno.

Sara effettuato un controllo del corretto funzionamento dei separatori posti a valle per contrastare eventuali
trascinamenti degli additivi chimici che potrebbero alterare le funzionalita del biofiltro.

14
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PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO S.T.LR. AVELLING:

Il controlle del’omogeneitd della distribuzione dell'aria dei Biofiltri sara fatto semestrale con controllo e
relazione asseverata da un chimico,

Tabella C8/1 ~ Emissioni diffuse

R aliec - ! Manutenzione . " registrazione
* emissione - periodicha) i Conipllo.. | | ieetariones
T o T P N TR T S (frequenza) .- trasmissione
Scrubber + Emissione Mensile/ ,
BF 501-2 biofiltro Cfr. paragrafo diffusa trimestrale Registro
Scrubber A/B + dedicato Emissione Mensile/ ,
BF 503 A8 biofiltro diffusa trimestrale Registro

3.5.2 Emissioni fuggitive

Le emissioni fuggitive possonc essere definite come quelle emissioni nell'ambiente risultanti da una perdita
graduale di tenuta di una parte delle apparecchiature designate a contenere/movimentare un fluido;

Essendo I'impianto caratterizzato da una pressione negativa {le tubazioni sono poste in depressicne per poter
aspirare l'aria contenuta nei capannoni), anche una eventuale perdita graduale di tenuta delle tubazioni
provocherebbe unicamente un ulteriore ingresso diaria nelle tubazioni e non una fuoriuscita/emissione da esse,
in guanto, in assenza di forze applicate, il fluido si muove seguendo il gradiente di pressione positivo (ovvero da
pressione maggiore a pressione minore).

Cit detto, la tabella C8/2-Emissioni fuggitive non deve essere compilata e tali emissioni non devono essere
monitorate.

Tabella C8/2 — Emissioni fuggitive

3.5.3 Emissioni eccezionali

La tabella C8/3 riporta tipicamente le modalita di monitoraggio e controllo delle emissioni eccezionali che sono
prevedibili, come ad esempio le emissioni connesse alle fasi di avviamento e spegnimento e pil in generale alle
fasi di transitorio operazionale.

Nel presente caso specifico, il trattamento tecnologico che si adopera {ricezione, selezione e stabilizzazione)
genera, nelle sue fasi transitorie di avviamento e spegnimento, un guantitativo di inquinanti inferiore a quello
nominale, senza modificarne la natura. Incltre, essendo il sistema di trattamento degli inquinanti composto da
scrubbing e filtrazione attraverso biofiltri, una minore carica inquinante o una minore portata da trattare si
traduce in una maggiore efficienza di filtrazione.

Pertanto, la tabella C8/3-Emissioni eccezionali non deve essere compilata e tali emissioni non devono essere
monitorate, in quanto non & presente il carattere di eccezionalita inteso come differenti sostanze e/o
quantitativi superiori.
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Tabella C8/3 — Emissioni eccezionali

Esistono, perd, anche emissioni eccezionali non prevedibili per le quali, in caso di evento, si provvedera ad

effettuare azione di reporting immediato all’autoritd competente ed all’ente di controllo.

3.5.4 Emissioni odorigene

A seguito dello studio dei venti effettuato, sono stati individuati 3 punti in cui il monitoraggio delle emissioni
odorigene pravenienti dall'insediamento industriale permette una corretta caratterizzazione delle emissioni

odorigene.

Oltre al monitoraggio delle emissioni odorigene in tali punti, definiti M1, M2 ed M3, vengono monitorate le
emissioni anche sui biofiltri, con frequenza riportata nella seguente tabella C8/4 - Inquinanti monitorati
emissioni odorigene.

Tabella C8/4 - Inquinanti monitorati emissioni odorigene

Anahs' sl o R
BF 501-2 Concs:zrf:ione olfaati\?in:z;tlrica QUg/m? trimestrale 300 Registro
13725:2004
BF 503 A-B Concz::':ione 1;;];; Ezl:;lo 4 OUg/m? trimestrale 300 Registro
M1 Concsz:::ione 1;;2; EZNOIO 4 OUg/m?® semestrale Registro
M2 Conc:z:':ezione 1 3321; Ezl\cj,lo 4 OUe/m3 semestrale Registro
M3 Concizgfezione 1;;2; Ezl\élo 4 OUg/m? semestrale Registro
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3.6 Emissioni in acqua

Tabella C9 — Inguinanti monitorati

- PIANO DI MONITORAGGIO £ CONTROLLO'S

Pu h.t ° lia;amétri'-f' 1 Portata e Térﬁpératdra-“ _ .. -Altri baf.amei;ri"' s 3R..é:g"i'§?tréii_6lne '
emissione | I R npETen peraE 7 razione .-
S01 Vedi tabella 10 m¥/h Ambiente Portata, colore, Registro
saguente odore
<02 Veditahella Ambiente Portata, colore, Registro
seguente odore
503 Veditahella Ambiente Portata, colore, Registro
seguente odore
Parametri Monitorati per Eve. Metodo di misura {incertezza) frequenza
scarichi 501, 502 ed S03 Paramet | unita di
Tab.3 All.5 parte 3a D.lgs. ro sost. | misura
152/06
pH - - APAT IRSA CNR 2060 MAN 29/03 mensile
Temperatura - oc APAT CNR IRSA 2100 mensile
P MAN 29/03
colore - _ APAT CNR IRSA 2020 met A Man mensile
29/2003
odore - - APAT IRSA CNR 2050 Man 29/03 meansile
materiali erossolani - _ APAT IRSA CNR 2090 Met. C Man mensile
& 29/03
Solldi sospest totall - ma/L APAT IRSA CNR 2090 Met. B Man mensile
29/03
- APAT IRSA CNR 512 . i
BODS (come 02) mg/L CNR 5120 Met. A Man mensile
29/03
COD (come 02) - mg/L APAT IRSA CNR 5130 Man 29 2003 mensile
Alluminio - mg/L UNI EN 1SQ 15587-1:2002 mensile
Arsenico - mg/L UNI EN 150 15587-1:2002 mensile
Bario - mg/L UNIEN IS0 15587-1:2002 mensile
Boro - mg/L UNIEN IS0 15587-1:2002 mensile
Cadmio - mg/L UNIEN 150 15587-1:2002 mensile
Cromo totale - mg/L UNI EN 1SO 15587-1:2002 mensite
Cromo VI - mg/L APAT IRSA CNR 3150 Man 29/03 mensile
Ferro - mg/L UNI EN 1SO 15587-1:2002 mensile
Manganese - mg/L UNI EN iS50 15587-1:2002 mensile
Mercurio - mg/L UNI EN 150 15587-1:2002 mensile
Nichel - mg/L UNI EN 1SC 15587-1:2002 mensile
Piombo - mg/L UNI EN SO 15587-1:2002 mensile
Rame - mg/L UNI EN 150 15587-1:2002 mensile
Selenio - mg/L UNI EN 150 15587-1:2002 mensile
Stagno - mg/L UNI EN 150 15587-1:2002 mensile
Zinto - mg/L UNI EN I1SC 15587-1:2002 mensile
Cianuri liberi e totali - mg/L APAT IRSA CNR 4070 Man 22/03 mensile
Cloro attivo libero - mg/L APAT IRSA CNR 4080 Man 29/03 mensile
Solfuri (come S) - mg/L APAT IRSA CNR 4160 Man 28/03 mensile
- PA . i
Solfiti (come $02) ma/L. APAT IRSA CNR 4150 Met. A Man mensile
: 29/03
Solfati {come SO3) - mg/L. APAT IRSA CNR 4140 Man 29/03 mensile
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. - APAT CNR IRSA 4020 Met. AL Man 29 mensile
Cloruri mg/L
2003
Fluorur] - me/L APAT IRSA CNR 4100 Met A Man mensile
29/03
Fosforo totale (come P) - mg/L UNI EN ISO 15587-1:2002 mensile
Azoto ammoniacale (come - APAT CNR |RSA 4030 A2 Man 29 2003 mensile
mg /L
NH4)
Azoto nitroso (come N} - mg/L APAT IRSA CNR 4050 Man 29/03 mensile
. - APAT [RSA CNR 4040 Met. A2 mensile
Azoto nitrico {come N) mg /L Man 29/03
Grassi e olii animali/vegetali ) mg/L APAT IRSA CNR 5160 MET A 1 mensile
& & MAN 29/03
. ) - APAT [RSA CNR 5160 Met, A2 mensile
Idrocarburi totali mg/L Man 29/03
Fenoli - me/L APAT IRSA CNR 5070 Met. A2 mensile
g Man 29/03
e - APAT CNR [RSA 5010 Met A mensile
Al
deidi me/L Man 29/2003
) . .. - APAT IRSA CNR 5140 Man mensile
Solventi organici aromatici mg/L
. 29/03
Solventl oraanici azotati - me/L APAT CNR IRSA 5020 Man mensile
& g 29/2003
- APAT IRSA CNR 5170- 5180 mensile
Tensicattivi totali L
ensioattivi totali mg/ Man 29/03
Pesticidi fosforati - me/L APAT CNR IRSA 5100 MAN 29 mensile
2003
Pesticidi totall (esclusi i - 7 APAT CNR IRSA 5060 MAN 29 mensile
fosforati) me 2003
tra cui: - mensile
- aldrin - me/L APAT CNR IRSA 5060 MAN mensile
B 29/2003
< _ dieldrin - me/L APAT CNR IRSA 5060 MAN 29 mensile
N & 2003
D . - APAT CNR IRSA 5060 MAN 29 mensile
S - endrin mg;/L
< 2003
% isodrin - me/L APAT CNR IRSA 5060 MAN 29 mensile
o & 2003
] Solventi clorurati - mg/L APAT CNR [RSA 5150 Man 29/03 mensile
?3 Escherichia coli - UFC/1C0m APAT CNR-IRSA 7030 met F mensile
o5 L Man 29/2003
gg Saggio di tossicita acuta - APAT CNR IRSA 8020 Man 29/03 mensile
N
8§ Indice degli idrocarburi (HOI) - Mg/l EN IS0 9377-2 mensile
(0]
c o A . -
Sy Carbonio organico totale - Me/) EN 1484 mensile
&S TOC
PFOA - Ng/m3 Norma non disponibile Semestrale
PFSO - Ng/m3 Norma non disponihile Semestrale

Tabella C10 — Sistemi di depurazione

18 AVELLING |

S04 Scarico acque da
impianto

Equalizzazione,
neutralizzazione &
sedimentazione,

campuoqat0f9 Mensile/semestrale
automatico, in

Misuratore di
portata uscita

JEEi
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. PIANO DEMONITORAGGIO E CONTROLLO S,T.LR, AVELLING

depurazione
chimico-fisico

filtrazione su
carboni attivi

uscita dal filtro ad
adsorbimento

Scarico imoianto di campionatore
carico impian Sedimentatore e aufomatico in , Misuratore di
502 trattamento acque . . Mensile/semestrale .
rima pioagia disoleatore uscita dal portata uscita
P plogy discleatore
Scarico impianto di camplon_a t“‘f‘“ . .
. automatico in . Misuratore di
503 trattamento acque Disoleatore . Mensile/semestrale .
A uscita dal portata uscita
seconda pioggia .
disoleatore
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3.7 Rumore

Gli effetti dell'inquinamento acustico vanne principalmente verificati presso i recettori esterni. Considerando
che 'azienda non pud autonomamente predisporre verifiche presso gli esterni, anche per it necessario rispetto
della proprietd privata, specifiche campagne di rilevamento saranno concordate tra azienda e autorita
competente per i controlii.

Non si ritiene necessario monitorare puntualmente le singole sorgenti (apparecchiature e impianti} visto che
semestralmente viene effettuato un rilevamento complessivo sul perimetro dell’impianto.

Tahella €11 - Rumore, sorgenti

Metodo di

‘Punto di misura e S
; nferlmento

" frequenza

Descrizione

Apparecchiatura. |- Puinto emissia

[l gestore condurra, con frequenza semestrale, un rilevamento complessivo del rumore che si genera nel sito produttivo e
degli effetti sull'ambiente circostante. Il gestore provvedera a sviluppare un programma di rilevamento acustico secondo
la tabella seguente C12. Il programma di rilevamento dovra essere inviato in forma scritta all’ Autarita Competente almeno
un mese prima che si inizi I"attivita. Una copia del rapporto di rilevamento acustico sara disponibile nel sito per il controllo
aseguito dallAutorith Competente ed una sintesi dell'ultimo rapporto utile, con in evidenza le peculiarita (criticitd)
riscontrate, fard parte della sintesi del Piano inviata annualmente all’autorita competente secondo quanto prescritto al
paragrafo 6 del presente piano.

Tabella C12 - Rumore

postaone | q e Untadimiura | rasiings | AondlATA

AR e S T Srasmissione
Ri Semestrale dB(A) Relazione T.C.
Ra Semestrale dB(A) Relazione T.C.
Ra Semestrale dB(A) Relazione T.C.
Ra Semestrale dB(A) Relazione T.C.
Rs Semestrale dB(A) Relazione T.C.
Rs Semestrale dB(A) Relazione T.C.

Nella tabella seguente sono riportate le informazioni relative ai seil punti nei quali sono effettuate le misurazioni
fonometriche e le successive valutazioni nella relazione T.C. {Tecnico Competente in Acustica Ambientale):

Regione Campania
Data: 04/10/2022 12:28:58, PG/2022/0483924

POST.Q On@ ) GEDrngfeﬂZi

dimlsura e R e T T [ R el A
R1 Verde di fronte Edificio Ricezione RSU 40943912 — 14 831145
Rz Verde Area Campionatore Collettore fognario ACS 40 942497 - 14 830864
Rz Area vicina Centralina ARPAC 40942454 — 14 829879
Ra Verde Area distributore carburante sul confine 40 943103 — 14 828617
Rs Verde Area ingresso STIR lato sinistro 40 944199 — 14 828201
Re Verde Area di fronte depu!‘atore STIR sotto cavi Alta A0 944832 — 14 830032

Tensione

+]] programma di rilevamento dovra essere inviato in forma scritta all’autorita competente e ad Arpac almeno un mese prima che
inizi P'attivitd. Una copia del rapporto di rilevamento acustico sard inviata all'autorita competente, all’ente comunale ‘
emtorlaImente competente e all’Arpac e sara reso disponibile nel sito per il controllo eseguita dal’autoritd competente. Una

%ﬁ%ﬁ%@% 1|

sintesi dell’uftimo rapporto utile, con in evidenza le peculiarita {criticita) riscontrate, fara parte della sintes| del piano inviata
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PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLOS,T.J:R AVELLINO |
annualmente all’autoritad competente.

In base ai risultati delle valutazioni semestrali, nel caso in cut non si riscontrassero criticita in un anno, si prevederd un
allungamento della periodicita delle misurazioni e, quindi, della valutazione di impatto acustico da parte di un Tecnico
Competente in Acustica Ambientale, da semestrale a biennale.
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3.8 Rifiuti

Tabella C13 - Controlle Rifluti in ingresso

Rifiuti
Controllati -
(Codice EER e
descrizione)

-Attivita

Modalita di controllo e di -

analisi

" Puntodi misurae
- Frequenza

Modalita di registrazion
- trasmissione

Caralterizzazione analiiica per
classificazione rifiuto (D.Igs 152/2006

campionamento a norma UNI
10802/2013

Capanncne A/
Frequenza biennale

Rapporto di prova da
Laboratoric di Analisi

200301 —Parte [V) Ceriificato
Rifiuti urbani non .
differenziatt Verifica rispondenza con materiale Controtlo visivo - Verifica del In accettazione /Ad ogni | Registro di carico/scarico ril
trasportato peaso - Controlle radiometrico cenferimento - Registro eventuali anoma
Caratterizzazione analitica per . Rapporto di prova da
200108 St e campionamento a norma UNI Capannone C area C2 / B e
Ritiuti classificazione rifiute (D.lgs 152/2008 10802/2013 Froquensa biennale Laboratorio di Analisi

biodegradabili di
gucine e mense

- Parte IV}

Certificato

Verifica rispondenza con materiale
trasportate

Controllo visivo - Verifica del
peso - Centrollo radiometrico

In accsttazione /Ad ogni
conferimento

Registro di carico/scarico ril
- Registro eventuali anoma

Caratterizzazione analitica per
classificazione rifiuto (D.Igs 152/2006

campionamentc a norma UNI

AREAF4/

Rapporto di prova da
Laboratorio di Analfsi

Imba}llgg;?:n = Parte [V) 1080212013 Frequenza biennale : Cerltiﬁcallto .

carta e cartons Verifica rispondenza con materiale Controllo visivo - Verifica del In accettazione /Ad ogni Registro dr|| ﬁCLi}"ICO."SCElI‘ICI
frasportato pesc - Controllo radiometrico conferimento - Registro eventuali anoma
Caralterizzazione analitica per camplonamento a norma UNI AREA F4/ Rapporte di prova da

200101
Carta e cartone

classificazione rifiuto (D.Igs 152/2006

10802/2013

Frequenza biennale

Laboratorio di Analisi

- Parte IV} Certificato
Verifica rispondenza con materiale Contrelle visivo - Verifica del In accettazione /Ad ogni Registro drllﬁcuiincofsoanc'

trasportato

peso - Controllo radiometrico

conferimento

- Registro evantuali anoma

Caratlerizzazione analitica per

campionamento a norma UNI

Capannone D area D3/

Rapporto di prova da

150102 classificazione rifiuto (D.lgs 152/2008 . Laboraterio di Analisi
Imballaggi in - Parte IV) 10802/2013 Frequenza biennale Certificato
plastica Verifica rispondenza con materiale Controllo visive - Verifica del In accettazione fAd ogni Registro ciliﬁcljatirlco.’scanc[
trasportato peso - Contrelle radiometrico conferimento - Registro eventuali anoma
Caratterizzazione analitica per . Rapporto di prova da
B iy campionamento a norma UNI Capannoneg D area D3/ o -
classificazione rifluto {D.lgs 152/2006 : Laboratorlo di Analisi
150106 _ Parto IV} 10802/2013 Frequenza biennale Certificato
Imballaggi in Registro di caricolscaric
< materiali misti Verifica rispondenza con materiale Caontrollo visivo - Verifica del In accettazione /Ad ogni S it
q trasportato peso - Controllo radiometrice conferimento Reai )
3 - Registro eventuali anoma
@ Caratterizzazione analitica per ) Rapporto di prova da
% 150104 classificazions rifiuto (D.lgs 152/2006 camplon?glée{?zt?za(l) 1”; rma UNI Fro ﬁ;EZQ Eﬁa rlmale Laboratorio di Analisi
§|  Imbailagglin - Parte [V) 4 Certificato
q metallo Verifica rispondenza con materiale Controllo visivo - Verifica del In accettazione /Ad ognl | Registro di carico/scarico rif
g N trasportato pesc - Controllo radiometrico conferimento - Reqgistro eventuali anoma
5 Caratterizzazione analitica per . Rapporto di prova da
% 150107 classificazione rifiuto (D.lgs 152/2006 camplonignggé?z% 1” ; rma UN Fre ﬁ;g; Eise;'male Laboratoric di Analisi
& | Imballaggiin — Parte V) q Certificato
& - — -
g: vetro Verifica rispondenza con materiale Controlle visivo - Verifica del In accettazicne /Ad ogni Registro drliﬁcuatirlcolscano
S ) . : :
%% trasportato peso - Contralio radiometrico conferimento - Registro eventuali anoma
TS Caratterizzazione analitica per \ Rapporto di prova da
og classificazione rifito (D.igs 162/2006 | ¢amPionamento a noma UNI FroaEARS Laboratorio di Analis;
5 9@. 200102 —~ Parte IV) 4 Certificato
g'g’ g vetro Verifica risperdenza con materiale Controllo visive - Verifica del In accettazione /Ad ogni Registro ?}fﬁ;lco;’scanu
L frasportate peso - Confrolle radiometrico conferimento - Registro eventuali anoma
Caratterizzazione analitica per . Rapporte di prova da
classificazione rifiuto (D.lgs 152/2006 camplon?gsegzt%% 1né)rma UNI Fro s;Ez';\ gilai\ nale Laboratorio di Analisi
200307 - Parte IV) 4 Certificato
ingombrant Verifica rispondenza con materiale Confrollo visivo - Verifica del In accettazione /Ad ogni Registro ?}f;:ua;irlcofscarro
trasportato peso - Controllo radiometrico conferimento

- Ragistro eventuali anoma

JEai el

Tabella C14 — Controllo Rifiuti prodotti
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FST (Tritovagliato)

191212

190501
FUTS
191212
190503
FUTsr
191212
, o _ 191202
Scarti, perdite, rif. recuperati
191212
Percolato 190703
Cortecce biofiltro — assorbenti materiali
filtranti — DP| - maniche filtri a maniche - | 150203
demister
Imballaggi contenenti prodotti reagenti 150110%
Soluzioni acquose di scarto 161002
Soluzioni acquose di scarto contenente 161001*
sostanze pericolose
Fanghi chimici 190814
Oli per circuiti idraulici esauriti 130113*
assorbenti, materiali filtranti {inclusi filtri
dell’'olio non specificati altrimenti), stracci
3 e indumenti protettivi, contaminati da 150202%
§ sostanze pericolose, come: oll, grassi,
§ cere, vernici, solventi, silicone
S
d
[al
8
o0
S Concentrati acquost diversi di cui alla
Q 161004
% q voce 161003
§§ Oli minerali esausti 130208*
ﬁé Apparecchiature fuori uso diverse da 160214
S s quelle di cui alla voce 16 02 13
O q
3 Tubi Idraulici 160121*
I . atici fuori uso 160103
mﬁéﬁwt—'_-rro e acciaio 170405
%Itri dell’olio 160107*
WDf;_;_atterie al piombo esauste 160601*
eon 200121*
falci di erba 200201

Awvio ad
impianti
autorizzati

Caratterizzazione
analitica per
classificazione
rifiuto (D.Igs
152/2006 - Parte
V)

Annuale

Registro di
carico/scarico

e e
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3.9 Suolo / acque soiterranee

Le acgue vengono campionate in corrispondenza dei pozzi spia {n. 5) pili n. 2 posti a monte ed a valle idrogeologico
dell'impianto, previo adeguato spurgo. La frequenza di campionamento & quadrimestrale ed i limiti di riferimento
per i parametri base sono quelli di cui alla tabella 2 — allegato 5 alla parte quarta del D.lgs. 152/2006.
Prima di ogni campionamento e dello spurgo viene misurato il livello statico della falda idrica sotterranea ed i seguenti
parametri:
ph, temperatura, potenziale redox, ossigeno disciolto, conducibilitd specifica mediante sonda
multiparametrica in cella di flusso o calando direttamente la sonda all'interno dei piezometri.
Attraverso la misura del fivello statico della falda sotterranea, misurato quadrimestralmente, viene elaborato
I'andamento della direzione di flusso della falda idrica sotterranea nel periodo di piena e nel periodo di magra
esprimendo il dato sul livello del mare.

Su ciascuno dei pozzi piezometri sono prelevati campioni di acqua sotterranea previo spurgo e campionamento low-
flow e sugli stessi sono determinati i parametri che seguono:

Tabella C15/1 —Acque sotterranee

2o trasmissiones o

| Paranetro

Georeferenziazione Piezometri

s1 14,3283 40,9426
s2 | 14,8310 | 40,9429 D.Jas
’ IRSA (vedi . .
S3 14,8301 40,9446 152/2006 dopo) Quadrimestrale Registro
s4 14,827 40,9429 | (vedidopo) P
S5 14,8305 40,9424
Svalle 14,8310 40,9443
Smonte 14,8286 40,9434

lenco parametri/metodi:
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" ELEMENTO. o ano DIPROVA . . | . UM,
 TEMPERATURAY APAT CNR TRSA 2100 e 28 2003 | o |
i unt FN lsm 1@523 ?DDQ adlmcmﬁ
" CONDUTTIVITA' ELETTRICA um m 27858: 1905 usfcm )
| RICHIESTA CHIMICA DI OSSIGENO 150 15705: 2002 g/
[ (L0D) N e . —
AZOTC AMMONIACALE (NHt%) APAT CHR IRSA 43030 A2 Man 28 maf!
! 200 e
NITRATI ‘} APAT CNR IRSA 4020 M ;zg 2009 | !
AZOT(} N[TRC}S(} m"rc:NR TRSA 4050 Mm 2 2003 mgf -
CLORURI ! APA]‘ mqq IRSA qmu Man 2% 2003 mgii
SOLFATI ApAT CNF{ ms.e\ :mzn Man 28 zaos e/l
CARBCJNIO ORGANICC ”{QTALF‘ _ 150 9225 togg Comght
© ARSENICO EPA GOUAL 2007 ! i
] CABMIO EPA G020AZ007 L
CROMO TOTALE EPA ﬁazoa 2pu? kgl
CROMO ESAVALENTE APAT mn ASA 3150.C. Man 23 2603 mgji
~ FERRO - m BO2A00T _ g -
MANG:&NL:SE EPA GO20A: ano? Mo
| . ieHEL T | o 6{32*_3_1}__2_00?77 . i
l N oMBO BPA GU20A2007 L
: T RAI £PA tsozfm 2007 o wet
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- __' ' S‘?‘%R&NE EF‘Aﬁ 3{3@9& jﬁaa + EPA 5260C 2008 10/l
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< eesanoi¥ ] o o L
g CONTEGGIO DELLE COLONTE 8t APAT CHR TRGA 7050 Man 29 2003 LUFCEml
] _ PAGAR A 227 C : e SR R
q‘ 3 [ N S e f - A Re.
e " CONTEGGIO DELLE COLONIE SLJ | APAT CNRIRGA 7050 Men 29 2603 | UFC/m
N  AGARAZGOC ; ;
% COLIFORME PECALT APAT CHR IRSA 7070 B Man 207003 UFCYLD0 mi
< ENTEROCOUCHT* RAPPORTY ISTISAN U775 155 A 002 UFC/L00 i
Ire) REV.0G (eotluso camplopamentn
8 S , _ | RAPRORTL ISTISON 07/5) - o
R RICERCA BD ENUMEBRAZIONE DI UN1 EN 1883 9308-1: 2002 {&ESC;‘LUSQ WFCIL03
e BATTERI COLIFORMI PAk B4) |
g S - STREPTOCOCCHI FECALT FD APAT CNRIRSA 700 Appendice A1 URC/109
S ENTEROGOCCHI Man 29 2003
23 o
o ..
58
TR
xo

h ottemperanza a quanto richiesto dall'Arpac con nota prot. 16577/2018 sono stati integrati i seguenti parametri:
e Composti inorganici
e |PA
e Composti alifatici clorurati, cancerogeni e non;
¢ composti alogenati

o

-
o
A
i
—
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Tabella C15/2 — Suclo
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E‘Parametri

||Va|ore limite (/1)

INGUINANTI INORGANICI

|

|
[19]Boro |[1000 ]
‘Cianuri liberi |50 ‘
[21]Fluoruri 1500 |
[22 | Nitwiti 500 |
\Solfati {mg/L) HZSO |
lpoLicLIci AROMATICI |
IBenzo(a) antracene HO.l |
|Benzo (a) pirene H0.0l |
|Benzo {b) fluorantene HO.l
|Benzo (k,) fluorantene ”0.05
|Benzo {g, h, 1) perilene “0.01 ‘
|Crisene ||5 ‘
|Dibenzo {a, h) antracene ||0.01 |
|Indeno {1,2,3 - ¢, d} pirene ||0.1 |
|Pirene ||50 |
|Sommatoria (31,32,33,36) ||0.1 |
iALIFATICI CLORURATI CANCEROGENI !
|Clorometano H1.5 ‘
‘Triclorometano ||0.15 ‘
|Cioruro di Vinile HO.S ‘
H,Z—Dicloroetano ||3 i
1,1 Dicloroetilene H0.0S |
\Tricloroetilene ||1.5 |
|Tetracloroetilene ||1.1 |
|Esaclorobutadiene ||0.15 |
lSommatoria organoalogenati ||10 ‘
lALIFATICI CLORURATI NON CANCEROGENI |
|1,1 - Dicloroetano |!810 l
|1,2—Dicloroetiiene HSO |
|1,2—Dicloropr0pano HO.lS |
|1,1,2 - Tricloroetano HD.Z |
|1,2,3 - Tricloropropano H0.00l |
|1,1,2,2, - Tetracloroetano H0.0S J
ALIFATICI ALOGENATI CANCEROGENI
‘Tribromometano ||0.3 t
1,2-Dibromoetano ||0.001 |
‘Dibromoclorometano ||O.13 |
‘Bromodiclorometano ||0.17 J
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PIANO DI MONITORAGGIQ E CONTROLLOS:T.R. AVELLING:.

Il monitoraggio della matrice suolo & stato effettuato nelllambito dell’'esecuzione del Piano di Caratterizzazione,

approvato con D.D. Regione Campania n. 34 del 11.02.2015, ai sensi del D.Lgs. n. 152/06 — Allegato 5 alla parte IV.

Dall’esecuzione del suddetto Piano di Caratterizzazione non sono stati riscontrati superamenti nelle matrici
"SUQLD” indagate.

Regione Campania
Data: 04/10/2022 12:28:58, PG/2022/0483924

'.l

JEai el

o . Frequenza | [ |

- Valori fimite, 0

n. 3 top soll

Annuale

“Tabella 1 Allegato 5 alla parte IV
del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.
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VELLO.

4. COMPONENTE GESTIONALE

4.1 Manutenzione ordinaria

L'attivita di manutenzione ordinaria viene fatta da operai interni formati e specializzati.

Si riportano, qui di seguito, a titolo esemplificativo, un elenco delle attivita ordinarie che vengono effettuate:

L

Regione Campania
Data: 04/10/2022 12:28:58, PG/2022/0483924

'.l

JEai el

pulizia e/o lavaggio (con frequenza di norma giornaliera) delle aree coperte e scoperte di pertinenza dell'intero
impianto, con particolare riguardo alle zone interessate dalle lavorazioni e/o soggette rispettivamente al contatto
con i rifiuti;

pulizia periodica delle griglie e canalette di raccolta dei percolati, svuotamento dei pozzetti di sedimentazione

ecc.; pulizia e manutenzione delle reti pluviali e fognarie;

pulizia periodica delle macchine costituentil'lmpianto, sia di quelle destinate alla lavorazione sia di quelle operanti
il trasporto dei materiali fra le macchine stesse (nastri), e delle rispettive intelaiature portanti, rivestimenti e/o
protezioni esterne, per le parti in comune alle due linee si prevede la pulizia giornaliera ;

esecuzione di ritocchi con idonee vernici alle parti metalliche di tutte le apparecchiature, intelaiature e strutture
metalliche dell'impianto (escluso il rifacimento periodico della verniciatura, oggetto di manutenzione
straordinaria);

lubrificazione ed ingrassaggio di qualsiasi parte in movimento o elemento dell'lmpianto, che risulti opportuna sia
per il migliore funzionamento sia come misura di protezione dello stesso, anche quando cid non risulti
espressamente previsto ed indicato dai costruttori;

manutenzione conservativa dell'impianto elettrico compresa la pulizia periodica interna ed esterna degli armadi
e dei quadri, con sostituzione dei fusibili, lampade spia e lampade di illuminazione ecc. nonché verifica periodica
e riparazione degli altri componenti di controllo, di manovra e di sicurezza;

manutenzione degli strumenti di controllo, regolazione e misura ecc., compresa la fornitura e sostituzione di carte,
inchiostri e altri materiali di consumo; registrazione e regolazione di catene, cinghie, nastri, ecc. manutenzione
conservativa degli impianti e servizi ausiliari come allacciamenti di potenza, dispositivi per il comando e la
protezione di tutte le apparecchiature:;

« quadro generale con pannello sinottico

e quadro di automazione

s impianto di messa a terra, parafulmine

e impianto di illuminazione interna ed esterna

s impianto idrico di distribuziane ed antincendio
¢ cabina elettrica

s impianto interfonico

s impianto di pesatura automatica

* impianto di controllo dei processi

¢ impianti di trattamento arie, filtri e maniche, scrubbers, biofiliri
s rete aria compressa

o reti fognarie e relativi tomhini.

manutenzioni delle aree verdi e delle relative piantumazioni quali sfalcio regolare, potature, concimazioni,
28
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innaffiamenti, trattamenti fitosanitari, ecc. ed esecuzione di quant'altro necessario in qualsiasi periodo dell'anno
al fine di salvaguardarne l'integrita ed il naturale sviluppo;

manutenzione dei fabbricati, infissi, locali e servizi igienici, delle recinzioni e degli accessi allo stabilimento, agli
edifici ed ai locali;

manutenzione di tutta la strumentazione elettronica accessoria dell'impianto;

verifica, ripristino e manutenzione di tutta ia occorrente segnaletica di servizio, di sicurezza e di prevenzione
infortuni prevista dalle norme vigenti;

manutenzione della viabilita interna, nelle aree di propria pertinenza delle superfici bitumate, dei cordoli e dei
marciapiedi, compreso lo sgombero della neve e lo spargimento di eventuali soluzioni saline antighiaccio o per
abbattimento polvere (esclusi i rifacimenti dei manti per normale usura e relative asfaltature);

manutenzione degli automezzi, macchine operatrici ed attrezzature speciali ausiliarie {cassoni scarrabili)
comprese le cperazioni di lavaggio periodico, ingrassaggio, ritocchi alle vernici, ecc. .. ;

manutenzione dei biofiltri e di tutti i sistemi relativi di captazione e adduzione arie da depurare;
verifica metrica e manutenzione strumenti di pesatura;
verifica @ manutenzione dei recipienti in pressione;

manutenzione impianto di depurazione.

29




4.2 Manutenzione programmata

Per evitare i danni derivanti dall'usura delle apparecchiature in movimento, nonché quelli derivanti dalla corrosione
delle parti metalliche, il Gestore & tenuto ad eseguire la manutenzione programmata delle apparecchiature
elettromeccaniche oltre che delle restanti parti dell'impianto, degli automezzi, delle macchine operatrici e delle
attrezzature ausiliarie in dotazione allo stesso, secendo le schede di manutenzione giornaliera, settimanale, mensile.

Nello specifico la societa Irpiniambiente documenta gli interventi effettuati per la manutenzione ordinario attraverso
le schede di cui sopra che sono aggiornate periodicamente, in funzione delle effettive esigenze conseguenti al
funzionamento ed al progressivo invecchiamento delle apparecchiature, sia nella modalitad e nella frequenza di
effettuazione delle manutenzicni sia nell'uso o nella scelta dei materiali di consumo; tutte le schede di manutenzione
sono vistate dal Responsabile dell'impianto e dal Responsabile deila Manutenzione.

Di seguito, viene riportato un elenco delle principali attivita di manutenzione previste per I'impianto, fermo restando
che I'azienda dovra attenersi in fase di esercizio ai piani di manutenzione indicati dalle case costruttrici.

4.2.1 Pese a ponte

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro”

Descrizione intervento /

Frequenza Componente ; Eseguito da Registrazione
q P . controlli g g
. Integrita estarna Verifica dell'integrita esterna -
Ogni mese . . Personale interno
della plattaforma della piattaforma

. I - i A Registro attraverso Scheda
. Libera oscillazione Verifica della libera oscillazione . ) R
Ogni mese Personale interno Manutenzione ad ogni

della pesa della pesa -
intervento

Stato di ossidazione Verifica dello stato di

. e . Personale interno
della parte metallica | ossidazione della parte metallica

Ogni 12 mesi

. . Personale tecnico . ) .
Ogni 12 mesi Taratura Taratura L Registro di manutenzione
specializzato esterno

a0

.-. " |
: : : Regione Campania
1 : AR F Data: 04/10/2022 12:28:58, PG/2022/0483924
= ; DR HRL



.-. " |
e : ; Regione Campania
: : BN F Data: 04/10/2022 12:28:58, PG/2022/0483924
- : By o HRE:

4,2.2 Trituratore

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro”

S - ' Descrizione intervento /. | . . - - S L
Frequenza . Componente Controllo . !  Eseguito da Registrazione .
o Serbatoio olio P
Ogni & giorni } I, ! Verifica livello Personale interno
idraulico
0Ogni & gicrni Sistema idraulico Verifica tenute raccordi Personale Interno
Ogni 6 giorni Radiatore Pulizia Personale interno
Sistema di Personale interno
Ogni 6 giorni lubrificazigne Verifica funzionamento
cuscinetti
Og.nl 4'_5 Tavola di taglio Pulizia Personale interno
giorni
Ogni 45 Coltelli e contro Varifi Personale interno
glorni caltalli eritica usura Registro attraverso
Ogni 45 . fica livello ol Personale interna Scheda Manutenzione ad
glorni Ingranaggi pompa Verifica livello olio ogni intervento
Ogni 90 Accumulatore i ) Personale interno In caso di produzione
giorni centralina Verifica pressione rifiuti su registro di
Ogni 90 Accumulatore tavola - . Personale interno carico-scarico
> S Verifica pressione
giorni ditaglio
Cgni 180 . ip . Personale interno
g. . Bulloneria Verifica serraggio
giorni
Cgni 180 . . , Personale interno
g, . Pompa iniezione Sostituzione olio
giorni
Ogni 180
giorni Sistemna idraulico Sostituzione filtro a pressione Personale esterno
Oin;;z Sistema idraulico Sostituzione olio Personale esterno
Oﬁqn;;z Sistema idraulico Sostituzione filtro aria Personale esterno

4.2.3 Trasportatori a catena

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro™

' . : . | Descrizione intervento S - o
Frequenza Componente | o / Eseguito da ‘Registrazione
- R controlio S ‘
o Catena porta piastre e - - . R
Ogni 3 giorni , p p Verifica efficienza e pulizia Personale interno
guida di scorrimento
Personale interno
Ogni 3 giorni catena porta piastre lubrificazione
Ogni 10 . . ) ) Personale interno ;
gnt - Supporti con cuscinetti ingrassaggio Reglistro attraverso
giorni 1 Scheda Manutenzione
Ogni 30 Personale interno I
ent = Corone e pighoni Verifica usura ¢ ad ogni intervento
glorni In caso di produzione
. P r i Tl . . .
Ognl 3,0 Catena di trasmissione Verifica tensione ersonale Intemo rifiuti su registro di
glorni carico-scarico
Ogni 30 ) ) ) ) Personale interno
g. . Riduttori Controllo livello olio
giorni
Ogni 90 . - \ Personale intern
g,m _ Plastre Velifica sarraggio Inermno
giorni
QOgni 3.2 mesl Riduttore Sostituzione olio Personale esterno
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4.2.4 Separatore magnetico

Frequenza di intervento espressa in "glorni / mesi lavoro"

R R Descrizione interventao - PR e
Frequenza -~ Componente : _ F Eseguito da Registrazione
L . R : [ controllo - : : -
Ogni 10 — . .
g, A Supportl con cuscinetti Ingrassaggio Personale internc
giorni Reglstro attraverso
Ogni 30 . , Perscnale interno i
g. . Riduttore Controllo livello olio Scheda l\{lf:mutenzmne
giorni ad ogni intervento
i Personale inter In caso di produzion
Ognl 3.0 Rulli Verifica efficienza terne A P . .e
giorni rifiuti su registro di
. . . . . carico-scarico
Ogni 12 mes} Riduttore Sostituzione olio Personale esterno

4.2.5 Vaglio a tamburo rotante

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro"

- . Descrizione . .
Frequenza Componente intervento / ~ Eseguito da Registrazione
' : L ‘tontrollo p L S :
o i Verifica effici
0Ogni 2 giarni Gruppo ruote di fica e. l_clenza & Personale interno
rotolamento tamburo pulizia
Persanale interno
Qgni 6 giorni Supporti con cuscinetti Ingrassaggio
Registro attraverso
Personale interno Scheda Manutenzione ad
Ogni 15 giorni Riduttore Centrollo livello olio ogni intervento
— - In caso di produzione
Ogni 30 giorni Gruppo _tamburo Verlflca'efflmenza Personale interno rifiuti su registro di
vagliante ruota di riscontro carico-scarico
. . . Sostituzione olio Personale Interno
Ogni 12 mesi Gruppo trasmissione )
riduttore
Verifi i i
Ogni 12 mesi Tamburo vagliante ca usgra Pannelll Personale interno
vaglianti

4.2.6 Trasportatori in gomma

Freguenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro"

. B o - Descrizione Intervento / T R
. Freguenza -~ Componente o o / Eseguito da Registrazione .
- SRR controllo . _ it
- Raschiatore di - - - .
Ogni giorno L ! Verifica efficienza e pulizia Personale internc
pulizia tappeto
. . . . - . Personale interno
Ogni 3 glomi Rulli Vetrifica efficienza e pulizia
Ogni 10 Supporti con Inerassageio Personale interno Regi
glomi cuscinetti g gg egistro attraverlso
; - Scheda Manutenzione
. Bavetie di Personale interno s
Ogni 15 X - - ad ogni intervento
) contenimento Verifica efficienza . .
glomi In caso di produzione
tappeto . . )
. P - rifiuti su registro di
Ogni 30 Trasmissioni a o . Personale interno . )
. L Verifica tensionamento carico-scarico
gloml cinghia
Ogni 30 ) , Personale interno
g, ! ; Riduttore Controllo livello ofio
giorni
. . . N . Personale interno
QOgni 1.2 mesi Riduttore Sostituzione ofio

4.2.7 Pressa stazionaria

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro"
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B : ‘ Descrizione o
Frequenza Componente - intervento / - Eseguito da - Registrazione
' ' controllo - o T
Qgni 6 giorni | Serbatoio olic idraulico Verifica livello Personale interno
e . ) Verifica tenute a .
Ogni 6 giorni Sistema idraulico ) Personale interno
raccardi
Ogni 15 R . . . R
ggiorni Cuscinetti e guide Ingrassaggio Personale interno
Qgni 15 . ) ) L ,
giorni Guide di scorrimento pulizia Parsonale interno Registro attraverso
Ogni 45 Scheda Manutenzione ad
giorni Pattini di scorrimento Verifica usura Parsonale interno ogni intervento
Ognl 45 ) In case di produzione
glom!| Ingranaggi pompa Verifica livello olio Personale interno rifiuti su ragistro di carico-
- scarico
Ogni 6 mesi Bulloneria Varifica serraggio Personale interna
. - . . ) Sostituzione fil
Ogni & mesi Sistema idraulico . troa Personale esterno
pressione
. : . : . I . Personale esterno
Ogni 12 mesi Slstama idraulico Sostituzione olio
X . , . N ) Perscnale esterno
0Qgni 12 mesi Sistema idraulico Sostituzione filtro
4.2.8 Pressa
Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro"
_ Descrizione
Frequenza Componente intervento / Eseguito da - Registrazione
: ' controllo :
- . Verifica efficienza e
Ogni giorno Macchina € - Personale interno
pulizia
Supporti con
Ogni 3 giorni | cuscinetti e carrucole ingrassaggio Parsonale interno
di scorrimanto fili
Ogni & giorni | Scambiatore di calore Pulizia massa radiante Parsonale interno
Ogni mese Centralina idraulica Verifica livello olio Personale internc
Ogni mese Centralina idraulica Pulizia filtri Personale internc Reglstro attraverso Scheda
Manutenzicne ad ogni
Ogni mese Riduttori Controeliare livello olio Personale interno ',ntervenFO e
In caso di produzione rifiuti
. . Verifica efficienza e , su registro di carico-scarico
Ogni mese Trancia fili e girafili Personale intarno &
usura
. . o . Analisi olic idraulico
Ogni 6 mesi Circuito idraulico ) Perscnale esterno
{dina estarna)
Ogni 6 mesi Macchina Verifica usure Perscnale esterno
Ogni 6 mesi Circuito idraulico Sostituzione filtri Persanale esterno
Ognianng Macchina Verifica strutturale Personale esterno
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4.2.9 Filmatrice

Frequenza di Intervento espressa in "giorni / mesi lavoro"

NO DI MONTORAGSI0 £ CONTROLLO .1 A AVELLINO

Fr'equeér;zé | componente Descrizione Eseguito da Registrazione
: : por intervento / Controllo gulto da - ISt
.. . Verifica efficienza e .
Ogni giorno Macchina o E Personale interno
pulizia
Supporti con
Ogni 3 giorni cuscinetti e Ingrassaggio Personale interno
Enise carrucole di J EE
scorrimentg fili
Ogni mese Centralina idraulica Verifica livelle olio Personale interno
Registro attraverso Scheda
Ognl mese Centralina idraulica Pulizia filtri Personale Interno Manutenzione ad ogni
intervento
Ogni mese Riduttori Controllare livello ofio Personale interno In caso di produzione rifiuti
- - su registro di carico-scarico
. . o . Analisi olio idraulico
Oghi 6 mesi Circuite idraulico . Personale esterno
{ditta esterna)
Ogni 6 mesi Macchina Verifica usure Personale esterno
Ognli 6 mesi Circuito Idraulico Sostituzione filtri Personale esterno
Ogni anno Macchina Verifica strutturale Personale esternc
4.2.10 Ventilatori

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro"

Frequenza Componente | . Descnzmng o Eseguito da - Registrazione
: : N | intervento /Controllo ; . K
Ogni 15 glomi Trasr:msm.one ® Verifica tensionamento Personale interno
cinghie
. ) ) . , Personale interno
Ogni 30 glomi Cuscinetti Ingrassaggic Registro attraverso Scheda
Personale interno Manutenzione ad ogni
Ogni 3 mesi Portata d'aria Verifica portata d'aria intervento
Personale inter> In Cas‘? di prgduzlione rifiluti
0gni 6 mesi Girante Verifica stato di usura su registro di carico-scarico
Ogni 12 mesl Girante Equilibratura Personale esterno
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4.2.11 Scrubbers / Torri di lavaggio

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro”

" Frequenza ‘Componente - Descrizione Eseguito da R is.t.razi.one
i .q. - B P o - intervento fControllo gurt eg i
. ; . . ’ P
Ogni 3 masi Portata d'aria Verifica portata d'aria . ersonale
interno/esterno
Ozni mese Demister Pulizia dei separatari Personale
& (Separatori di gocce) di gocce interno/esterno Registro attraverse Scheda
A Manutenzione ad ogni
. . . Verifica stato di Personale ) §
Ogni 3 mes Ugell intasamento interno/esternc Intervento
In caso di produzicne rifiuti
. \ R \ Verifica stato di Persohale su registro di carico-scarigo
Ogni 12 mest | Corpi di riempimento . .
intasamentc interno/esterno
. ) . Perscnale
0Ogni 12 mesi Pompe Verifica usura )
interno/esterno
4.2.12 Compressore aria
Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavorg”
o S Descrizione Intervento .y :
Freguenza Componente i
regue Mg e._ ; / Controllo Eseguito da. Registrazione
Ogni 6 ; . :
glorni Collettore olio Scaricare condensa Personale interno
Ogni 6 R . .
giorn] Collettore olio Controllo livello Personale interno
Ogni Circuito aspirazion R ' .
.gm 6 .p @ N Pulire pannella filtrante Personale intarno
giorni aria
Ogni 30 - L Controllo .
& : Trasmissione a cinghie Ontro Personale interno
giorni tensionamento )
Ogni 60 Circuito aspirazione Registro attraverso Scheda
giorni aria Pulire filtro Personale interno Manutenzione ad ogni
Ogni 12 intervento
r%]esi Collettore clio Sostituzione olio Personale esterno In caso di produzione rifiuti
Demi 12 su registro di carico-scarico
1 . ' -
iesi Collettore olio Sostituzione filtre olio Personale esterno
0gni 12 Circuito aspirazi o ]
5 ; .p azlone Sostituzione filtro Perscnale esterno
mesi ara
Ogni 1 i arfici
snt .8 Raffreddatore aria/clio Pulire superficie Personale esterno
mesi alettata
Ogni 18 R Sostituzi filtro
& . Collettore olio tuzione Personale esterno
mesi desolatore
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4.2.13 Cabine elettriche e quadri elettrici

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro”

© PIANG Di MONITORAGGIO E CONTROLL

1o o . Descrizione intervento T S, .
Freguenza Comiponenfe - - : ! ‘

quen - Compo / Cantrollo Esagmto da Registrazione
Ogglglr:lo Batterie. PLC Controllo tensione Parsonale interno
Ogni 30 . . ; i

g_ : Cabina Pulizia ganerale Personale interno Registro attr_averso Sche'da
giorni Manutenzione ad ogni
Ogni 30 . Verifica efficienza intervento

S Sicurezze . s Personale esterno

giorni sistemni di sicurezza
Ogni 30 , e . “

glorni Apparecchiature Verifiche generali Personale esterno

4.2.14 Quadri macchina locali

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro”

_ o ' Descrizione intervento . o - _
reguenza Component: T )
Frequenz np : 2] ] Controtlo E_sggulto da Reg.lstrazione
Ognl 1.5 Quadro Pulizia Personale interno
giorni
Ogni mese Morsetti Verifica serraggio Personale interno “ .
Registro attraverso
. . Verifica efficienza Scheda Manutenzione ad
Ogni mese Sicurezze . R Parscnale esterno <
sistemi di sicurezza ogniinterventc
Ogni 90 . - Verifica isalamento Perscnale esterno
S Componenti serviti .
giorni motori
i Perscnale esterno
Oggigrr?io Batterie tampone Verifica tensione

4.2.15 Impianto di trattamento acque reflue

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro”

Descrizione interventa /

' Registrazione

chemicals

Frequenza Componente . Eseguito da
. a : . P Controllo guito d
Ogni giorno Vasche Verifica livello vasca Personale interno/esterno
. - Verifica livello reagenti .
Ogni giorno Pompe dosatrici genti/ Personale interno/esterno

Ogni 180 giorni

Verifica stato
apparecchiature
elettromeccaniche

Verifica stato
apparecchiature
elettromeccaniche

Personale interno/esterno

Cgni 180 giomi

Verifica impianto
elettrico

Verifica impianto eletirico

Personale interno/esterno

Qgni anno

Vasche

Pulizia vasche e verifica
integrita

Personale interno/festerno

Registro attraverso Scheda
Manutenzione ad ogni
intervento
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4,2.16 Biofiltri

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro"

IANO, DI MONITORAGGIO E

Freguenza

Corﬁponente:

Descrizione intervento / -
“Contrallo

Eseguito da

Registrazione '

Ogni 90 giorni

Vasche biofiltri

Controllo eventuale
presenza di erbe sulla
superficie ed eventuale
estirpazione

Personale interno/esternog|

Ogni mese

Vasche biofiltri

Controllo umidita del
bicfiltre e conseguente
azionamento dei sistema
di irrorazione

Personale interno/esterng]

Ogni mase

Vasche biofiltri /
strumentazione

Verifica e registrazione

dei seguenti parametri:

umidita relativa nel
hiofiltro;

temperatura del
biofiltra
temperatura

esterna

Personale esterno

Qgni 180 giorni

Vasche biofiltri /
strumentazione

Controlle della perdita di
carico

Personale interno

Controllo dell'altezza
dello strato filtrante e

controllo

Ognianno Vasche biofiltrl confronto con tl dato di Personale esterno
progatto ed
eventuale reintegro
Verifica periodica e
Ognianno Strumentazione | taratura degli strumenti dt Personale asterno

Secondo necessita

Rivoltamentc del
materiale filtrante ogni
gualvalta le
caratteristiche fisice
meccaniche del letto
filtrante non siano
omogeneamenie
garantite sull'intero
volume poroso e
comportino la mancata
uniformita
d’abhattimento

del{’effluente gassoso.

Personale esterno

Ognianno

Controllo dal pH
del percolato del
biofiltro.

Personale esterno

Registro attraverso Scheda
Manutenzione ad ogni
intervenio
In caso di produzione rifiuti
su registro di carico-scarico

4,2.17 Filtri a maniche

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro”
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INITORAGGIO'E CONTROLLO S.T.4R. AVELLIN

Frequenza

Componente

Descrizione intervento /
Controllo

Eseguito da

Registrazione

Ogni 120 giorni

Filtro a manica

Pulizia tramoggia

Personale interno

Ogni 120 giorni

Filtri a manica

polveri

Personale interno

Ogni 180 giorni

Manichette filtranti

Controllo pulizia maniche
filtranti

Personale interno

Controllo guarnizioni

Ogni 30 giorni Filtri a manica ditenuta Personale interno
portelloni
Verifica del
. - \ funzionamento del )
Qgni anno Filtri a manica ) Lo Personale interno
sistema di pulizia delle
maniche
Controllo efficienza
Ognianno Strumentazicne apparecchiatura aria Personale internc
compressa
Ogni anno Ventilatori Eguilibratura ventilatori Personale esterno
. - . Controllo degli scarichi .
Ogni anno Filtri a manica g Personale interno

delle tramogge

Registro attraverso Scheda
Manutenzione ad ognli
intervento

In caso di produzione rifiuti
su registro di carico-~scarico

4.2.18 Gruppo antincendio

Frequenza di intervento espressa in "giorni / mesi lavoro”

Frequenza Componente De"’°-";'22:tf:‘lf;"_e"t° Eseguito da Registrazione
Ogni 15 glomi elettropompe Controlio tenute Personale interno
Registro attraverso
Ogni 30 glomi Motopompa diesel Controllo tenute Personale interng Schada Manutenzione ad
ogni intervento
Ogni 30 glomi Motopompa diesel | Controllo olio e gasolio Personale interno
- — in caso di produzione
Ogni 30 glomi Matopompa diesel leellc;)!?tlélgz nelle Personale intarno rifiuti su registro di
carico-scarico
Ogni 365 giorni Motopompa diesel Sostituzione olio Personale interno

4.3 - Controllo fasi critiche, manutenzioni, depositi

Tabella C16 - Sistemi di controllo delle fasi critiche del processo

Attivitd :

'Macchina -

~_Parametri e frequenze

' - .Mpdalité gic o
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PIANO DI MONITORAGGIOE CONTROLLO'S.T

N ' _ o | registraziane.
. Frequenza dei Modalitd di - | - Lo
Parametri . : Fase o
S controlli controllo .

Impianto Impianto Efficienza Registro attraverso
Trattamento de ufazione Rispetto valorl mensile Regime Analis] Scheda Manutenzione ad
acque Reflue P limite ogniintervento

- Valutazione del ) Registro attraverso

Attivita o o ) Indagine )

) / Rischio Chimico annuale Regime Scheda Manutenzione ad
lavorativa strumentale

e Biclogico

ogni intervento

Tabella C17-Interventi di manutenzione ordinaria sui macchinari

“Tpedinenento |

Modalita di registrazionee -
“trasmissione o0

Interventi implementati nella sezione “4.2 Manutenzione programmata” del presente PMeC

Tabella €18 - Aree di stoccaggio (vasche, serbatoi, bacini di contenimento etc.)

. . o Céﬁté‘ﬁiﬁbfe' . ’Batino difonten’imeﬁfo’
" -Struttura ' . D » ' o o ’ 10 - N R
tani 0 | Tipo di e Modalitd di Tipodi S “‘Modalita di -
Contenimento .T'P i - Freguenza .+ - o po - Frequenza od t. -
: . controllo . RIS registrazione controllo : _ - registrazionie .
. Registro attraverso Schada
Vasche di ) - - . .
. integrita anhnuale registro / / Manutenzione ad ogni
stoccaggio .
intervento
Registro attraverso Scheda
Serbatoi integrita annuale registro integrita annuale Manutenzione ad ogni
intervento
Registro attraverso Scheda
Pavimentazioni integrita annuale registro / / Manutenzione ad ogni

intervento

| risultati di questa sezione sono registrati su apposite schede di manutenzione ed i reporting sono eifettuati con cadenza

annuale.
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4.4 Indicatori di prestazione

kWwh/t

Divisione dei consumi elettrici

annuali per il numero di

Registrazione sul

di rifiuto trattato anno per il numero di tonnellate

annuali di rifiuto trattate

Consumo elettrico specifico di rifiuto trattato tonnellate annuali di rifiuto Annuale report annuale
trattate
Divisione dei consumi tdrici
oo m? di annuali per if numero di Registrazione sul
Consumo idrico specifico ql 'af:qua/t pe Sy Annuale BIs
di rifiuto tonnellate annuali di rifiuto report annuale
trattate
Divisione dei kg di composti
. . kg di TVOC/t organici volatili emess! In un Registrazione sul
Emissione specifica di TVOC g d / g ol Annuale gls

report annuale

Regione Campania
Data: 04/10/2022 12:28:58, PG/2022/0483924
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JEai el
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5. GESTIONE DE| DATI: VALIDAZIONE E VALUTAZIONE

Il processo logico di trattamento dei dati acquisiti tramite il PMeC & costituito dalle seguenti operazioni
sequenziali:

- validazione
- archiviazione
- valutazione e restituzione.

Modalita di archiviazione: in un apposito registro di monitoraggio.

Il gestore conserva su idoneo supporto informatico o registro cartaceo i risultati dei dati di monitoraggio e
controllo per il periado stahilito dall'AlA.

Tutte te informazioni richieste per [a comunicazione e gestione dei risultati del monitoraggio sono inviate
all’Autorita Competente e ad altri soggetti indicati nell’atto di Autorizzazione Integrata Ambientale, secondo
frequenze e modalita stabilite dall'AlA.

MONITORAGGIO METEQROLOGICO

E’ installata una stazione meteorologica nell’area adiacente all'ingresso dello STIR.

5.1 LABORATORI ESTERNI

I monitoraggi sono affidati a laboratori esterni certificati.

5.2 GESTIONE E COMUNICAZIONE DEI RISULTATI DEL MONITORAGGIO
| dati relativi al monitoraggio scno conservati per almeno 5 anni.

Annualmente, entro il 30 aprile dell’anno successivo a quello di riferimento, il Referente IPPC comunica i risultati
del monitoraggio all’Autarita Competente, in ottemperanza al D.Igs. 152/06 comma 2 art. decies (rispetto delle
condizioni dell’Autorizzazione Integrata Ambientale), attraverso un Report di cui al D.D. della regione Campania
n. 95 del 09/11/2018,

Tutti i risultati del monitoraggio a disposizione dell’Autorita Competente e ad altri soggetti indicati nell’atto di
Autorizzazione Integrata Ambientale, per eventuali attivita di controllo e pubblicati sul sito della societa
www.irpiniambiente.it .

6. RESPONSABILITA NELLESECUZIONE DEL PIANO
Nella tabe]la'seguente sono individuati i soggetti che hanno responsabilita nell’esecuzione del presente Piano.

Tabella D1 — Soggetti che hanno competenza nell’esecuzione del Piano:

_ . S0GGETH .. |- . NOMINATIVO DEL REFERENTE -
Legale rabpré.sentante/gestére dell’impianto Dott.. Russo Antonio | -
Societa terze Laborateri accreditati
Enti di controlle ARPAC
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Tabella D2 — Attivita a carico del gestore affidate a societd terze contraenti;

CATTIVITA

Campionamenti ed analisi emissioni in atmosfera — acqua — rumori*

Campionamenti ed analisi acque di pozzo/suoli

Campionamenti ed analisi rifiuti in ingresso/rifiuti prodotti Gestione delle incertezze

*Per le misure di rumore & previsto una frequenza semestrale

Tabella D3 — Attivita a carico dell’ente di controllo:

| ATTIVITA"

Campionamenti ed analisi emissioni in atmosfera —acqua — rumeori

Campionamenti ed analisi acque di pozzo/suoli

Campionamenti ed analisi rifiuti in ingresso/rifiuti prodotti Gestione delle incertezze

Attivita affidate alVente di controllo:
= Campionamenti ed analisi emissioni in atmosfera —acqua — rumori
* Campionamenti ed analisi acque di pozzo/suoli
= Campionamenti ed analisi rifiuti in ingresso/rifiuti prodotti Gestione delle incertezze

I risultato di una misurazione, pur corretto per gli eventuali effetti sistematici identificati, & perd solamente
una stima del valore del misurando a causa dell'incertezza originata dagli effetti casuali e dagli effetti
sistematici non noti o non considerati.

II'risultato di una misurazione riportato su un rapporto di prova non & quindi completo se non comprende
anche la espressione dell’incertezza che grava sul misurando.

L'incertezza € il parametro, assaciato al risultato di una misurazione, che caratterizza la dispersione dei valori
ragionevolmente attribuibili al risultato. La determinazione delle incertezze sara effettuata in riferimento alla
Norma UNI CEI 9 e sara riportata nei monitoraggi effettuati.

7. REVISIONE

Il Piano di monitoraggio pud essere soggetto a revisione, integrazioni o soppressioni nel corso dell’anno in
occasione di modifiche che possano avere influenza sui processi e sui parametri ambientali {per es. evoluzione
della normativa applicabile, nuove attivita/servizi, ecc., richieste specifiche formulate da enti competenti, ecc.).
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8. GESTIONE E COMUNICAZIONE DEI RISULTATI DEL MONITORAGGIO

Il gestore si impegha a conservare su idoneo supporto informatico/registro tutti i risultati dei dati di
monitoraggio e controllo per il periodo stabilito dall' AlA,

[ risultati del presente piano di monitoraggio saranno comunicati con frequenza annuale; entro le tempistiche
che saranno stabilite dall'AlA il gestore trasmettera una sintesi dei risultati del piano di monitoraggio e
controllo raccolti nell'anno solare precedente che evidenzi la conformita dell'esercizio dell’impianto alle
condizioni prescritte nell’Autorizzazione Integrata Ambientale di cul il presente Piano & parte integrante.

Tutti i risultati del monitoraggio a disposizione dell’Autoritd Competente e ad altri soggetti indicati nell'atto
di Autorizzazione Integrata Ambientale, per eventuali attivitd di controllo.

Avellino, 03 Ottobre 2022

It Tecnico:
Ing. VincenONDO

Consulente ADR e Ambientale: RUP:

Dott.Carmine BARBARISI at ssu Patr /ﬁ}; WTILLO

PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO S, TR, AVELLING
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Sl REGIONE CAMPANIA

SCHEDA «D» Rev.2: VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE®

Bref o BAT conclusion Misure adottate

Applicazione Bref o BAT

. Note **
conclusion *

Sulla Base del principio dell’approccio integrato, del ricorso alle migliori tecniche disponibili, della
considerazione delle condizioni ambientali locali (non senza tenere conto dei criteri individuati dal
Decreto, peraltro coincidenti con gli stessi principi generali dell’'IPPC), si & provveduto a condurre

la valutazione integrata ambientale relativamente ai seguenti aspetti:

Prevenzione dell’'inquinamento mediante le migliori tecniche disponibili;
Assenza di fenomeni di inquinamento significativi;

Produzione di rifiuti evitata o operato il recupero o I'’eliminazione;
Utilizzo efficiente dell’energia;

Prevenzione degli incidenti e limitazione delle conseguenze;

Adeguato ripristino del sito alla cessazione dell’attivita.

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecniche disponibili per la
prevenzione integrata dell’'inquinamento per gli impianti di trattamento dei rifiuti, in riferimento
alla Decisione di esecuzione (UE) 2018/1147 della Commissione del 10 agosto 2018 relativa alle
BAT Conclusion sul trattamento dei rifiuti:
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BAT conclusion rifiuti - Decisione di Esecuzione (Ue) 2018/1147

CONCLUSIONI GENERALI SULLE BAT

n. BAT Stato di Note
applicazione

1.1. Prestazione ambientale complessiva

BAT 1 Per migliorare la prestazione ambientale Applicata La societa Irpiniambiente Spa
complessiva, la BAT consiste nell'istituire e applicare un attua un sistema di gestione
sistema di gestione ambientale avente tutte le ambientale conforme alla
caratteristiche seguenti: norma UNI EN ISO 14001, con
I. impegno da parte della direzione, compresi i dirigenti data di rilascio 17/04/2020

di alto grado;

II. definizione, a opera della direzione, di una politica

ambientale che preveda il miglioramento continuo della

prestazione ambientale dell'installazione;

IIl. pianificazione e adozione delle procedure, degli

obiettivi e dei traguardi necessari, congiuntamente alla

pianificazione finanziaria e agli investimenti;

IV. attuazione delle procedure, prestando particolare

attenzione ai seguenti aspetti:

a) struttura e responsabilita,

b) assunzione, formazione, sensibilizzazione e
competenza,

c) comunicazione,

d) coinvolgimento del personale,

e) documentazione,

f) controllo efficace dei processi,

g) programmi di manutenzione,

h) preparazione e risposta alle emergenze,

i) rispetto della legislazione ambientale,

V. controllo delle prestazioni e adozione di misure

correttive, in particolare rispetto a:

a) monitoraggio e misurazione (cfr. anche la relazione
di riferimento del JRC sul monitoraggio delle
emissioni in atmosfera e nell'acqua da installazioni
IED — Reference Report on Monitoring of emissions
to air and water from IED installations, ROM),

b) azione correttiva e preventiva,

c) tenuta diregistri,

d) verifica indipendente (ove praticabile) interna o
esterna, al fine di determinare se il sistema di
gestione ambientale sia conforme a quanto previsto
e se sia stato attuato e aggiornato correttamente;

VI. riesame del sistema di gestione ambientale da parte

dell'alta direzione al fine di accertarsi che continui ad

essere idoneo, adeguato ed efficace;

VII. attenzione allo sviluppo di tecnologie piu pulite;

VIII. attenzione agli impatti ambientali dovuti a un

eventuale smantellamento dell'impianto in fase di

progettazione di un nuovo impianto, e durante l'intero

che, a sua volta, contiene tutte
le peculiarita previste dalla
BAT 1.

1 Applicabilita

L'ambito di applicazione (ad esempio il livello di dettaglio) e la natura del sistema di gestione ambientale (ad esempio standardizzato o non
standardizzato) dipendono in genere dalla natura, dalle dimensioni e dalla complessita dell'installazione, cosi come dallinsieme dei suoi possibili
effetti sull'ambiente (che dipendono anche dal tipo e dalla quantita di rifiuti trattati).
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ciclo di vita;

IX. svolgimento di analisi comparative settoriali su base
regolare;

X. gestione dei flussi di rifiuti (cfr. BAT 2);

Xl. inventario dei flussi delle acque reflue e degli scarichi
gassosi (cfr. BAT 3);

XII. piano di gestione dei residui (cfr. descrizione alla
sezione 6.5);

XIIl. piano di gestione in caso di incidente (cfr.
descrizione alla sezione 6.5);

XIV. piano di gestione degli odori (cfr. BAT 12);

XV. piano di gestione del rumore e delle vibrazioni (cfr.
BAT 17).

BAT 2 Al fine di migliorare la prestazione ambientale
complessiva dell'impianto, la BAT consiste nell'utilizzare
tutte le tecniche indicate di seguito.

a) Predisporre e attuare procedure di preaccettazione
e caratterizzazione dei rifiuti

Applicata

Per tutti i rifiuti, prima
dell’'ingresso in stabilimento,
viene effettuato un controllo
di conformita al trattamento in
impianto.

Si veda il PMeC, “Tabella C11 -
Rifiuti in ingresso”

b) Predisporre e attuare procedure di accettazione dei
rifiuti

Applicata

Per tutti i rifiuti, prima
dell'ingresso in stabilimento,
viene effettuate le operazioni
di pesatura, controllo e
accettazione.

Si veda il PMeC, “Tabella C11 -
Rifiuti in ingresso”, nonché
Sezione C.2 - Schema di flusso
del ciclo produttivo.

c) Predisporre e attuare un sistema di tracciabilita e un
inventario dei rifiuti

Applicata

L'impianto e dotato di:

v SOFTWARE DI
GESTIONE DEI RIFIUTI

v REGISTRO DI
CARICO/SCARICO DEI
RIFIUTI

MODULISTICA  INTERNA DI
GESTIONE RIFIUTI

d) Istituire e attuare un sistema di gestione della
qualita del prodotto in uscita

Applicata

Il prodotto in uscita
caratterizzato analiticamente
in funzione delle
caratteristiche dettate dai siti
di destinazione finale.

Si veda il PMeC, “Tabella C12 -
Rifiuti da attivita di gestione
prodotti”

e) Garantire la segregazione dei rifiuti

Applicata

| rifiuti sono tenuti separati a
seconda delle loro proprieta,
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f) Garantire la compatibilita dei rifiuti prima del | NON L'Irpiniambiente  SpA  non
dosaggio o della miscelatura Applicabile effettua attivita di dosaggio o
miscelatura
g) Cernita dei rifiuti solidi in ingresso NON La lavorazione (processo) non
Applicabile precede la cernita dei rifiuti in
ingresso.
BAT 3 Al fine di favorire la riduzione delle emissioni in
acqua e in atmosfera, la BAT consiste nell'istituire e
mantenere, nell'ambito del sistema di gestione
ambientale (cfr. BAT 1), un inventario dei flussi di acque
reflue e degli scarichi gassosi che comprenda tutte le
caratteristiche seguenti:
a) , vapore acqueo, polveri).
i) informazioni circa le caratteristiche dei rifiuti da Applicata Ogni rifiuto & identificato e
trattare e dei processi di trattamento dei rifiuti, tra cui: destinato al proprio specifico
a) flussogrammi semplificati dei processi, che trattamento. Si Vedf’, “Schema
indichino I'origine delle emissioni; di flusso delle acque riportato
b) descrizioni delle tecniche integrate nei processi e nella scheda E-bis (pag.30)
del trattamento delle acque reflue/degli scarichi
gassosi alla fonte, con indicazione delle loro
prestazioni;
ii) informazioni sulle caratteristiche dei flussi delle Applicata Si veda “Scheda H — “Scarichi
acque reflue, tra cui: Idrici”, nonché PMeC, sezione
a) valori medi e variabilita della portata, del pH, della “3.6 Emissione in acqua” (pag.
temperatura e della conducibilita; 14).
b) valori medi di concentrazione e di carico delle
sostanze pertinenti (ad esempio COD/TOC,
composti azotati, fosforo, metalli, sostanze
prioritarie/microinquinanti) e loro variabilita;
c) dati sulla bioeliminabilita [ad esempio BOD,
rapporto BOD/COD, test Zahn-Wellens, potenziale
di inibizione biologica (ad esempio inibizione dei
fanghi attivi)] (cfr.BAT 52);
iii) informazioni sulle caratteristiche dei flussi degli Applicata Si veda “Scheda L — Emissioni
scarichi gassosi, tra cui: in atmosfera”, nonché PMeC,
a) valori medi e variabilitd della portata e della “Tabella C6 - Inquinanti
temperatura; mogltoratl BF 501-2 ed BF 503
b) valori medi di concentrazione e di carico delle A-B” (pag. 12-13).
sostanze pertinenti (ad esempio composti
organici, POP quali i PCB) e loro variabilita;
c) infiammabilita, limiti di esplosivita inferiori e
superiori, reattivita;
presenza di altre sostanze che possono incidere sul
sistema di trattamento degli scarichi gassosi o sulla
sicurezza dell'impianto (es. ossigeno, azoto
BAT 4 Al fine di ridurre il rischio ambientale associato al
deposito dei rifiuti, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le
tecniche indicate di seguito.
a) Ubicazione ottimale del deposito Applicata La disposizione dei depositi dei

Le tecniche comprendono:

— ubicazione del deposito il piu lontano possibile, per
quanto tecnicamente ed economicamente fattibile,
da recettori sensibili, corsi d'acqua ecc.,

— ubicazione del deposito in grado di eliminare o

rifiuti € tale da ottimizzare la
loro movimentazione per le
fasi di lavoro ed debitamente
distante da recettori sensibili.
Si veda “Tavola V Gestione
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ridurre al minimo la movimentazione non Rifiuti”.
necessaria dei rifiuti all'interno dell'impianto (onde
evitare, ad esempio, che un rifiuto sia movimentato
due o piu volte o che venga trasportato su tratte
inutilmente lunghe all'interno del sito).
b) Adeguatezza della capacita del deposito Applicata
Sono adottate misure per evitare I'accumulo di rifiuti,
ad esempio:
— la capacita massima del deposito di rifiuti viene
chiaramente stabilita e non viene superata, La capacita massima,
tenendo in considerazione le caratteristiche dei autorizzata, e tale da rendere
rifiuti (ad esempio per quanto riguarda il rischio di omogenel 1 process d!
incendio) e la capacita di trattamento, trattan:ento € non viene mal
— il quantitativo di rifiuti depositati viene superata.
regolarmente monitorato in relazione al limite
massimo consentito per la capacita del deposito,
— il tempo massimo di permanenza dei rifiuti viene
chiaramente definito.
¢) Funzionamento sicuro del deposito Applicata
Le misure comprendono:
— chiara documentazione ed etichettatura delle
apparecchiature utilizzate per le operazioni di Tutti i rifiuti sono protetti da
carico, scarico e deposito dei rifiuti, condizioni ambientali estreme
— i rifiuti notoriamente sensibili a calore, luce, aria, ?tUttl. i contenitori e fusti sono
. . o idonei allo scopo.
acqua ecc. sono protetti da tali condizioni
ambientali,
— contenitori e fusti e sono idonei allo scopo e
conservati in modo sicuro.
d) Spazio separato per il deposito e la movimentazione | Applicata Le aree destinate al deposito
di rifiuti pericolosi imballati di rifiuti pericolosi, che sono
Se del caso, & utilizzato un apposito spazio per il esclusivamente quelli prodotti
deposito e la movimentazione di rifiuti pericolosi mternamente, sono  distinte
imballati. rlspgtto alle aItre. aree e
debitamente proporzionate.
BAT 5 Al fine di ridurre il rischio ambientale associato Applicata Gli operatori sono formati in

alla movimentazione e al trasferimento dei rifiuti, la BAT

consiste nell'elaborare e attuare procedure per la

movimentazione e il trasferimento.

Descrizione Le procedure inerenti alle operazioni di

movimentazione e trasferimento mirano a garantire che

i rifiuti siano movimentati e trasferiti in sicurezza ai

rispettivi siti di deposito o trattamento. Esse

comprendono i seguenti elementi:

— operazioni di movimentazione e trasferimento dei
rifiuti ad opera di personale competente,

— operazioni di movimentazione e trasferimento dei
rifiuti debitamente documentate, convalidate
prima  dell'esecuzione e verificate  dopo
|'esecuzione,

— adozione di misure per prevenire, rilevare, e
limitare le fuoriuscite,

— in caso di dosaggio o miscelatura dei rifiuti,
vengono prese precauzioni a livello di operativita e
progettazione (ad esempio aspirazione dei rifiuti di
consistenza polverosa o farinosa).

Le procedure per movimentazione e trasferimento

sono basate sul rischio tenendo conto della probabilita

relazione alle operazioni da
effettuare

| trasferimenti dei rifiuti presso
siti terzi vengono documentati
secondo normativa vigente
(firma, registro c/s,
trasmissione IV copia fir)
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di inconvenienti e incidenti e del loro impatto
ambientale.

1.2. Monitoraggio

BAT 6 Per quanto riguarda le emissioni nell'acqua Applicata In accordo col piano PMeC, i

identificate come rilevanti nell'inventario dei flussi di principali parametri di

acque reflue (cfr. BAT 3), la BAT consiste nel monitorare processo  dellimpianto  di

i principali parametri di processo (ad esempio flusso, depqranor\e vengono
s monitorati per la definizione

pH, temperatura, conduttivita, BOD delle acque reflue) dell'efficienza

nei punti fondamentali (ad esempio all'ingresso e/o

all'uscita del pretrattamento, all'ingresso del

trattamento finale, nel punto in cui le emissioni

fuoriescono dall'installazione).

BAT 7 La BAT consiste nel monitorare le emissioni Applicata Di seguito si riporta la tabella

nell'acqua almeno alla frequenza indicata di seguito e in
conformita con le norme EN. Se non sono disponibili
norme EN, la BAT consiste nell'applicare le norme ISO,
le norme nazionali o altre norme internazionali che
assicurino di ottenere dati di qualita scientifica
equivalente.

comparativa tra quanto
richiesto dalle BAT conclusions
e quanto previsto PMeC,
specificando, laddove e
presente una difformita tra
frequenza di monitoraggio e/o
sostanza monitorata, la
motivazione a tale difformita.
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Tabella monitoraggio BAT 7

Parametro | prequenz
Sostanza/Parametr Frequenza minima | monitorato a
o Norma/e Processo di trattamento dei rifiuti | di monitoraggio(” dalla NOTE
@ Irpiniambien | Irpiniamb
teS/N iente
Se é ritenuta non rilevante
Composti organici nell’inventario della BAT 3, per
alogenati adsorbibili Trattamento dei rifiuti liquidi a Una volta al giorno N cifra nr.3 della presente tabella,
(AOx) @ EN 1SO 9562 base acquosa non & necessario il suo
monitoraggio
Se é ritenuta non rilevante
Benzene, toluene, Trattamento dei rifiuti liquidi a nell'inventario della BAT 3, per
etilbenzene, xilene EN I1SO 15680 g Una volta al mese N cifra nr.3 della presente tabella,
(3)(4) base acquosa \ ent
(BTEX) non & necessario il suo
monitoraggio
Tutti |t.rattament| <.je| 'j'f!u.t' ) Per cifra nr. 1, si e deciso di
Somanda chimica di | Nessuna norma eccetto i trattamenti dei rifiuti Una volta al mese ridurre la frequenza di
imi i u iquidi . .. e
. 5) (6) ) o liquidi a base acquosa monitoraggio, in quanto i livelli di
ossigeno (COD) EN disponibile . .
Trattamento dei rifiuti liquidi a emissione sono sufficientemente
base acquosa Una volta al giorno S Mensile | stabili (si vedano i report annuali)
. Per cifra nr. 1, si & deciso di
Diverse norme ridurre la frequenza di
Cianuro libero (CN-) | EN disponibili Trattamento dei rifiuti liquidi a ) . ) . d AR
(3) (4) . Una volta al giorno S Mensile | monitoraggio, in quanto i livelli di
(ossia EN ISO base acquosa L -
emissione sono sufficientemente
14403-1 e -2)

stabili (si vedano i report annuali)
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Trattamento meccanico in
frantumatori di rifiuti metallici

Trattamento dei RAEE contenenti
VFC e/o VHC

Rigenerazione degli oli usati

Una volta al mese

Per cifra nr. 4, si & deciso di
ridurre la frequenza di

Indice degli . monitoraggio, in quanto
i i (Hol) @ Trattamento fisico-chimico dei RIS e i A e o al
idrocarburi (HOI) EN ISO 9377-2 rattamento fisico-chimico dei impianto di trattamento delle
rifiuti con potere calorifico acque reflue a valle € in grado di
trattare il presente inquinante.
Lavaggio con acqua del terreno
escavato contaminato
Trattamento dei rifiuti liquidi a .
Una volta al giorno
base acquosa
Trattamento meccanico in
frantuma tori di rifiuti metallici
Trattamento dei RAEE contenenti
Diverse norme VFCe/o VHC per il sol (Mn) |
) . . er il solo manganese (Mn) la
Arsenico (As), EN disponibili ™ - +tamento meccanico biologico frequenza di monitoraggio &
cadmio (Cd), cromo | (ad esempio EN dei rifiuti req ;
€l rifuti inferiore a quella delle BAT, in
(Cr), rame (Cu), 150 11885, . . A
. . ) ) Y ; Una volta al mese Mensile | quanto, secondo cifra nr. 1 livelli
nickel (Ni), piombo Rigenerazione degli oli usati o
_ 3 | ENISO 17294- di emissione sono
(Pb) e zinco (Zn) — — - - S
() 2, Trattamento fisico-chimico dei sufficientemente stabili (si

EN ISO 15586)

rifiuti con potere calorifico

Trattamento fisico-chimico dei
rifiuti solidi e/o pastosi

Rigenerazione dei solventi esausti

vedano i report annuali)
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Manganese (Mn) !
@

Lavaggio con acqua del terreno
esca vato contaminato

Trattamento dei rifiuti liquidi a
base acquosa

Una volta al giorno

Trattamento dei rifiuti liquidi a
base acquosa

Una volta al giorno

Diverse norme

EN disponibili . . .
— Frequenza di monitoraggio
Cromo esavalente Trattamento dei rifiuti liquidi a Una volta al giorno Mensile inferiore, ma riduzione possibile
(Cr(v1)] ®'@ EN I1SO 10304- base acquosa 8 secondo le cifre 1-2-3-4 alla
3, tabella
EN 1SO 23913)
Trattamento meccanico in
frantuma tori di rifiuti metallici
Trattamento dei RAEE contenenti
VFC e/o VHC
D|ver.se no.rn?.e Trattamento meccanico biologico
EN disponibili dei rifiuti Frequenza di monitoraggio
ossia inferiore, ma riduzione possibile
Mercurio (Hg) ®® ( Mensile P

EN ISO 17852,

EN ISO 12846)

Rigenerazione degli oli usati

Trattamento fisico-chimico dei
rifiuti con potere calorifico

Trattamento fisico-chimico dei
rifiuti solidi e/o pastosi

Rigenerazione dei solventi esausti

Una volta al mese

secondo le cifre 1-2-3-4 alla
tabella
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Lavaggio con acqua del terreno
esca vato contaminato
Trattamento dei rifiuti liquidi a i
Una volta al giorno
base acquosa
Semestral
PFOA ©® S
Nessuna norma L. e e Una volta ogni sei 5
EN disponibile Tutti i trattamenti dei rifiuti mesi
Semestral
PFOs ¥ S
e
Rigenerazione degli oli usati
Trattamento fisico-chimico dei Frequenza non applicata,
P . secondo cifra 6 alla tabella,
Indice fenoli © EN I1SO 14402 rifiuti con potere calorifico Una volta al mese S Mensile S
ovvero solo per scarichi diretti in
Trattamento dei rifiuti liquidi a corpo idrico
base acquosa Una volta al giorno
Trattamento biologico dei rifiuti
19260 Una volta al mese S Frequenza non applicata,
Azoto totale (N EN ’ Rigenerazione degli oli usati Mensile secondo cifra 6 alla tabella,
totale) © EN ISO 11905-1 — R ovvero solo per scarichi diretti in
rattamento dei rifiuti liquidi a ki
¢ Una volta al giorno corpo idrico
base acquosa
Tutti i trattamenti dei rifiuti
eccetto il trattamento dei rifiuti Frequenza non applicata,
Carbonio organico liquidi a base acquosa Una volta al mese . secondo cifra 6 alla tabella,
5 (6) EN 1484 S Mensile L g e
totale (TOC) ovvero solo per scarichi diretti in
Trattamento dei rifiuti liquidi a corpo idrico
base acquosa Una volta al giorno
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Diverse norme Trattamento biologico dei rifiuti Una volta al mese
EN disponibili
(ossia Frequenza non applicata,
Fosforo totale (P EN ISO 15681-1 s Mensile secondo cifra 6 alla tabella,
totale) © e-2 ovvero solo per scarichi diretti in
! Trattamento dei rifiuti liquidi a A
- Una volta al giorno corpo idrico
EN ISO 6878, base acquosa
EN ISO 11885)
Tutti i trattamenti dei rifiuti
eccetto il trattamento dei rifiuti Una volta al mese Frequenza non applicata,
Solidi sospesi totali EN 872 liquidi a base acquosa s Mensile secondo cifra 6 alla tabella,
(Tss) © ovvero solo per scarichi diretti in
Trattamento dei rifiuti liquidi a idri
g Una volta al giorno corpo idrico
base acquosa
(1) La frequenza del monitoraggio puo essere ridotta se si dimostra che i livelli di emissione sono sufficientemente stabili.
(2) Se lo scarico discontinuo € meno frequente rispetto alla frequenza minima di monitoraggio, il monitoraggio e effettuato una volta per ogni scarico.
(3) I monitoraggio si applica solo quando la sostanza in esame ¢ identificata come rilevante nell'inventario delle acque reflue citato nella BAT 3.
(4) Nel caso di scarico indiretto in un corpo idrico ricevente, la frequenza del monitoraggio puo essere ridotta se I'impianto di trattamento delle acque reflue
a valle elimina l'inquinante.
(5) Vengono monitorati il TOC o la COD. E da preferirsi il primo, perché il suo monitoraggio non comporta I'uso di composti molto tossici.

(6) Il monitoraggio si applica solo in caso di scarichi diretti in un corpo idrico ricevente.
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8 BAT 8 La BAT consiste nel monitorare le emissioni
convogliate in atmosfera almeno alla frequenza indicata
di seguito e in conformita con le norme EN. Se non sono
disponibili norme EN, la BAT consiste nell'applicare le
norme ISO, le norme nazionali o altre norme
internazionali che assicurino di ottenere dati di qualita
scientifica equivalente.

Applicata

Di seguito si riporta la tabella
comparativa tra quanto
richiesto dalle BAT conclusions e
quanto previsto PMeC,
specificando, laddove e
presente una difformita tra
frequenza di monitoraggio e/o
sostanza monitorata, la
motivazione a tale difformita.
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Tabella BAT 8
Parametro Freque
S a/P p di dei Frequenza monitorato nza
ostanza/Paramet Norma/e rocesso di _tfr_att'amento el minima di " dalla Iroiniam NOTE MDP
ro rifiuti monitoraggio Irpiniambi | '"P
ente S/N | Piente
E ritenuta non rilevante
Ritardanti di Nessuna Trattamento meccanico in Ui vl n.ell’inventario della BAT 3, per
fiamma bromurati | NOMMAEN | " gan matori di rifiuti metallici all’anno N cifra nr.2 della presente tabella,
@) disponibile non é necessario il suo
monitoraggio
nI(\)Ire;S;E?\I Trattamento dei RAEE Una volta ogni Non Irpiniambiente non effettua
CFC A contenenti VFC e/o VHC sei mesi Applicabile trattamento dei RAEE
disponibile
E ritenuta non rilevante
Trattamento meccanico in Una volta nell'inventario della BAT 3, per
frantumatori di rifiuti metallici , cifra nr.2 della presente tabella,
EN-1948 -1,-2 @) all’anno . o il
PCB diOSSina- -4 N-On ) non e nec.essarlo. 11 Ssuo
simili ®) Applicabile __monitoraggio
.. . La Irpiniambiente non effettua
Decontaminazione delle Una volta ogni decontaminazione delle
apparecchiature contenenti PCB tre mesi .
apparecchiature con PCB
Trattamento meccanico dei
rifiuti
Trattamento meccanico
biologico dei rifiuti
Trattamento fisico-chimico dei :
Polveri EN 13284-1 rifiuti solidi e/o pastosi Una volta ogni S Trimestrale

Trattamento termico di carbone
attivo esaurito, rifiuti di
catalizzatori e terreno escavato
contaminato

Lavaggio con acqua del terreno

sei mesi
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gscavato contaminato

Trattamento termico di carbone

La Irpiniambiente non effettua
trattamento termico di carbone

attivo esaurito, rifiuti di Non . ) .
catalizzatori e terren%?scavato applicabile attivo, catzlslgs\?;?:  terreno
contaminato :
EN 1911 Una volta ogni
HCI sei mesi Non é presente un sistema di
Trattamento dei rifiuti liquidi a Non ((j:onl\_/ O%liamef‘to € tra_ttamgnto_
base acquosa applicata Sl @I ERE0ET [kt
dal trattamento dei rifiuti
liquidi a base acquosa
Trattamento termico di carbone La Irpiniambiente non effettua
Nessuna attivo esaurito, rifiuti di Una volta ogni Non trattamento termico di carbone
HF norma EN : : ! 01a g o - . : '
. L catalizzatori e terreno escavato sei mesi applicabile attivo, catalizzatori e terreno
disponibile contaminato @ escavato
EN 13211 Trattamento dei RAEE Una volta ogni Non Irpiniambiente non effettua
Hg contenenti mercurio tre mesi applicabile trattamento dei RAEE
H,S Nessuna . . o . La Irpiniambiente non effettua
Trattamento biologico dei rifiuti Una volta ogni Non . . .

(idrogeno norma EN @ sei mesi applicabile trattamento biologico dei

disponibile rifiuti

solforato)

Metalli e Tali sostanze sono ritenute non
metalloidi tranne rilevanti nell'inventario della
mercurio (es. As, EN 14385 Trattamento meccanico in Una volta N BAT 3, per cifra nr.2 della

Cd. Co. Cr. Cu frantumatori di rifiuti metallici all'anno presente tabella, non &
Mn i\“ |:’)b éb S’e necessario un loro
TI, V) ) monitoraggio
Trattamento fisico-chimico dei Una volta ogni .
Nessuna rifiuti solidi e/o pastosi @ sei mesi S Mensile
NH; n_orma_E_N g e . Non é presente un sistema di
disponibile Trattamgg;g gsa;g;gt('z)“qu'd' a Unz ;orlrfzs?gnl Aplg\)lﬁ(r:]ata convogliamento e trattamento

degli effluenti gassosi prodotti
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dal trattamento dei rifiuti
liquidi a base acquosa

La Irpiniambiente non effettua

Concentrazione EN 13725 | |rattamento bIC()E!)OgICO dei rifiuti | Una volta ogni A T‘Onb'l trattamento biologico dei
degli odori sei mesi pplicabile rifiuti
E ritenuta non rilevante
@ EN 1948-1, -2 Trattamento meccanico in Una volta N n_(;ll mvzn;alrllo della BtA 1; 3{; puer
PCDD/F e-3¢ frantumatori di rifiuti metallici all'anno clira nr.2 ceria presei e saveta,
non € necessario il suo
monitoraggio
Trattamento meccanico in
frantumatori di rifiuti metallici
Trattamento dei RAEE
contenenti VFC e/o VHC
Trattamento meccanico dei
rifiuti con potere calorifico @
Trattamento meccanico
biologico dei rifiuti
Trattamento fisico-chimico dei
voc rifiuti solidi e/o pastosi ®
o st fiscoghimico ger | Una volta ogn
Carbonio organico EN 12619 sel mesi S Semestrale

volatile totale,
espresso come C
(nell'atmosfera).

rifiuti con potere calorifico

Rigenerazione dei solventi
esausti

Trattamento termico di carbone
attivo esaurito, rifiuti di
catalizzatori e terreno escavato
contaminato

Lavaggio con acqua del terreno
escavato contaminato

Trattamento dei rifiuti liquidi a
base acquosa

Decontaminazione delle

Una volta ogni
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apparecchiatur%g:ontenenti PCB tre mesi
1) La frequenza del monitoraggio puo essere ridotta se si dimostra che i livelli di emissione sono sufficientemente stabili.
2) Il monitoraggio si applica solo se, sulla base dell'inventario citato nella BAT 3, la sostanza in esame nei flussi degli scarichi gassosi & considerata
rilevante.
3) Anziché sulla base di EN 1948-1, il campionamento puo essere svolto sulla base di CEN/TS 1948-5.
4) In alternativa e possibile monitorare la concentrazione degli odori.
5) Il monitoraggio di NH3 e H2S pu0 essere utilizzato in alternativa al monitoraggio della concentrazione degli odori.

6) Il monitoraggio si applica solo quando per la pulizia delle apparecchiature contaminate viene utilizzato del solvente.
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9 BAT 9 La BAT consiste nel monitorare le emissioni Non applicata | L’Irpiniambiente  SpA  non
diffuse di composti organici nell'atmosfera derivanti effettua  le  attivita  di
dalla rigenerazione di solventi esausti, dalla pertinenza di tale BAT
decontaminazione tramite solventi di apparecchiature
contenenti POP, e dal trattamento fisico-chimico di
solventi per il recupero del loro potere calorifico,
almeno una volta I'anno, utilizzando una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione

Metodi di «sniffings, rilevazione ottica dei gas (OGI), tecnica SOF (Solar

a | Misurazione Occultation Flux) o assorbimento differenziale. Cfr. descrizioni alla se-
zione 6.2

b | Eattori di emissione C_alcolo delle emissioni in h‘:'tSE‘. ai fattori d@ emissione, convalidati perio-
dicamente (es. ogni due anni) attraverso misurazioni.
Calcolo delle emissioni diffuse utilizzando un bilancio di massa che tiene

¢ | Bilancio di massa conto del solvente in ingresso, delle emissioni convogliate nell'atmostera,
delle emissioni nell'acqua, del solvente presente nel prodotto in uscita
del processo, e dei residui del processo (ad esempio della distillazione).

10 | BAT 10 La BAT consiste nel monitorare periodicamente | Applicata U'lrpiniambiente SpA ha messo
le emissioni di odori. in atto un  piano  di
Descrizione monitoraggio delle emissioni
Le emissioni di odori possono essere monitorate odorigene.
utilizzando:

— norme EN (ad esempio olfattometria dinamica
secondo la norma EN 13725 per determinare la Si veda PMeC, “Tabella C7 -
concentrazione delle emissioni odorigene o la Lndq;::nsgglAr?;’n;;c;rgatll?’?F >01-2
norma EN 16841-1 o -2, al fine di determinare ’
I'esposizione agli odori),

— norme ISO, norme nazionali o altre norme
internazionali che assicurino la disponibilita di dati
di qualita scientifica equivalente, nel caso in cui si
applichino metodi alternativi per i quali non sono
disponibili norme EN (ad esempio per la stima
dell'impatto dell'odore).

La frequenza del monitoraggio & determinata nel piano

di gestione degli odori (cfr. BAT 12).

11 BAT 11 La BAT consiste nel monitorare, almeno una Applicata
volta all'anno, il consumo annuo di acqua, energia e
materie prime, nonché la produzione annua di residui e
di acque reflue.
Il monitoraggio comprende misurazioni dirette, calcolo o | Applicata La Irpiniambiente SpA ha
registrazione utilizzando, ad esempio, fatture o traccia di tutti i consumi e
contatori idonei. Il monitoraggio & condotto al livello piu produzioni inerenti la propria
appropriato (ad esempio a livello di processo o di attivita
impianto/installazione) e tiene conto di eventuali
modifiche significative apportate
all'impianto/installazione.
1.3. Emissioni nell'atmosfera

12 | BAT 12 Per prevenire le emissioni di odori, o se cid non & | Applicata La Irpiniambiente ha messo in

possibile per ridurle, la BAT consiste nel predisporre,
attuare e riesaminare regolarmente, nell'ambito del

atto un piano di monitoraggio
delle emissioni odorigene.
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sistema di gestione ambientale (cfr. BAT 1), un piano di Si veda PMeC, “Tabella C7 -

gestione degli odori che includa tutti gli elementi Inquinanti monitorati BF 501-2

riportati di seguito: ed BF 503 A-B” (pag.13)

— un protocollo contenente azioni e scadenze, Applicata La Irpiniambiente ha messo in
atto un piano di monitoraggio
delle emissioni odorigene.

Si veda PMeC, “Tabella C7 -
Inquinanti monitorati BF 501-2
ed BF 503 A-B” (pag.13)

— un protocollo per il monitoraggio degli odori come | Applicata In caso di presenza consistente

stabilito nella BAT 10, di rimostranze, si azionera
manualmente il sistema
presente di trattamento delle
molecole odorigene

— un protocollo di risposta in caso di eventi odorigeni | Applicata In caso di presenza consistente

identificati, ad esempio in presenza di rimostranze, di rimostranze, si effettuera
un programma di prevenzione e riduzione degli odori un’analisi dettagliata? in modo

. . o . . . tale da caratterizzare le

inteso a: identificarne la o le fonti; caratterizzare i U .

- . . . . principali fonti

contributi delle fonti; attuare misure di prevenzione e/o

riduzione

13 BAT 13 Per prevenire le emissioni di odori, o se cio non € | Applicata

possibile per ridurle, la BAT consiste nell'applicare una o

una combinazione delle tecniche indicate di seguito.

Riduzione al minimo dei tempi di permanenza I rifiuti umidi da RD in ingresso
allo STIR vengono evacuati nel

Applicata minor tempo possibile e,
comunque, non oltre le 72 ore

Uso di trattamento chimico Applicata utilizzo di apposite sostanze per
abbattimento odori;

Ottimizzare il trattamento aerobico Non Irpiniambiente non effettua le

Applicabile attivita di pertinenza di tale
BAT
14 | BAT 14 Al fine di prevenire le emissioni diffuse in Applicata

atmosfera - in particolare di polveri, composti organici

e odori - 0 se cio non & possibile per ridurle, la BAT

consiste nell'utilizzare una combinazione adeguata

delle tecniche indicate di seguito.

Applicata La Irpiniambiente si avvale di

a. Riduzione potenziali fonti

modalita tecniche e gestionali
tali da limitare le emissioni
diffuse derivanti dalla gestione
dei rifiuti. Inoltre, le potenziali
fonti di emissioni diffuse sono
locate all’interno di capannoni
sottoposti a depressione per
mezzo di  ventilatori  di
aspirazione.
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b. Apparecchiature ad alta integrita

Applicata

Tutte le attrezzature principali
vengono manutenute e tenute
effiicienti per mezzo di attivita
riportate nel PCeM, sezione
“2.2 Manutenzione
programmata”, da pag. 22

C. Prevenzione corrosione

Applicata

Si veda commento alla cifra b,
BAT14

d. Contenimento, raccolta e trattamento
emissioni

Applicata

Si veda commento alla cifra a,
BAT 14

e. Bagnatura

Non applicata

Attivita non effettuata

Applicata Si veda commento alla cifra b,
f.  Manutenzione BAT 14
0. Pulizia zone deposito e trattamento rifiuti Applicata
h. Programma rilevazione e riparazione delle Applicata Si veda commento alla cifra b,

perdite

BAT 14

15

BAT 15 La BAT consiste nel ricorrere alla combustione in
torcia (flaring) esclusivamente per ragioni di sicurezza o
in condizioni operative straordinarie (per esempio
durante le operazioni di avvio, arresto ecc.) utilizzando
entrambe le tecniche indicate di seguito.

Non applicata

Attivita non effettuata

a. Corretta progettazione dei dispositivi di
combustione in torcia

b. Monitoraggio e registrazione dei dati
nell'ambito della gestione della combustione in
torcia

16

BAT 16 La BAT consiste nel ricorrere alla combustione in
torcia (flaring) esclusivamente per ragioni di sicurezza o
in condizioni operative straordinarie (per esempio
durante le operazioni di avvio, arresto ecc.) utilizzando
entrambe le tecniche indicate di seguito.

Non applicata

Attivita non effettuata

a. Corretta progettazione dei dispositivi di
combustione in torcia

b. Monitoraggio e registrazione dei dati
nell'ambito della gestione della combustione in
torcia

1.4. Rumore e vibrazioni

17

BAT 17 Per prevenire le emissioni di rumore e vibrazioni,
o se cio non é possibile per ridurle, la BAT consiste nel
predisporre, attuare e riesaminare regolarmente,
nell'ambito del sistema di gestione ambientale (cfr. BAT
1), un piano di gestione del rumore e delle vibrazioni che
includa tutti gli elementi riportati di seguito:

Applicata

I. un protocollo contenente azioni da intraprendere e
scadenze adeguate;

Applicata

Tutte le attrezzature principali,
fonti di emissioni di rumore,
vengono manutenute e tenute
effiicienti per mezzo di attivita
riportate nel PCeM, sezione
“2.2 Manutenzione
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programmata”, da pag. 22

Il. un protocollo per il monitoraggio del rumore e delle Applicata Vengono monitorati,
vibrazioni; semestralmente, i valori di
emissioni sonore sul perimetro
dello stabilimento, si veda
PMeC, sez. “3.7 Rumore”,
pag.15
IIl. un protocollo di risposta in caso di eventi registrati Parz. In caso di presenza consistente
riguardanti rumore e vibrazioni, ad esempio in presenza | Applicata di rimostranze, si effettuera
di rimostranze: un’analisi dettagliata in modo
? .
tale da caratterizzare le
principali fonti
IV. un programma di riduzione del rumore e delle Parz. In caso di presenza consistente
vibrazioni inteso a identificarne la o le fonti, Applicata di rimostranze, si effettuera
, o .
misurare/stimare |'esposizione a rumore e vibrazioni, un ar?a"-?_' ; dettagliata  delle
caratterizzare i contributi delle fonti e applicare misure F,).r'nc.'ri)a : .ontl EmIissive  per
. . S I'individuazione e sistemazione
di prevenzione e/o riduzione. ,
dell’eventuale
guasto/squilibrio.
18 BAT 18 Per prevenire le emissioni di rumore e vibrazioni, | Applicata
o se cio non & possibile per ridurle, la BAT consiste
nell'applicare una o una combinazione delle tecniche
indicate di seguito.
Applicata a-d) impianti localizzati sono
L+ . .
a) Ubicazione adeguata uffici ed apparecchiature all'interno dei capannoni; non
. . . . vengono svolte attivita
b) Misure operative come ispezione e . . .
) hi hi lavorative all'esterno o in
méhutenmone, chiusura porte, ap'parecc. iature prossimita di confini;
utilizzate da personale esperto, misure di
contenimento b) applicata: manutenzione
€) Apparecchiature a bassa rumorosita ordinaria e straordinaria;
d) Apparecchiature controllo rumore attivita allo stato non svolta in
orari notturni.
e) Sistemi di attenuazione del
rumore non necessari, da
e) Attenuazione del rumore inserendo barriere adottare solo in caso di un
eventuale superamento dei
limiti di zona.
1.5. Emissioni nell'acqua
19 BAT 19 Al fine di ottimizzare il consumo di acqua, ridurre | Applicata
il volume di acque reflue prodotte e prevenire le
emissioni nel suolo e nell'acqua, o se cido non & possibile
per ridurle, la BAT consiste nell'utilizzare una
combinazione adeguata delle tecniche indicate di
seguito.
a. Gestione acqua
b. Ricircolo acqua
Applicata la superficie dell'intera
area di trattamento e
C. Superficie impermeabile stoccaggio dei rifiuti &

impermeabile
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d. Riduzione probabilita di tracimazioni e
malfunzionamenti di vasche e serbatoi

Applicata

| serbatoi hanno adeguato
volume riservato alla
sicurezza e sono provvisti
di indicatori di livello

e. Copertura zone di deposito

Applicata

Per la maggior parte, le
zone di deposito sono
interne ai capannoni. Le
aree di stoccaggio
all’aperto sono tali da
proteggere comunque il
rifiuto dalle intemperie,
per mezzo di tettoie, film
plastici, barriere al vento e
cassoni coperti con idonei
teli a tenuta

f.  Segregazione flussi di acque

Applicata

Ogni rifiuto liquido &
identificato e destinato al
proprio specifico
trattamento. Si  veda
“Schema di flusso delle
acque” riportato nella
scheda E-bis (pag.30)

g. Adeguamento infrastrutture drenaggio

h. Rilevamento e riparazioni perdite

Applicata

I PMeC prevedere, con
cadenza annuale, la
verifica di integrita delle
vasche di stoccaggio, dei
serbatoi e delle
pavimentazioni. Si veda
sez. “2.19 - Controllo fasi
critiche, manutenzioni,
depositi”, pag.31

i. Adeguata capacita di deposito temporaneo

Applicata

Le aree di deposito sono
dimensionate ed in grado
di garantire, sempre, il
rispetto delle massime
guantita stoccabile,
nonché un’altezza
massima dei cumuli pari a
3mt.

20

BAT 20 Al fine di ridurre le emissioni nell'acqua, la BAT
per il trattamento delle acque reflue consiste
nell'utilizzare una combinazione adeguata delle tecniche
indicate di seguito.

Applicata

Presenza di  impianto di
trattamento chimico-fisico acque
meteoriche;

gli sversamenti accidentali e
percolati sono accumulati e
awviati allo smaltimento presso
impianti terzi autorizzati.

Trattamento preliminare e primario

Applicata

L'impianto TCF presenta, al primo
stadio, una vasca di
equalizzazione

Trattamento fisico-chimico

Applicata

Al secondo stadio e presente una
vasca in cui si prevede
coagulazione, basificazione e
flocculazione
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Trattamento biologico

Denitrificazione

Rimozione solidi

Applicata

Il terzo ed ultimo stadio prevede
la sedimentazione a pacchi
lamellari, nonché un sistema di
ispessimento e disidratazione dei

fanghi.

Le tabelle BAT-AEL 6.1 & 6.2 sono state recepite ed integrate nell’aggiornamento dei limiti emissivi nelle acque,
riportati nella scheda H

1.6. Emissioni da inconvenienti e incidenti
21 BAT 21 Per prevenire o limitare le conseguenze Applicata a: impianto presidiato; e
ambientali di inconvenienti e incidenti, la BAT consiste presente impianto i
nell'utilizzare tutte le tecniche indicate di seguito, videosorveglianza e rilevazione
nell'ambito del piano di gestione in caso di incidente (cfr. con termocamerg . (DGR.
223/2019); presente impianto di
BAT 1). L - .
estinzione antincendio e CPI.
b: l'acqua di estinzione di
eventuali incendi sara raccolta
tramite la rete fognaria ed
avviata alla vasca di accumulo
(gia previsto ed approvato nella
procedura di adeguamento alla
DGR 223).
c: sara predisposto un registro
degli eventuali incidenti; i
risultati  delle ispezioni di
autocontrollo saranno annotati
su apposito registro interno
1.7. Efficienza nell'uso dei materiali
22 | BAT 22 Ai fini dell'utilizzo efficiente dei materiali, la BAT Non applicata | Alcuni limiti di applicabilita
consiste nel sostituire i materiali con rifiuti. derivano  dal  rischio  di
contaminazione rappresentato
Descrizione dalla presenza f:ii impur.ité (ad
Per il trattamento dei rifiuti si utilizzano rifiuti in esemplio 'T"eta”' pe.santll, I.D(.)P’.
R i . o C sali, agenti patogeni) nei rifiuti
sostituzione di altri materiali (ad esempio: rifiuti di acidi o che sostituiscono altri materiali.
alcali vengono utilizzati per la regolazione del pH; ceneri Un altro limite & costituito dalla
leggere vengono utilizzate come agenti leganti). compatibilita dei rifiuti che
sostituiscono altri materiali con i
rifiuti in ingresso (cfr. BAT 2).
1.8. Efficienza energetica
23 | BAT 23 Al fine di utilizzare I'energia in modo efficiente, la | Applicata (Dati gia oggetto di
BAT consiste nell'applicare entrambe le tecniche indicate monitoraggio nel PMeC)
di seguito.
Tecnica Descrizione
a. | Piano di efficienza energetica Nel piano di efficienza energetica si definisce e si calcola il consumo specifico di

energia della (o delle) attivita, stabilendo indicatori chiave di prestazione su
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base annua (ad esempio, consumo specifico di energia espresso in
kWh/tonnellata di rifiuti trattati) e pianificando obiettivi periodici di
miglioramento e relative azioni. Il piano e adeguato alle specificita del
trattamento dei rifiuti in termini di processi svolti, flussi di rifiuti trattati ecc.

b. | Registro del bilancio Nel registro del bilancio energetico si riportano il consumo e la produzione di
energetico energia (compresa l'esportazione) suddivisi per tipo di fonte (ossia energia
elettrica, gas, combustibili liquidi convenzionali, combustibili solidi
convenzionali e rifiuti). | dati comprendono:
i) informazioni sul consumo di energia in termini di energia erogata;
ii) informazioni sull'energia esportata dall'installazione;
iii) informazioni sui flussi di energia (ad esempio, diagrammi di Sankey o
bilanci energetici) che indichino il modo in cui I'energia e usata nel
processo.

Il registro del bilancio energetico € adeguato alle specificita del trattamento dei
rifiuti in termini di processi svolti, flussi di rifiuti trattati ecc.

1.9. Riutilizzo degli imballaggi

24 | BAT 24 Al fine di ridurre la quantita di rifiuti da smaltire, | Applicata
la BAT consiste nel riutilizzare al massimo gli imballaggi,
nell'ambito del piano di gestione dei residui (cfr. BAT 1).

Gli imballaggi (fusti, contenitori, IBC, pallet ecc.), quando L'applicabilita & subordinata al
sono in buone condizioni e sufficientemente puliti, sono r!S.Ch'.O di contaminazione de!
riutilizzati per collocarvi rifiuti, a seguito di un controllo rifiuti  rappresentato  dagli

di compatibilita con le sostanze precedentemente imballaggi riutilizzati.

contenute. Se necessario, prima del riutilizzo gli
imballaggi sono sottoposti a un apposito trattamento
(ad esempio, ricondizionati, puliti).

2. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RIFIUTI

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 2 si applicano al trattamento meccanico dei
rifiuti quando non combinato al trattamento biologico, e in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1.
2.1. Conclusioni generali sulle BAT per il trattamento meccanico dei rifiuti

2.1.1. Emissioni nell'atmosfera

25 | BAT 25 Al fine di ridurre le emissioni in atmosfera di Applicata
polveri e metalli inglobati nel particolato, PCDD/F e
PCB diossina-simili, la BAT consiste nell'applicare la
BAT 14d e nell'utilizzare una o una combinazione delle
tecniche indicate di seguito.

a. ciclone Per le emissioni provenienti
dalle attivita di vagliatura e
b. Filtro a tessuto Applicata triturazione, il sistema di
abbattimento presente consta
C. Lavaggio a umido Applicata di: filtro a tessuti sintetici,

nonché scrubbers e biofiltro.

d. Iniezione di acqua nel frantumatore

Tabella 6.3

Livello di emissione associato alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera di polveri risultanti dal
trattamento meccanico dei rifiuti
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e g BAT-AEL
Parametro Unita di misura (media del periodo di campionamento)
Polveri mgNm? 2-5 (4

() Quando un filtro a tessuto non & applicabile, il valore massimo dell'intervallo & 10 mg/Nm?.

Per il monitoraggio =i veda la BAT 8.

Valore limite polveri:
In merito ai limiti di cui alla tabella 6.3 si & adottato nel PMeC, nonché nella scheda L, il valore di 5 mg/Nm3 per il
limite superiore relativo alle emissioni di polveri, nei punti di emissione in atmosfera a valle dei biofiltri.

26- | 2.2. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico Non applicata | Attivita non effettuata
27- | nei frantumatori di rifiuti metallici Salvo diversa

28 | indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella
presente sezione si applicano al trattamento meccanico in
frantumatori di rifiuti metallici, in aggiunta alla BAT 25.

29- | 2.3. Conclusioni sulle BAT per il trattamento dei RAEE Non applicata | Attivita non effettuata
30 contenenti VFC e/o VHC Salvo diversa indicazione, le
conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si
applicano al trattamento dei RAEE contenenti VFC e/o
VHC, in aggiunta alla BAT 25.

2.4. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico dei
rifiuti con potere calorifico In aggiunta alla BAT 25, le
conclusioni sulle BAT presentate in questa sezione si applicano
al trattamento meccanico dei rifiuti con potere calorifico di cui
all'allegato I, punti 5.3 a) iii) e 5.3 b) ii), della direttiva
2010/75/UE.

BAT 31. Per ridurre le emissioni di composti organici Applicata
31 nell'atmosfera, la BAT consiste nell'applicare la BAT 14d
e utilizzare una o una combinazione delle tecniche
indicate di seguito.

Adsorbimento - L N
Per le emissioni provenienti

dalle attivita di vagliatura e

Biofiltro Applicata triturazione, il sistema di

abbattimento presente consta

Ossidazione termica - L . .-
di: filtro a tessuti sintetici,

Lavaggio a umido (wet scrubbing) Applicata nonche scrubbers e biofiltro.

Tabella 6.5
Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera di TVOC risultanti dal
trattamento meccanico dei rifiuti con potere calorifico

Parametro Unita di misura BAT-AEL (media del periodo di
campionamento)
TVOC mg/Nm’ 10-30"

(1) Il BAT-AEL si applica solo se, sulla base dell'inventario citato nella BAT 3, i composti organici nel flusso degli scarichi
gassosi sono identificati come rilevanti.

Per il monitoraggio si veda la BAT 8, mentre tale limite & stato recepito ed implementato nella compilazione della
scheda H.




Ditta richiedente IRPINIAMBIENTE SpA

STIR DI AVELLINO - via Pianodardine, 82 AVELLINO (AV)

. 2.5 Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico dei
RAEE contenenti mercurio Salvo diversa indicazione, le
conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si
applicano al trattamento meccanico dei RAEE contenenti
mercurio, in aggiunta alla BAT 25

32

BAT 32. Al fine di ridurre le emissioni di mercurio
nell'atmosfera, la BAT consiste nel raccogliere le
emissioni di mercurio alla fonte, inviarle al sistema di
abbattimento e monitorarle adeguatamente

Non applicata

Attivita non effettuata

3. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO BIOLOGICO DEI RIFIUTI
Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 3 si applicano al trattamento biologico dei
rifiuti in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1. Le conclusioni sulle BAT della sezione 3 non si

applicano al trattamento dei rifiuti liquidi a base acquosa.

4.1.1. Prestazione ambientale complessiva

33 BAT 33 Per ridurre le emissioni di odori e migliorare la | Applicata Descrizione La tecnica consiste
prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nel nel compiere la
elezionare i rifiuti in ingresso preaccettazione, |'accettazione

e la cernita dei rifiuti in
ingresso (cfr. BAT 2) in modo da
garantire che siano adatti al
trattamento, ad esempio in
termini di bilancio dei nutrienti,
umidita o composti tossici che
possono ridurre I'attivita
biologica.

34 | BAT 34 Per ridurre le emissioni convogliate | Applicata
nell'atmosfera di polveri, composti organici e composti
odorigeni, incluso H2S e NH3, la BAT consiste
nell'utilizzare una o una combinazione delle tecniche
indicate di seguito.

Adsorbimento ai fini del contenimento di
polveri e di odori, gli impianti
Biofiltro Applicata .
sono strutturati in modo che le
Filtro a tessuto fasi di stoccaggio e di bio-
ossidazione  avvengano in
Ossidazione termica ambiente confinato e sono
Wet scrubbing Applicata assunte idonee misure e
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sistemi di abbattimento
(aspirazione e trattamento
delle arie esauste mediante
sistema a scrubbers basico
acido + biofiltro);

3.1.3. Emissioni nell'acqua e utilizzo d'acqua

3.1.3. Emissioni nell'acqua e utilizzo d'acqua

35 BAT 35 Al fine di ridurre la produzione di acque reflue e | Non applicata
I'utilizzo d'acqua, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le
tecniche di seguito indicate.

Tecnica Descrizione Applicabilita

Generalmente applicabile ai
. . ... | nuovi impianti.

I percolato che fuoriesce dai cumuli di Lo
Segregazione dei flussi di | compost e dalle andane & segregato dalle | Generalmente —applicabile

acque acque di  dilavamento  superficiale | 3gli impianti esistenti subor-
(cfr. BAT 19f). dinatamente ai vincoli impo-

sti dalla configurazione dei
circuiti delle acque.

Ricircolo dei flussi dell'acqua di processo
(ad esempio, dalla disidratazione del dige-
stato liquido nei processi anaerobici) o uti-
lizzo per quanto possibile di altri flussi d'ac-
qua (ad esempio, l'acqua di condensazione,
lavaggio o dilavamento superficiale). 1l
grado di ricircolo é subordinato al bilancio
idrico dellimpianto, al tenore di impurita
(ad esempio metalli pesanti, sali, patogeni,
composti odorigeni) efo alle caratteristiche
dei flussi d'acqua (ad esempio contenuto di
nutrienti).

b. | Ricircolo dell'acqua Generalmente applicabile

Ottimizzazione del tenore di umidita dei ri-
fiuti allo scopo di ridurre al minimo la pro- | Generalmente applicabile
duzione di percolato.

Riduzione al minimo della
produzione di percolato

3.2.1. Prestazione ambientale complessiva

36 BAT 36 Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera e | Non applicata
migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT
consiste nel monitorare e/o controllare i principali
parametri dei rifiuti e dei processi

Monitoraggio e/o controllo dei principali parametri dei applicata Il processo prevede la

rifiuti e dei processi, tra i quali: registrazione dei tempi di avvio
e delle matrici a processo,




Ditta richiedente IRPINIAMBIENTE SpA | STIR DI AVELLINO - Via Pianodardine, 82 AVELLINO (AV)

a) Caratteristiche dei rifiuti in ingresso nonché delle relative quantita.
b) Temperatura e tenore di umidita nei diversi E inoltre monitorata e gestita la
punti temperatura dei rifiuti, due

volte al giorno per tutta la
prosecuzione del processo,

d) Porosita, altezza e larghezza dell’andana nonché la portata di aerazione
all'andana.

C) Aerazione dell’andana

3.2.2. Emissioni odorigene ed emissioni diffuse
nell'atmosfera

37 BAT 37 Per ridurre le emissioni diffuse di polveri, odori e | Non applicata
bioaerosol nell'atmosfera provenienti dalle fasi di
trattamento all'aperto, la BAT consiste nell'applicare una
o entrambe le tecniche di seguito indicate.

Tecnica Descrizione Applicabilita

Le andane in fase di biossidazione accelerata

sono coperte con membrane semipermea- | Generalmente applicabile
bili.

Copertura con membrane
semipermeabili

Sono comprese tecniche quali:

— tenere conto delle condizioni e delle pre-
visioni meteorologiche al momento d'in-
traprendere attivita importanti all'aperto.
Ad esempio, evitare la formazione o il
rivoltamento delle andane o dei cumuli,
il vaglio o la triturazione quando le con-
dizioni meteorologiche sono sfavorevoli
alla dispersione delle emissioni (ad
esempio, con vento troppo debole,
troppo forte o che spira in direzione di
recettori sensibili);

Adeguamento delle opera-
b. | zioni alle condizioni me-
teorologiche

Generalmente applicabile

— orientare le andane in modo che la mi-
nore superficie possibile del materiale in
fase di compostaggio sia esposta al
vento predominante per ridurre la di-
spersione degli inquinanti dalla superfi-
cie delle andane. Le andane e i cumuli
sono di preferenza situati nel punto pit
basso del sito.

3.3.1. Emissioni nell'atmosfera

38 BAT 38 Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera e | Non applicata
migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT
consiste nel monitorare e/o controllare i principali
parametri dei rifiuti e dei processi

Attuazione di un sistema di monitoraggio manuale e/o
automatico per:
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— assicurare la stabilita del funzionamento del
digestore,

— ridurre al minimo le difficolta operative, come la
formazione di schiuma, che pud comportare I'emissione
di odori,

— prevedere dispositivi di segnalazione tempestiva dei
guasti del sistema che possono causare la perdita di
contenimento ed esplosioni.

Il sistema di cui sopra prevede il monitoraggio e/o il
controllo dei principali parametri dei rifiuti e dei
processi, ad esempio:

— pH e alcalinita dell'alimentazione del digestore,
— temperatura d'esercizio del digestore,
— portata e fattore di carico organico dell'alimentazione
del digestore,
— concentrazione di acidi grassi volatili (VFA - volatile
fatty acids) e ammoniaca nel digestore e nel digestato,
— quantita, composizione (ad esempio, H3S) e pressione
del biogas,
— livelli di liquido e di schiuma nel digestore

3.4. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico biologico dei rifiuti

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si applicano al trattamento
meccanico biologico dei rifiuti, in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT per il trattamento biologico dei rifiuti
della sezione 3.1.

Le conclusioni sulle BAT per il trattamento aerobico (sezione 3.2) e per il trattamento anaerobico (sezione 3.3) dei
rifiuti si applicano, ove opportuno, al trattamento meccanico biologico dei rifiuti.

3.1.3. Emissioni in atmosfera

39 BAT 39 Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera, la | Non applicata
BAT consiste nell'applicare entrambe le tecniche di
seguito indicate.
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Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Separazione del flusso totale degli scarichi
Segregazione dei flussi di | gassosi in flussi ad alto e basso tenore di in-
scarichi gassosi quinanti, come identificati nell'inventario di
cui alla BAT 3.

Reimmissione nel processo biologico degli
scarichi gassosi a basso tenore di inquinanti
seguita dal trattamento degli scarichi gassosi | Generalmente applicabile ai
adattato alla concentrazione di inquinanti | nuovi impianti.

(cfr. BAT 34).

L'uso degli scarichi gassosi nel processo bio- | agli impianti esistenti subor-
logico potrebbe essere subordinato alla tem- | dinatamente ai vincoli impo-

Generalmente  applicabile

b, | Ricircolo degli scarichi gas- | peratura efo al tenore di inquinanti degli | sti dalla configurazione dei

tirla.

sosi scarichi gassosi.

Prima di riutilizzare lo scarico gassoso pud
essere necessario condensare il vapore ac-
queo ivi contenuto, nel qual caso occorre
raffreddare lo scarico gassoso e l'acqua con-
densata & reimmessa in circolo quando pos-
sibile (cfr. BAT 35) o trattata prima di smal-

circuiti dell’aria.

4. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO FISICO-CHIMICO DEI RIFIUTI

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 4 si applicano al trattamento fisico- chimico
dei rifiuti, in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1.
.1. Conclusioni sulle BAT per il trattamento fisico-chimico dei rifiuti solidi e/o pastosi

4.1.1. Prestazione ambientale complessiva

Da40a51 | CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO | Non

FISICO-CHIMICO DEI RIFIUTI

Applicabile

Irpiniambiente non effettua le
attivita di pertinenza di tale
BAT

5. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO DEI RIFIUTI LIQUIDI A BASE ACQUOSA
Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 5 si applicano al trattamento dei rifiuti liquidi
a base acquosa in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1.

52 5.1. Prestazione ambientale complessiva

Non applicata

Attivita non effettuata

53 5.2. Emissioni nell'atmosfera

Non applicata

Attivita non effettuata

* Applicata, non applicata, non applicabile. ** Motivazioni in caso di non applicata o non applicabile.
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Allegati alla presente scheda’

Certificato 1ISO 14001 X

Piano di Monitoraggio (AGGIORNATO) Allegato Y2

Eventuali commenti

Vedasi BAT allegate

1 - La presente scheda deve riportare la valutazione della soluzione impiantistica da sottoporre all’esame dell’autorita
competente. Tale (auto)valutazione deve essere effettuata dal gestore dell'impianto IPPC sulla base del principio
dell’approccio integrato, delle migliori tecniche disponibili, delle condizioni ambientali locali, nonché sulla base dei
seguenti criteri:

1. dei documenti di riferimento per la individuazione delle MTD (Migliori Tecniche Disponibili): linee guida,
emanate dal Ministero dell’lAmbiente e della Tutela del Territorio, quelle pubblicate sul sito
http://www.dsa.minambiente.it/ o nei BREF pertinenti, disponibili sul sito
http://eippcb.jrc.es/pages/FActivities.htm;

2. sulla base della individuazione delle BAT applicabili (evidenziare se le BAT sono applicabili al complesso delle
attivita IPPC, ad una singola fase di cui al diagramma C2 o a gruppi di esse oppure a specifici impatti
ambientali);

3. discutere come si colloca il complesso IPPC in relazione agli aspetti significativi indicati nei BREF (tecnologie,
tecniche di gestione, indicatori di efficienza ambientale, ecc.), confrontando i propri fattori di emissione o
livelli emissivi, con quelli proposti nei BREF. Qualora le tecniche adottate, i propri fattori di emissione o livelli
emissivi si discostino da quelli dei BREF, specificarne le ragioni e ove si ritenga necessario indicare proposte,
tempi e costi di adeguamento;

4. qualora non siano disponibili BREF o altre eventuali linee guida di settore, I'azienda deve comunque valutare
le proprie prestazioni ambientali alla luce delle disponibili, individuando gli indicatori che ritiene
maggiormente applicabili alla propria realta produttiva.

2- Allegare gli altri eventuali documenti di riferimento - diversi dalle linee guida ministeriali o dai BREF - laddove citati
nella presente scheda.
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E REGIONE CAMPANIA

SCHEDA «H» Rev. 2 di Luglio 2022: SCARICHI IDRICI

Totale punti di scarico finale N° 3

Sezione H1 - SCARICHI INDUSTRIALI e DOMESTICI

Volume medio annuo scaricato

N° Scarico finale: Imr:claptdq, faseogruppzo di Modal_lta3d| Recettore’ - Portata . . Implantll-fa3|5d|
asi di provenienza scarico ANNOdi stimata Metodo di valutazione® trattamento
m¥g | m¥a
S01 Acque tecnologiche Discontinuo Collettore fognario ASI | 2021 | 130 | 47.450 M |:| C |:| S Chimico-fisico
Acque nere servizi igienici Continuo Collettore fognario ASI 2021 D M |:| c |:| S -
DATI COMPLESSIVI SCARICO FINALE 130 47450 |1 wm [ ¢ [LT s

1 - Identificare e numerare progressivamente - es.: 1,2,3, ecc. - i vari (uno o pil) punti di emissione nell’ambiente esterno dei reflui generati dal complesso produttivo;

2 - Solo per gli scarichi industriali, indicare il riferimento relativo utilizzato nel diagramma di flusso di cui alla Sezione C.2 (della Scheda C);

3 - Indicare se lo scarico & continuo, saltuario, periodico, e I’eventuale frequenza (ore/giorno; giorni/settimana; mesi/anno);

4 - Indicare il recapito scelto tra fognatura, acque superficiali, suolo o strati superficiali del sottosuolo. Nel caso di corpo idrico superficiale dovra essere indicata la denominazione dello
stesso;

5 - Indicare riferimenti (indice o planimetria) della relazione tecnica relativa ai sistemi di trattamento;

6 - Nel caso in cui tale dato non fosse misurato (M), potra essere stimato (S), oppure calcolato (C) secondo le informazioni presenti in letteratura (vedi D.M. 23/11/01). Misura: Una
emissione si intende misurata (M) quando I’informazione quantitativa deriva da misure realmente effettuate su campioni prelevati nell’impianto stesso utilizzando metodi
standardizzati o ufficialmente accettati. Calcolo: Una emissione si intende calcolata (C) quando 1’informazione quantitativa & ottenuta utilizzando metodi di stima e fattori di emissione
accettati a livello nazionale o internazionale e rappresentativi dei vari settori industriali. E importante tener conto delle variazioni nei processi produttivi, per cui quando il calcolo &
basato sul bilancio di massa, quest’ultimo deve essere applicato ad un periodo di un anno o anche ad un periodo inferiore che sia rappresentativo dell’intero anno. Stima: Una
emissione si intende stimata (S) quando ’informazione quantitativa deriva da stime non standardizzate basate sulle migliori assunzioni o ipotesi di esperti. La procedura di stima
fornisce generalmente dati di emissione meno accurati dei precedenti metodi di misura e calcolo, per cui dovrebbe essere utilizzata solo quando i precedenti metodi di acquisizione dei

dati non sono praticabili.
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Inquinanti caratteristici dello scarico provenienti da ciascuna attivita IPPC
Attivita IPPCT | o Scarico n De:"tménizéogz oM Limiti emissivi [mg/I] arﬁ?i'f{;ﬂ Flmuzigadi
finale (riferimen gth/Oi). el DM D.Igs 152/06 & BAT AEL Tab 6.2 per scarico in fognatura [ma/l] [kofanno]
pH 55-95
Temperatura -
colore Non percettibile con diluizione 1:40
odore Non deve essere causa di molestia
materiali grossolani Assenti
Solidi sospesi totali (TSS) 200 _ ) o
BODS5 (come 02) 250 La segregazione dei f_Iu55| e
COD (come 02) 500 stata effettuat.a e predisposta
- recentemente In ottemperanza
Alluminio 2 o
Arsenico 01 alle indicazioni fornite dalle
- BAT conclusions nella sezione
Bario _ BAT19.
5.3b S0l Boro 4 I valori emissivi ed i relativi
Cadmio 0.02 flussi di massa verranno
Cromo totale 4 riportati in corrispondenza
Cromo VI 0.1 della prima campagna di
Ferro 4 monitoraggio nella nuova
Manganese 4 configurazione impiantistica.
Mercurio 0.005
Nichel 1
Piombo 03
Rame 04
Selenio 0.03
Stagno

7 - Codificare secondo quanto riportato nell’Allegato 1 al D. Lgs.59/05.



Ditta richiedente IRPINIAMBIENTE SpA

Sito: STIR di Avellino Via Pianodardine AVELLINO

Zinco 1
Cianuri liberi (CN-) e totali 0.1 per (CN-) ; 1 per totali
Cloro attivo libero 0.3
Solfuri (come S) 2
Solfiti (come SO2) 2
Solfati (come SO3) 1000
Cloruri 1200
Fluoruri 12
Fosforo totale (come P) 10
AZOTO TOTALE (N)

Azoto ammoniacale (come NH4) 30
Azoto nitroso (come N) 0.3
Azoto nitrico (come N) 30
Grassi e olii animali/vegetali 40
Idrocarburi total 10
Fenoli

Aldeidi

Solventi organici aromatici 0.4
Solventi organici azotati 0.2
Tensioattivi totali 4
Pesticidi fosforati 0.1
Pesticidi totali (esclusi i fosforati) 0.05
tra cui:

- aldrin 0.01
- dieldrin 0.01
- endrin 0.002
- isodrin 0.002
Solventi clorurati 2
Escherichia coli
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Il campione non é accettabile quando dopo 24h il numero degli

Saggio di tossicita acuta organismi immobili & uguale o maggiore dell’80% del totale

Carbonio organico totale
TOC

PFOA
PFSO

Presenza di sostanze pericolose®

Nello stabilimento si svolgono attivita che comportano la produzione e la trasformazione o I’utilizzazione di sostanze per le quali la vigente normativa | NO L]
in materia di tutela delle acque fissa limiti di emissione nei scarichi idrici.

Se vengono utilizzate e scaricate tali sostanze derivanti da cicli produttivi, indicare:

La capacita di produzione del singolo stabilimento industriale che comporta la produzione ovvero la Tipologia Quantita Unita di Misura

trasformazione ovvero I’utilizzazione delle sostanze di cui sopra °.

. L . . . Tipologia Quantita Unita di Misura
Il fabbisogno orario di acqua per ogni specifico processo produttivo.

8 - Per la compilazione di questa parte, occorre riferirsi alla normativa vigente in materia di tutela delle acque.

9 - La capacita di produzione deve essere indicata con riferimento alla massima capacita oraria moltiplicata per il numero massimo di ore lavorative giornaliere e per il numero massimo
di giorni lavorativi.
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Sezione H.2: Scarichi ACQUE METEORICHE
N® Superficie
Scarico | Provenienza (descrivere la superficie di provenienza) reIa?iva (m?) Recettore Inquinanti Sistema di trattamento
finale
ACQUE METEORICHE PROVENINENTI DA AREE DI Prima pioaaia: Eventuali tracce di oli

S02 VIABILITA’, TETTO CAPANNONI E UFFICI, DI 40.164 fo natEra%Sll lubrificanti, di carburanti e Sedimentazione e disoleazione

PRIMA PIOGGIA g corpi solidi in genere
ACQUE METEORICHE PROVENINENTI DA AREE DI Stessa di cui
S03 VIABILITA’, TETTO CAPANNONI E UFFICI, DI soora Fiume Sabato Disoleazione
SECONDA PIOGGIA P
DATI SCARICO FINALE 40.164
Inquinanti caratteristici dello scarico provenienti da ciascuna attivita IPPC

ALIVIta | N scarico _ Denominazione Limiti emissivi [mg/l] Valori analizzati

IPPC finale (rlferlmentg;[alti./éié)i.iﬂ B B D.lgs 152/06 & BAT AEL Tab 6.2 per scarico in fognatura [mg/]
pH 55-95 La segregazione dei flussi € stata
Temperatura - effettuata e predisposta recentemente
colore Non percettibile con diluizione 1:40 in ottemperanza alle indicazioni
odore Non deve essere causa di molestia fornite dalle BAT conclusions nella
materiali grossolani Assenti sezione BATI9.

5.3.b S02 Solidi sospesi totali (TSS) 200 I valori emissivi ed i relativi flussi di

BODS5 (come O2) 250 massa verranno riportati in
COD (come O2) 500 corrispondenza della prima
Alluminio 2 campagna di monitoraggio nella
ATSEnico 01 nuova configurazione impiantistica
Bario -

10 - Codificare secondo quanto riportato nell’ Allegato 1 al D. Lgs.59/05.
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Boro 4
Cadmio 0.02
Cromo totale 4
Cromo VI 0.1
Ferro 4
Manganese 4
Mercurio 0.005
Nichel 1
Piombo 0.3
Rame 0.4
Selenio 0.03
Stagno

Zinco 1
Cianuri liberi (CN-) e totali 0.1 per (CN-) ; 1 per totali
Cloro attivo libero 0.3
Solfuri (come S) 2
Solfiti (come SO2) 2
Solfati (come SO3) 1000
Cloruri 1200
Fluoruri 12
Fosforo totale (come P) 10
AZOTO TOTALE (N)

Azoto ammoniacale (come NH4) 30
Azoto nitroso (come N) 0.3
Azoto nitrico (come N) 30
Grassi e olii animali/vegetali 40
Idrocarburi totali 10
Fenoli

Aldeidi
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Solventi organici aromatici 0.4
Solventi organici azotati 0.2
Tensioattivi totali 4
Pesticidi fosforati 0.1
Pesticidi totali (esclusi i fosforati) 0.05
tra cui:

- aldrin 0.01
- dieldrin 0.01
- endrin 0.002
- isodrin 0.002
Solventi clorurati 2

Escherichia coli

Saggio di tossicita acuta

Il campione non é accettabile quando dopo 24h il numero degli
organismi immobili & uguale o maggiore dell’80% del totale

Carbonio organico totale
TOC

PFOA
PFSO
Inquinanti caratteristici dello scarico provenienti da ciascuna attivita IPPC
Attivita IPPC™ | o searico ~ Denominazione SN (mg/l)_ _ - Valori analizzati
finale (riferimento tab. 1.6.3 del D.M. D.lgs 152/06 & BAT AEL Tab 6.1, scarico in corpo idrico [mg/l]
23/11/01) superficiale g
pH 55-95 7.23
Temperatura - 23°C
5.3.0 S03 colore Non percettibile con diluizione 1:20 Non percettibile con diluizione 1:20

odore Non deve essere causa di molestia Non molesto
materiali grossolani Assenti Assenti

11 - Codificare secondo quanto riportato nell’ Allegato 1 al D. Lgs.59/05.
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Solidi sospesi totali (TSS) 80 63
BOD5 (come 02) 40 35
COD (come 02) 160 102
Alluminio 1 0.0075
Arsenico 0.1 Non rilevabile
Bario 20 0.45
Boro 2 0.0078
Cadmio 0.02 Non rivelabile
Cromo totale 2 0.023
Cromo VI 0.1 Non rivelabile
Ferro 2 0.32
Manganese 2 Non rivelabile
Mercurio 0.005 Non rivelabile
Nichel 1 0.0095
Piombo 0.2 Non rivelabile
Rame 0.1 Non rivelabile
Selenio 0.03 Non rivelabile
Stagno 10 0.28
Zinco 0.5 Non rivelabile
Cianuri liberi (CN-) e totali 0.1 per (CN-) ; 0.5 per totali Non rivelabile
Cloro attivo libero 0.2 Non rivelabile
Solfuri (come S) 1 Non rivelabile
Solfiti (come SO2) 1 Non rivelabile
Solfati (come SO3) 1000 133
Cloruri 1200 370
Fluoruri 6 Non rivelabile
Fosforo totale (come P) 3 Non rivelabile
60 Analisi implementata per aderenza

AZOTO TOTALE (N)

BAT, valore non ancora misurato
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Azoto ammoniacale (come NH4) 15 6.32
Azoto nitroso (come N) 0.6 Non rivelabile
Azoto nitrico (come N) 20 8.56
Grassi e olii animali/vegetali 20 Non rivelabile
Idrocarburi totali 5 Non rivelabile
Fenoli 0.2 Non rivelabile
Aldeidi 1 Non rivelabile
Solventi organici aromatici 0.2 Non rivelabile
Solventi organici azotati 0.1 Non rivelabile
Tensioattivi totali 2 0.045
Pesticidi fosforati 0.1 Non rivelabile
Pesticidi totali (esclusi i fosforati) 0.05 Non rivelabile
tra cui: Non rivelabile
- aldrin 0.01 Non rivelabile
- dieldrin 0.01 Non rivelabile
- endrin 0.002 Non rivelabile
- isodrin 0.002 Non rivelabile
Solventi clorurati 1 Non rivelabile
Escherichia coli 5000 1500
Il campione non & accettabile quando dopo 24h il numero
Saggio di tossicita acuta degli organismi immobili € uguale o maggiore dell’50% del 44%
totale
Carbonio organico totale 100 Analisi implementata per aderenza
TOC BAT, valore non ancora misurato
Analisi implementata per aderenza
PFOA .
BAT, valore non ancora misurato
Analisi implementata per aderenza
PFSO

BAT, valore non ancora misurato




Ditta richiedente IRPINIAMBIENTE SpA

Sito: STIR di Avellino Via Pianodardine AVELLINO

Sezione H3: SISTEMI DI CONTROLLO

Sono presenti sistemi di controllo in automatico ed in continuo di parametri analitici? D NO
Se S, specificare i parametri controllati ed il sistema di misura utilizzato.
Sono presenti campionatori automatici degli scarichi? Sl |:|

Se SI, indicarne le caratteristiche.

“LIQUISTATION CSF 48 — MOD. CFS48-35X8/0 N. SERIE
H1001305D00 della DITTA ENDRESS HAUSER
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Sezione H.4 - NOTIZIE SUL CORPO IDRICO RECETTORE

SCARICO IN CORPO IDRICO NATURALE (TORRENTE /FIUME) SCARICO IN CORPO IDRICO ARTIFICIALE (CANALE)
Nome FIUME SABATO Nome
Sponda ricevente lo scarico®? L] destra sinistra Sponda ricevente lo scarico L] gestra L] sinistra
o Portata di esercizio (m?s)
Minima —
Stima della Concessionario

portata (M¥s) | Media

Massima

Periodo con portata nulla® (g/a)

SCARICO IN CORPO IDRICO NATURALE O ARTIFICIALE (LAGO) SCARICO IN FOGNATURA

Nome Gestore ALTO CALORE SERVIZI

Superficie di specchio libero
corrispondente al massimo invaso (km?)

Volume dell’invaso (m®)

Gestore

12 - | a definizione delle sponde deve essere effettuata ponendosi con le spalle a monte rispetto al flusso del corpo idrico naturale.
13 _ Se il periodo & maggiore di 120 giorni/anno dovra essere allegata una relazione tecnica contenente la valutazione della vulnerabilita dell’acquifero.
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Allegati alla presente scheda

Sl

Planimetria punti di approvvigionamento acqua e reti degli scarichi idrici*.
P op g q g Tavola W

Relazione tecnica relativa ai sistemi di trattamento parziali o finali (descrizione, dimensionamenti, schema di flusso di funzionamento, potenzialita massima di
trattamento e capacita sfruttata relativa all'anno di riferimento)®

Descrivere eventuali sistemi di riciclo / recupero acque.

Eventuali commenti

(1) Larelazione tecnica relativa al sistema di trattamento & compresa nella relazione generale.
[*] = dato di scarico comunicato in sede di primo rilascio.

14 . Nella planimetria evidenziare in modo differente le reti di scarico industriale, domestico e meteorico, oltre all’ubicazione dei punti di campionamento presenti. Indicare, inoltre, i pozzetti di
campionamento per gli scarichi finali ed a valle degli eventuali impianti di trattamento parziali.

15 - La descrizione dei sistemi di trattamento parziali o finali deve essere effettuata avendo cura di riportare i riferimenti alla planimetria ed alle tabelle descrittive dei singoli scarichi, al fine di rendere chiara
e sistematica la descrizione.



‘ Ditta richiedente IRPINIAMBIENTE S.p.A.

Sito: STIR di AVELLINO - Via Pianodardine, 82 — 83100 Avellino

E REGIONE CAMPANIA

SCHEDA «I» Rev. 3 del 22 Luglio 2022: RIFIUTI!

*Elenco indicativo dei rifiuti prodotti dal ciclo lavorativo

Sezione. l. 1 — Tipologia del rifiuto prodotto

Quantita Impianti / di o a Se il rifiuto & pericoloso,
Descrizione del rifiuto m/ . 2 Codice EER Classificazione Stato fisico Destinazione specificare eventuali
t/anno a provenienza caratteristiche
nno
DT1-DT3 191212 Non pericoloso Solido Impianti di termovalorizzazione R1 Come dsr?v;;porto di
FST (Tritovagliato) 42.968 Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
DT1-DT3 191212 Non pericoloso Solido P PP
recupero R12-R3 Prova
Capannone C— Area C1 190501 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
recupero R12-R3 Prova
Capannone C — Area C1 190501 Non pericoloso Solido Impianti di termovalorizzazione R1 Come dsrfv[;porto di
FUTS - ——— — -
Capannone C — Area C1 190501 Non pericoloso solido Presso idonei |m4p|ant| autorizzati allo Come da rapporto di
23.700 smaltimento D1 Prova
Capannone C — Area C1 191212 Non pericoloso solido Presso idonei |m‘p|ant| autorizzati allo Come da rapporto di
smaltimento D1 Prova
Capannone D — Area D2 190503 Non pericoloso solido Presso idonei |m4p|ant| autorizzati allo Come da rapporto di
FUTsr smaltimento D1 Prova
P i i impianti izzati all i
Capannone D — Area D2 191212 Non pericoloso Solido resso idonei |m'p|ant| autorizzati allo Come da rapporto di
smaltimento D1 Prova
Capannone B 191202 Non pericoloso solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
. . . . recupero R13-R4 Prova
Scarti, perdite, rif. recuperati 1.032 A . " " -
. . Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Capannone B 191212 Non pericoloso Solido K
smaltimento D1 Prova
Capannone A Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Percolato 1.000 Capannone C — Area C1 190703 Non pericoloso Liquido R P PP
smaltimento D8-D15 Prova
Area C2
Imballaggi contenenti prodotti reagenti Impianto di depurazione 150110* pericoloso solido Pressg idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
/scrubbers smaltimento D10 oppure al recupero Prova

1 Per le operazioni di cui alle attivita elencate nella categoria 5 dell’Allegato I al D.lgs. 59/05, bisogna compilare le Sezioni 1.2, 1.3 e I.4. Per i produttori di rifiuti vanno compilate le

Sezioni .1 e 1.2

2 - Indicare il riferimento relativo utilizzato nel diagramma di flusso di cui alla Sezione C.2 (della Scheda C).
3 - I rifiuti pericolosi devono essere contraddistinti con I’asterisco.
* - Indicare la destinazione dei rifiuti con esplicito riferimento alle modalita previste dalla normativa vigente.
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Sito: STIR di AVELLINO - Via Pianodardine, 82 — 83100 Avellino

R13-R3-R4

Impianto di depurazione
+ vasche + spurgo pozzi

Presso idonei impianti autorizzati allo

Come da rapporto di

Soluzioni acquose di scarto + lavaggio ruote + 161002 Non pericoloso Liquido smaltimento D8-D9 Prova
pulizia pozzetti
Soluzioni acquose di sc.arto contenente Disoleatore 161001 pericoloso Liquido Presso idonei .|mp|ant| autorizzati allo Come da rapporto di
sostanze pericolose smaltimento D9-D15 Prova
. . . . . Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Fanghi Impianto di depurazione 190814 Non pericoloso Fangoso smaltimento D1-D9-D15 Prova
Concentrati acquosi diversi di cui alla Lavaggio ruote + pulizia . - Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
voce 161003 pozzetti 161004 Non pericoloso Liquido/ Fangoso smaltimento D9-D15 Prova
Stracci e indumenti protettivi, guanti Presso idonei impianti autorizzati allo .
. e . . . . . Come da rapporto di
mascherine (DPI), utilizzati dal personale Aree di lavorazione 150203 Non pericoloso Solido smaltimento D13-D10 oppure al Prova
addetto alla selezione recupero R13-R1
Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapborto di
Maniche dei filtri a manica - Demister Manutenzione 150203 Non pericoloso Solido smaltimento D13-D10 oppure al ProvF;p
recupero R13-R1
Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Oli per circuiti idraulici esauriti Manutenzione 130113* pericoloso Liquidi smaltimento D13-D9 oppure al ProvF;p
recupero R13-R9
assorbenti, materiali filtranti (inclusi filtri
dell’olio non specificati altrimenti), . L . .
stracci e indumenti protettivi Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
o P o Manutenzione 150202* Non pericoloso Solido smaltimento D13-D10 oppure al PP
contaminati da sostanze pericolose, Prova
. . L . recupero R13-R1
come: oli, grassi, cere, vernici, solventi,
silicone
- . . . . - Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
Oli minerali esausti Manutenzione 130208* pericoloso Liquido P PP
recupero R13-R9 Prova
Apparecchiature fuori uso diverse da . . . Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
Lo Manutenzione 160214 Non pericoloso Solido
quelle di cui alla voce 16 02 13 P recupero R13-R3-R4 Prova
Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Tubi Idraulici Manutenzione 160121* Non pericoloso Solido smaltimento D13-D10 oppure al Provpap
recupero R13-R3
L i P i i impianti i ial i
Preumatici fuori uso avora2|o.ne/ 160103 Non pericoloso solido resso idonei impianti autorizzati a Come da rapporto di
manutenzione recupero R13-R3 Prova
. . . . Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
Ferro e acciaio Manutenzione 170405 Non pericoloso Solido
recupero R13-R4 Prova
Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Filtri dell’olio Manutenzione 160107* pericoloso Solido smaltimento D13-D10 oppure al PP
Prova
recupero R13-R4
. . . . . Presso idonei impianti autorizzati al Comed orto di
Batterie al piombo esauste Manutenzione 160601* pericoloso Solido resso idonel implanti autorizzati a me da rapporto c
recupero R13-R4-R3 Prova
Presso idonei impianti autorizzati allo Come da ranborto di
Neon Manutenzione 200121* pericoloso Solido smaltimento D13-D10 oppure al PP
Prova
recupero R13-R5
- . . . Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
Sfalci di erba Manutenzione 200201 Non pericoloso Solido P PP

recupero R13-R3

Prova
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. . . Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
*
Toner Manutenzione 080317 pericoloso Solido smaltimento D13-D10 Prova
Carta e cartone Prodotto'dalla? cernita e 191201 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R3 Prova
Metalli ferrosi Prodotto.dallz? cernita e 191202 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R4 Prova
Metalli non ferrosi Prodotto'dalla? cernita e 191203 Non pericoloso solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R4 Prova
Plastica e gomma Prodotto.dallz? cernita e 191204 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R3 Prova
Prodotto dalla cernita e . . Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
Legno selezione in R12 191207 Non pericoloso Solido recupero R13-R3 Prova
Prodotti tessili Prodotto.dallz? cernita e 191208 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R3 Prova
Altri rifiuti misti Prodotto.dallef cernita e 191212 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R3 Prova
Sezione 1.2. — Deposito dei rifiuti
Quantita di Rifiuti
. o . . . Ubicazione del | Capacita del Modalita gestione Destinazione Codice
Descrizione del rifiuto Non . pericolosi Tipo di deposito . P 3 g . 5
Pericolosi deposito deposito (m”) deposito successiva EER
t/anno
t/anno 3
m°/anno
P . . c s . P io impiant
rifiuti urbani non differenziati 68.700 / Cumuli Capannone A 2.500 R13 resso proprio Impranto 200301
autorizzato al recupero R12
.. P idonei impianti
Imballaggi in carta e cartone (@) R13 autﬁ;g;f;?ié?;;g ';3 150101
1.000 / Cassoni Area F4 90 - —————
P d t
Carta e cartone (@) R13 resso tdonet Impiant! 200101
autorizzati al recupero R3
.. . . P idonei impianti
Imballaggi in plastica (@) Cumuli R13 ressol .OTe' implan '3 150102
Capannone D autorizzati al recupero R
10.000 / A D3 70 Presso idonei impianti
Imballaggi in materiali misti (@) Cumuli rea R13 autorizzati al recupero R12- 150106
R3
.. . . Presso idonei impianti
Imballaggi in metallo (@) 300 / Cumuli e/o Cassoni Area F3 55 R13 autorizzati al recupero R 150104
. .. . P idonei impianti
imballaggi in vetro (@) 10.000 / Cumuli Area F2 450 R13 resso tdonet Implant 200102
autorizzati al recupero R5

- I rifiuti pericolosi devono essere contraddistinti con ’asterisco.
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Presso idonei impianti

vetro (@) R13 autorizzati al recupero R5 150107
. . . P idonei impianti
Ingombranti (@) 4.000 Cumuli e/o Cassoni Area F1 100 R13 resso ionet Implant 200307
autorizzati al recupero R12
. Capannone C i i impianti
Rifiuti biodegradabili di cucine e mense 20.000 Cumuli P 450 R13 Presso idonel impianti 200108
Area C2 autorizzati al recupero R3
Presso idonei impianti
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FUTS Cassoni Coperti Area PP D15 autorizzati allo smaltimento 190501
60 ol
Presso idonei impianti
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FUT Cassoni Coperti Area PP D15 autorizzati allo smaltimento 191212
D1
Capannone C janti di
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FUTS 23.700 Cumuli pannone 1.488 R13 Imple?ntl ?h 190501
Area C1 termovalorizzazione R1
nnon i idi
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FUT Cumuli Capannone C R13 Impl?ntl d.l 191212
Area C1 termovalorizzazione R1
Presso idonei impianti
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FUTSR Cassoni Coperti Area PP D15 autorizzati allo smaltimento 190503
60 bl
Presso idonei impianti
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FUTSR Cassoni Coperti Area PP D15 autorizzati allo smaltimento 191212
D1
nnone D janti di
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FUTSR Cumuli e/o Cassoni Capannone 798 R13 Impl?ntl ql 191212
Area D2 termovalorizzazione R1
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FST Balle DT1 2.500 R13 Impl?ntl ql 191212
termovalorizzazione R1
42.968 o
nnone D
Altri rifiuti (compresi materiali misti) ... FST Cumuli e/o Balle Capannone 120 R13 Impl:?mtl ql 191212
Area D1 termovalorizzazione R1
Altri rifiuti (Fompresi m.ateriali misti) ... 100 Cassoni DT 60 R13 Pre.sso i.donei impianti 191212
Ingombranti da lavorazione autorizzati al recupero R12
Presso idonei impianti
Scarti Ferrosi 100 Solido DT Deposito temporaneo | autorizzati al recupero R13- 191202
R4
Presso idonei impianti
Percolato 1000 liquido DT8 - DT7-DT6 Deposito temporaneo | autorizzati allo smaltimento 190703
D8-D15
Presso idonei impianti
. . . . autorizzati allo smaltimento *
Dpi Manutenzione # Solido DT5 Deposito temporaneo D13-D10 oppure al recupero 150202
R13-R1
Presso idonei impianti
P . . . torizzati all Iti t
Elementi Filtranti # Solido DT5 Deposito temporaneo autorizzati atio smatimento 150203

D13-D10 oppure al recupero
R13-R1
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Residui Disoleatore

Solido

DT5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
D9-D15

161001*

Batterie al Piombo

Solido

DT5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati al recupero R13-
R4-R3

160601*

Acque Spurgo Pozzi

Liquido

DT5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
D8-D9

161002

Neon

Solido

DT5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
D13-D10 oppure al recupero

R13-R5

200121*

Toner

Solido

DT5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
D13-D10

080317*

Imballaggi contenenti prodotti
reagenti

Solido

DT

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
D10 oppure al recupero
R13-R3-R4

150110*

Fanghi

Fangoso

DT

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
D1-D9-D15

190814

Concentrati acquosi diversi di cui alla
voce 161003

Liquido

DT5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
D9-D15

161004

Oli per circuiti idraulici esauriti

Liquido

DTS5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
D13-D9 oppure al recupero

R13-R9

130113*

Oli minerali esausti

Liquido

DT5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati al recupero R13-
R9

130208*

Apparecchiature fuori uso diverse da
quelle di cui alla voce 16 02 13

Solido

DT5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati al recupero R13-
R3-R4

160214

Tubi Idraulici

Solido

DTS5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
D13-D10 oppure al
recupero R13-R3

160121*

Pneumatici fuori uso

Solido

DT

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati al recupero R13-
R3

160103

Filtri dell’olio

Solido

DTS5

Deposito temporaneo

Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
D13-D10 oppure al
recupero R13-R4

160107*
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Sfalci Erba Presso idonei impianti
# Solido DT Deposito temporaneo | autorizzati al recupero R13- 200201
R3
NOTE:

@: Viene effettuata una operazione di R13 “PURQ”, ossia il rifiuto viene messo in riserva e successivamente puo essere inviato anche in R13, richiedendo agli impianti
destinatari un’autocertificazione attestante le operazioni effettuate sul rifiuto conferito (operazioni da R1 ad R12).
# | quantitativi dei suddetti rifiuti derivanti dall’attivita lavorativa non é fissa e gli stessi, quando prodotti, sono riportati nel report annuale.
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Sezione 1.3 - Operazioni di smaltimento

Quantita
Codice EER® Descrizione rifiuto Localizzazione dello smaltimento’ Tipo di smaltimento®
t/anno m’/anno
Altri rifiuti i teriali misti) ......
191212 ri rifiuti (compresi materiali misti) ... 23.700 30.000 C1 (Capannone MVS) D8
frazione umida proveniente dai sottovagli
Sezione 1.4 - Operazioni di recupero
Quantita Procedura semplificata (D.M. 5.02.98) e 161/2002 e s.m.i.
Codice EER’® | Descrizione rifiuto Localizzazione Tipo di recupero
5 del recupero Si/No Codice tipologia
t/anno | m’/anno
200301 Rifiuti urbani non differenziati 68.700 85.875 Capannone A R12-R3 No /
150101 Imballaggi in carta e cartone R12 No /
1. 1. A F4

200101 Carta e cartone 000 666 rea R12 No /
150102 | llaggi in plasti R12 N

5010 mba agg! !n p astlc.a I 10.000 20.000 Capannone D ) /
150106 Imballaggi in materiali misti Area D3 R12 No /
150104 Imballaggi in metallo 300 333 Area F3 R12 No /
150107 Imballaggi in vetro R12 No /
500102 etro 10.000 10.000 Area F2 R12 No /
200307 ingombranti 4.000 5.000 Area F1 R12 No /

RIfiuti bi T di cuci
500108 ifiuti biodegradabili di cucina e 20.000 99997 Capannone C R12 No /
mensa Area C2

Allegati alla presente scheda ed eventuali commenti*’

Estremi Allegato

® _ I rifiuti pericolosi devono essere contraddistinti con I’ asterisco.
’ - Riportare il numero dell’area di stoccaggio pertinente indicato nella “Planimetria aree gestione rifiuti” (Allegato V).
® _ Indicare la destinazione dei rifiuti con esplicito riferimento alla normativa vigente.
® - I rifiuti pericolosi devono essere contraddistinti con I’ asterisco.

7/8




\ Ditta richiedente IRPINIAMBIENTE S.p.A. Sito: STIR di AVELLINO — Via Pianodardine, 82 — 83100 Avellino

Tavola V: PLANIMETRIA GESTIONE RIFIUTI TAVOLAV

Eventuali commenti

1% Nel caso in cui nello stabilimento vengano svolte attivita di recupero e/o di smaltimento rifiuti o attivita di raccolta e/o eliminazione di oli usati, dovranno essere compilate le schede
integrative da INT3 a INT8.
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E REGIONE CAMPANIA

SCHEDA «L» Rev. 2 di Luglio 2022: EMISSIONI IN ATMOSFERA

NOTE DI COMPILAZIONE

Nella compilazione della presente scheda si suggerisce di effettuare una prima organizzazione di tutti i punti di emissione esistenti nelle
seguenti categorie:

a) i punti di emissione relativi ad attivita escluse dall’ambito di applicazione della parte V del D.Igs 152/06 e s.m.i. (ad esempio impianti
destinati al ricambio di aria negli ambienti di lavoro, riscaldamento dei locali se < a 3Mw, ecc.);

b) i punti di emissione relativi ad attivita ad inquinamento atmosferico scarsamente rilevante, ai sensi dell’'Allegato IV parte | alla parte V del
D.lgs 152/06 e s.m.i.;

c) i punti di emissione relativi ad attivita in deroga (adesione all'autorizzazione generale), ai sensi dell’Allegato IV parte Il alla parte V del
D.lgs 152/06 e s.m.i.;

d) tutte le altre emissioni non comprese nelle categorie precedenti, evidenziando laddove si tratti di camini di emergenza o di by-pass.

Tutti i punti di emissione appartenenti alle categorie da a) a d) potranno essere semplicemente elencati. Per i soli punti di emissione
appartenenti alla categoria d) dovranno essere compilate le Sezioni L.1 ed L.2. Si richiede possibilmente di utilizzare nella compilazione

della Sezione L.1 un foglio di calcolo (Excel) e di allegare il file alla documentazione cartacea.
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Sito: STIR di Avellino Via Pianodardine, 82 AVELLINO

Sezione L.1: EMISSIONI

. I 8 Inquinanti
Posizione Reparto/fase/ Impianto/macchinario SIGLA impianto Portata [Nm®/h] — —
N° camino® ) bloccollinea di che genera i _ s Dati emissivi Ore di Limiti
Amm.va P e ftecfarmrad di abbattimento Tipologia Concentr Flusso di Concentr Flusso di
POYES P! I'emissione autorizzata® | misurata’ Relog : 5 " funzto® : . '
[mg/Nm?®] | massa [kg/h] [mg/Nm®] | massa [kg/h]
Ammoniaca <0.01 <0.00088 5 2
Acido solfidrico <0.01 <0.00088 5 0.44
Polveri Totali 0.64 0.056 5 0.44
Metano <0.01 <0.00088
Butilmercaptano <0.01 <0.00088 5 0.025
i 5
ituratori ’ 88.000 Etilmercaptano <0.01 <0.00088 0.025
AIA D.D. 21 nituratort -vagl - Stimata Acetaldeide <0.01 <0.00088 20 0.1
BIOFILTRO L. nastri trasportatori — SO BI 501 ) i
BF5012 del LINEAL pressa imballatrice - 88.000 essendo Formaldeide <0.01 <0.00088 24 20 0.1
’ 04/06/2018 filmatrice emission Acetone <0.01 <0.00088 20 4
e diffusa Metillamina <0.01 <0.00088 20 0.1
Dimetilammina <0.01 <0.00088 20 0.1
Trimetilammina <0.01 <0.00088 20 0.1
Etilammina <0.01 <0.00088 20 0.1
Dietilammina <0.01 <0.00088 20 0.1
Dimetilsolfuro <0.01 <0.00088 8 -

! Riportare nella “Planimetria punti di emissione in atmosfera” (di cui all’Allegato W alla domanda) il numero progressivo dei punti di emissione in corrispondenza dell’ubicazione fisica degli stessi. Distinguere, possibilmente con
colori diversi, le emissioni appartenenti alle diverse categorie, indicate nelle “NOTE DI COMPILAZIONE”.

2 Indicare la posizione amministrativa dell’impianto/punto di emissione nel caso trattasi di installazione gia autorizzata.
8 _ Indicare il nome e il riferimento relativo riportati nel diagramma di flusso di cui alla Sezione C.2 (della Scheda C).

4 _ Deve essere chiaramente indicata origine dell’effluente (captazione/i), cioé la parte di impianto che genera ’effluente inquinato.

5_ Indicare il numero progressivo di cui alla Sezione L.2.
6~ Indicare la portata autorizzata con provvedimento espresso o, nel caso trattasi di nuova installazione, i valori stimati.

7~ Indicare la portata misurata nel pit recente autocontrollo effettuato sull’impianto, nel caso di nuove installazioni, la portata stimata.

8 . Indicare i valori misurati nel piu recente autocontrollo effettuato sul punto di emissione. Per inquinanti quali COV (S.0.T.) e NOx occorre indicare nelle note anche il metodo analitico con cui € stata effettuata 1’analisi. Per le
nuove installazioni indicare i valori stimati ed il metodo di calcolo utilizzato

9 Indicare il numero potenziale di ore/giorno di funzionamento dell’impianto.

1o Indicare i valori limite (o range) previsti dalla normativa nazionale, Bref o Bat Conclution.
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Ditta richiedente: IRPINIAMBIENTE SpA

Sito: STIR di Avellino Via Pianodardine, 82 AVELLINO
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5,5-9,5

Dimetidisolfuro <0.01 <0.00088
Toluene <0.01 <0.00088
Xilene <0.01 <0.00088
Acido Acetico <0.01 <0.00088
Acido Propanoico <0.01 <0.00088
Acido Butirrico <0.01 <0.00088
Tetracloro etilene <0.01 <0.00088
TVOC 0.01

pH 7,30 -

Umidita 65% -

Odori 226.5 -

300
ou/m?®
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Ditta richiedente: IRPINIAMBIENTE SpA

Sito: STIR di Avellino Via Pianodardine, 82 AVELLINO

Sezione L.1: EMISSIONI

Inquinanti
Reparto/fase/ Impianto/macchinario e ]
i inari e ——— —
N° camino* Posizione bloscollinea di i che genera SIGLA impianto Dat emissivi Limit ™
Amm.va® di abbattimento® . : Flusso di Ore di )
: s ricad Tipologia Concentr. Concentr. Flusso di
provenienza® Femissione * autorizzata® | misurata’ e massa funz.to®
[mg/Nm3] [mg/Nm®] | massa [kg/h]
[ka/h]

Ammoniaca <0.01 <0.00088 5 2
Acido solfidrico <0.01 <0.00088 5 0.44
Polveri Totali 0.6 0.0528 5 0.44

Metano <0.01 <0.00088 -
Butilmercaptano <0.01 <0.00088 5 0.025
Etilmercaptano <0.01 <0.00088 5 0.025
88.000 i

FE0%A.G del REPARTO rS;faf?r:!‘;z:ﬁ;oESTe S0 BI1502 88.000 | essendo Formaldeide <0.01 <0.00088 24 20 0.1

04/06/2018 UMIDO Stoccaggio UMIDO emission Acetone <0.01 <0.00088 20 4

e diffusa Metillamina <0.01 <0.00088 20 0.1

Dimetilammina <0.01 <0.00088 20 0.1

Trimetilammina <0.01 <0.00088 20 0.1

Etilammina <0.01 <0.00088 20 0.1

Dietilammina <0.01 <0.00088 20 0.1

Dimetilsolfuro <0.01 <0.00088 8 -

4 Riportare nella “Planimetria punti di emissione in atmosfera” (di cui all’Allegato W alla domanda) il numero progressivo dei punti di emissione in corrispondenza dell’ubicazione fisica degli stessi. Distinguere, possibilmente con
colori diversi, le emissioni appartenenti alle diverse categorie, indicate nelle “NOTE DI COMPILAZIONE”.

5_ Indicare la posizione amministrativa dell’impianto/punto di emissione nel caso trattasi di installazione gia autorizzata.
6 _ Indicare il nome e il riferimento relativo riportati nel diagramma di flusso di cui alla Sezione C.2 (della Scheda C).

4 _ Deve essere chiaramente indicata I’origine dell’effluente (captazione/i), cioé la parte di impianto che genera I’effluente inquinato.

5_ Indicare il numero progressivo di cui alla Sezione L.2.
6- Indicare la portata autorizzata con provvedimento espresso o, nel caso trattasi di nuova installazione, i valori stimati.

7~ Indicare la portata misurata nel piti recente autocontrollo effettuato sull’impianto, nel caso di nuove installazioni, la portata stimata.

8 . Indicare i valori misurati nel piu recente autocontrollo effettuato sul punto di emissione. Per inquinanti quali COV (S.0.T.) e NOx occorre indicare nelle note anche il metodo analitico con cui € stata effettuata 1’analisi . Per le
nuove installazioni indicare i valori stimati ed il metodo di calcolo utilizzato

9 Indicare il numero potenziale di ore/giorno di funzionamento dell’impianto.

1o Indicare i valori limite (o range) previsti dalla normativa nazionale, Bref o Bat Conclution.
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Ditta richiedente: IRPINIAMBIENTE SpA

Sito: STIR di Avellino Via Pianodardine, 82 AVELLINO
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5,5-9,5

Dimetidisolfuro <0.01 <0.00088
Toluene <0.01 <0.00088
Xilene <0.01 <0.00088
Acido Acetico <0.01 <0.00088
Acido Propanoico <0.01 <0.00088
Acido Butirrico <0.01 <0.00088
Tetracloro etilene <0.01 <0.00088
TvoC <001 | <0.00088

pH 7.30 -

Umidita 7204 _

Odori 214.5 -

300
ou/m?®
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Ditta richiedente: IRPINIAMBIENTE SpA Sito: STIR di Avellino Via Pianodardine, 82 AVELLINO

NOTE:

In aggiunta alla composizione della tabella riportante la descrizione puntuale di tutti i punti di emissione, &€ possibile, ove pertinente, fornire una descrizione delle
emissioni in termini di fattori di emissione (valori di emissione riferiti all’unita di attivita delle sorgenti emissive) o di bilancio complessivo compilando il campo
sottostante.

Sezione L.2: IMPIANTI DI ABBATTIMENTO!

N° camino SIGLA Tipologia impianto di abbattimento
BIOFILTRO SO BI 501 Sistema composto da torre scrubber 501 (a servizio dell’edificio ricezione) e torre scrubber 502 (a
BF501-2 servizio dell’edificio selezione) che confluiscono al biofiltro SO Bl 501
BIOFILTRO SO Bl 502 Sistema composto dalla serie di due torri scrubber 503A e 503B a servizio dell’edificio MVS
BFS03A-B (stabilizzazione e raffinazione FUT / STOCCAGGIO UMIDO) che confluisce al biofiltro SO Bl 502

Descrizione e definizione delle principali caratteristiche dell'impianto di abbattimento (per carico inquinante in ingresso e in uscita
ed efficienza di abbattimento, dimensionamento e condizioni operative, sistemi di regolazione e controllo, tempistiche di

manutenzione / sostituzione).

Tutte le emissioni convogliabili saranno captate, in continuo, da un idoneo sistema di aspirazione forzata localizzato in ogni

capannone ed inviate, attraverso un sistema di aspirazione, al corrispondente sistema di abbattimento.
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Ditta richiedente: IRPINIAMBIENTE SpA

Sito: STIR di Avellino Via Pianodardine, 82 AVELLINO

immesso nell’atmosfera.

carico.

e Biofiltri: annuale

e Filtri a maniche: annuale

sezione L1 contrassegnati da 2 asterischi).

Circa le tempistiche di manutenzione si ha:

Il sistema di abbattimento previsto per le linee 1 e 2 & costituito da torre di lavaggio verticale (scrubber) e biofiltro. L'aria, quindi,
viene “lavata”, cioé depurata dalle particelle inquinanti che restano nel bacino alla base della torre contenente I'acqua di lavaggio,
fatta passare attraverso dei separatori di gocce per eliminare, eventualmente, le goccioline di acqua trascinate dal flusso di aria; da
qui, forzatamente, il flusso di aria in uscita dalla torre scrubber viene inviato sotto il letto fisso del biofiltro, costituito da un
supporto di materiale organico, solitamente corteccia di torba, il cui compito € quello di degradare biologicamente le sostanze

organiche volatili attraverso lo sviluppo di una opportuna popolazione batterica che si genera su tali cortecce per poi essere

Sistemi di regolazione e controllo: il sistema sara dotato di un dispositivo atto a segnalare le variazioni anomale delle perdite di

Le efficienze di abbattimento attese, conformemente alla DGR citata, saranno pari almeno al 90% e le emissioni saranno conformi
ai limiti stabiliti dalla medesima delibera e dal D.lgs. 152/2006 e s.m.i.

Il monitoraggio sara mensile (inquinanti di cui alla sezione L1 contrassegnati da 1 asterisco) e semestrale (inquinanti di cui alla

La manutenzione sara effettuata in conformita ai criteri stabiliti dalle case costruttrici.

Sistemi di misurazione in continuo: nessuno.
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La presente Relazione Tecnica viene redatta al fine di effettuare un riesame con valenza di rinnovo senza

nessuna modifica all'attivita gia autorizzata con modifica sostanziale AIA D.D. 21 del 04/06/2018 e
successive modifiche La Soc. IRPINIAMBIENTE S.p.A. con sede legale in Avellino (AV), Piazza della
Liberta n. 1, gestisce I'impianto STIR di Avellino Via Pianodardine per effetto del contratto di servizio
stipulato con I'Amministrazione Provinciale di Avellino. L'impianto & autorizzato con ultimo
provvedimento di AIA con D.D. n. 16 del 28/01/2021, e provvedimento di VIA con D.D. n. 321 del
20/12/2016 .

Per effetto dell’atto di transazione e cessione dell'area di sedime dello STIR alla Protezione Civile, &
stato effettuato un aggiornamento catastale, individuando tutta I’area di competenza con un’unica
particella (p.lla n. 1259 del Foglio 8) di estensione pari a 10 ettari 44 are e 34 centiare (104.434 mq.).
Con decreto n. 239/2016 della Presidenza del Comsiglio dei Ministri Unita Tecnica Amministrativa
la proprieta dell’area di sedime su cui insiste I'impianto STIR & stata trasferita alla Provincia di
Avellino.

Allo stato attuale, I'impianto, localizzato in Zona ASI del Comune di Avellino (AV), risulta autorizzato
all’esercizio dell’attivita di stoccaggio provvisorio e trattamento di rifiuti non pericolosi, rientrante
nella tipologia AIA 5.3 di cui al D.Lgs 59/2005 (Attivita R13-D15-R12-R3 D13-D14-D8), per un
quantitativo massimo di 114.000 t/a, in A.l.LA. D.D. n. 16 del 28/01/2021.

Con la presente, la societa proponente intende pertanto effettuare un aggiornamento della
documentazione AIA per adeguare |'attivita alle nuove BAT senza modificare i quantitativi in

ingresso, le planimetrie e le linee di lavorazione.

L’attivita dell'impianto, in relazione all’aggiornamento della norma (D.Lgs 46/2014) e alla normativa
in materia di Valutazione di Impatto Ambientale (D.Lgs 152/2006 e s.m.i.) rientra nel campo di

applicazione di VIA e AlA.

Pertanto, ai sensi del regolamento regionale VIA, il progetto & stato sottoposto nel 2016 alla

procedura coordinata VIA/AIA ed il VIA é stato approvato con D.D. n. 321 del 20/12/2016.
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Con la presente si intende effettuare:

¢ Revisione del provvedimento AIA con valenza di rinnovo per ['adeguamento alle BAT Conclusion

di cui alla Decisione di esecuzione (UE) 2018/1147 della Commissione del 10 agosto 2018

Secondo quanto previsto dall’allegato 1 della D.G.R. N. 8 del 15.01.2019 la presente relazione
contiene I'attestazione del tecnico abilitato circa I'idoneita dell’'impianto e a recepire I'adeguamento

richiesto.

Tipologia attivita AIA: Allegato VIl alla Parte Il del D.Lgs 152/2006 e s.m.i.:

Tipologia | Descrizione Portata di esercizio
Il recupero, o una combinazione di recupero e
smaltimento, di rifiuti non pericolosi, con una capacita
superiore a 75 Mg al giorno, che comportano il ricorso ad
53p | Unao pil delle seguenti attivita [...]: 399 t/g

1) trattamento biologico; (2 turni di lavoro da 6,2 h)
2) pretrattamento dei rifiuti destinati all'incenerimento
o al coincenerimento;

Nell'impianto, come sara descritto in dettaglio in seguito, saranno presenti anche altre attivita di
gestione rifiuti non AIA che rientreranno nel provvedimento autorizzativo, come da normativa

vigente (art. 6 comma 14 D.Lgs 152/2006 e s.m.i.).

ALCUNE DEFINIZIONI:

Autorizzazione integrata ambientale: il provvedimento che autorizza I'esercizio di una installazione
rientrante fra quelle di cui all'articolo 4, comma 4, lettera c), o di parte di essa a determinate
condizioni che devono garantire che l'installazione sia conforme ai requisiti di cui al Titolo Ill-bis ai
fini dell'individuazione delle soluzioni piu idonee al perseguimento degli obiettivi di cui all'articolo
4, comma 4, lettera c). Un'autorizzazione integrata ambientale puo valere per una o piu installazioni
o parti di esse che siano localizzate sullo stesso sito e gestite dal medesimo gestore. Nel caso in cui
diverse parti di una installazione siano gestite da gestori differenti, le relative autorizzazioni

integrate ambientali sono opportunamente coordinate a livello istruttorio;
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Installazione: unita tecnica permanente, in cui sono svolte una o piu attivita elencate all'allegato VIII
alla Parte Seconda e qualsiasi altra attivita accessoria, che sia tecnicamente connessa con le attivita
svolte nel luogo suddetto e possa influire sulle emissioni e sull'inquinamento. & considerata

accessoria l'attivita tecnicamente connessa anche quando condotta da diverso gestore;

Installazione esistente: ai fini dell'applicazione del Titolo lll-bis alla Parte Seconda una installazione
che, al 6 gennaio 2013, ha ottenuto tutte le autorizzazioni ambientali necessarie all'esercizio o il
provvedimento positivo di compatibilita ambientale o per la quale, a tale data, sono state
presentate richieste complete per tutte le autorizzazioni ambientali necessarie per il suo esercizio,
a condizione che essa entri in funzione entro il 6 gennaio 2014. Le installazioni esistenti si qualificano
come 'non gia soggette ad AIA' se in esse non si svolgono attivita gia ricomprese nelle categorie di
cui all'Allegato VIII alla Parte Seconda del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, come introdotto

dal decreto legislativo 29 giugno 2010, n. 128;

Valori limite di emissione: la massa espressa in rapporto a determinati parametri specifici, la
concentrazione ovvero il livello di un‘emissione che non possono essere superatiin uno o piu periodi
di tempo. | valori limite di emissione possono essere fissati anche per determinati gruppi, famiglie
o categorie di sostanze, indicate nell’allegato X. | valori limite di emissione delle sostanze si
applicano, tranne i casi diversamente previsti dalla legge, nel punto di fuoriuscita delle emissioni
dell'impianto; nella loro determinazione non devono essere considerate eventuali diluizioni. Per
guanto concerne gli scarichi indiretti in acqua, I'effetto di una stazione di depurazione puo essere
preso in considerazione nella determinazione dei valori limite di emissione dall'impianto, a
condizione di garantire un livello equivalente di protezione dell'ambiente nel suo insieme e di non
portare a carichi inquinanti maggiori nell'ambiente, fatto salvo il rispetto delle disposizioni di cui alla

parte terza del presente decreto;

Modifica sostanziale di un progetto, opera o di un impianto: la variazione delle caratteristiche o del
funzionamento ovvero un potenziamento dell'impianto, dell'opera o dell'infrastruttura o del
progetto che, secondo l'autorita competente, producano effetti negativi e significativi sull'ambiente
o sulla salute umana. In particolare, con riferimento alla disciplina dell'autorizzazione integrata
ambientale, per ciascuna attivita per la quale I'allegato VIII indica valori di soglia, & sostanziale una
modifica all'installazione che dia luogo ad un incremento del valore di una delle grandezze, oggetto

della soglia, pari o superiore al valore della soglia stessa;
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migliori tecniche disponibili: (best available techniques- BAT): la piu efficiente e avanzata fase di
sviluppo di attivita e relativi metodi di esercizio indicanti l'idoneita pratica di determinate tecniche
a costituire, in linea di massima, la base dei valori limite di emissione e delle altre condizioni di
autorizzazione intesi ad evitare oppure, ove cio si riveli impossibile, a ridurre in modo generale le
emissioni e l'impatto sull'ambiente nel suo complesso. Nel determinare le migliori tecniche

disponibili, occorre tenere conto in particolare degli elementi di cui all'allegato Xl si intende per:

1) tecniche: sia le tecniche impiegate sia le modalita di progettazione, costruzione, manutenzione,

esercizio e chiusura dell'impianto;

2) disponibili: le tecniche sviluppate su una scala che ne consenta l'applicazione in condizioni
economicamente e tecnicamente idonee nell'ambito del relativo comparto industriale, prendendo
in considerazione i costi e i vantaggi, indipendentemente dal fatto che siano o meno applicate o

prodotte in ambito nazionale, purché il gestore possa utilizzarle a condizioni ragionevoli;

3) migliori: le tecniche piu efficaci per ottenere un elevato livello di protezione dell'ambiente nel suo

complesso;

Conclusioni sulle BAT: un documento adottato secondo quanto specificato all'articolo 13, paragrafo
5, della direttiva 2010/75/UE, e pubblicato in italiano nella Gazzetta Ufficiale dell'Unione europea,
contenente le parti di un BREF riguardanti le conclusioni sulle migliori tecniche disponibili, la loro
descrizione, le informazioni per valutarne l'applicabilita, i livelli di emissione associati alle migliori
tecniche disponibili, il monitoraggio associato, i livelli di consumo associati e, se del caso, le

pertinenti misure di bonifica del sito;
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L'impianto STIR di Loc. Pianodardine del Comune di Avellino e gestito dalla Soc. Irpiniambiente S.p.A.,
in forza di un provvedimento di modifica sostanziale AIA con D.D. 21 del 04/06/2018,
successivamente con modifica non sostanziale D.D. 16 del 28/01/2021 e poi D.D. n. 104
dell’11.07.2022.

Codice Attivita (Istat 1991): 37.20.2 Classificazione industria insalubre | I Classe

Numero totale di attivita IPPC: | 1 (5.3b)

Capacita massima

N° Attivita IPPC Codice | Codice | Codice degli impianti IPPC
Progr. NOSE-P | NACE |IPPC

valore unita di

riferimento

5.3.b - Il recupero, o una combinazione di
recupero e smaltimento, di rifiuti non
pericolosi, con una capacita superiore a 75 Mg al

T e gt ati od csciuse 1o gt | 1970 | o0 | 309 | ug
trattamento delle acque reflue urbane,
disciplinate al paragrafo 1.1 dell’Allegato 5 alla
Parte Terza.
Indirizzo dell’impianto
Comune AVELLINO Prov. AV
Via e n° civico VIA PIANODARDINE N. 82
Telefono | 0825628010 fax | 0825610418 e-mail | stir@irpiniambiente.it
Sede legale
Comune AVELLINO Prov. AV
Via e n° civico Piazza della Libertan. 1
Telefono | 0825697711 fax | 0825697718 e-mail | segreteria@irpiniambiente.it
Gestore impianto IPPC
Nome ANTONIO Cognhome | RUSSO
Nato a LA SPEZIA prov | SP il | 11/10/1959
Residente a NOLA prov | NA
Via e n° civico Via GIACOMO IMBRODA, 192
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Nome PATRIZIA Coghome | PONTILLO

Telefono | 0825697711 fax | 0825697718 | e-mail | ppontillo@irpiniambiente.it
indirizzo ufficio Via Cannaviello, 57 - AVELLINO

Dati relativi all'attivita

Superficie totale  (m?) | 104.434 Volume totale (m®)

Superficie scoperta impermeabilizzata

Superficie coperta (m?) |10.860 (m?) 29.304
Numero totale addetti: 54

Periodicita dell’attivita tutto I'anno

Anno inizio attivita: 2001

Anno dell’ultimo ampliamento o ristrutturazione: |/

Valutazione Impatto Ambientale

Impianto soggetto a procedura di:

VIA

DSI

NO

Autorizzazioni preesistenti

provvedimento VIA D.D. n. 321
del 20/12/2016

Provvedimento Ente Competente U.0.D.

AIA provvedimento AIA D.D. 21 del | Regione Campania AV
04/06/2018 e s.m.i.

VIA Regione Campania NA

Sistemi di gestione volontari Scadenza
. o i i ISO 14001 Numero certificazione E779 16/04/2023
Sistemi di gestione volontari T
ISO 9001 Numero certificazione Q2355 23/03/2021
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VARIANTE SOSTANZIALE PER ADEGUAMENTO BAT

Individuazione dell'attivita e della capacita produttiva

L'impianto STIR di Avellino in Via Loc. Pianodardine 182 del Comune di Avellino effettua allo stato
I'attivita di trito-vagliatura dei rifiuti urbani indifferenziati, in forza di provvedimento AlA in corso
del 28/01/2021 D.D. n. 16. L'impianto € inoltre autorizzato all’effettuazione delle attivita di
stoccaggio provvisorio e lavorazione di alcune frazioni merceologiche derivanti da raccolta

differenziata.

L'impianto é stato autorizzato alla gestione di 114.000 t/a, per le seguenti attivita:

Codice IPPC _ _ .
(D.Lgs 59/05) Tipologia attivita R.NP. | R.P. | R.U.
5.3 R13 - R12 - R3-D15-D14-D8 X _ X

La configurazione in merito alle attivita AIA & la seguente:

) Capacita massima
Codice

< i i degli impianti IPPC
N | Attivita IPPC Codice |\ ngg. | Codice

Progr. IPPC 5 NACE | [valore] |[unita di
riferimento]

Il recupero, o una combinazione di recupero e
smaltimento, di rifiuti non pericolosi, con una
capacita superiore a 75 Mg al giorno, che
comportano il ricorso ad una o piu delle

1 |seguentiattivita [...]: 53b |109.07| 90 399 t/g
1) trattamento biologico;

2) pretrattamento dei rifiuti  destinati
all'incenerimento o al coincenerimento;
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La societa richiedente opera su di un sito posto nel Comune di Avellino (AV), con accesso dalla

viabilita consortile del Nucleo Industriale ASI di Avellino.

L'impianto e facilmente accessibile essendo immediatamente prossimo alla viabilita extraurbana
tramite cui si interconnette alle principali arterie stradali dell'ambito di inserimento (autostrada

Napoli Bari).

Per ulteriori notizire si faccia riferimento alla SCHEDA B

1.2.1 CARATTERISTICHE IDROGEOLOGICHE

Dal punto di vista del rischio idrogeologico, I'area rientra nell'ambito dell'ex Autorita di Bacino della

Campania Centrale, oggi Autorita di Bacino distrettuale dell'Appennino Meridionale.

In base alla perimetrazione delle aree a rischio effettuata dal PAI della suddetta Autorita di Bacino,

per |'area non viene riportato rischio idraulico e da frana.

1.2.2 VINCOLI E FASCE DI RISPETTO
Dal Certificato Urbanistico con Prot. 2022/27454 del 05/04/2022 risultano i seguenti vincoli:

e Foglio 8 intera consistenza particella 1259: Vincolo paesaggistico per i corsi d’acqua iscritti

negli elenchi ai sensi del decreto legislativo 42/2004 (Art 142, lett. C)

e Foglio 8 quota parte particella 1259: fasce di inedificabilita lungo le sponde dei fiumi (r.d.

523/1904 LR 14/1982)

e Foglio 8 quota parte particella 1259: limite di esondazione del Fenestrelle articolo 32 N TA e

allegato 3)

e Foglio 8 parte residua 1259: Corsi d’acqua.

In dettaglio, I'impianto, nella sua totalita, come emerge dal titolo di disponibilita, &€ individuato dalla

particella n. 1259 del Foglio 8, di estensione pari a 10 ettari 44 are e 34 centiare (104.434 mq.).
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1.2.2.1 CARATTERISTICHE DELL'IMPIANTO

L'impianto & costituito da 4 edifici coperti per la lavorazione del rifiuto solido urbano indifferenziato
in ingresso all'impianto:

- Recinzione e sistemazione esterna

- Parcheggi esterni ed interni alla recinzione

- Edificio per uffici e per servizi

- A Edificio ricezione;

- B Edificio selezione;

- C Edificio MVS C1 stabilizzazione (2/3 edificio) - C2 trasferenza umido (1/3 edificio);

- D Edificio di stoccaggio;
e da sezioni di impianto dedicate al trattamento dell’aria esausta (Scrubber/Filtri a manica e

Biofiltri) e dei reflui (Impianto di trattamento acque reflue) e da impianti generali e servizi ausiliari.

L'impianto opera su due turni giornalieri di lavoro dal Lunedi al Sabato dalle ore 06:00 alle 12:20 (I°
Turno) e dalle ore 12:20 alle 18:40 (II° Turno), per un totale di 12:40 ore/giorno e per 6

giorni/settimana, in coerenza con il contratto FISE-ASSOAMBIENTE applicato.

L'impianto presenta opere di recinzione e di sistemazione esterna, seguendo le prescrizione dettate
dal piano regolatore adottato dal consorzio ASI di Avellino. La recinzione e formata in buona parte
da un muretto in c.a. sormontato da una recinzione metallica a linee semplici in ferro saldato con
sistemazione a verde e parcheggi.

E' presente l'impianto idrico antincendio, l'impianto di trattamento delle acque meteoriche,
impianto, idrico, elettrico, di riscaldamento uffici/servizi, impianto di allarme incendio e gas metano,
videosorveglianza.

Nell'edificio uffici e servizi, di circa 292 mq, il personale addetto alla produzione usufruisce di uno
spogliatoio, posto al piano terra dell'edificio direzionale, dove provvede ad indossare gli indumenti
ed i relativi accessori obbligatori.

Completa il tutto la presenza di due pesa a ponte per gli automezzi posti in prossimita dell'ingresso

principale.
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Figura 1 - Lay-out Generale

Il certificato di destinazione urbanistica evidenzia I'appartenenza dell'area al perimetro
del Piano Regolatore Territoriale ASI; ad esso si rimanda per la valutazione del dettaglio

della classificazione; di seguito si riporta un estratto cartografico del PUC.
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Figura 2 - Stralcio PUC (fonte www.comune.avellino.it)

L'impianto sorge in adiacenza alla zona ASI, in prossimita del fiume Sabato, a breve distanza
dall’Autostrada A16, distante in linea d’aria circa 200 m, raggiungibile in pochi km tramite dal S.S. 7

(uscita Avellino EST).
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Avellino AV

Aveliino AV

Traffico - Cerca nelie vicinanze

Gai'ta

Figura 4 - Stralcio CTR 5.000

Dal punto di vista catastale, I'area & individuata al Foglio 8, p.lla 1259.
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Figura 5 - Stralcio catastale

Il certificato di destinazione urbanistica non evidenzia un quadro vincolistico ostativo; tuttavia, si

passano di seguito in rassegna le principali pianificazioni territoriali di interesse.

Dal punto di vista idrogeologico, I'area appartiene all’ambito dell’Autorita di Bacino dei fiumi Liri

Garigliano e Volturno:
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IRPINIAMBIENTE SpA

Figura 6 - Stralcio cartografia del rischio Frana (fonte: difesa suolo Regione Campania)

Piano Stralcio per l'assetto Idrogeologico
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L’area ¢ infine esterna a:
e Zone umide
e /Zone costiere
e Zone IBA (aree importanti per I'avifauna)
e Aree protette
e Riserve naturali

e Zone SIC-ZPS, Rete Natura 2000 (vedi immagine seguente):

* Strumenti [ : 7 | : = Tz = =
| Vettonal || tmmagini || Grd || servzs || progett | ~ Zone umide di importanza internazionale (Ramsar)
» Strumenti mappa 5 5
» Selezions scaly ~"""{r 2 §
* Ricerca su attributi
»
ot it | | Siti di Importanza Comunitaria (SIC) |
* Misura
Distanzas Parziake: D Sito di Importanzs Comunitania
&)
522 m
Distanza Totale: Zona Speciale di Conservazione
1016 km
Misura arze 1
Cancella | Important Bird Areas (IBA) |
| Elenco Ufficiale Aree Protette (EUAP)
tipo
Parchi Naturali Nazionali
i & : i Parchi Naturali Regionali
(= = # 3
Lo ; :
; ~ ety . Riserve Natusal Nazionali
Strumento attivo: Miaura Click per iniziare  S— g5 0 my LonLat: 14.50904 ; 40.93213 XIY: 483.923,28 5 £.531.200,5 Rierve Natuali Regionl
ISEM aturah Regionali
Bl i ninn Manal Beaparea Baninanli

Figura 7 - Stralcio cartografico Aree SIC-ZPS (fonte pcn.minambiente)

Dall'immagine precedente emerge che nel raggio di 1 km non sono presenti aree appartenenti alla

Rete Natura 2000.

In merito all'appartenenza ad aree vincolate ex art. 142 del D.Lgs 42/2004, il Comune di Avellino,
con nota prot. 2016/00021128 del 25/03/2016 ha attestato che I'area “rientrerebbe in zona esclusa
per legge dall’applicazione del vincolo paesaggistico ex art. 142 D.Lgs 42/2004, come si evince dal
parere del Ministero dei Beni Culturali e Ambientali di cui alla nota prot. 2415 del 16/10/1991, e
ribadito dalla Soprintendenza con propria nota prot. 24254 del 22/09/2014”
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La Soprintendenza con nota prot. 8643 del 14/04/2016 ha confermato che non vi era stata alcuna

variazione rispetto a quanto comunicato con la nota prot. 24254 del 22/09/2014.

In merito alla destinazione urbanistica e al quadro vincolistico presente sull'area si rimanda alla

scheda B e al certificato di destinazione urbanistica ad essa allegato.

Dal punto di vista del vincolo idrogeologico, si riporta di seguito un estratto della cartografia del

rischio idraulico e rischio frana, relativa all'area di interesse (fonte: pcn.minambiente.it):

RIECHIO VALANGA
| e
-

Si pu0d notare come l'area occupata dall'impianto sia al di fuori di quelle perimetrate dall'Autorita di

Bacino di riferimento (AdB fiumi Liri Garigliano-Volturno).

Di seguito la potenzialita dell’'impianto:

Potenzialita Impianto
Portata di esercizio impianto t/a 114.000
Portata di esercizio impianto t/g 399
Portata di esercizio per ogni linea t/h 16,1
Turni/giorno n 2
Sett/a 52
d/sett 6
Funzionamento impianto nella condizione di | D/a 312
esercizio H/turno 6,20
h/d 12,40
h/a 3.869
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1.2.2.2 DESCRIZIONE DELLA VIABILITA DI ACCESSO

Per 'impianto dell’azienda proponente si puo affermare che:
» l'impianto della IRPINIAMBIENTE SpA risulta agevolmente raggiungibile senza necessita di
attraversare i centri urbani grazie alla vicinanza all’uscita Autostrada Napoli Bari.
» la viabilita di accesso consente l'agevole raggiungimento dell'impianto anche tramite

autocarri di grossa mole.

IRPINIAMBIENTE SpA
STIR di Avellino

©
£
©
—

o
o,
o,
c
AL
o
©

o
£

o
o
w
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2 PARTE SECONDA: CICLI PRODUTTIVI

2 CENNI STORICI DEL COMPLESSO

Di seguito si riportano i principali provvedimenti dell'Impianto STIR di Avellino (AV) in loc.
Pianodardine, gestito dal 2010 dalla Soc. Irpiniambiente S.p.A. per effetto del contratto di servizio
stipulato con I'Amministrazione Provinciale di Avellino (AV). Il prospetto e tratto dalla

documentazione a corredo dell'attuale provvedimento AlA:

A. Ordinanze Commissario

Numero Data Oggetto
219 08/11/1999 | Autorizzazione all'accesso per rilievi
379 30/07/2001 | Approvazione progetto e piano di esproprio
380 30/07/2001 | CQccupazione di urgenza
424 13/09/2001 | Nomina Collaudatore Statico
432 13/09/2001 | Nomina Commissione di Collaudo
15 18/01/2002 | Approvazione variazioni progetto e nuovi tempi di ultimazione
395 09/12/2002 | Approvazione verbale di accordo con date scadenza lavori
120 16/04/2003 | Autorizzazione alla messa in esercizio provvisorio
Approvazione elaborati arch. ed economici integrativi con prescrizioni e
150 26/05/2003 quadro di spesa
272 21/10/2003 | Spostamento pozzo
B. Note Commissario (Uscita)
Protocollo Data Destinatario Oggetto
5443/CD 22/09/1999 Fisia Italimpianti Richiesta documentazione per espropri
C. Note Commissario (Entrata)
F!rotocol?o Data Mittente Prot. Mitt. Data Oggetto
ingresso

Trasmissione documentazione
per ¢spropri

6312/CD 25/10/1999 | Fisia Italimpianti

D. Altri documenti

Numero Data QOggetto

AlA adottata ai sensi dell'Ordinanza della Presidenza del Consiglio dei
Ministri n. 297 del 31/12/2009

Nota integrativa agli impianti STIR

Seconda nota integrativa agli impianti STIR

31/12/2009

Nel Novembre 2011 é stata infine proposta una variante all'AlA, finalizzata all'aggiornamento del
qguadro gestionale dell'impianto noncheé alle modifiche derivanti dal programma dei miglioramenti

approvato con I'AlIA (D.D. 225 del 05/12/2011).
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Con D.D. n. 16 del 28/01/2021 e stato rchiesto I'adeguamento alla prevenzione incendi al fine di
ottemperare il DPCR 223/2019. Con D.D. n. 104 dell’11.07.2022 é stata approvata I'ultima modifica

non sostanziale.

2.1 ATTIVITA” PRODUTTIVA E CICLI TECNOCLOGICI

Il ciclo lavorativo si articola in due flussi principali, costituiti da:

v’ rifiuti soggetti a messa in riserva per il successivo conferimento presso idonei impianti

autorizzati
Quantita .
Quantita mc .
. o tonnellate . Tempo di
EER Descrizione Attivita - stoccabili al
stoccabili al permanenza
momento
momento
Rifiuti urbani non
200301 . L R13 2.000 2.500 180 gg
differenziati
150101 | Imballaggi in carta e cartone R13 o o 180 gg
200101 Carta e cartone R13 180 gg
150102 Imballaggi in plastica R13 = . 180 gg
150106 | Imballaggi in materiali misti R13 180 gg
150104 Imballaggi in metallo R13 50 55 180 gg
150107 Imballaggi in vetro R13 180 gg
450 450
200102 vetro R13 180 gg
200307 ingombranti R13 80 100 180 gg
Rifiuti biodegradabili di 399
200108 . R13 340 450 ad esclusione dei
cucina e mensa festivi
Totali 3.005 3.715

v’ rifiuti soggetti al deposito preliminare per il successivo trattamento in impianto.

Il trattamento si esplica schematicamente nelle attivita di seguito descritte.

Per ulteriori notizire si faccia riferimento alla SCHEDA C e SCHEDA E

2.2 ATTIVITA’ 1: LAVORAZIONE RSU —EER 200301 (R12-R3-D14)
L'impianto di lavorazione della RSU & costituito ad oggi da due linee di produzione in
partenza che confluiscono entrambe su una linea comune da cui si ricavano la FST (Frazione Secca

Tritovagliata) e la FUT (Frazione Umida Tritovagliata).
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E’ stata richiesta di modifica questa linea con I'inserimento del Vaglio raffinatore mobile che sara
collocato all'interno del capannone MVS per il tempo necessario ad effettuare I'attivita di

raffinazione della FUTS.

Il Capannone ha gia un punto di captazione delle polveri annesso a un filtro a manica la cui uscita

confluisce nella tubazione di aspirazione del capannone MVS.

EER 200301

Messa in Riserva

R13
EER 191202 in Deposito TRITURAZIONE
Temporaneo prima della Aprisacchi
destinazione presso idonei — l
impianti autorizzati in attivita di
R DEFFRIZFATORE. ._k VAGLIATURA PRIMARIA ‘ EER 191212 in Deposito
e — Temporanea MV5, da avviare
l I Sattavaglis presso idonei impianti autorizzati
EER 191212 in Deposito CERNITA, u Sedivaghe in attivita di stabilizzazl_one R3o
Temporaneo prima della —] SEPARAZIONE VAGLIATURA SECONDARIA trattamento chimico fisico D9
destinazione presso idonei MANUALE
impianti autorizzati in attivita di

recupero A13 o smaltimento D15
PRESSATURA E I DEFERIZZATORE ‘ | mﬂz.umz 1
FILMATURA
| STABILIZZAZIONE > 21 glomi l
STABILIZZAZIONE <21 giorni l I VAGLIATURA I
l |}

EER 191212 in Deposito EER 191202 in Depaosito | 1§
Temporaneo prima della Temporaneo prima delia EER 190501 rifiuto che ha EER 190503 sopravaglio EER 191212 sottavaglio
destinazione presso idonei destinazione presso idonei subito una biostabilizzazione in Deposito Temporaneo in Depasito Temporaneo
Impianti autorizzati in attivita di impianti autorizzati in attivita di < 21 glorni da destinaziong prima dells destinazione prima della destinazione
recupero tra cul R1 recupers tra cul R4 presso fdonei impianti presso idonei impianti presso idonei impianti
i ln attivita di autorizrati in attivita di autorizzati in attivita di

smaltimento in D1 o smaltimenta in D1 smaltimenta in D1
recuperc in R1-R3-R12

Figura 2 - Schema di flusso della Attivita 1

Il processo di lavorazione meccanico-biologico dei rifiuti (TMB), di cui allo schema di flusso in figura
2, parte dall'arrivo dei rifiuti all'impianto, effettuato tramite automezzi autorizzati al trasporto dei
rifiuti con frequenze giornaliere.
Il processo si attua attraverso le seguenti fasi :
- Triturazione dei rifiuti in ingresso, finalizzata all’apertura dei sacchi di contenitori dei rifiuti,
e a conferire al materiale la pezzatura ottimale per i successivi trattamenti.
- Vagliatura primaria dei rifiuti utilizzando vagli a tamburo rotante dimensionati a garantire la

separazione del materiale in due flussi:
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. sovvallo primario ( frazione superiore al diametro fori del vaglio);
. sottovaglio primario ( frazione passante attraverso i fori del vaglio).

Il sovvallo primario viene sottoposto ai seguenti trattamenti :

. Deferrizzazione magnetica.
. Cernita e separazione manuale dei materiali ingombranti e non idonei.
. Pressatura della Frazione secca con pressa imballatrice con eventuale filmatura delle

balle oppure FST sciolto.

Il sottovaglio viene sottoposto ad una seconda vagliatura (vagliatura secondaria), che lo suddivide a
sua volta in sovvallo secondario e sottovaglio secondario.

Il sovvallo secondario potrebbe essere sottoposto ad un’eventuale classificazione balistica tramite
un macchinario specifico. Tale classificazione non viene eseguita.

Il flusso costituito dal sottovaglio secondario viene sottoposto a deferrizzazione e inviato alla fase
di stabilizzazione della FUT.

La stabilizzazione della FUT avviene in un capannone chiuso C area C1.
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2.3 SEZIONE DI RICEZIONE E STOCCAGGIO RSU

| rifiuti sono conferiti all'impianto a cura del servizio di raccolta, tramite automezzi stradali o
compattatori / bilici.
In prossimita dell’accesso allo stabilimento si trovano due pese a ponte interrate per uso stradale,
attraverso le quali vengono acquisiti i dati della pesatura degli automezzi, in ingresso e in uscita
dall'impianto, previo passaggio attraverso portali radiometrici.
In questo modo vengono rilevati, controllati e registrati tutti i flussi di materiali :

. RSU in ingresso

. prodotti in uscita (FST, metalli ferrosi, FUT, FUTs, FUTSr etc.)
E’ installato un sistema di pesatura costituito da due pese a ponte a celle di carico uso stradale con
piattaforma metallica aventi ciascuna una portata nominale di 60 t/cad.
Dopo 'operazione di pesatura, gli automezzi si portano sul piazzale antistante I’edificio di ricezione
RSU, previo controllo radiometrico.
L’edificio ricezione e I'edificio di selezione RSU e produzione occupano un’area coperta di circa 77
m x 66 m e sono sistemati in una struttura totalmente tamponata.
L’edificio ricezione rifiuti € disposto in linea con quattro portoni ad impacchettamento rapido
verticale necessari per permettere 'autoribaltamento dei RSU sul pavimento dell’edificio ricezione
RSU.
L’edificio di ricezione e stoccaggio RSU, & dotato di impianto antincendio (impianto splinker e
rilevatore gas metano) e di impianto di aspirazione aria che manterra costantemente |’edificio in

leggera depressione con un adeguato ricambio d’aria.
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2.4 SEZIONE SELEZIONE RSU E PRODUZIONE FST

2.4.1 ATTIVITA’ DI SELEZIONE
La selezione si articola su due linee identiche, operanti in parallelo, costituita da :

. Trituratori/aprisacchi per rifiuti solidi.

. Vagliatura primaria a tamburo rotante.

. Vagliatura secondaria a tamburo rotante.

. Sezione di selezione manuale del sovvallo primario.

Che confluiscono in una linea comune da cui si ricava la FST e la FUT.

1) — Triturazione (aprisacchi)
La triturazione e finalizzata all’apertura dei sacchi di contenitori dei rifiuti e a conferire al materia la

pezzatura ottimale per i successivi trattamenti.

2) - Vagliatura primaria

A valle del trituratore i rifiuti vengono alimentati al vaglio primario che attua la prima separazione
granulometrica e dimensionale del rifiuto. Dalla separazione si otterranno due frazioni:

La frazione di sottovaglio, indicativamente di pezzatura < 150 mm, costituita principalmente da parti
organiche, e materiale inerte insieme anche a plastiche e carta in pezzatura

La frazione di sopravvaglio, indicativamente > 150 mm, contenente frazioni merceologiche leggere
costituite da (carta, plastica in film e rigida, ecc,), materiali a potere calorifico piuttosto elevato.

Il vaglio & costituito da un tamburo cilindrico realizzato in acciaio collegando, tramite bulloni, diversi
tronchi in lamiera calandrata e saldata.

La superficie laterale del cilindro vagliante presenta i fori di passaggio del materiale, a sezione
circolare. Il cilindro & mantenuto in rotazione e sostenuto da ruote di frizione gommate (a contatto
con piste di rotolamento sulla superficie esterna).

| gruppi motoriduttori e le ruote sono alloggiati su di un telaio di sostegno in profilati metallici.

La trasmissione del moto tramite ruote gommate (ruote in Vulkollan) consente alla macchina un

funzionamento particolarmente silenzioso.
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Il vaglio & completamente chiuso, verso I'esterno, da una struttura in lamiera imbullonata, munita
di portelli di ispezione, che ha la funzione di impedire lo spandimento accidentale di materiale e la
diffusione di cattivi odori.

| rifiuti introdotti all'interno del cilindro si dispongono lungo la parte interna inferiore della superficie
vagliante, sulla quale il continuo movimento rotatorio esercita un'azione autopulente, in modo che
la superficie di lavoro si presenti sempre libera da residui di materiale non vagliato e possa operare
in condizioni di massima efficienza.

L'asse longitudinale del vaglio presenta una leggera inclinazione in modo da favorire I'avanzamento
del materiale dall'estremita di alimentazione a quella di scarico; & prevista la possibilita di regolare
localmente la velocita di rotazione, al fine di ottimizzare i flussi separati di vagliatura al variare delle

caratteristiche dei rifiuti.

3) - Vagliatura secondaria
Il sottovaglio primario & inviato ad un vaglio secondario di costruzione simile al primo. Il diametro
dei fori vaglianti e scelto indicativamente pari a 60 mm.
. La frazione di sottovaglio < 60 mm, & una frazione “fine” ricca di materiale
fermentescibile, che e destinata alla stabilizzazione aerobica in aia.

. Il sovvallo secondario di pezzatura compresa tra 60 e 150 mm.

4) Separatore magnetico
Il sovvallo primario va verso la cernita manuale non prima di essere sottoposto a deferrizzazione

attraverso un separatore magnetico.

5) - Sezione di selezione manuale del sovvallo primario

Il sovvallo primario, scaricato per gravita dalla estremita terminale dei due vagli primari, viene
raccolto da due nastri trasportatori e trasferito al reparto di selezione manuale.

La selezione manuale avviene sul sovvallo primario deferrizzato, ed ha lo scopo di separare ogni
materiale che possa penalizzarne la qualita, vale a dire materiali inerti di grossa pezzatura e altri non
combustibili. Le linee di selezione manuale sono due in parallelo.

La selezione avviene su nastri trasportatori orizzontali, posizionati su di una piattaforma

sopraelevata in carpenteria, al di sotto della quale, in corrispondenza delle postazioni di lavoro degli
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operatori, si trovano i cassoni per la raccolta. Gli operatori stazionano ai lati del nastro e prelevano
manualmente i materiali indesiderati, lasciandoli cadere all’interno di tramogge che li convogliano
entro i cassoni.

| flussi che provengono dalla cernita e dal sovvallo secondario, confluiscono entrambi nella pressa

imballatrice a formare balle di FST oppure nella pressa stazionaria a costituire I'FST sciolto.

2.4.1.1 CONDIZIONI DI ESERCIZIO, DURATA DELLA FASE, PERIODICITA DI FUNZIONAMENTO:
Operativita impianto:

o 312 gg/anno?
N. linee: 2

e Duratafase: 12,40 h/g
e Periodicita di funzionamento: discontinuo, 6 gg/sett.

e PeTambiente

2.4.1.2 SISTEMI DI REGOLAZIONE E CONTROLLO:

e Quadri elettrici di alimentazione e comando
e Sistemi di controllo PLC

e Sistema di aspirazione e convogliamento allo scrubber+biofiltro

2.4.1.3 TIPOLOGIE DI INQUINANTI GENERABILI

e Emissioni
e Rumori

e Produzione di rifiuti (da attivita di cernita)

' La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e conferimento

ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.
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f-Consumi energetici: W
3.000 MWh/a

Scarti, perdite, rif.
recuperati:

2.032 t/a

(

«Emissioni prodotte:
e<emissioni in atmosfera e
sostanze odorigene;
«percolati;
erumori.

y

\_

Rifiuti in ingresso:
68.700 t/a

Relazione Tecnica

na.

FST Tritovagliato EER
ICAVAVE

ca. 42.968 t/a

FUT,
EER 190501 EER 191212

ca. 10.000 t/a
FUT,,

( «Consumi idrici:

~N

EER 190503 EER 191212
ca. 13.700 t/a

\

N
«Misure di mitigazione:
esistema di aspirazione e
tratamento aria;
«sistema di raccolta e
accumulo percolati
J

Figura 8 - Schema riassuntivo della fase

Bilancio di massa della linea 1:

Potenzialita massima di progetto: 399 t/g
Potenzialita media giornaliera: 220 t/g
Totale annuo di progetto: 68.700 t/a

FST Tritovagliato EER 191212 42.968
FUTs EER 190501 EER 191212

23.700
FUTs EER 190503 EER 191212
Percolato+scarti+perdite di carico 2.032

* N.B. i valori indicati sono in relazione alle potenzialita di progetto, alle efficienze di separazione previste e ai bilanci previsti dalle
Bat di riferimento; | consumi energetici sono ricavati in base ad una media degli ultimi 3 anni.
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2.5 ATTIVITA’ DI STABILIZZAZIONE FRAZIONE UMIDA TRITOVAGLIATA (D8-R12)

2.5.1 ATTIVITA DI STABILIZZAZIONE
La scelta tecnica di operare, nell'ambito dei rifiuti prodotti dal ciclo tecnologico dell'impianto STIR
di Avellino, attraverso due modalita distinte di operazioni di smaltimento (D8) e recupero (R12)
consente una maggiore flessibilita gestionale, garantendo la continuita processistica del ciclo
tecnologico dei rifiuti da trattare.
Inoltre, si rappresenta che, tale scelta rientrerebbe nell'ambito delle azioni preventive e correttive
previste nell'ambito della BAT 1 punto V della DECISIONE DI ESECUZIONE (UE) 2018/1147 DELLA
COMMISSIONE del 10 agosto 2018, fornendo la continuita al flusso dei rifiuti prodotti in uscita verso
impianti terzi e garantendo il conferimento regolare dei rifiuti in ingresso.
Il materiale a matrice organica, selezionato dall'impianto selezione RSU ed inviato all’area di
stabilizzazione, € costituito dal sottovaglio secondario opportunamente deferrizzato con pezzatura
inferiore a 60 mm.
La stabilizzazione del materiale frazione umida tritovagliata avviene attraverso un processo di
biossidazione, rigorosamente aerobico, condotto all'interno di un capannone completamente
chiuso in modo da evitare ogni tipo di impatto negativo sull'ambiente esterno.
Per effettuare la raffinazione della FUTs, il tempo necessario per la stabilizzazione della FUT e di
almeno 3 settimane (21 giorni). Il materiale, durante lo svolgimento del processo, viene trattato
aerobicamente attraverso |'ossigenazione forzata e al rivoltamento periodico.
Dopo il periodo di almeno 3 settimane (21 giorni) il materiale viene raffinato tramite vaglio rotante
mobile con fori da 50 mm. Da questa attivita viene prodotto un sopravvaglio EER 191212 e un
sottovaglio EER 190503.
Nel caso in cui la produzione della FUT & tale da non poter essere stabilizzata in quanto le aree dei
cumuli sottoposti a ossigenazione forzata sono occupate, il rifiuto viene avviato presso idonei
impianti con I'EER 191212, mentre nel caso in cui € stato stabilizzato con un tempo > ai 14 giorni e

< ai 21 giorni il rifiuto viene avviato presso idonei impianti con I'EER 190501.
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Schema di flusso EER 191212 da stabilizzare.

Sistema di aspirazione e BIOFILTRO
RIFIUTI —) deodorazione aria
TRITOVAGLIATI
SOTTOVAGLI Attivita D8 R12

Conferiti tramite nastri nel
capannone MVS - C1
EER 191212

Capannone
Stabilizzazione MVS

Stabilizzazione
> 14ggF.U.T.S.
EER 190501

PERCOLATO

Stabilizzazione > 21 |

l

Raffinazione tramite
vagliatura

===

DESTINAZIONE RIFIUTI
PRESSO IDONEO IMPIANTO AUTORIZZATO

Figura 3 - Schema di flusso stabilizzazione frazione umida tritovagliata.

2.5.1.1 SELEZIONE E STABILIZZAZIONE FRAZIONE UMIDA TRITOVAGLIATA

L'obiettivo di questa fase & ottenere, in seguito alla biossidazione della sostanza organica
putrescibile, un prodotto stabile dal punto di vista biologico. La tecnologia utilizzata ¢ quella a
cumuli statici che si basa sull’'uso di apparati che costringono I’aria a fluire attraverso la matrice
sottoposta a trattamento aerobico. Il rifornimento di aria avviene tramite insufflazione forzata di
aria nel substrato organico, alloggiato in cumuli di altezza non superiore ai 3 m. L'impianto di
trattamento aerobico & costituito da una platea in cls, che consente la sistemazione di N. 6 cumuli,
dotata di un sistema tubi forati connessi tramite un tubo di raccordo principale ad un ventilatori in

grado di aspirare aria dall’esterno e spingerla attraverso la matrice sottoposta a trattamento.
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Tale fase di trattamento aerobico dura almeno 21 giorni durante i quali i cumuli subiscono un

rivoltamento meccanico attraverso macchine operatrici; durante i 21 giorni della fase di

stabilizzazione e comunque fin dall’inizio del trattamento, si effettua il controllo della temperatura

2 volte al giorno (una per turno lavorativo) dei cumuli mediante sonda termometrica ad immersione,

riportando i valori in apposito registro interno.

Il rifiuto generato e definito:

1)

2)

3)

4)

Per il

FUT con I'EER 191212 (altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento
meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11) se il rifiuto non subisce o
subisce parzialmente la stabilizzazione;

FUTs con I'EER 190501 (parte di rifiuti urbani e simili non compostato) se il tempo di
stabilizzazione e di almeno 14 giorni;

FUTsg con I'EER 190503 (compost fuori specifica) sottovaglio della raffinazione se il tempo di
stabilizzazione e di almeno 21 giorni.

con I'EER 191212 (altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico

dei rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 191212) il sopravvaglio della raffinazione.

punto 3) e 4) l'attivita viene eseguita ai sensi del DGR 691 /2018 con il processo di

stabilizzazione di almeno 21 giorni nel rispetto dei punti A), B) e C) del DGR 691 /2018 di seguito

riportati:

A) la temperatura dei rifiuti nella fase accelerata deve essere mantenuta per almeno tre giorni
oltre i 55 °C;

B) la durata della stabilizzazione (costituita da bioossidazione e maturazione), intendendo
come tale il periodo intercorso fra l'ingresso delle matrici organiche nel processo e I'uscita
della biomassa stabilizzata al termine della fase di stabilizzazione, deve essere pari ad almeno
21 giorni. Non deve pertanto essere conteggiato, al fine del rispetto del predetto periodo di
21 giorni, il periodo di tempo in cui le matrici, prese in carico nell'impianto, vengono
depositate in attesa di essere avviate a processo. Presso I'impianto di biostabilizzazione, deve
essere tenuta idonea registrazione, dei tempi di avvio delle matrici a processo e delle relative
guantita, per la verifica della durata del suddetto periodo di stabilizzazione;

C) I'impianto di biostabilizzazione deve essere dotato di una sezione di vagliatura finale a 50
mm.

Il processo di raffinazione tramite vagliatura con fori da 50 mm il sottovaglio prodotto sara

identificato con I'EER 190503 (compost fuori specifica) mentre il sovravaglio con I'EER 191212 (altri
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rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di
cui alla voce 191211), i due rifiuti verranno caricati mediante macchina operatrice e trasportati nel

capannone D area DT2 in attesa di essere avviati presso impianti autorizzati.

Si precisa altresi che:

- ai fini del contenimento di polveri e di odori, gli impianti sono strutturati in modo che le fasi di
stoccaggio e di bio-ossidazione avvengano in ambiente confinato e sono assunte idonee misure e
sistemi di abbattimento (aspirazione e trattamento delle arie esauste mediante sistema a scrubbers

basico acido + biofiltro);

- ai fini di evitare altre forme di inquinamento, le fasi di stoccaggio dei rifiuti da trattare, di
biostabilizzazione e stoccaggio del biostabilizzato avvengono su superficiimpermeabilizzate, dotate
di sistemi di drenaggio e di raccolta delle acque reflue di processo che vengono avviate a

depurazione o destinate presso idonei impianti.

Il capannone C — MVS é dotato di un sistema di controllo continuo della differenza di pressione tra
interno ed esterno, sia nella zona “C1” (FUT/FUTS) che nella zona “C2” destinata alla trasferenza

della frazione organica da RD (EER 200108).
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2.5.1.2 DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE DEL VAGLIO MOBILE

Vaglio Rotante Mobile VRM 2060, € una macchina progettata e costruita per effettuare la
separazione dimensionale dei materiali. La selezione dei materiali, su base dimensionale, avviene
per mezzo di lamiere forate o reti che determinano o meno il passaggio del materiale, dividendolo

in due “correnti”: quella detta “sottovaglio o passante” e quella del sopravaglio”.

L’intera gestione delle utenze macchina e interamente affidata a un impianto idraulico coadiuvato
da un efficace impianto elettrico di gestione. La forza motrice sviluppata dal motore diesel del tipo
turbocompresso, viene ripartita, alle pompe a servizio delle varie utenze; nastro trasportatore
estrattore, tamburo di selezione e trasportatori a nastro di collettamento e messa a parco delle
frazioni selezionate. La centrale idraulica di comando, posta nel vano anteriore della macchina,
risulta essere ben protetta ma al contempo facilmente raggiungibile dall’operatore, grazie, ai

portelloni laterali d’ispezione.

La motorizzazione montata su supporto incernierato, apribile a battente, rende semplici le

operazioni di controllo e manutenzione della motorizzazione
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2.5.1.3 GESTIONE DEL PERCOLATO CAPANNONE MVS

Il percolato prodotto dai rifiuti in via di stabilizzazione (capannone C area C1) e raccolto tramite due
canalette poste trasversalmente al capannone le quali recapitano il percolato all'interno di n.2
pozzetti dotati di pompe di sollevamento. Tali pompe di sollevamento convogliano il percolato in
apposito serbatoio di accumulo, per essere poi avviato al trattamento presso impianti terzi

autorizzati.

pamape ol
[EEe
T

Figura 4 — Schema di raccolta del percolato
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2.5.1.4 MODALITA DI MOVIMENTAZIONE RIFIUTI.

| rifiuti in ingresso sono conferiti tramite automezzi autorizzati ed avviati all'area di conferimento;
da qui, tramite mezzi di movimentazione interni sono avviati al ciclo di trattamento; la
movimentazione da qui avviene tramite nastri trasportatori fino all'avvio alla fase di stabilizzazione.
| valori di progetto di efficienza dell'impianto conducono ai seguenti risultati:

. Potenzialita massima di progetto: 399 t/g.

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento:

. Operativita impianto: 6 gg/sett. con un massimo di 52 settimane
d N. Linee: 2
. Quantitativo massimo giornaliero: 399 t/g
. Quantitativo massimo ricevibile annuale: 68.700 t/a
. Durata fase: 12,4 h/g
Identificazione delle materie prime in ingresso:
EER Descrizione Attivita
200301 Rifiuti urbano non differenziato R13-R12-R3-D15-D14-D13-D8

2.6 ATTIVITA” 2: MESSA IN RISERVA E DEPOSITO PRELIMINARE (R13 — D15)

| rifiuti in ingresso nell'impianto STIR sono i seguenti:

TABELLA EER
Quantita .
. Quantita Mc.
. L Quantita Ton. .
EER Descrizione Attivita . stoccabili al
annue Ton stoccabili al
momento
momento
200301 | Rifiuti urbani non differenziati R13-D15 68.700 2.000 2.500
150101 | Imballaggi in carta e cartone* R13-D15
1.000 50 90
200101 | Carta e cartone* R13-D15
150102 | Imballaggi in plastica* R13-D15
10. 7
150106 | Imballaggi in materiali misti* R13-D15 0.000 3 0
150104 | Imballaggi in metallo R13-D15 300 50 55
150107 | Imballaggi in vetro* R13-D15
10. 4 4
200102 | Vetro* R13-D15 0.000 >0 >0
200307 | Ingombranti R13-D15 4.000 80 100
200108 | Rifiuti biodegradabili di cucina e mensa R13 20.000 340 450
Totali 114.000 3.005 3.715

*Nota: | rifiuti accorpati come “Quantita” con codici EER differenti sono fisicamente separati, come riportato nella tavola
V, e accorpati nella tabella al fine del rispetto dei quantitativi complessivi autorizzati. La messa in riserva e il deposito
preliminare relativi ai singoli rifiuti vengono effettuati separatamente come riportato nella tavola V.

La gestione dei rifiuti € I'insieme delle politiche, procedure o metodologie volte a gestire I'intero
processo dei rifiuti, dalla loro produzione fino alla loro destinazione finale coinvolgendo quindi
la fase di raccolta, trasporto, trattamento (recupero o smaltimento) fino al riutilizzo/riciclo dei
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materiali di scarto, solitamente prodotti dall’attivita umana, nel tentativo di ridurre i loro effetti
sulla salute umana e I'impatto sull’ambiente.
La corretta gestione dei rifiuti recuperabili e non recuperabili, di origine urbana o speciale, ¢ alla
base dei principi che I’'Unione Europea ha indicato in specifici Regolamenti e Direttive. Ciascuno
Stato Membro, tra cui I'ltalia, ha dovuto recepire i principi sanciti dall’Unione Europea con una
specifica normativa per la gestione dei rifiuti.
Nel 2005 la Commissione europea ha avviato il processo di riforma della disciplina sui rifiuti, che ha
portato alla DIRETTIVA 2008/98/CE e nel 2014 al Regolamento 2014/955/UE.
L’Unione Europea propone un quadro giuridico volto a controllare tutto il ciclo dei rifiuti, dalla
produzione allo smaltimento, ponendo I'accento sul recupero e il riciclaggio.
In base al suddetto principio della gerarchia di trattamento dei rifiuti, la Commissione Europea ha
stabilito che la corretta gestione dei Rifiuti deve rispettare una precisa gerarchia di azioni, che segue
un ordine dettato dal livello di priorita e sostenibilita ambientale (all’art. 179 al comma 1 del D.Igs.
152/2006):

a) prevenzione

b) preparazione per il riutilizzo/riuso

c) riciclo

d) recupero di altro tipo, per esempio il recupero di energia

e) smaltimento.
Secondo tale principio la prevenzione deve essere attuata favorendo la riduzione della produzione e
della pericolosita dei rifiuti e facilitandone il riutilizzo, il riciclo e altre operazioni di recupero.
In fondo alla scala gerarchica e collocato lo smaltimento dei rifiuti che, classificati e analizzati da
laboratorio di analisi, non hanno le caratteristiche tali da poter esser avviate a recupero e quindi
entrano nell'impianto STIR in D15, vengono depositati presso I'area PP e successivamente avviati
presso idonei impianti di smaltimento.
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2.6.0 ATTIVITA’ IN R12

L'attivita di R12 allo stato attuale viene effettuata soltanto sul rifiuto EER 200301 secondo quanto
indicato nello schema di flusso corrispondente.

Per i restanti rifiuti in ingresso I’attivita in R12 non é allo stato ancora implementata; tuttavia su tali
rifiuti I’attivita in R12 consistera nella sola cernita manuale e selezione dei rifiuti.

2.6.0.1 EER 200301 ATTIVITA DI CERNITA E SELEZIONE IN R12
EER Descrizione Attivita
200301 Rifiuti urbani non differenziati R12

Rifiuto generato dall’attivita di R12:

EER Descrizione
191202 Metalli Ferrosi
191212 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11
2.6.0.2 EER 150101 E 200101 ATTIVITA DI CERNITA E SELEZIONE MANUALE IN R12
EER Descrizione Attivita
150101 Imballaggi in carta e cartone R12
200101 Carta e cartone R12

Rifiuto generato dall’attivita di R12:

EER Descrizione
191201 Carta e cartone
191212 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11
2.6.0.3 EER 150102 ATTIVITA DI CERNITA E SELEZIONE MANUALE IN R12
EER Descrizione Attivita
150102 Imballaggi in plastica R12
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Rifiuto generato dall’attivita di R12:

EER Descrizione
191204 Plastica e gomma
191212 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11
2.6.0.4 EER 150106 ATTIVITA DI CERNITA E SELEZIONE MANUALE IN R12
EER Descrizione Attivita
150106 Imballaggi in materiali misti* R12

Rifiuto generato dall’attivita di R12:

EER Descrizione
191202 Metalli ferrosi
191203 Metalli non ferrosi
191204 Plastica e gomma
191212 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11
2.6.0.5 EER 150104 ATTIVITA DI CERNITA E SELEZIONE MANUALE IN R12
EER Descrizione Attivita
150104 Imballaggi in metallo R12

Rifiuto generato dall’attivita di R12:

EER Descrizione

191202 Metalli ferrosiO

191203 Metalli non ferrosi

191212 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11
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2.6.0.6 EER 150107 E 200102 ATTIVITA DI CERNITA E SELEZIONE MANUALE IN R12
EER Descrizione Attivita
150107 Imballaggi in vetro R12
200102 Vetro R12

Rifiuto generato dall’attivita di R12:

EER Descrizione

191205 vetro

e altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11

2.6.0.7 EER 200307 ATTIVITA DI CERNITA E SELEZIONE MANUALE IN R12
EER Descrizione Attivita
200307 ingombranti R12

Rifiuto generato dall’attivita di R12:

EER Descrizione
191202 Metalli ferrosi
191203 Metalli non ferrosi
191204 Plastica e gomma
191207 Legno
191208 Prodotti tessili
191212 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei
rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 11
2.6.0.8 EER 200108 ATTIVITA IN R12
EER Descrizione Attivita
200108 Rifiuti biodegradabili di cucina e mensa R12
Rifiuto generato dall’attivita di R12:
EER Descrizione
200108 Rifiuti biodegradabili di cucina e mensa
190703 percolato di discarica, diverso da quello di cui alla voce 19 07 02
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2.6.1 MODALITA DI MESSA IN RISERVA DEI RIFIUTI ALL’APERTO

Per i rifiuti soggetti al solo messa in riserva all’aperto, terminate le procedure di accettazione, si
provvede all'avvio nel settore di stoccaggio dedicato, al fine di un successivo avvio presso impianti
autorizzati

Lo stoccaggio all’aperto dei seguenti rifiuti:

e 150101 Imballaggi in carta e cartone
e 200101 Carta e cartone

e 150104 Imballaggi in metallo

e 150107 Imballaggi in vetro

e 200102 Vetro

e 200307 Ingombranti

e effettuato, in area esterna di fronte al capannone della ricezione in cumuli (area esterna F) su
pavimentazione in calcestruzzo, divisi con new-jersey e con copertura di una tettoia che & in fase di
realizzazione.

Per i particolari si rimanda alle planimetrie allegate Tavola V.

2.6.2 MODALITA DI MESSA IN RISERVA E DEPOSITO PRELIMINARE DEI RIFIUTI
ALL’'INTERNO DEI CAPANNONI

Per i rifiuti soggetti alla messa in riserva e deposito preliminare all’interno dei capannoni, terminate
le procedure di accettazione, si provvede all'avvio nel settore dedicato, al fine di un successivo avvio
presso impianti autorizzati

Lo stoccaggio dei seguenti rifiuti:

e 200301 rifiuti urbani indifferenziati;

e 150102 Imballaggi in plastica;

e 150106 materiali misti;

e 200108 rifiuti biodegradabili di cucine e mense;

e effettuato nei capannoni dedicati in cumuli.

Per i particolari si rimanda alle planimetrie allegate Tavola V.

Va considerato che tali rifiuti sono sottoposti comunque ad un calo di peso dovuto alla presenza di
liguidi sia pur in minima parte, pertanto nei capannoni esiste un sistema di raccolta di liquidi rilasciati

dai rifiuti che vengono inviati mediante tubazioni all'impianto di trattamento (depuratore).
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Quindi al fine del bilancio di massa dei relativi rifiuti stoccati nei capannoni e nelle zone esterne

scoperte viene considerata una stima percentuale di calo di peso di circa:

descrizione rifiuto

Area stoccaggio

Percentuale di calo in peso

Plastica Capannone D1 Fino al 5% Presenza di liquidi durante la
raccolta

Ingombranti Esterna area F Fino al 5% Presenza di liquidi durante la
raccolta — condizioni
metereologiche

vetro Esterna area F Finoal 5% Presenza di liquidi durante la
raccolta — condizioni
metereologiche

Carta e cartone Esterna area F Finoal 5% Presenza di liquidi durante la
raccolta

FUTs Presenza di liquidi durante la

Capannone C1 Fino al 10 % raccolta
FUTsr
FST - Balle Esterna Area G Fino al 10 % Condizioni metereologiche

Le tipologie di rifiuti introdotte all'interno dell'impianto saranno prevalentemente avviate al

recupero, tuttavia si prevede la possibilita di ricevere alcune tipologie di rifiuto, classificate e

analizzate da laboratorio di analisi, che non hanno le caratteristiche tali da poter esser avviate a

recupero e quindi entrono nell'impianto STIR in D15, vengono depositati presso I'area PP e

successivamente avviati presso idonei impianti di smaltimento
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Schema di flusso attivita di stoccaggio R13 — D15

CONFERIMENTO RIFIUTI

Pesa
Controllo
Accettazione

I

PR ATTIVITA’ STOCCAGGIO

Percolato/colaticcio
R13-D15

Destinazione rifiuto presso Destinazione rifiuto presso idoneo
idoneo impianto autorizzato impianto autorizzato con lo stesso EER
allo smaltimento in D8 in ingresso e I'attivita del destinatario

edi RlaR12ediD1aD14

Figura 5 - Schema di flusso della attivita R13 - D15

2.6.2.1 ATTREZZATURE PRESENTI:
e Macchinari di movimentazione interna

2.6.2.2 BILANCIO DI MASSA ED EFFICIENZA DI TRATTAMENTO:

| valori di progetto di efficienza dell'impianto conducono ai seguenti risultati:
e Rifiuti biodegradabili soggetti a solo stoccaggio: 20.000 t/a

e Altri rifiuti non pericolosi soggetti a solo stoccaggio: 25.300 t/a

2.6.2.3 CONDIZIONI DI ESERCIZIO, DURATA DELLA FASE, PERIODICITA DI FUNZIONAMENTO:
e Operativita impianto: 312 gg/anno?

e Duratafase: 12 h/g
e Periodicita di funzionamento: discontinuo, 6 gg/sett.

e PeTambiente

2 La ricezione dei rifuti in ingresso, al fine di garantire la continuita del servizio di raccolta e conferimento
ai Comuni, potra essere estesa fino ad un massimo di 52 settimane.
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SISTEMI DI REGOLAZIONE E CONTROLLO:
e pesa

e controllo radiometrico

TIPOLOGIE DI INQUINANTI GENERABILI

e Rumori da movimentazione

Schema riepilogativo

«Capacita di
gestione:
ca. 3.005 ton in
ogni momento

Linea 3:
stoccaggio
rifiuti

Prodotti

della fase:
na.

«Tipologie di
inquinanti:
*Rumori

«Potenza installata:
na.

Rifiuti
gestiti:
3.005 ton. in
ogni
momento

Efficienza di

trattamento:

na.

isure mitigative:

-monitqraggio
rumori

esistemi di copertura
per gli stoccaggi

S

Figura 9 - Schema riassuntivo della fase

Relazione Tecnica

Macchinari utilizzati: Automezzi delle Ditte con cui sono stati stipulati i contratti di smaltimento o
articolati terzi, sistema di pesatura presente nel piazzale.

Durata della fase:

12,40 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento:

non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio:

non applicabile

Periodicita di funzionamento:

continuo

Potenzialita:

3.005 ton. in ogni momento

Quantita annua (stimata da impianti simili):

114.000 tonn/anno

Parametri operativi:

Tonn di rifiuti in ingresso

Sistemi di regolazione e controllo:

Sistema di pesatura
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Sostanze inquinanti eventualmente generate

Relazione Tecnica

Qualita: Emissioni odorigene

Presidi
ambientali

Area sottoposta ad aspirazione e trattamento con biofiltro

MOVIMENTAZIONE DEL MATERIALE:

In questa fase si procedera inizialmente, a controllare la documentazione di trasporto; successivamente, il
materiale sara controllato mediante un esame visivo al fine di verificarne l’idoneita all’accettazione.

Macchinari utilizzati: Non applicabile.

Durata della fase:

12,40 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento:

non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio:

non applicabile

Periodicita di funzionamento: continuo
Potenzialita: 399 tonn/giorno
Quantita annua (stimata da impianti simili): 114.000 tonn/anno

Parametri operativi:

Controllo documentazione

Sistemi di regolazione e controllo:

Controllo documentazione
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2.6.2 STOCCAGGIO DEI RIFIUTI BIODEGRADABILI

2.6.3.1 ATTIVITA
Le frazioni biodegradabili costituite da rifiuti umidi sono soggetti esclusivamente ad attivita di

stoccaggio nel capannone C area C 2. Nel caso specifico, trattasi delle seguenti tipologie di rifiuti:

TABELLA EER

EER Descrizione Attivita Quantita Ton annue

200108 | Rifiuti biodegradabili di cucina e mensa R13-R12 20.000

Dal punto di vista tecnico-gestionale questa frazione organica presenta una elevata
fermentescibilita unita ad una ridotta capacita strutturante, caratteristiche che ne richiedono un
veloce awvio a trattamento per evitare problemi riconducibili alle emissioni odorigene causati
dallinnescarsi di fenomeni putrefattivi.

Tempo massimo di permanenza: 3 giorni ad esclusione dei festivi.

2.6.3.2 AREA DI CONFERIMENTO
L'area di conferimento presenta una superficie utile pari a circa mq. 64, in tale area si procede al

conferimento dei rifiuti in ingresso (costituiti dal EER 200108) per procedere all'accettazione e al
successivo avvio al settore di stoccaggio dedicato; in tale area si ha uno stazionamento

estremamente ridotto, al fine di effettuare esclusivamente le attivita di conferimento.

2.6.3.3 AREA DI STOCCAGGIO RIFIUTI IN INGRESSO
Lo spazio che é stato dedicato allo stoccaggio delle frazioni biodegradabili & di circa m 30 x 40

(estensioni di ca. 1.200 mq.), pari a circa 1/3 della dimensione del capannone MVS — C2.

In tale area si procede alla messa in riserva R13 dei rifiuti in ingresso.

L'area di stoccaggio dei rifiuti in ingresso e posizionata su pavimentazione in c.a. industriale
impermeabilizzato. La pavimentazione € dotata di sistema di raccolta del percolato che si separa
dalla matrice solida; esso & avviato all'accumulo in serbatoio come deposito temporaneo e avviato
poi presso idonei impianti autorizzati.

| rifiuti conferiti vengono avviati nel pit breve tempo possibile al trattamento presso impianti terzi
autorizzati.

Relazione Tecnica per la richiesta di Variante con valenza di rinnovo e adeguamento BAT — Rev. 4 del 22 Luglio 2022 pag. 48 di 144



| rpl r] | \ m b | e nte _ Relazione Tecnica

2.6.3.4 GESTIONE DEL PERCOLATO CAPANNONE STOCCAGGIO UMIDO EER 200108
Il percolato prodotto dai rifiuti stoccati (EER 200108) nella zona “C2”, 1/3 del capannone C — MVS,

e raccolto tramite griglia separata che lo convoglia ad un pozzetto di rilancio impermeabilizzato e
dotato di pompa di sollevamento. Da qui € avviato al serbaotio di accumulo, per essere poi avviato

al trattamento presso impianti terzi autorizzati.

bica

s

s

oogascae e

og
(i

,,,,,,,,,,

oo

Figura 6 — Schema di raccolta del percolato area C2

E’ installata una zona filtro sull'accesso al capannone di stoccaggio della frazione organica, con

doppia porta; inoltre & separata I'area di stoccaggio dell’'umido con il resto del capannone.

TABELLA EER
EER Descrizione Attivita Quantita annue Ton
200108 | Rifiuti biodegradabili di cucina e mensa R13-R12 20.000

Condizioni di esercizio, durata della fase, periodicita di funzionamento:
e Operativita impianto:
o 6gg./sett.
e Quantitativi in stoccaggio istantaneo: ca. 450 mc (340 t).

e Quantitativi massimi annuali: 20.000 t/a.
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Schema di flusso EER 200108

Conferimento Rifiuti
EER 200108

Pesa
Controllo
Accettazione

Sistema di aspirazione e

BIOFILTR!
deodorazione aria B B

Messa in Riserva

R13
CAPANNONE C2 PERCOLATO
Destinazione rifiuto presso idoneo Destinazione rifiuto presso
impianto autorizzato al recupero in idoneo impianto autorizzato allo
R3 smaltimentoin D8

Figura 7 - Schema di flusso ATTIVITA’ R13-R12 EER 200108
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2.6.3.5 SISTEMI DI REGOLAZIONE E CONTROLLO:
controllo degli odori e delle emissioni mediante convogliamento a scrubber e biofiltro

2.6.3.6 TIPOLOGIE DI INQUINANTI GENERABILI
Sostanze odorigene

Reflui (percolati)

(- Capacita‘\'di eInquinanti generabili:\
stoccaggio: ca. 450 «Sostanze odorigene;
e «Reflui (percolati);

«Produzione di
rifiuti.

cnea 2: - Rifiuti in
ingresso:

rifiuti
biodegrad ZO'OOQ
abili el

Rifiuti in

uscita:

umido, ~
percolati

Prodotti
della
fase: na.

*Misure di mitigazione:

« convogliamento aria al
trattamento con scrubber e
biofiltro;

eraccolta, accumulo e
trattamento percolato

«Consumi idrici:
nd.

Figura 10 - Schema riassuntivo della fase
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2.6.3.7 MACCHINARI UTILIZZATI:

Relazione Tecnica

Automezzi delle Ditte con cui sono stati stipulati i contratti di smaltimento o articolati terzi,

sistema di pesatura presente nel piazzale.

Durata della fase:

12,40 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento:

non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio:

non applicabile

Periodicita di funzionamento:

continuo

Potenzialita:

340 ton in ogni momento

Quantita annua (stimata da impianti simili):

20.000 tonn/anno

20.000 - 1.000 (perdita percolato(ca. 5% in peso materiale
in ingresso))

Parametri operativi:

Tonn di rifiuti in ingresso

Sistemi di regolazione e controllo:

Sistema di pesatura

Sostanze inquinanti eventualmente generate

Qualita: Emissioni odorigene

Presidi
ambientali

Area sottoposta ad aspirazione e trattamento con biofiltro

2.6.3.8 CONTROLLO ED ACCETTAZIONE DEL MATERIALE

MOVIMENTAZIONE DEL MATERIALE:

In questa fase si procedera inizialmente, a controllare la documentazione di trasporto;

successivamente, il materiale sara controllato
I'idoneita all’accettazione.

MACCHINARI UTILIZZATI: NON APPLICABILE.

mediante un esame visivo al fine di verificarne

Durata della fase:

12,40 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento:

non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio:

non applicabile

Periodicita di funzionamento:

continuo

Potenzialita:

340 ton in ogni momento

Quantita annua (stimata da impianti simili):

20.000 tonn/anno
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Durata della fase: 12,40 ore/giorno
Parametri operativi: Controllo documentazione
Sistemi di regolazione e controllo: Controllo documentazione
2.6.3.9 STOCCAGGIO DEL MATERIALE

MOVIMENTAZIONE DEL MATERIALE:

Le diverse tipologie di rifiuti sono posizionate nelle apposite aree per lo stoccaggio.

I rifiuti vengono posizionati all’interno dell'area di stoccaggio dove subiscono una naturale riduzione
volumetrica dovuta alla perdita di percolato, che viene raccolto tramite apposita rete dedicata ed
avviato ad impianti terzi autorizzati. Le attivita R12 che saranno effettuate, ai sensi del D.Lgs
205/2010, saranno esclusivamente volte alla separazione del percolato dalla fase solida e di
eventuali sostanze estranee presenti. Tali pretrattamenti sono finalizzati esclusivamente a
migliorare le caratteristiche del rifiuto in vista dei successivi trattamenti di recupero effettuati
presso impianti di destinazione autorizzati e sono classificati come "R12", alla luce del D.Lgs

205/2010.

MACCHINARI UTILIZZATI: NON APPLICABILE.

Durata della fase: 12,40 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: Potenzialita area di stoccaggio 450 mc
Quantita annua (stimata da impianti simili): 25.300 tonn/anno =

Parametri operativi: Volume dello stoccaggio (mc)

Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di stoccaggio sotto la supervisione

del responsabile tecnico

SOSTANZE INQUINANTI EVENTUALMENTE GENERATE

Qualita: Emissioni odorigene
Pres.'d' .| Area sottoposta ad aspirazione e trattamento con biofiltro
ambientali
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2.8 BILANCI DI MASSA GLOBALI

Sulla base di quanto descritto in precedenza, & possibile effettuare i seguenti bilanci di massa
previsionali; i quantitativi di rifiuti in uscita saranno variabili in fase di esercizio, in relazione alla
qgualita dei rifiuti in ingresso, di provenienza urbana, e pertanto suscettibili di variabilita delle

caratteristiche.

" 1 - Rifiuti in ingresso Prodotti in uscita
inea Lavorativa : ;
Tipologia t/a EER
o ST 42968 191212
ATTIVITA’ 1: Attivita di Tritovagliato
tritovagliatura di rifiuti da FUT, 190501
avviare a impianti di recupero 23.700 191212
energetico (R12-R3-D13). : 190503
FUTse 191212
68.700 t/a ot
Attivita di stabilizzazione perdite, 191202
frazione umida tritovagliata percolato 2.032 191212
(D8-R12). rif. 190703
recuperati
Imballaggi in
carta e 150101
cartone 1.000
Carta e 200101
cartone
Imba!laggi in 150102
plastica
ATTIVITA’ 2: Attivita di Imballaggi in ~ 10.000
stoccaggio rifiuti (R13-D15). 25.300 t/a mgtgriali 150106
misti
Imballaggi in 300 150104
metallo
Imballaggi in 150107
vetro 10.000
vetro 200102

ingombranti 4.000 200307

VS T : ercolato 1.000 190703
Attivita di sto.c-cag.gu.) e N 20.000 t/a p
trasferenza Rifiuti biodegradabili umido 19.000 200108
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2.9.1 APPROVVIGGIONAMENTO IDRICO

L’approvvigionamento idrico € necessario per
= Usiigienico-sanitari (uffici, spogliatoi, bagni)
= Antincendio
= Abbattimento fonti di emissioni con scrubber e biofiltro

La fonte di approvvigionamento é costituita dall’acquedotto consortile. | consumi idrici per

I'impianto sono i seguenti:

FONTE CONSUMO ANNUO U.M.
ACQUEDOTTO 2.974 mc/a
ALTRO

Si riporta alla SCHEDA G

Volume acqua totale annuo Consumo medio giornaliero
Fonte Potabile (m3) Non potabile (m?) Potabile (m?) Non potabile (m?)
Acquedotto 2.974 9,53

Pozzo

Corso d’acqua

Acqua lacustre

Sorgente

Altro (riutilizzo,
ecc.)
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L"approvvigionamento elettrico e fornito dalla rete ENEL a cui I'impianto & allacciato.

Sulla base dei consumi pregressi indicati, i consumi elettrici nell'impianto sono i seguenti:

SEZIONE IMPIANTO

CONSUMI* (kWh/a)

RICEZIONE ED ALIMENTAZIONE RSU 5.000
ATTIVITA 1 - TRITOVAGLIATURA DI RIFIUTI 1.800.000
ATTIVITA DI STABILIZZAZIONE FRAZIONE UMIDA TRITOVAGLIATA FUTS - FUTSR 965.000
TRATTAMENTO ARIA E DEODORIZZAZIONE 1.450.000
IMPIANTI E SERVIZI GENERALI 680.000
IMP. ELETTRICI 400.000
TOTALE 5.300.000
*in funzione delle potenze elettriche
Anno di riferimento 2021
Sezione 0.2: UNITA DI CONSUMO?
Fase/attivit | Descrizione Energia termica | Energia elettrica Prodotto | Consumo termico Consumo
a consumata consumata (KWh) | principale specifico elettrico specifico
significativ (MWh) della fase® (kWh/unita) (kWh/unita)
e o gruppi
di esse*
ATTIVITA’ 1 | TRITOVAGLIA 1.800.000 LAVORAZIO
TURA DI NE
reon M e [ [xXIw e s [m e [k W e [
RICEZIONE RICEZIONE 5.000 LAVORAZIO
ED NE
ALIMENTAZ [w e [ XIw e s [ e [ W e s
IONE RSU
ATTIVITA DI | CAPANNONE 965.000 LAVORAZIO
STABILIZZA C NE
ZIONE [m e [ Xm e [ [m e [k W e [
FRAZIONE
UMIDA
TRITOVAGL
IATA FUTS -
FUTSR
TRATTAME | CAPANNONI 1.450.000 Ambienti
NTO ARIAE interni/ester
DEODORIZZ [m e [0 XIm e [ ni v e [ v e s
AZIONE
IMPIANTIE | CAPANNONI 680.000 Ambienti
SERVIZI interni/ester
GENERALI [ e [ Xw e XJs ni v e [ [Cw e s
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IMPIANTI IMPIANTI 400.000 Impianti
FLETTRIC ™ K [F M [F K5 M [ OF O™ O [F
TOTALI® 5.300.000

| CONSUMI IN kWh NON SONO STATI RELAZIONATI AL TEMPO DI APERTURA DELLO STIR, BENSI

ALL'INTERO ANNO DI 365 GIORNI IN QUANTO CI SONO IMPIANTI E ATTIVITA” SEMPRE ATTIVE 24 h

AL GIORNO AL FINE DI GARANTIRE | PRESIDI AMBIENTALI, DI SICUREZZA ANTINCENDIO E PROCESSI.

PERTANTO LA POTENZA DISPONIBILE DI 1500 kW E’ PIU” CHE SUFFICIENTE PER TUTTE LE ATTIVITA’

DELLO STIR

Sono presenti 2 gruppi elettrogeni alimentati a gasolio, uno carrellato da 60 kVA (48 kW) ed uno

fisso da 22 kVA (17.6 kW).

6
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2.9.3 CONSUMO DI MATERIE PRIME

Relazione Tecnica

La tipologia di materie prime, necessarie per la gestione dell’impianto sono quelle riportate sulla Scheda

F.
Quantita annue utilizzate
Ne .. . . Modalita di | Impianto/fase di Stato . - ~
Descrizione Tipologia . - . Etichettatura FrasiR Composizione di
progr. stoccaggio utilizzo fisico [anno di [quantita] | fum]
riferimento] T
|:| mp |:| serbatoi
Pulizia Ufficie . .
1 DETERGENTE  [[] ma recipienti | | spoglior | | 1940 2021 100 Kifri
@ ms mobili -
Cloruro Femico D mp D serbatoi Tmpianto i (;101"!.11'0
2 Soluzione40% || ma recipienti | depurazione | Liquido «,-ohx:;i: 0 Rz FeCl: 2021 0 litri
CAS: 7705-08-0 @ ms mobili Chimico fisico y
Sodio Idrossido I:] mp I:] serbatoi dl:lpia.utp di Sodio
. ) purazione o o . .
3 Soluzione30% ||| ma cecipienti | Chimico fisico | Ligudo | Tdr0ssido Sol 2021 16000 | It
CAS: 1310732 |[H] me mobili Serubber S03A 30%)
|:| mp |:| serbatoi Presso Biofiltri e
. . ) Capannone MVS N .-
- x X L P a0 .
4 Neutralizzanti odori ma .r:ec1p1ent1 stoccaggio umido Liquido 2021 3.000 litri
I:l ms mobili — altre zone
Quantita annue utilizzate
Ne . . . Modalita di | Impianto/fase di | Stato . . - -
- Descrizione Tipologia , o , Etichettatura FrasiR Composizione I di
progr. stoccaggio utilizzo fisico anne di [quantita] | fim]
riferimento]
. ; C-16 ATKANE
Paly Cationico b mp [ serbatei Impianto di POLY (==25%, = 40%)
s emulsione k333 L |[] ma | eS| ide | CATIONICO | R41RsO- 021 100 -
cas:6474247:8 |1y recipienti | 7 P . 1 EMULSIONE K R65 ALCOHOLS C12- ==
CAS: 68002-97-1 ms maobili himico fisico 333L 12 ETOXYLATED
(>=25-=3%)
I:] mp I:] serbatoi ) R -
Profilo GC 2641 Impiantodi | Solido .
6 . \ I:I ma recipienti depurazione polverul | Proflo GC 2642 2021 100 litrs
CAS: 25085-02-3 @ ms mobili Chimico fisico ento
D mp I:] serbatoi Impianto i Solido
pianto tverul
7 Carbone Attivo I:l ma recipienti depurazione EZt;m 2021 0 Kg
IE ms mobili Chimico fisico
- . |:| mp |:| serbatol Impianto di
Acido Solforico depurazione Acido Soffori RIIR34
. - - C1do solionco L — N .-
2 é:l;z;zr;i 39039‘; l:] ma .r_ecipiemi Chimico fisico Liquido 30% R41 Fe(12 2021 1000 litrs
' X ms mobili Scrubber 503B
Policl di . ;
o'qllnlzuomr?r:; : I:] wp D serbatol Impianto di Policloruro di
o . . . . -
9 soluzione 18 % IE ms recipienti Cdelpu_mzmﬂle Ligquido Allunuﬁm al 2021 16.000 litrs
. bili himico fisico 18%
CAS: 1327-41-9 mo
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La TAB. N. 1 riporta i quantitativi di rifiuti autorizzati con decreto dirigenziale n. 104 del 11.07.2022.

TAB. n. 1: COLLOCAZIONE DEI RIFIUTI IN INGRESSO

Capacita di Attivita
g . stoccaggio
.. e MOd?hta Aree di deposito Sup.erfl.ue rifiuto al
EER Descrizione del rifiuto di Indicativa
deposito (rif. AllL. V) (m?) momento
m3 t
Rifiuti urbani non : R13-R12-R3-D15-
200301 Cumuli | Capannone A 1500 | 2500 |2000 g
differenziati D14-D13-D8
150101 Imballaggi in carta e Cassoni | Area esterna davanti R13-R12-D15
cartone L. 50 90 50
- alla ricezione —area F 4
200101 | Carta e cartone Cassoni R13-R12-D15
150102 | Imballaggi in plastica Cumuli R13-R12-D15
lagei i iali Capannone D area D3 550 70 35
150106 Imballaggi in materiali Cumuli L LT
misti
Cumuli Area esterna davanti
150104 | Imballaggi in metallo o/e o 55 50 R13-R12-D15
. | allaricezione —area F3
Cassoni
A .
150107 | Imballaggi in vetro Cumuli rea.est(.erna davanti R13-R12-D15
alla ricezione — area F2
700 450 450
cumuli Area esterna davanti R13.R12.D15
200102 | vetro alla ricezione —area F2
Cumuli Area esterna davanti
i i R13-R12-D15
200307 | ingombranti o/e | alla ricezione — area F1 100 | 80
Cassoni
200108 Rifiuti biodegradabilidi | cmyli |capannone C area C2 1500 450 | 340 R13-R12
cucina e mensa
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Di seguito si riportano le Tabelle con EER, dei rifiuti in ingresso

TABELLA EER

. Quantita Ton. Quantita Mc.
- s Quantita o -
EER Descrizione Attivita stoccabili al stoccabili al
annue Ton
momento momento
e L . . _ R13-R12-R3-D15-
200301 | Rifiuti urbani non differenziati D14-D13-D8 68.700 2.000 2.500
150101 | Imballaggi in carta e cartone R13-R12-D15
200101 | Carta e cartone R13-R12-D15 1.000 >0 90
150102 | Imballaggi in plastica R13-R12-D15
150106 | Imballaggi in materiali misti R13-R12-D15 10.000 35 70
150104 | Imballaggi in metallo R13-R12-D15 300 50 55
150107 | Imballaggi in vetro R13-R12-D15
200102 | vetro R13-R12-D15 10.000 450 450
200307 | ingombranti R13-R12-D15 4.000 80 100
200108 Rifiuti biodegradabili di cucina R13-R12 20.000 340 450
e mensa
Totali 114.000 3.005 3.715

2.10.1 CRITERI DI ACCETTAZIONE DEI RIFIUTI.
Nello specifico la caratterizzazione analitica sara effettuata a monte dai produttori; giunti in
impianto, l'operatore addetto provvedera a sottoporre i rifiuti alle seguenti operazioni,
propedeutiche all'accettazione:

e Pesatura;

e verifica visiva;

e controllo documentale per verifica fir / documentazione di trasporto;

e controllo radiometrico;

e indicazione del settore di conferimento dedicato, a seconda della tipologia.
| rifiuti saranno registrati su apposito software gestionale.
Per le caratterizzazioni analitiche dei rifiuti ci si avvalera di laboratorio esterno accreditato.
Circa il controllo radiometrico, qualora un veicolo dovesse superare il limite previsto, il preposto alla
pesa, dovra informare tempestivamente il Responsabile dello STIR e I'Esperto Qualificato che
indichera le prime modalita di comportamento e interverra successivamente in loco. Il mezzo sara
ricoverato in area predisposta e dovra esserne impedito, anche all’autista, I'avvicinamento, per
essere sottoposto a supplemento di indagine.

Il controllo radiometrico € esteso a tutti i rifiuti in ingresso.
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Sezione |.4 - Operazioni di recupero

Procedura semplificata (D.M. 5.02.98) e 161/2002 e s.m.i.

Quantita
Codice EER | Descrizione rifiuto Localizzazione Tipo di recupero
= del recupero Si/No Codice tipologia
t/anno | m fanno
200301 Rifiuti urbani non differenziati 63.700 B85.875 Capannone A R12-R3 No /
150101 Imballaggi in carta e cartone 1.000 1.666 Ares Fa R12 No /
200101 Carta e cartone ’ ) rea R12 No /
150102 Imballaggi in plastica Capannone D R12 No /
. T 10.000 20.000

150106 Imballaggi in materiali misti Area D3 R12 No /
150104 Imballaggi in metallo 300 333 Area F3 R12 No /
150107 Imballaggi in vetro 10.000 10.000 Ares F2 R12 No /
200102 vetro : - res R12 No 7
200307 ingombranti 4,000 5.000 Area F1 R12 No /

Rifiuti biodegradabili di cucina e Capannone C
200108 20.000 22,222 R12 No /

mensa Area C2
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2.10.2 Deposito temporaneo dei rifiuti prodotti

Il deposito temporaneo dei rifiuti prodotti & gestito nel rispetto dei criteri di cui all’art. 183 del D.Lgs

152/2006 e s.m.i.:

“deposito temporaneo”: il raggruppamento dei rifiuti effettuato, prima della raccolta, nel luogo in

cui gli stessi sono prodotti, alle seguenti condizioni:

i rifiuti devono essere raccolti ed avviati alle operazioni di recupero o di smaltimento
secondo una delle seguenti modalita alternative, a scelta del produttore dei rifiuti: con
cadenza almeno trimestrale, indipendentemente dalle quantita in deposito; quando il
guantitativo di rifiuti in deposito raggiunga complessivamente i 30 metri cubi di cui al
massimo 10 metri cubi di rifiuti pericolosi. In ogni caso, allorché il quantitativo di rifiuti non
superi il predetto limite all'anno, il deposito temporaneo non puo avere durata superiore ad
un anno;

il “deposito temporaneo” deve essere effettuato per categorie omogenee di rifiuti e nel
rispetto delle relative norme tecniche, nonché, per i rifiuti pericolosi, nel rispetto delle
norme che disciplinano il deposito delle sostanze pericolose in essi contenute;

devono essere rispettate le norme che disciplinano l'imballaggio e |'etichettatura delle

sostanze pericolose.

Si precisa che nelle aree di deposito temporaneo della Frazione Secca Tritovagliata (FST), nel

caso in cui il TMV di Acerra riduca o blocchi i conferimenti della FST a causa delle manutenzioni

ordinarie e straordinarie, il tempo di giacenza del rifiuto sara prolungato fino alla ripresa

ordinaria delle attivita del TMV. In tal caso la Societa fara comunicazione agli Enti competenti ed

adottera tutti i presidi ambientali necessari.

Relazione Tecnica per la richiesta di Variante con valenza di rinnovo e adeguamento BAT — Rev. 4 del 22 Luglio 2022 pag. 63 di 144



Irpini @mbiente.

Relazione Tecnica

Di seguito si riporta il deposito temporaneo con le aree di deposito ed il relativo tempo:

Area di stocc.

Quantitativi max

Impiantidi | Codice (All.V) e EER Tem’:’c.y M3 stoccabili al
Descrizione del rifiuto e EER in Modalita prodotto | st : . momento Destinazione
ingresso deposito stoccagglo t mc
Impianti
Attivita di R DTl termovalorizzazione o
tritovagliatura di rifiuti Attivita 1 200301 balle 191212 2.000 2.500 presso idoneo impianto
autorizzato
Capannone C
190501 I
FUTs Attivita1 | 191212 area C1 191212 1190 | 14gg | ‘doneoimpianto
cumuli autorizzato
Capannone D
Area D2 190503 [
s Idoneo impianto
FUTsr Attivita 1 191212 Cumuli e/o 191212 638 798 autorizzato
Cassoni
Altri rifiuti (compresi Capannone D Impianti
materiali misti) prodotti . Area D1 191212 termovalorizzazione o
dal trattamento Attivita 1 200301 Cumulie/o 100 120 presso idoneo impianto
meccanico dei rifiuti... balle autorizzato
150101 Area F4 150101 180 gg.
200101 Cassoni 200101 50 90
Capannone D
150102 Area D3 150102
Cumuli
Capannone D 35 70
150106 Area D3 150106
Attivita di stoccaggio Attivits 2 Cumuli Idoneo impianto
rifiuti Area F3 autorizzato
150104 Cumuli e/o 150104 50 55
Cassoni
150107 Area F2 150107
200102 Cumuli 200102 450 450
Area F1
200307 Cumuli e/o 200307 80 100
Cassoni
Capannone C2 3ggad _—
Rifiuti biodegradabili Attivita2 | 200108 cumuli 200108 | eciusione | 340 450 | 'doneoimpianto
dei festivi autorizzato
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DEPOSITO TEMPORANEO
Rifiuto prodotto della DT 191212
selezione della Attivita 1 200301 cassoni da 20 60 Idoneo impianto autorizzato
lavorazione del 200301 selezione

Serbatoio

interrato piazzale
ricezione (DT6) +

Attivita 1 X 90 gg
Percolato 200301 n.2Serbatoi | 190703 35 35 Idoneo impianto autorizzato
Attivita 2 fuori terra FUT
(DT7) e UMIDO
(DT8)
o DT
Metalli ferrosi e non Attivita 1 200301 cassoni 191202 55 50 Idoneo impianto autorizzato
Tabella riassuntiva
| Totale quantitativo stoccabile istantaneo dei rifiuti: t. 6.405
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Sezione. |. 1 - Tipologia del rifiuto prodotto

Quantita A Se il rifiuto & pericoloso,
Descrizione del rifiuto 3 e Codice EER Stato fisico Destinazione specificare eventuali
m/a provenienza rTEerEe
t/anno
nno
Come da rapporto di
DT1-DT3 191212 Non pericolose Solido Impianti di termovalorizzazione R1 PP
. Prova
FST (Tritovagliate) 42968 Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
DTL-DT3 191212 Non pericaloso Salido g P PR
recupero R12-R3 Prova
Capannone C — Area C1 100501 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
recupero R12-R3 Prova
Come da rapporto di
Capannone C— Area C1 190501 Non pericoloso Solido Impianti di termovalorizzazione R1 vaﬂaﬂ
FUTS
Presso idonei impianti autorizzati alk G d rod
Capannone C—Area C1 180501 Non pericoloso Solido resso idonel |m.p|an | autonizzati allo ome fa rapparto g
23,700 smaltimento D1 Prova
Capannone C — Area C1 181212 Non pericoloso Solido Presso idonei |m.p|ant| autorizzati allo Come da rapporto di
smaltimento D1 Prova
Capannone D — Area D2 190503 Non pericoloso Solido Presso idonei |m.p|an(| autorizzati allo Come da rapporto di
FUTsr smaltimento D1 Prova
Presso idonei impianti auterizzati alle Come da rapporto di
Capannone D — Area D2 191212 Non pericoloso Solido .p PR
smaltimento D1 Prova
Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
Capannone B 191202 Non pericolose Solido P PR
. . y recupero R13-R4 Prova
Scarti, perdite, rif. recuperati 1.032
N Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Capannone B 191212 Non pericolose Solido
smaltimento D1 Prova
Capannone A N N .
Presso id iti aut ti all G d rod
Percolato 1.000 Capannone C—Area C1 180703 Non pericoloso Liquido ressoidonel impiant autorizzatt allo ome fa rapparto g
smaltimento DE-D15 Prova
Area C2
N N N Presso idonei impianti autorizzati allo
Impianto di depurazione Come da rapporto di
Imballaggi contenenti prodotti reagenti 150110* pericoloso Solido smaltimente D10 oppure al recupero
/scrubbers Prova
R13-R3-R4
Impiante di depurazione
hy Presso id ti 3wt ti all C [ rto d
Soluzioni acquase di scarto +vasche + spurgo pozzi 161002 Non pericaloso liquido resso idonei impianti autorizzati allo ome da rapporto di
+ lavaggio ruote + smaltimento D8-DS Prova
pulizia pozzetti
Soluzioni acquose di scarto contenente Disoleatore 161001* pericoloso Liquide Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
sostanze pericolose smaltimento D9-D15 Prova
Fanghi Impianto di depurazione 190814 Non pericoloso Fangoso Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
smaltimento D1-D3-D15 Prova
Concentrati acquosi diversi di cui alla Lavaggio ruote + pulizia N N Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
voce 161003 pozzetti 161004 Non pericoloso Liquido/ Fangoso smaltimento D9-D15 Prova
Stracci e indumenti protettivi, guanti Presso idonei impianti autorizzati allo
N L N N N N N Come da rapporto di
mascherine (DPI), utilizzati dal personale Aree di lavorazione 150203 Non pericolose Solido smaltimento D13-D10 oppure al Prova
addetto alla selezione recupero R13-R1
Maniche dei filtri a manica - Demister Manutenzione 150203 Non pericolose Solido Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
smaltimento D13-D10 oppure al Prova
recupero R13-R1
Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Oli per circuiti idraulici esauriti Manutenzione 130113* pericoloso Liquidi smaltimento D13-D9 oppure al PP
Prova
recupero R13-R9
assorbenti, materiali filtranti (inclusi filtri
deyt:a“coclr‘:?ns;]er::eﬁr::t‘ f::;:zr?u" Presso idoned impianti autorizzati allo Come da rapporto di
S P - Manutenzione 150202* Mon pericoleso Solido smaltimento 013-D10 oppure al PP
contaminati da sostanze pericolose, Prova
- - L " recupero R13-R1
come: oli, grassi, cere, vernici, solventi,
silicone
Oli minerali esausti Manutenzione 130208* pericoloso Liquido Presso idonei impianti autorizzati 2l Come da rapporto di
recupero R13-R9 Prova
Apparecchiature fuori uso diverse da Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
Manutenzione 160214 Non pericoloso Solido
quelle di cui alla voce 16 0213 P recupero R13-R3-R4 Prova
Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Tubi Idraulici Manutenzione 160121* Non pericoloso Solido smaltimento 013-D10 oppure al PP
Prova
recupero R13-R3
Preumatici fuori uso Lavorazione/ 160103 Non pericaloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
manutenzione recupero R13-R3 Prova
Ferro e acciaio Manutenzione 170405 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
recupero R13-R4 Prova
Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Filtri dell'olio Manutenzione 160107* pericoloso Solido smaltimento D13-D10 oppure al PP
Prova
recupero R13-R4
Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
Batterie al piombo esauste Manutenzione 160601* pericoloso Solido P PP
recupero R13-R4-R3 Prova
Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Neon Manutenzione 200121* pericoloso Solido smaltimento 013-D10 oppure al PR
Prova
recupero R13-R5
Sfalci di erba Manutenzione 200201 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati 2l Come da rapporto di
recupero R13-R3 Prova
. Presso idonei impianti autorizzati allo Come da rapporto di
Toner Manutenzione 080317 pericoloso Solido smaltimento D13-D10 Prova
Carta & cartone Pruduno. dalla. cernita e 191201 Non pericaloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R3 Prova
Metalli ferrosi Pruduno. dalla. cernita e 101202 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R4 Prova
Metalli non ferrosi Pruduno. dalla. cernita e 101203 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R4 Prova
Plastica e gomma Pruduno. dalla. cernita e 101204 Non pericoloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R3 Prova
Legno Prodotto dalla cernita e 191207 Non pericolaso solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R3 Prova
prodoti tessili Prodotto dalla cernita e 191208 Non pericolaso solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R3 Prova
Altr rifiuti misti Prodotto dalla cernita e 191212 Non pericaloso Solido Presso idonei impianti autorizzati al Come da rapporto di
selezione in R12 recupero R13-R3 Prova
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Sezione L.2. — Deposito dei rifiuti
Quantita di Rifiuti
o . N . . . Ubicazione del | Capacita del Modalita gestione Destinazione Codice
Descrizione del rifiuto }0“ ) pericolosi Tipo di deposito . P X g .
Pericolosi deposito deposito (m deposito successiva EER
tanno
tanno 3
n/anno
P ¢
rifiuti urbani non differenziati 68.700 cumuli Capannone A 2.500 R13 resso proprioimplan® | 200301
p
autorizzato al recupero R12
Presso id 1t
Imballaggi in carta e cartone (@) R13 amr:;z:a‘":'i‘c:::g :13 150101
1.000 / Cassoni Area F4 90 Prassa idanei impianti
Carta e cartone (@) R13 autorizzati al recupero R3 200101
. - - Presso idonei impianti
Imballaggi in plastica (@) cumuli Capannone D R13 autorizzati al recupero B3 150102
10.000 / 70 Presso idonei impianti
Imballaggi in materiali misti (@) Cumuli Area D3 R13 autorizzati al recupero R12- 150106
R3
. N N Presso idonei impianti
Imballaggi in metallo (@) 300 ! Cumuli efo Cassoni Area F3 55 R13 autorizzati al recupera RS 150104
Presso id 1t
imballaggi in vetro (@) R13 am'::z:a‘"z?i‘c:::g ws | 200102
o @) 10.000 / Ccumuli Area F2 450 1 Presso idane! impianti -
autorizzati al recupero RS
N N N Presso idonei impianti
Ingombranti (@) 4.000 / Cumuli efo Cassoni Area F1 100 R13 autorizzati al recupera R12 200307
o " . - Capannone C ; Presso idonei impianti ,
Rifiuti biodegradabili di cucine e mense 20.000 / Cumnuli Area C2 450 R13 autorizzati al recupero R3 200108
Presso idonei impianti
Altri rifiuti {compresi materiali misti).... FUTS / Cassoni Coperti Area PP D15 auterizzati allo smaltimento 190501
D1
60 —
Presso idonei impianti
Altri rifiuti {compresi materiali misti).... FUT ,f Cassoni Coperti Area PP D15 auterizzati allo smaltimento 191212
D1
Altri rifiuti {compresi materiali misti).... FUTS 23.700 / cumuli Capannone C 1.488 R13 Impia.mi di 190501
Area C1 termovalorizzazione R1
] ] o ) Capannone C Impianti di
Altri rifiuti {compresi materiali misti).... FUT / cumuli R13 termovalorizzazione R1 191212
Area Cl
Presso idonei impianti
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FUTSR ,f Cassoni Coperti Area PP 60 D15 auterizzati allo smaltimento 190503
Presso idonei impianti
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FUTSR Cassoni Coperti Area PP D15 autorizzati alle smaltimento 191212
D1
Lo . . , N | Capannone D Impianti di
Altri rifiuti (compresi materiali misti).... FUTSR cumuli efo Cassoni Area D2 798 R13 termovalorizzazione R1 191212
o . " . ! Impianti di
Altri rifiuti (compresi materiali misti)__ FST Balle DT1 2.500 R13 termovalorizzazione R1 191212
42,968
Capannone D
Altri rifiuti (compresi materiali misti) ... FST / Cumuli efo Balle P 120 R13 Imp@m\ ﬂ.‘ 191212
Area D1 termovalorizzazione R1
Altri rifiuti (compresi materiali misti) 100 / Cassoni oT 50 R13 Presso idonei impianti 191212
Ingombranti da lavorazione autorizzati al recupero R12
Presso idonei impianti
Scarti Ferrosi 100 / Solido DT Deposito temporaneo | autorizzati al recupera R13- 191202
R4
Presso idonei impianti
Percolato 1000 liquido DT8 - DT7-DT6 Deposito temporaneo | auterizzati allo smaltimento 190703
D8-D15
Presso idonei impianti
- . N - autorizzati allo smaltimento *
Dpi Manutenzione # Solido DTS5 Deposito temporaneo D13-D10 oppure al recupero 150202
R13-R1
Presso idonei impianti
Elementi Filtranti # Solido DTS Deposito temporaneo ;;‘3"gi?‘n':;';‘r;";ﬂ‘;m’;z 150203
R13-R1
Presso idonei impianti
Residui Disoleatore # Solido DT5 Deposito temporaneo | autorizzati allo smatimento | 161001*
D3-D15
Presso idonei impianti
Batterie al Piombo # Solido DT5 Deposito temporaneo | autorizzati al recupero R13- | 160601*
R4-R3
Presso idonei impianti
Acque Spurgo Pozzi # Liquide DT5 Deposito temporaneo | autorizzati allo smaltimento | 161002
D8-D9
Presso idonei impianti
- N auterizzati alle smaltimento -
Neon # Solido DTS Deposito temporaneo (13-D10 oppure al recupero 200121
R13-R5
Presso idonei impianti
Toner # Solido DT5 Deposito temporaneo | autorizzati allo smaltimento | 080317*
D13-D10
Presso idonei impianti
Imballaggi contenenti prodotti ) 5 autorizzati allo smaltimento
reagenti # Solido DT Deposito temporaneo D10 oppure al recupero 150110*
R13-R3-R4
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Presso idonei impianti
Fanghi Fangoso DT Deposito temporaneo | autorizzati allo smaltimento 190814
D1-D3-D15
N - C e Presso idonei impianti
Concentrati acquosi diversi di cui alla
4 Liquido DTS5 Deposito temporaneo | autorizzati alle smaltimento 161004
voce 161003 DO-D15
Oli per circuiti idraulici esauriti Presso idonei impianti
I B autorizzati allo smaltimento ; *
Liquido DT> Deposito temporaneo | .. oo oppure al recupero 120113
R13-R9
0li minerali esausti Presso idonei impianti
Liquido DTS Deposito temporaneo | autorizzati al recupero R13- 130208*
RS
Apparecchiature fuori uso diverse da Presso idonei impianti
quelle di cui alla voce 16 02 13 Solido DTS5 Deposite temporaneo | autorizzati al recupero R13- 160214
Tubi Idraulici Presso idonei impianti
autorizzati allo smaltimento
" - PR
Solido DTS Deposito temporaneo D13-D10 oppure al 160121
recupero R13-R3
Pneumatici fuori uso Presso idonei impianti
Solido DT Deposite temporaneo | autorizzati al recupero R13- 160103
R3
Presso idonei impianti
- . - N autorizzati allo smaltimento *
Filtri dell'olio Solido DTS Deposito temporaneo D13-D10 oppure al 160107
recupero R13-R4
Sfalci Erba Presso idonei impianti
Solido DT Deposito temporaneo | autorizzati al recupero R13- 200201
NOTE:

@: Viene effettuata una operazione di R13 “PURQ”, ossia il rifiuto viene messo in riserva e successivamente pud essere inviato anche in R13, richiedendo agli impianti
destinatari un’autocertificazione attestante le operazioni effettuate sul rifiuto conferito (operazioni da R1 ad R12).
# | quantitativi dei suddetti rifiuti derivanti dall'attivita lavorativa non & fissa e gli stessi, quando prodotti, sono riportati nel report annuale.

Sezione .3 - Operazioni di smaltimento

Quantita
Codice EER Descrizione rifiuto Localizzazione dello smaltimento Tipo di smaltimento
t/anno m’/anno
Altri rifiuti (compresi materiali misti) ......
191212 . 3 . - 23.700 30.000 C1 (Capannone MVS) D8
frazione umida proveniente dai sottovagli

Sezione |.4 - Operazioni di recupero

Quantita Procedura semplificata (D.M. 5.02.98) e 161/2002 e s.m.i.
Codice EER | Descrizione rifiuto Localizzazione Tipo di recupero
del recupero . Eeme -
P e p—— Si/No Codice tipologia
200301 Rifiuti urbani non differenziati 68.700 85.875 Capannone A R12-R3 No /
150101 Imballaggi in carta e cartone 1.000 1666 A ca R12 No /
. . rea
200101 Carta e carfone R12 Mo !
150102 Imballaggi in plastica Capannone D R12 No /
— T 10.000 20.000

150106 Imballaggi in materiali misti Area D3 R12 No /
150104 Imballaggi in metallo 300 333 Area F3 R12 No /
150107 Imballaggi in vetro 10.000 10.000 A 2 R12 No /
200102 vetro : - rea R12 No /
200307 ingombranti 4.000 5.000 Area F1 R12 No /

Rifiuti biodegradabili di cucina e Capannone C
200108 20.000 22.222 R12 No /

mensa Area C2
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Gli eventuali rifiuti autoprodotti durante la gestione dell'impianto si riassumono nella seguente

tabella:
Descrizione del rifiuto Impianti/fasi di provenienza Codice EER Stato fisico Destinazione
Cortecce biofiltro Manutenzione 150203 Solido Idoneo impianto autorizzato
Alveoli filtranti biofiltro Manutenzione 150203 Solido Idoneo impianto autorizzato
Irr:abgael:‘i?gl contenenti prodotti Impianto di depurazione /scrubbers 150110% Solido Idoneo impianto autorizzato
Impianto di depurazione + vasche +
Soluzioni acquose di scarto spurgo pozzi + lavaggio ruote + pulizia 161002 Liquido Idoneo impianto autorizzato
pozzetti
Soluzioni acquose di scar‘to Disoleatore 161001* Liquido Idoneo impianto autorizzato
contenente sostanze pericolose
Fanghi Impianto di depurazione 190814 Fangoso Idoneo impianto autorizzato
Concentrati acquosi diversi di cui . . . Liquido/ N .
alla voce 161003 Lavaggio ruote + pulizia pozzetti 161004 Fangoso Idoneo impianto autorizzato
Stracci e indumenti protettivi,
guanti mascherine (DPI), utilizzati Aree di lavorazione 150203 Solido Idoneo impianto autorizzato
dal personale addetto alla
selezione
Maniche dei filtri a manica Manutenzione 150203 Solido Idoneo impianto autorizzato
Oli per circuiti idraulici esauriti Manutenzione 130113* Liquidi Idoneo impianto autorizzato
Imballaggi contenenti residui di
sostanze pericolose o contaminati Manutenzione 150110% Solido Idoneo impianto autorizzato
da tali sostanze
Imballaggi di plastica Lavorazione/ manutenzione 150102 Solido Idoneo impianto autorizzato
assorbenti, materiali filtranti
(inclusi filtri dell’olio non
specificati altrimenti), stracci e
indumenti protettivi, contaminati Manutenzione 150202* Solido Idoneo impianto autorizzato
da sostanze pericolose, come: oli,
grassi, cere, vernici, solventi,
silicone
Oli minerali esausti Manutenzione 130208* Liquido Idoneo impianto autorizzato
leatt.xra & trucioli di materiali Manutenzione 120101 Solido Idoneo impianto autorizzato
ferrosi
COI’PI.dI utens!l? e materiale di Manutenzione 120121 Solido Idoneo impianto autorizzato
rettifica esauriti
Pneumatici fuori uso Lavorazione/ manutenzione 160103 Solido Idoneo impianto autorizzato
Ferro e acciaio Manutenzione 170405 Solido Idoneo impianto autorizzato
Filtri dell’olio Manutenzione 160107* Solido Idoneo impianto autorizzato
Batterie al piombo esauste Manutenzione 160601* Solido Idoneo impianto autorizzato
Neon Manutenzione 200121* Solido Idoneo impianto autorizzato
Toner Manutenzione 080317* Solido Idoneo impianto autorizzato
Sfalci di erba Manutenzione 200201 Solido Idoneo impianto autorizzato
Totale quantitativo stoccabile istantaneo dei rifiuti autoprodotti (stimati) t. 100
| rifiuti di cui sopra sono stoccati in aree dedicate indicate in planimetria.
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Tali aree sono dotate di apposita cartellonistica indicante la tipologia di rifiuto contenuto; per i rifiuti
pericolosi, quelli autoprodotti, I'etichettatura & posta direttamente sul contenitore idoneo, su cui
sono apposte tabelle, ben visibili per dimensioni e collocazione, indicantii EER o le tipologie di rifiuti.

| rifiuti non sono oggetto di miscelazione; a garantire la non miscelazione nelle aree di deposito,
sono le modalita di stoccaggio:
e per irifiuti stoccatiin cumuli la separazione fisica & effettuata tramite allocazione di elementi
mobili prefabbricati tipo new-jersey;

e peririfiuti stoccati in contenitori, € il contenitore stesso a garantire la separazione dei rifiuti.
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3.1 EMISSIONI IN ATMOSFERA

Di seguito si riporta il Sistema di abbattimento delle emissioni in atmosfera.

Allo stato attuale & presente nell’'impianto un sistema di aspirazione e convogliamento dell’aria di
processo che recapita in un impianto di abbattimento, al fine di contenere le emissioni entro i limiti
normativi.

Lo schema grafico delle captazioni a seguito della variante e il seguente:

Capannone B R502 |
SELEZIONE [ scrso

BF501-2

Capannone A v
RICEZIONE

SCR501 [~

Capannone C

MVS — FMVM * SCR503ASCR503B—¥ BF503A-B
Capannone D ‘
J
EX RAFFINAZIONE

Legenda:
FM FILTRO A MANICHE a servizio delle macchine del Capannone B (Selezione)
FMVM FILTRO A MANICA a servizio del VAGLIO MOBILE RAFFINATORE nel Capannone C (MVS) area C1
SCR 501 SCRUBBER 501 a servizio Capannone A (Ricezione)
SCR 502 SCRUBBER 502 a servizio Capannone B (Selezione)
SCR503 A/B | SCRUBBER 503A con soda caustica e 503B con acido solforico a servizio del Capannone C (MVS)
BF501-2 BIOFILTRO A SERVIZIO SCRUBBER 501 E 502
BF503A-B BIOFILTRO A SERVIZIO SCRUBBER 503A E 503B

In sintesi, all'interno dei capannoni delle lavorazioni, nei quali si prevede la presenza non
occasionale di operatori, |'aria viene aspirata attraverso un doppio sistema, puntuale e diffuso.
L'impianto nel suo complesso dispone di sistemi di aspirazione, depolverazione dell’aria che hanno

lo scopo di trattare tutti i flussi d’aria dell'impianto, siano essi di processo o di ventilazione,
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abbattendo prima dell’emissione in atmosfera ogni composto che possa dare origine a emissioni

odorose e polverose oltre la soglia di accettabilita.

Sezione L.1: EMISSIONI

| Posiione | Repartoffasel | Impiantolmacchinao. | qq 4 jppiangy | Poma@ N = il —
N® camino p— blocooih_nea di che geljera P —— - ; 1 emissiv _ Ore di miti _
provenienza lemissione autorizzata | misurata pologia Concentr. |  Flusso di fisriz fo Concentr. | Flusso di
[mg/Nm] | massa [kah] [mg/Nme] | massa [kgh]
Ammeniaca =0.01 =0.00088 5 2
Acido soffidrico <0.01 <0.00088 5 0.44
Polveri Totali 0.64 0.056 5 0.44
Metano <0.01 <0.00088 -
Butilmercaptano =0.01 =0.00088 L] 0.025
Etilmercaptano <0.01 <0.00088 5 0.025
Acetaldeide =001 <0.00088 20 01
Formaldeide =001 <0.00088 20 01
Acetone =001 <0.00088 20 1
Metillamina =001 <0.00088 20 01
Dimetilammina =0.01 =0.00088 20 01
Trimetilammina =001 <0.00088 20 0.1
AAD.D. 21 :;:;utrrlattrc;rslp :r.:g{ l: - s‘i?rf:::_. ;tulgmmu_wa <:[J.01 <:[J.DD 088 ig 01
B'BOF'::;I;O del LINEAT | pressa imballatrice - S0 BI 501 88.000 | essendo ;':::;Z;::) 221 gggg:g 24 - 0;1
04/06/2018 filmatrice ission - :
e diffusa Dimetidisolfuro <0.01 <0.00088 06 ;
Toluene =0.01 <0 00088 300 3
Yilene <001 <0.00088 300 3
Acido Acefico <0.01 <0.00088 150 2
Acido Propanoico <001 <0.00088 10 -
Acido Butirtico =001 <0.00088 - -
Tefracloro efilene =0.01 =0.00088 20 01
™OC 0.01 30 -
pH 7,30 - 5595 N
Umidita 5% - - R
: 300
Odori 226.5 - oUm? -
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Sezione L.1: EMISSIONI

. o Portata [Nm2/Ti] Inguinanti
e camino | P | porad | tegene | SIGUAmpiao premes 1 oea L
ST provenienza Iemissione AL autorizzata | misurata Tipologia Concentr. massa funzio Concentr. | Flusso di
[ma/Nm#] [mg/Nm¥] | massa [kg/h]
Ikg/h]
Ammoniaca =0.01 =0.00088 5 2
Acido solfidrico =0.01 <0.00088 5 0.44
Polveri Totali 06 0.0528 5 044
Metano =001 <0.00088 -
Butilmercaptano =0.01 =0.00088 5 0.025
Etilmercaptano <0.01 =0.00088 5 0.025
Acetaldeide =001 <0.00088 0 01
Formaldeide =001 =0.00088 20 01
Acetone =0.01 =0.00088 20 4
Metillamina =001 <0.00088 20 01
Dimetilammina <0.01 =0.00088 20 0.1
Trimetilammina <0.01 =0.00088 20 0.1
88.000 Etilammina <0.01 =0.00088 20 0.1
BIOFILTRO AlAD.D. 21 LINEA 2 Cg:}aaé'li“;:aii%rl:ﬂe\f;‘.: S0 BI 502 Stimata, Dietilammina =0.01 <0.00088 20 01
BF503A-B del REPARTO raffinazione FUT 88.000 | essendo Dimetilsolfuro 007 | 000088 2 5 -
04/06:2018 UMIDO Stoccaggio UMIDO ission Dimetidisolfuro <001 | =000088 06 :
¢ diffusa Toluene 001 | <0.00088 300 3
Xilene =001 =0.00088 300 3
Acido Acetico =0.01 =0.00088 150 2
Acido Propanoico =0.01 <0.00088 10 -
Acido Butirrico =0.01 <0.00088 B .
Tetracloro etilene =0.01 <0.00088 20 0.1
™voc <001 | <0.00088 30 -
pH 7,30 - 5595 .
Umidita 729% - _ R
) 300
Qdori 2145 - oUln: -
Relazione Tecnica per la richiesta di Variante con valenza di rinnovo e adeguamento BAT — Rev. 4 del 22 Luglio 2022 pag. 73 di 144




| r pl N | | -f."l M b | e n‘te _ Relazione Tecnica

3.2ATTIVITA 1 - TRITOVAGLIATURA DI RIFIUTI DA AVVIARE A IMPIANTI DI
RECUPERO/SMALTIMENTO AUTORIZZATI

3.2.1 IMPIANTO DI ASPIRAZIONE ARIA DA CAPANNONE RICEZIONE E SELEZIONE RSU
Nell’edificio di ricezione RSU avvengono le operazioni di scarico dei rifiuti dagli automezzi di
conferimento, e di ripresa degli stessi tramite pale gommate complete di benne che alimentano le

due linee di selezione. Il sistema & in grado di captare polveri e odori che possono liberarsi durante
tale fase.

Il sistema e costituito da una rete di captazione diffusa, costituita da tubazioni in lamiera zincata

recanti bocchette di ripresa, opportunamente dislocate.

L’aria e aspirata tramite ventilatore centrifugo, che la convoglia al biofiltro, dopo lavaggio con acqua
in scrubber.

SCHEMA GRAFICO CAPTAZIONI - EMISSIONI
s
2i00e
ai000 Q
T ‘lr’rw“w‘luﬁfﬂi‘:ﬂnr\é‘v ek peene T T
T+ = x
L “!7—'““- 00 mein Jot
@ = 4k, 000 m 1 o=watah | R
@ |
//T—‘E.\_\_ E
—TE ==
Portata: 88.000 Nm3/h
linee di aspirazione: 2

Sistemi di abbattimento: n. 2 scrubbers da 44.000 Nm3/h + Biofiltro

Relazione Tecnica per la richiesta di Variante con valenza di rinnovo e adeguamento BAT — Rev. 4 del 22 Luglio 2022 pag. 74 di 144



| r pl r] | 'h“ m b I E n‘te _ Relazione Tecnica

Dati caratteristici degli scrubber:

Codice SCR501-SCR502

Quantita 2

Tipo Scrubber A sviluppo verticale

Portata effluente da trattare 44.000 m3/h

Consumo acqua di saturazione 0,30 m3/h

Altezza minima di riempimento 300 mm

Velocita gas 3,21 m/s

Tempo minimo di contatto 0.47s

Rapporto Vol H,0/effluente 1,13 1/m3

Materiale di riempimento Sfere in PP - D 38 mm

Materiale scrubber Polipropilene

Ingombro $2,2x9,6m

Potenza elettrica installata 2 x3 kW

Potenza elettrica assorbita 5,4 kW
Dati caratteristici del biofiltro:

Codice BF501-2

n. sezioni 2

aria trattata 88.000 m3/h

portata specifica 100 m3/(h*m?)

tempo di contatto medio >36s(405s)

temperatura aria in ingresso 25°C

superficie 880 m?

altezza strato filtrante 1,1m

Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare

Portata da trattare 88.000 m3/h

altezza letto filtrante: 1,1 m

superficie filtro: 880 m?

Si ottiene pertanto un volume di strato filtrante pari a :

Vsitr = 880 x 1,1 = 968 m?3

=> Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare pari a:
88.000: 968 =90,9 <100
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Sistema di aspirazione
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Volume n. Portata

asp. [m%] | ricambi [m3/h]

19.600 3 58.800
A

Volume n. Portata

asp. [m®] | ricambi | [m¥h]

9.800 3 29.400
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3.3DETERMINAZIONE DEL CALCOLO DELLE PORTATE
Il volume da aspirare del capannone C - MVS & pari a mc. 29.400; la parte dedicata al trattamento

della FUT & pari a 2/3, pari quindi a Vasp.1= m* 19.600

Relazione Tecnica

Per |'area dedicata allo stoccaggio dei rifiuti biodegradabili (umido), si ha, pertanto, il seguente

volume:

Vasp_ 2= m3 9.800

Volume | n.ricambi | Portata
asp. [m?] ora [m3/h]
19.600 3 58.800
9.800 3 29.400
Tot. 88.200

Da scheda tecnica del costruttore fornita dall'azienda, il ventilatore presente garantisce una portata

massima di aspirazione di 101.600 m3/h, pertanto, sufficiente all'aspirazione del volume necessario

per garantire oltre 3 ricambi/ora.

3.3.1.1 CARATTERISTICHE VENTILATORE:
Codice | Portata | Preval. Potenza Potenza Peso | Velocita di | Rendimento Fornitore
(m®/h) (mm installata | assorbita | (kg) | rotazione (%)
H20) (kW) (kW) (rpm)
SOCF503 | 101.600 | 350 160 144 2000 | 1216 il ClikselreeD
Systems
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3.4SISTEMI DI ABBATTIMENTO

L'aria aspirata dal capannone C (MVS) e dal capannone D transita per sistema di due Scrubber ad
acqua in serie tra loro SCR503 A che utilizza Soda Caustica e SCR503B che utilizza Acido Solforico
dimensionato per il trattamento di 88.000 Nm3/h:

Codice SCR503B

Tipo Scrubber A sviluppo verticale

Portata effluente da trattare 88.000 m3/h

Consumo acqua di saturazione 0,6 m3/h

Altezza minima di riempimento 300 mm

Velocita gas 3,83 m/s

Tempo minimo di contatto 0.38s

Rapporto Vol H20/effluente 1,11/m?3

Materiale di riempimento Sfere in PP - ® 38 mm

Materiale scrubber Polipropilene

Ingombro $2,8x9,6m

Potenza elettrica installata 11 kW

Potenza elettrica assorbita 9,5 kW

Pompa dosatrice e misuratore PH n. 1 per acido solforico

Serbatoio di stoccaggio reagenti n. 1 per acido solforico munito di
camicia di protezione e coperchio
superiore

Codice SCR503A

Tipo Scrubber A sviluppo verticale

Portata effluente da trattare 88.000 m3/h

Altezza Torre 10.000 mm

Letti di lavaggio n. 2

Materiale di riempimento Sfere in PP - ® 45 mm

Materiale scrubber Polipropilene

Ingombro $2,8x10m

Pompa centrifuga di ricircolo ad asse | n.2 (una per ogni stadio da 5.5 kW)

orizzontale

Pompa dosatrice e misuratore PH n. 1 per soda caustica

Serbatoio di stoccaggio reagenti n. 1 per soda caustica munito di
camicia di protezione e coperchio
superiore

Successivamente, la portata viene inviata al biofiltro BF2:

Codice BF503A-B

n. sezioni 1

aria trattata 88.000 m3/h

portata specifica 100 m3/(h*m?)

tempo di contatto medio >365(46.9)

temperatura aria in ingresso 30°C

superficie 880 m?

altezza strato filtrante 1,3m

Portata da trattare 88.000 m3/h
altezza letto filtrante: 1,3 m
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superficie filtro: 880 m?
Si ottiene pertanto un volume di strato filtrante paria :

Vilr = 880 x 1,3 = 1.144 m3

=> Rapporto con il flusso orario di effluenti gassosi da trattare pari a:

88.000:1.144=77<80

Dettagli tecnici

COLONNA DI LAVAGGIO CON H2504

Quantita n.1

Portata aria max a 30° C Nm3/h 88000
Diam./h totale mm 2800/9.600
Letti di lavaggio n.1
Riempimento Sfere

COLONNA DI LAVAGGIO CON NaOH

Quantita n.1

Portata aria max a 30° C Nm3/h 88000
Diam./h totale mm 2800/10000
Letti di lavaggio n. 2
Riempimento Sfere

Relazione Tecnica

Ogni stadio € munito di propria pompa centrifuga ad asse orizzontale con le seguenti

caratteristiche tecniche:

Quantita n. 2
Materiale polipropilene
Potenza installata kW 5.5

Reagenti da utilizzare
Reagente acido
Reagente basico

acido solforico 30%
soda caustica 30%

Ricapitolando i punti di emissione saranno i seguenti:

Emissione BIOFILTRO BF1 BIOFILTRO BF2
Tipologia e punto di emissione DRI SOMTIEE
polog P (Recezione-Selezione) (MVS)
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3.5CONTROLLO EMISSIONI ODORIGENEE
L'impatto odorigeno viene misurato a partire dai dati di concentrazione di odore espressa in unita

odorimetriche o olfattometriche al metro cubo (OU/m3) che rappresentano il numero di diluizioni
necessarie affinché il 50% degli esaminatori non avverta pil I'odore del campione analizzato (UNI
EN 13725:2004).

Per quanto riguarda le emissioni odorigene, viene effettuato come previsto da monitoraggio
allegato.

Ricapitolando i punti di emissione sono i seguenti:

Punto di Emissione Odorigena
Concentrazione odori Aria in Uscita dai Biofiltri BF1
Concentrazione odori Aria in Uscita dai Biofiltri BF2
Concentrazione odori Aria interna capannoni RICEZIONE
Concentrazione odori Aria interna capannoni SELEZIONE
Concentrazione odori Aria interna capannone MVS lato Umido
Concentrazione odori Aria interna capannone MVS lato FUTS
ODORI NEI TRE PUNTI STABILITI DALLA VALUTAZIONE
PREVISIONALE IMPATTO ODORIGENO (M1)
ODORI NEI TRE PUNTI STABILITI DALLA VALUTAZIONE
PREVISIONALE IMPATTO ODORIGENO (M2)
ODORI NEI TRE PUNTI STABILITI DALLA VALUTAZIONE
PREVISIONALE IMPATTO ODORIGENO (M3)

con riferimento ai punti di emessione sopra riportati si fa riferimento alle condizioni piu gravose di
esercizio dei biofiltri.

La concentrazione di odori € stata posta pari a 300 UO/m?3 valore limite fissato dalla DGR Lombardia
n.7/12764 del 16/04/2003 per I’emissione all’uscita dei sistemi di trattamento dei biofiltri.

Relazione Tecnica per la richiesta di Variante con valenza di rinnovo e adeguamento BAT — Rev. 4 del 22 Luglio 2022 pag. 80 di 144



| rpl N I @ Im bl e nte Relazione Tecnica

[ @g |

oy | oo
| \
'| f i

— =

2

Tavola W - PLANIMETRIA CON PUNTI CAMPIONAMENTO
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3.6 EMISSIONI IDRICHE
Le emissioni idriche derivanti dall'impianto sono cosi riassumibili:
» acque di pioggia;
» percolati da aree di lavorazione;
» acque di spurgo scrubbers;
» acque da biofiltri;
» acque nere dei servizi igienici.
Emissioni idriche recapitanti in pubblica fognatura:
1. acque nere dei servizi igienici;
2. acque in uscita dal depuratore chimico-fisico che depura le seguenti aliquote:
2.1 acque tecnologiche (provenienti da scrubber, biofiltri e aree di lavorazione rifiuti);
2.2 acque meteoriche provenenti dai piazzali impermeabilizzati su cui sono i rifiuti;

2.3 acque del lavaggio ruote automezzi.

3. Acque di prima pioggia che si raccolgono sulle aree adibite alla viabilita e coperture, dopo

trattamento di disoleazione;

per un volume annuo pari a circa 54.566 mc (rilevamento anno 2021), come rilevato dal misuratore

di portata posto nel pozzetto fiscale prima del convogliamento alla fognatura comunale.
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Planimetria Tavola T - PUNTI APPROVVIGIONAMENTO ACQUA E RETI SCARICHI IDRICI

I punti di emissione, ovvero i punti di campionamento degli scarichi, sono di seguito riportati.

el::ir;:»?oﬂle Provenienza delle emissioni Recettore
So1 Impianto depurazione chimico-fisico Collettore fognario pubblico (ASI)
So2 Trattamento acque di prima pioggia Collettore fognario pubblico (ASI)
So3 Trattamento acque di seconda pioggia Fiume
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SCHEMA DI FLUSSO DELLE ACQUE

Acque nere servizi

Acque da scrubber e biofiltri

Acque provenienti da piazzali esterni
impermeabilizzati (Aree F e Area G),
dal capannone “Selezione” e dalla

stazione di lavaggio ruote automeazzi

Acque meteoriche e di svuotamento
dell'impianto antincendio in caso di
manutenzione

Percolati capannone C-MVS zona FUT
e zona Umido e capannone Ricezione

/

0

Pozzetto di ispezione

Impianto di trattamento

chimico-fisico

S01

Relazione Tecnica

Collettore
fognario
pubblico (ASI)

Collettore di
scarico interno
Irpiniambiente

Scolmatore | Pioggia Ir.npia.nto prima
pioggia s02
Il Pioggia  |—p| 'mpianto
seconda pioggia
S03
Corpo idrico
superficiale

Stoccaggio in apposite vasche a tenuta ed

avviati ad impianti autorizzati, per

smaltimento sottoforma di rifiuti prodotti

Per ogni punto di emissione & presente un campionatore automatico delle acque, individuato dalle

seguenti caratteristiche:

“LIQUISTATION CSF 48 — MOD. CFS48-35X8/0 della DITTA ENDRESS HAUSER.

Riassumendo:

1) Le acque provenienti dagli scrubber, dai biofiltri, dalla stazione di lavaggio delle ruote degli

automezzi e dai piazzali esterni impermeabilizzati vengono trattati per mezzo di un impianto

di depurazione chimico - fisico.

2)

Le acque meteoriche provenienti sia dalle aree di movimentazione che dalle pluviali dei tetti

delle aree coperte (con aggiunta delle acque di svuotamento dell'impianto antincendio in

caso di manutenzione) sono convogliate ad un separatore che effettua la scolmatura, e

quindi separazione delle acque, tra prima e seconda pioggia.

Per entrambe le acque di prima pioggia e di seconda pioggia viene effettuato un trattamento

di disoleazione, in impianti dedicati e distinti.

3)

Per il percolato della zona umido (capannone C area C2), il percolato della zona FUT

(capannone C AREA C1), il percolato della ricezione (capannone A) e le acque di spegnimento
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._3.

dall'impianto antincendio non vengono effettuate operazioni di depurazione in loco, ma
soltanto stoccaggio e smaltimento presso impianti terzi autorizzati.
| serbatoi di stoccaggio associati ai vari percolati sono:
- DT8 per il percolato della zona umida alloggiato in bacino di contenimento;
- DT7 per il percolato della zona FUT alloggiato in bacino di contenimento;
- DT6 per il percolato della ricezione, interrato;
- Vasca di omogenizzazione V002 dell'impianto chimico-fisico per le acque di estinzione
incendio.
4) Le acque nere provenienti dai servizi igienici non vengono trattate, ma semplicemente

convogliate e scaricate nel sistema fognario.
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SCHEDA «H»: SCARICHI IDRICT

| Totale punfi di scarico finale N° 3

Sezione H1 - SCARICHI INDUSTRIALL « DOMESTICI

Volume medio annune scaricato
: ) & e ALY
N° Scarico finale hnp;:nlix fase S ECIPPO di ‘Mod.ahlm di Recettore > Partata Im:lauh fasi di
EUE [HIGTERICTEE. SLAXICEY w..‘-“ e stimmata Metodo di vaintazione attamento
e | niia
501 Acque tecnologiche Discontinue Callettore fognario ASI | 2021 | 130 | 47450 M I:l C I:l s Clumico-fisico
Acque nere seTviz giemcl Continue Cellettore fognario ASI | 2021 LT m|T [T s 3
DATI COMPLESSIVI SCARICO FINALE 130 | 47450 I:l M I:l C I:l 5

Inguinanti caratteristici dello scarico provenienti da ciascuna attivita IPPC

Attivita IPPC | oo - Denominaziene Limmiti emissivi [m]] Valori Flusso di
finale VERCHRCRES (o 18 el bt Dilgs 152106 & BAT AEL Tab 6.2 per scaricoin fognatura | e o
23/11/01) [me/] [kg/anmo]
pH 55-95
Temperatura -
colore Non percettibile con diluizione 1:40
odore Nou deve essere causa di molestia La srgregazione dei ﬁm’“ £
materiali grossclani Azsents stata ;f;:::t_a € iredlspos’ta
o - r - recen in DTemperanza
;g;;f;ﬁ'é?" =5 ;;’g slle indicasioni forite dalle
COD (come 02) 500 BAT w-_lcl:Bm:;-; ;lella sezione
b e Aldmieio 2 1 valoni enussivi ed 1 relativi
Ar'sr.amm o flussi di massa verranno
Being niportati n corrispondenza
Bow 4 della prima campagna di
Cacmap L momtoragme nella nuova
Croma totale 4 confizwazione mmpiantistica.
Cromo VI 0.1
Femro 4
Manganese 4
Mercurio 0.005
Nichel 1
Piombo 0.3
Rame 04
Selenio 003
Stagno
Zinco 1
Cianuri liberi (CN-) e totali 0.1 per (CN-) : 1 per totals
Claro attiva libero 03
Solfuri (come S) 2
Solfiti (come S02) 2
Solfati (come 503) 1000
Cloruri 1200
Fluorun 12
Fosforo totale (come P) 10
AZOTO TOTALE (N)
Azoto ammoniacale (come NH4) i0
Azoto nitroso (come N) 03
Aroto nitrico (come N) 30
Grassi e oli animali'vegetali 40
Idrocarburi totali il
Fenoli 1
Aldeidi 2
Solventi organici aromatici 0.4
Solventi arganici azotati 02
Tensioattivi totali 4
Pasticidi fostorat: 0.1
Pesticidi totali (esclusi i fosforati) 0.05
tra cui:
- aldrin 0.01
- dieldrn 0.01
- endrin 0.002
- isodrin 0.002

Solventi clorurati

Escherichia coll
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1l campione non € accettabile quando dopo 24h 1l numero degh

Saggioditossicia aciia orgamismi immobili & ngnale o maggiore dell 0% del totale

Carbonio organico totale
TOC

PFOA
PFS0
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Sezione H.2: Scarichi ACQUE METEORICHE
Ne i i
Scarico | Provenienza (descrivere la superficie di provenienza) rfll::?l::tﬁ{rfij Recettore Inquinanti Sistema di trattamento
finals

. ACQUE METEORICHE PROVENINENTI DA AREE DI P gt E‘-'ll.‘ﬂtudll tracce dicli

502 VIABILITA'. TETTO CAPANNONI E UFFICT. DI 40.164 foonatura ASI Inlmhc:'mn._d_l _rarbmann e Sedimentazione e disoleazione
PRIMA PIOGGIA = corpt solidi m genere

ACQUE T\[ETEJ_OR]CHE PROVENINENTI DA AREE DI Stessa di cuii ] ) )
503 VIABILITA', TETTO CAPANNONI E UFFICI, DI Fiume Sabato Disoleazions
SECONDA PIDGGIA sopra
DATI SCARICO FINALE 40.164
Inquinanti caratteristici dello scarico provemienti da ciascana attivita IPPC
Attivita [PPC | xo goarico Denominazione Limiti emissivi [mg1] Valori analizzati
finale (“'&“‘“‘“‘23‘:'1"1};;;'3 et e Dilg= 152/06 & BAT AEL Tah 6.3 per scaricoin foguatura [mgT]
pH 55-95 La segregazione des fluss: 2 stata
Temperatura = effettuata e predisposta recentemente
colore Nom percetiibile con diluizione 1:40 n ottemperanza alle indicaziom
odore Non deve sssere cansa di molestia formte dalle BAT conclusions nella
materiali grossolani Assentt sezione BATIZ
Solidi sospesi totali (TSS) 200 Tvalon emsstvi ed 1 relatrvi flnsst di
BODS (come 02) 250 MASSA VETTANND npomt.l n
COD (come 02) 500 comispondenza della prina
Alluminio 2 campagna d1 monitoraggio nella
3.3.b S0z Arsenico o1 nuova configurazions mmprantistica

Bario *
Bara 4
Cadmio 0.2
Cromo totale 4
Cromo VI 0.1
Ferro 4
Manganese 4
Mercurio 0.005
Nichel 1
Fiombo 03
Rame 0.4
Selenio 0.03
Stagno
Zinco 1
Cianuri liberi (CN-) e totali 0.1 per (CN-) : 1 per totali
Cloro attive libero D3
Salfuri (come 5) 2
Salfiti (come SO2) 2
Sclfati (come SO3) 1000
Cloruri 1200
Fluoruri 12
Fosforo totale (come P) 10
AZOTO TOTALE (N)
Azoto ammoniacale (come NH4) 30
Azoto nitrosa (come N) 0.3
Azoto nitnco (come N) 30
Grassi e oli animali'vegetali 40
ldrocarburi totali 10
Fenali 1
Aldeidi 2
Solventi organici aromatici 04
Solventi organici azotati 0.2
Tensioattivi totali 4
Pesticidi fosforafi 01
Pesticidi totali (esclusi i fosforati) 0.05
tra cui:
-adrin 0.01
- dieldrin 0.01
- endrin 0.002
- isodrin 0.002
Solventi cloruran 2
Escherichia coli

1l campione non & accettabile quando dopo 24h il rumero degli

Saggio ditossicita acuta organismi immebili & ugnale o maggiore dell 80% del rorale
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Carbonio organico totale
TOC

PFOA
PFSO
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Inguinanti caratteristici fello scarico provenienti da ciascuna attivita IPPC

AVt IPPC | xo searico e § LAmAS emitseiv Cuta/l) Valori analizzati
fiunle (riferimento tab. 1.6.3 del DAL D.lgs 152/06 & BAT AEL Tab 6.1, scarico in corpo idrico
23/11/01) superficiale [mg]
pH 55-95 7.23
Temperatura = 23eC
colore Mon percettibile con diluzione 1:20 Noa percettibile con diluizicne 1:20
odore Nen deve essere causa di molestia Non molesto
materiali grossolani Aszentt Accenti
Solidi sospesi totali (TSS) 80 63
BODS (come 02) 40 35
COD (com= 02} 160 102
Alluminio 1 0.0075
Arsenico 01 Mon nlevabile
Bario 20 0.45
Boro 2 0.0078
Cadmio 0.02 Non nivelabile
53b 503 Cromo totale 2 0.023
Cromo VI 01 Non nivelabile
Ferro 2 0.32
Manganese 2 Non nivelabile
Mercurno 0.005 Non nivelabile
Nichel ) 0.0095
Piombo 02 Non nivelabile
Rame 01 Non nivelabile
Selenio 0.03 Non nivelabile
Stagno 10 0.28
Zinco 0.5 Non nivelabile
Cianuri liberi (CN-) e totali 0.1 per (CN-) : 0.5 per totali Non nivelabile
Cloro attivo libero 02 Non nivelabile
Solfuri (come S) 1 Non rvelabile
Solfiti {come 502) 1 Non rmvelabile
Solfati (come S03) 1000 133
Cloruri 1200 370
Fluoruri 6 Non nvelabile
Fosforo totale (come P) 3 Non nvelabile
AZOTO TOTALE (N) &0 .S - R~
BAT. valore non ancora misurato
Azoto ammoniacale (come NH4) 15 632
Azoto nitroso (come N) 0.6 Non nivelabile
Azoto nitrico (come N) 20 856
Grassi e olii animali/vegetali 20 Non nivelabile
ldrocarburi totali 5 Non nivelabile
Fenali 0.2 Non nivelabile
Aldeidi 1 Non nivelabile
Solventi organici aromatici 0.2 MNon rivelabile
Solventi organici azotati 0.1 Non rivelabile
Tensioattivi tatali 2 0.045
Pesticidi fosforati 0.1 Non nivelabile
Pesticidi totall (esciusi i fosforati) 0.05 Non rivelabile
tra cur Non nivelabile
—aldnn 0.01 Mo rivelabile
- digldrin 0.01 Non rivelabile
- endrin 0.002 Non nvelabile
- isodnn 0.002 Won nvelabile
Solventi clorurati 1 Nou nivelabile
Escherichia coll 5000 1500
1l campione non & accettabile quando dopo 24h 1l nuunere
Saggio di lossicita acuta degli orgamsnu immobili € uguale o maggiore dell”50% del 4%
totale
Carbonio organico totale 100 Analisi implementata per aderenza
TOC BAT. valore non ancora misurato
BEGA Analies implementata per az.ierenza
BAT. valore non ancora misurato
— Analisi implementata per aderenza

BAT. valore non ancora misurato
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3.7RUMORE

L'azienda effettua il monitoraggio delle emissioni sonore nell'ambiente esterno secondo il piano di
monitoraggio.

Il Comune di Avellino e dotato di piano di zonizzazione acustica, in base al quale il sito e classificato
in classe IV.

Le immissioni acustiche dell'impianto non comportano il superamento dell'impatto acustico, in virtu
del fatto che le dotazioni impiantistiche e le lavorazioni sono effettuate esclusivamente all'interno
di capannoni chiusi e della estensione e collocazione dell'area.

Le informazioni relative all'impatto acustico sono contenute nella Scheda N.

Si riporta di seguito I'estratto del piano di zonizzazione acustico comunale:

VALORI LIMITE ASSOLUTI D IMMISSIONE
DEL LIVELLO SONORO EQUINALENTE
Leq In 4B [A)

RELATIVI ALLE CLASSI DI DESTINAZIONE
DUSO DEL TERRITORIO DI RIFERIMENTO

Classi di destinazione d'uso del eritoia

temml o rPertTerio Legin SAL
. oD

Classe L AREE PARTICOLARMENTE PROTETTE:

50 20
sofociasse [
AREE OSPEDAL
L____j 50 20
sonciasse o
AREE SCOLASTICHE
i 50 20
il : T A——
i
i >
%
; = 55 45
g Classe 1-
AREE PREVALENTEMENTE RESIDENZIALL
) E 60 50

Classs Wi
AREE DI TIPO MISTO

65 55

Clacze V:
AREE DINTENSA ATTIVITA' UMANA

i &0

Classe ¥
AREE PREVALENTEMENTE INDUSTRIALL

- 70 7o

Classe VI-
AREE ESCLUSIVAMENTE INDUSTRIALY

Figura 14 - Estratto del Piano di zonizzazione acustica comunale ~
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Se si

Allegare la documentazione

N1 Precisare se I’attivita € a «ciclo continuo», a norma S| L] NO X
del D.M. 11 dicembre 1996
Sesi
N2 Per quale delle definizioni riportate dall’articolo 2 del
D.M. 11 dicembre 19967 s LI no O entramee L
N3 Il Comune ha approvato la Classificazione Acustica S| X NO [ ]
del territorio?
Se si:
- - 7 - gLy
N4 |E stata verificata’ (e/o valutata) la compatibilita delle g X NO L
emissioni sonore generate con i valori limiti stabiliti?
Se si:
) Con quali risultati? rispetto dei limiti % non rispetto dei limiti I:‘
In caso di non rispetto dei limiti
b L’azienda ha gia provveduto ad adeguarsi Sl I:l NO I:‘
Sesi
N7 Attraverso quali provvedimenti? Relazione di impatto acustico
Se no:
N8  |E gia stato predisposto un Piano di Risanamento g LI NO L
Aziendale?
N8a Sessi Allegare la documentazione, o fare riferimento a
documentazione gia inviata
N9 E_sta}to predisposto o rgallzzato (specificare) un Piano S| |:| NO |:|
di Risanamento Acustico del Comune?
N9a . Descrivere in che modo ¢ stata coinvolta 1’azienda,
Sesi .
anche attraverso documentazione allegata
N10 Al momento della realizzazione del’impianto, o sua D D
modifica o potenziamento € stata predisposta Sl NO
documentazione previsionale di impatto acustico?
N10a Sesi Allegare la documentazione, o fare riferimento a
documentazione gia inviata
N11 Sono stati realizzati nel corso degli anni rilievi |:| |:|
fonometrici in relazione all’ambiente esterno e per Sl NO
qualsiasi ragione?
N1la

7 - Per i nuovi impianti la “compatibilita” deve essere valutata in via previsionale.
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3.8 INCIDENTI RILEVANTI
L'azienda non effettua adempimenti in merito a quanto disposto dal D.Lgs 334/99 e s.m.i.

3.9 PREVENZIONE INCENDI

Con riferimento alla prevenzione incendio si rappresentale che I'adeguamento alle BAT (le migliori
soluzioni tecniche impiantistiche, gestionali e di controllo in grado di garantire un elevato livello di
protezione dell'ambiente) non comporta cambiamenti, in quanto non modifica il carico di incendio
e lay-out dell'impianto STIR di Avellino. A tale proposito verra prodotta dichiarazione asseverata da
tecnico antincendio abilitato che si provvedera ad inoltrare al Comando dei Vigili del Fuoco di

Avellino.

4 DESCRIZIONE DELLE ATTREZZATURE AUSILIARIE E DEI LABORATORI ANALITICI PRESENTI
PRESSO L’IMPIANTO, CON ILLUSTRAZIONE DELLA STRUMENTAZIONE E DELLE FIGURE
PROFESSIONALI PER IL CONTROLLO DI QUALITA/ QUANTITA DEI RIFIUTI ACCETTATI

Per le attivita laboratoriali, l'azienda ha apposita convenzione con laboratorio esterno accreditato.

4.1.1  MODALITA ANALITICHE E | CRITERI GENERALI DI ACCETTAZIONE DEI RIFIUTI DA
STOCCARE, LE LORO MODALITA REALIZZATIVE, | SISTEMI DI REGISTRAZIONE E CODIFICA
DEI DATI
Quantita di| Tempo di
d "iﬁ“_iot permanenza
Tipologia . . . eépositato | massimo s
EER merceologica Descrizione del rifiuto Provenienza ®) prima Destinazione
] dell'avvio al
Rif. All. V | trattamento
: : rifiuti urbani non Raccolta comunale; isole 60 qq. R12- R3-D14 -
200301 | Indifferenziato | yiterenyiati ecologiche 9 D13- D8
Carta e imballaggi in carta e Attivita produttive, commerciali, Idonei impianti
150101 cartone cartonegg artigianali, raccolta urbana 2099 autorizzati
. ) N ) Attivita produttive, commerciali, 90 Idonei impianti
150102 Plastica | imballaggi in plastica artigianali, raccolta urbana 99 autorizzati
Carta e Attivita produttive, commerciali, Idonei impianti
200101 cartone | €@rta e cartone artigianali, raccolta urbana 9090 autorizzati
200108 Rif. Rifiuti biodegradabili di Raccolta comunale; isole 3 gg. Idonei impianti
biodegradabili | cucine e mense ecologiche autorizzati
RIf. mistl ron Attivita produttive, commerciali, Idonei impianti
200307 R T | rifiuti ingombranti artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
pericolosi - .
isole ecologiche
] N Attivita produttive, commerciali, 9 Idonei impianti
150107 Vetro imballaggi in vetro artigianali, raccolta urbana 99- autorizzati
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Attivita produttive, commerciali, Idonei impianti
200102 Vetro vetro artigianali, raccolta urbana; 90 gg. autorizzati
isole ecologiche
i oict Attivitd produttive, commerciali, Idonei impianti
150106 R'ge’;?;tl'o';?” imballaggi in materiali misti | artigianali, raccolta urbana 90 gg. autorizzati

La gestione operativa dell'impianto comprende diversi aspetti che vanno dalle modalita di scarico
dei rifiuti, alle modalita di conduzione degli impianti di trattamento ed infine, non meno importanti,
agli aspetti connessi alla sicurezza nello smaltimento.

Il sistema gestionale nel suo complesso € regolamentato da una serie di procedure e istruzioni
operative che hanno il compito di definire le responsabilita e le modalita operative e di gestione

dell’intera piattaforma con I'obiettivo di:

>

>
>

In particolare sono state previste le seguenti tipologie di procedure/istruzioni:

>
>
>
>
>

>

garantire la conformita ai requisiti delle politiche ambientali, dalle prescrizioni di legge e di

guanto convenuto contrattualmente con il cliente;

prevenire situazioni di difformita rispetto agli obiettivi ambientali;

garantire la sorveglianza delle attivita che possono avere un impatto negativo sull’ambiente.

procedure gestionali;

procedure di carico/scarico rifiuti;

procedure di campionamento rifiuti;

procedure di trattamento;

istruzioni operative di manutenzione;

manuali di uso e manutenzione degli impianti.

La gestione operativa e suddivisa nelle fasi di seguito riportate:

>

>
>
>
>
>
>
>

stipula contratto di trattamento e smaltimento;

pianificazione conferimento;

ricezione e controlli rifiuti in ingresso;

scarico rifiuti alla varie sezioni e/o messa in riserva/deposito preliminare;

elaborazione dati;

conduzione impianti e gestione dei processi di trattamento;

trasporti e viabilita interna;

sicurezza.

Una buona pianificazione dei conferimenti € la base fondamentale per ottimizzare I'utilizzo degli
impianti.

| criteri di programmazione dei conferimenti variano a seconda delle linee di trattamento ma in
generale tengono conto dei seguenti fattori fondamentali:
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» disponibilita stoccaggi: gli stoccaggi, oltre che essere definiti dai volumi di vasche e serbatoi,
sono normalmente limitati da precise vincoli autorizzativi. Il volume libero degli stoccaggi
consente di definire la quantita ritirabile che puo essere stoccata;

» disponibilita di trattamento negli impianti, considerando anche eventuali fermate per guasti
e/o manutenzioni programmate;

» disponibilita degli impianti di trattamento e/o smaltimento finale (es. discariche e centri
esterni di trattamento e smaltimento).

Le procedure, protocolli e documenti tecnici sono identificati da:
e nome del documento
e sigla
e versione
e data di aggiornamento.

4.1.1.1 RICEZIONE RIFIUTI CONFERITI

La ricezione, la pesatura ed il controllo dei rifiuti conferiti sono di estrema importanza per la
sicurezza ed il buon funzionamento della piattaforma impiantistica, in considerazione del fatto che
dal controllo puo venire accertato che i rifiuti conferiti sono di qualita e tipologia diversa da quelli
riportati sul contratto di smaltimento.

Al conferimento del carico di rifiuti in piattaforma I'autotrasportatore deve presentarsi alla ricezione
amministrativa dove vengono eseguiti i seguenti controlli e/o verifiche:

» conformita della consegna con il planning;
controllo documentazione di accompagnamento;
controllo della segnaletica visiva sull’automezzo;
controllo del peso lordo del carico dei rifiuti;

controllo radiometrico

YV V V V V

scheda analisi per passare alla ricezione operativa.

La specifica procedura di accettazione prevede il controllo della seguente documentazione:
» autorizzazione del trasportatore e numero di targa dell’automezzo per controllare la
corrispondenza tra la targa riportata sull’autorizzazione al trasporto, quella dell’automezzo
e quella riportata sul formulario di accompagnamento;

» formulario di accompagnamento.

In caso di mancata o errata compilazione della documentazione di accompagnamento il
responsabile della ricezione amministrativa accerta le cause dell’irregolarita e valuta, in accordo con
il responsabile della piattaforma, le decisioni da prendere.

Circa il controllo radiometrico, qualora un veicolo dovesse superare il limite previsto, il preposto alla
pesa, dovra informare tempestivamente il Responsabile del Servizio Gestione Ambientale e

I'Esperto Qualificato che indichera le prime modalita di comportamento e interverra
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successivamente in loco. Il mezzo sara ricoverato in area predisposta e dovra esserne impedito,
anche all’autista, 'avvicinamento, per essere sottoposto a supplemento di indagine.

Si procedera quindi a dare le comunicazioni alle autorita competenti; al termine delle operazioni
I'eventuale materiale rinvenuto dovra essere smaltito tramite vettore e ditta destinataria autorizzati
previa comunicazione alle autorita competenti.

Il controllo radiometrico sara esteso a tutti i rifiuti in ingresso.

Controllo segnaletica visiva sull’automezzo: sull’automezzo devono essere apposti in modo leggibile
ed inamovibile il contrassegno “R”, se il trasporto riguardi rifiuti pericolosi, e la ragione sociale della
societa del trasportatore. In caso di mancanza dell’'uno o dell’altro il Responsabile Tecnico della
piattaforma non consente lo scarico del rifiuto fino alla risoluzione dell’irregolarita.

Controllo del peso lordo: I'addetto alla ricezione effettua la pesatura dell’automezzo carico di rifiuti.
Sul tagliando di pesata vengono annotati i termini identificativi del cliente che conferisce i rifiuti e
del trasportatore. Il tagliando di pesata viene allegato al “documento di scarico” ed al formulario di
identificazione rifiuto.

Awvio alla ricezione operativa: dopo I'espletamento, con esito positivo, dei controlli di cui ai punti
precedenti, I'addetto alla ricezione amministrativa autorizza I'autotrasportatore a passare ai
successivi controlli operativi da attuare in fase di scarico.

Il primo controllo effettuato € il Controllo visivo del rifiuto: il controllo visivo ha lo scopo di accettare
la conformita fisica e la tipologia di conferimento del rifiuto con quanto riportato nel contratto e nel
formulario.

In caso di difformita fisica e/o di difformita di confezionamento il Responsabile della piattaforma
valuta la presa in carico o la resa al produttore in relazione alle possibilita di trattamento e/o
smaltimento, al rispetto delle normative ambientali ed igienico — sanitarie, ed agli aspetti connessi
alla sicurezza, anche mediante prelievo di campioni da sottoporre ad analisi.

Dopo l'esito positivo dei controlli operativi il rifiuto viene inviato all'area di conferimento e poi a
guella di stoccaggio.

Lo scarico dei rifiuti & regolato da procedure che ne differenziano le modalita in relazione alla
tipologia ed alla linea di trattamento cui sono destinati.

In ogni caso valgono le seguenti prescrizioni generali:

» lo scarico non puo essere effettuato in assenza dell’operatore addetto alla conduzione della
linea di stoccaggio e/o trattamento;

» lo scarico non puo avere luogo se l'autotrasportatore non & stata preventivamente
confermata la regolarita dei controlli di ricezione;

» gli autotrasportatori devono essere dotati dei dispositivi di protezione individuale (DPI)
previsti nell’area presso la quale viene effettuato lo scarico dei rifiuti;

» eseguito lo scarico I"autotrasportatore deve tornare in ricezione per la pesatura della tara,
la determinazione del peso netto.
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CONDUZIONE IMPIANTI E GESTIONE DEI PROCESSI DI TRATTAMENTO

Sulla conduzione impianti vengono evidenziati alcuni aspetti di carattere generale cosi sintetizzati:

>

>

4.1.1.3

i compiti degli operatori sono stabiliti da un apposito programma giornaliero al quale gli
operatori devono attenersi per |'attivita da compiere nell’arco della giornata;

ciascun operatore addetto alla conduzione di un impianto deve eseguire i propri compiti
secondo le istruzioni impartite dal responsabile d’impianto;

ciascun operatore € tenuto a compilare giornalmente un apposito rapporto di lavorazione,
specifico per ciascun settore, che indica: ore di lavoro, ore di fermo macchine e cause,
guantita lavorate nella giornata, quantita di reagenti stoccati, ore di utilizzo dei mezzi di
servizio (carrelli elevatori, polipo idraulico, pala, ecc.) ed eventuali annotazioni per i
responsabili. | rapporti di lavorazione hanno la funzione di monitorare I'andamento
dell'impianto, il corretto funzionamento, le quantita trattate ed i relativi consumi;

ciascun operatore viene istruito sulle modalita di conduzione degli impianti, dei processi di
trattamento e sull’applicazione dei processi standard; eventuali modifiche alle procedure di
trattamento e conduzione degli impianti possono essere decise solo dal responsabile della
piattaforma; quando si verifica la necessita di lavorazioni particolari viene sempre definita
una relativa procedura di trattamento e vengono informati gli operatori addetti.

TRASPORTI E VIABILITA INTERNA

In considerazione del traffico di automezzi pesanti in ingresso ed uscita dallo stabilimento la viabilita
all'interno della piattaforma impiantistica & regolamentata affinché il transito dei mezzi non

costitui
nella pi

sca situazione di pericolo per gli operatori addetti agli impianti, per gli addetti che transitano
attaforma e per i visitatori.

Pertanto, fin dalle fasi di pianificazione dei conferimenti e compatibilmente con le esigenze del

cliente
la giorn

La rego
>

>

>

e degli impianti di trattamento, viene distribuito al meglio I’afflusso degli automezzi durante
ata.

lamentazione della viabilita € basata sulle seguenti regole principali:

all'interno dell’area di lavoro possono accedere solo i mezzi interessati alle operazioni, gli
altri restano in attesa in idonea area di parcheggio;

gli automezzi che transitano nella piattaforma devono seguire percorsi obbligati in ingresso
(transito dalla pesa) ed in uscita; un’apposita segnaletica stradale definisce i sensi unici, i
divieti di transito e i divieti di sosta;

gli automezzi che circolano all’interno della piattaforma devono rispettare i limiti di velocita,
soprattutto in corrispondenza dei passaggi pedonali, dove devono procedere a passo
d’uomo;

le zone di scarico presso le quali devono recarsi gli automezzi sono evidenziate da apposita
segnaletica che consente I'immediata identificazione dell'area di conferimento del rifiuto;
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» i percorsi pedonali sono indicati da apposita segnaletica e da tracciati sul pavimento; negli
uffici sono affisse planimetrie che evidenziano i percorsi pedonali.

4.1.1.4 GESTIONE E REGISTRAZIONE DATI

L'azienda provvede tramite servizio addetto a:
v Il controllo dei formulari identificazione rifiuti (F.I.R.) in ingresso e in uscita;

v’ Laregistrazione dei formulari di identificazione rifiuti (F.I.R.);

v" Linserimento sul registro di carico e scarico rifiuti dei quantitativi di rifiuti prodotti con la
cadenza prevista dal D.Lgs. 152/06 e s.m.i.

v La stampa e la gestione del registro di carico e scarico;

Il servizio individua e aggiorna in continuo le autorizzazioni dei trasportatori e dei destinatari,
riportandole in una cartella in rete, condivisa tra i diretti interessati.

4.1.2 INDICAZIONE DI CONTROLLI ANALITICI SISTEMATICI CONDOTTI PRESSO
LABORATORI ESTERNI

Per le attivita laboratoriali ci si appoggia a laboratori esterni qualificati.

4.1.3 PRECAUZIONI ADOTTATE NELLA MANIPOLAZIONE DEI RIFIUTI ED IN GENERALE
LE MISURE PREVISTE PER CONTENERE | RISCHI PER LA SALUTE E PER
L’AMBIENTE.

Riguardo alle precauzioni adottate nella manipolazione dei rifiuti vengono evidenziati alcuni aspetti
di carattere generale relativi ai programmi che si intendono realizzare per garantire la sicurezza dei
lavoratori che operano all’interno dello stabilimento:

a) formazione/informazione dei lavoratori;

b) documento sulla valutazione dei rischi;

c) programma sanitario;

d) piano di emergenza;

e) istruzioni operative/procedure/manuali operativi;

f) stabilimento.

a) Formazione/informazione dei lavoratori

In ottemperanza a quanto previsto dal D.Lgs 81/08 vengono attuati programmi di
formazione/informazione del personale che tratteranno in particolare i seguenti argomenti:
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» Presentazione del D.Lgs 81/08 e strumenti per la valutazione dei rischi;

A\

Le sostanze pericolose utilizzate nello stabilimento;

» Prevenzione infortuni e igiene del lavoro: norme di comportamento e dispositivi di
protezione individuali;

>l rischio connesso alle mansioni svolte;

A\

La segnaletica di sicurezza;

» Antincendio e spegnimento incendi.

b) Documento sulla valutazione dei rischi

Ai sensi del D.Lgs 81/08 e s.m.i. il datore di lavoro, effettua la valutazione dei rischi presenti
nell’attivita lavorativa: al termine della valutazione viene redatto il “documento di valutazione dei
rischi”.

¢) Programma sanitario

In relazione all’attivita svolta dal datore di lavoro, in collaborazione con il RSPP ed il medico
competente sono previsti controlli e visite periodiche con modalita, frequenze e tipologie
differenziate in relazione alle mansioni svolte.

Questa indagine comprende la valutazione degli inquinanti aerodisperdenti e del rumore.

d) Organizzazione dell’emergenza
Allo scopo di far fronte alle emergenze e limitare di conseguenza gli impatti verso I’esterno e stato
predisposto un piano di emergenza interno con relativa struttura d’emergenza avente i seguenti
obiettivi:
» descrivere I'organizzazione per affrontare I'emergenza fin dal primo insorgere e contenerne
gli effetti in modo da riportare rapidamente la situazione in condizioni di normale esercizio;
» pianificare le azioni necessarie per:
o proteggere le persone all'interno dello stabilimento;
o prevenire o limitare i danni all’lambiente circostante ed alle proprieta di terzi;
o isolare e ripristinare |'area interessata dall’incidente;

o coordinare i servizi di emergenza, lo staff tecnico e la direzione aziendale;

o descrivere le procedure e le norme di emergenza per il personale addetto agli
impianti.

e) Istruzioni operative, procedure e manuali
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Al fine di ottimizzare la gestione della sicurezza all'interno dello stabilimento sono predisposte
istruzioni operative, procedure e manuali per definire le modalita di esecuzione di tutte le operazioni
che devono essere eseguite in sicurezza allo scopo di preservare I'incolumita e la salute degli addetti
alle lavorazioni.

In tal senso si intendono:

1. manutenzioni di macchine e/o attrezzature e/o strumenti;
2. prescrizioni di sicurezza per i cicli di trattamento e pulizie;
3. istruzioni operative di sicurezza periodica;

4. istruzioni operative di verifica e manutenzione materiali di pronto soccorso e dispositivi di
pronto intervento.

4.1.3.1 STABILIMENTO

A completamento del quadro relativo alla sicurezza si evidenziano gli interventi di carattere generale
riguardanti lo stabilimento.

In particolare:
» cartellonistica specifica dislocata in tutta I’area dello stabilimento che stabilisce le modalita
di comportamento, gli eventuali rischi e i mezzi di protezione da adottare;

» regolamentazione della viabilita di mezzi e pedoni, con percorsi ben definiti e segnati da
apposita cartellonistica;

» dislocazione di cassette di pronto soccorso e pronto intervento in tutta I'area dello
stabilimento, in prossimita degli impianti di trattamento e degli stoccaggi;

> rete antincendio;

» dislocazione, in posizione appropriata, di docce di emergenza.

Sono inoltre rispettate le prescrizioni di cui alla circolare ministeriale n. 1121 del 21/01/2019 e alla
DGR 223/2019.

4.1.4 INDICAZIONI SU COME | RIFIUTI VENGONO IMMAGAZZINATI

| recipienti utilizzati per I'immagazzinamento dei rifiuti sono cassoni scarrabili a tenuta in acciaio. Le
caratteristiche dei contenitori sono tali da resistere agli attacchi degli eventuali agenti aggressivi
presenti nei rifiuti.

Nel caso dei rifiuti liquidi vengono utilizzati recipienti in bulk a perfetta tenuta da eventuali
sversamenti accidentali, con bacino di raccolta a norma della DGR 8/2019..

Relazione Tecnica per la richiesta di Variante con valenza di rinnovo e adeguamento BAT — Rev. 4 del 22 Luglio 2022 pag. 100 di 144



.rf: 2 r.x m b | e HJ[E - Relazione Tecnica

4.1.5 CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE E DI FUNZIONAMENTO DEI SISTEMI, DEGLI
IMPIANTI E DEI MEZZI| TECNICI PRESCELTI PER IL DEPOSITO DEI VARI TIPI DI
RIFIUTO CON RIFERIMENTO Al SISTEMI DI RIEMPIMENTO, CHIUSURA,
SVUOTAMENTO E MOVIMENTAZIONE

4.1.5.1 SISTEMI DI IMPERMEABILIZZAZIONE CON GEOMEMBRANA

Scopo della impermeabilizzazione del fondo e quello di contenere qualsiasi tipo di percolazione che
per cause accidentali dovesse sfuggire alla impermeabilizzazione superficiale.

Le aree esterne di transitosono state quindi impermeabilizzato anche sul fondo, utilizzando
geomembrane termosaldate di adeguato spessore, opportunamente protette da inerti.

| fogli di geomembrana sono stati realizzati esclusivamente con polietilene ad alta densita (HDPE),
materiale dotato di eccellenti caratteristiche di resistenza chimica, meccanica ed allo stress cracking,
alta stabilita dimensionale ed eccezionale durabilita.

La posa dei teli impermeabili & stata eseguita mediante stesura successiva dei fogli in adiacenza
longitudinale.

| punti di discontinuita del telo (attraversamento di manufatti, tubazioni, ecc...) sono realizzati in
modo da garantire comungque la tenuta dell’intero bacino.

| teli sono ancorati lungo tutto il perimetro del bacino; il tipo di ancoraggio realizzato consente
I'ispezione delle saldature realizzate con il procedimento della doppia saldatura “a camera d’aria”
secondo le norme UNI 10567:1996.

4.1.5.2 CONTENIMENTO DEL RISCHIO DI INQUINAMENTO DELLA FALDA ACQUIFERA
Contro il rischio di inquinamento della falda acquifera sono statti adottati i seguenti accorgimenti
progettuali:

» le zone in cui si effettuano stoccaggio di rifiuti, trattamento di rifiuti, transito di automezzi di
scarico e/o carico rifiuti, sono pavimentate in c.a. impermeabilizzato con interposta rete
metallica per limitare il rischio di fessurazioni. Inoltre sotto il pavimento del capannone &
stato posato un manto impermeabile in PEAD (geomembrana);

» le fognature interne di raccolta e convogliamento delle acque piovane e di lavaggio piazzali
sono realizzate con tubazioni in PVC e pozzetti in calcestruzzo. Al termine della realizzazione
e prima dell’avviamento degli impianti le fognature interne verranno sottoposte a collaudo
per accertarne I'impermeabilita;

» le aree interne di conferimento e stoccaggio sono servite da rete fognaria separata per la
raccolta degli sversamenti accidentali, recapitanti in apposite vasche a tenuta, per I'avvio
presso impianti terzi autorizzati.
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4.1.6 MODALITA PREVISTE PER CONTRASSEGNARE RECIPIENTI FISSI E MOBILI O AREE
DI STOCCAGGIO

Le aree di stoccaggio dei rifiuti sono contrassegnate in conformita ai requisiti fissati dalla Circolare
del Ministero dell'Ambiente del 21/01/2019; in particolare:

Le aree utilizzate per lo stoccaggio dei rifiuti saranno adeguatamente contrassegnate al fine di
rendere nota la natura e la pericolosita dei rifiuti, saranno inoltre apposte tabelle che riportino le
norme di comportamento del personale addetto alle operazioni di stoccaggio.

4.1.7 SISTEMI ADOTTATI PER GARANTIRE CHE RIFIUTI SIANO STOCCATI IN MODO CHE
NON POSSANO VENIRE A CONTATTO TRA DI LORO

I rifiuti sono stoccati per categorie omogenee e tenuti separati a seconda delle loro proprieta, al fine
di consentire un deposito e un trattamento piu agevoli e sicuri sotto il profilo ambientale. La
segregazione dei rifiuti si basa sulla loro separazione fisica e su procedure che permettono di
individuare dove e quando sono depositati.

La compatibilita dei rifiuti & garantita da una serie di prove e misure di controllo al fine di rilevare
eventuali reazioni chimiche indesiderate e/o potenzialmente pericolose tra rifiuti (es.
polimerizzazione, evoluzione di gas, reazione esotermica, decomposizione, cristallizzazione,
precipitazione) in caso di dosaggio, miscelatura o altre operazioni di trattamento.

Le operazioni di stoccaggio vengono svolte sotto la supervisione del Responsabile di impianto.

4.1.8 DESCRIZIONE DEI SISTEMI ANTITRABOCCAMENTO IN ORDINE A SERBATOI E/O
VASCHE CONTENENTI RIFIUTI LIQUIDI E, NEL CASO DI DISPOSITIVI DI TROPPO
PIENO, L'INDICAZIONE DEL SISTEMA RICETTORE; LE CARATTERISTICHE DEI
BACINI DI CONTENIMENTO IN CASO DI SERBATOIl E VASCHE CON RELATIVA
CAPACITA E SISTEMI DI ISPEZIONE

| rifiuti liquidi stoccati in serbatoi sono costituiti dal percolato che si separa dalla fase solida, nella
linea, per il quale si effettua lo stoccaggio in sebatoio a tenuta per una capacita di 30 mc da cui il
percolato viene periodicamente prelevato ed avviato allo smaltimento presso impianti terzi
autorizzati.

4.1.9 SISTEMI DI IMPERMEABILIZZAZIONE

Si rimanda a quanto indicato al punto 4.1.5.

4.1.10 SISTEMI DI PROTEZIONE
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sistemi di protezione dalle acque meteoriche e
dall'azione del vento ove i rifiuti siano allo stato
polverulento;

| rifiuti allo stato polverulento vengono
stoccati all'interno di capannone chiuso, al
riparo dall'azione del vento.

sistemi di aerazione, ove necessari
(comprensivi dei dispositivi di trattamento
dell'aria aspirata)

Aree di lavorazione sottoposte ad aspirazione
e trattamento (cfr. paragrafo emissioni)

sistemi per bonificare recipienti fissi e mobili,
non destinati per gli stessi tipi di rifiuti in
relazione alle nuove utilizzazioni

Non effettuato

descrizione dei sistemi e dei dispositivi di
captazione, raccolta e trattamento e
caratterizzazione  quali-quantitativa  degli
effluenti liquidi, dei residui solidi e delle
emissioni in atmosfera derivanti dallo
stoccaggio

Si rimanda alla descrizione di dettaglio del ciclo
produttivo e, in particolare, ai paragrafi che
descrivono le modalita di raccolta e
trattamento degli effluenti liquidi, solidi e
gassosi (par. 2.2)
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Sulla Base del principio dell’approccio integrato, del ricorso alle migliori tecniche disponibili, della
considerazione delle condizioni ambientali locali (non senza tenere conto dei criteri individuati dal
Decreto, peraltro coincidenti con gli stessi principi generali dell’IPPC), si & provveduto a condurre

la valutazione integrata ambientale relativamente ai seguenti aspetti:

= Prevenzione dell’inquinamento mediante le migliori tecniche disponibili;
= Assenza di fenomeni di inquinamento significativi;

= Produzione dirifiuti evitata o operato il recupero o I'’eliminazione;

= Utilizzo efficiente dell’energia;

= Prevenzione degli incidenti e limitazione delle conseguenze;

= Adeguato ripristino del sito alla cessazione dell’attivita.

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecniche disponibili per la
prevenzione integrata dell’inquinamento per gli impianti di trattamento dei rifiuti, in riferimento
alla Decisione di esecuzione (UE) 2018/1147 della Commissione del 10 agosto 2018 relativa alle
BAT Conclusion sul trattamento dei rifiuti:
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BAT conclusion rifiuti - Decisione di Esecuzione (Ue) 2018/1147
CONCLUSIONI GENERALI SULLE BAT

n. BAT Stato di Note
applicazione

1.1. Prestazione ambientale complessiva

18 BAT 1 Per migliorare la prestazione ambientale Applicata La societa Irpiniambiente Spa
complessiva, la BAT consiste nell'istituire e applicare attua un sistema di gestione
un sistema di gestione ambientale avente tutte le ambientale conforme alla
caratteristiche seguenti: norma UNI EN ISO 14001, con

data di rilascio 17/04/2020
I. impegno da parte della direzione, compresi i che, a sua volta, contiene
dirigenti di alto grado; tutte le peculiarita previste
dalla BAT 1.

Il. definizione, a opera della direzione, di una politica
ambientale che preveda il miglioramento continuo
della prestazione ambientale dell'installazione;

lll. pianificazione e adozione delle procedure, degli
obiettivi e dei traguardi necessari, congiuntamente alla
pianificazione finanziaria e agli investimenti;

IV. attuazione delle procedure, prestando particolare
attenzione ai seguenti aspetti:

a) struttura e responsabilita,

b) assunzione, formazione, sensibilizzazione e
competenza,

c) comunicazione,

d) coinvolgimento del personale,

e) documentazione,

f) controllo efficace dei processi,

g) programmi di manutenzione,

h) preparazione e risposta alle emergenze,

i) rispetto della legislazione ambientale,

8 Applicabilita
L'ambito di applicazione (ad esempio il livello di dettaglio) e la natura del sistema di gestione ambientale (ad esempio standardizzato o non
standardizzato) dipendono in genere dalla natura, dalle dimensioni e dalla complessita dell'installazione, cosi come dallinsieme dei suoi possibili
effetti sull'ambiente (che dipendono anche dal tipo e dalla quantita di rifiuti trattati).
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V. controllo delle prestazioni e adozione di misure
correttive, in particolare rispetto a:

a) monitoraggio e misurazione (cfr. anche la
relazione di riferimento del JRC sul
monitoraggio delle emissioni in atmosfera e
nell'acqua da installazioni IED — Reference
Report on Monitoring of emissions to air and
water from IED installations, ROM),

b) azione correttiva e preventiva,
c) tenuta diregistri,

d) verifica indipendente (ove praticabile) interna
o esterna, al fine di determinare se il sistema
di gestione ambientale sia conforme a quanto
previsto e se sia stato attuato e aggiornato
correttamente;

VI. riesame del sistema di gestione ambientale da
parte dell'alta direzione al fine di accertarsi che
continui ad essere idoneo, adeguato ed efficace;

VII. attenzione allo sviluppo di tecnologie piu pulite;

VIII. attenzione agli impatti ambientali dovuti a un
eventuale smantellamento dell'impianto in fase di
progettazione di un nuovo impianto, e durante l'intero
ciclo di vita;

IX. svolgimento di analisi comparative settoriali su
base regolare;

X. gestione dei flussi di rifiuti (cfr. BAT 2);

Xl. inventario dei flussi delle acque reflue e degli
scarichi gassosi (cfr. BAT 3);

XIl. piano di gestione dei residui (cfr. descrizione alla
sezione 6.5);

XIil. piano di gestione in caso di incidente (cfr.
descrizione alla sezione 6.5);

XIV. piano di gestione degli odori (cfr. BAT 12);
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XV. piano di gestione del rumore e delle vibrazioni (cfr.
BAT 17).

2 BAT 2 Al fine di migliorare la prestazione ambientale
complessiva dell'impianto, la BAT consiste
nell'utilizzare tutte le tecniche indicate di seguito.

a) Predisporre e attuare procedure di
preaccettazione e caratterizzazione dei rifiuti

Applicata

Per tutti i rifiuti, prima
dell’ingresso in stabilimento,
viene effettuato un controllo
di conformita al trattamento
in impianto.

Si veda il PMeC, “Tabella C11 -
Rifiuti in ingresso”

b) Predisporre e attuare procedure di
accettazione dei rifiuti

Applicata

Per tutti i rifiuti, prima
dell’ingresso in stabilimento,
viene effettuate le operazioni
di pesatura, controllo e
accettazione.

Si veda il PMeC, “Tabella C11 -
Rifiuti in ingresso”, nonché
Sezione C.2 - Schema di flusso
del ciclo produttivo.

c) Predisporre e attuare un sistema di
tracciabilita e un inventario dei rifiuti

Applicata

L'impianto é dotato di:

v/ SOFTWARE DI
GESTIONE DEI RIFIUTI

v' REGISTRO DI
CARICO/SCARICO DEI
RIFIUTI

MODULISTICA INTERNA DI
GESTIONE RIFIUTI

d) Istituire e attuare un sistema di gestione della
qualita del prodotto in uscita

Applicata

Il prodotto in uscita &
caratterizzato analiticamente
in funzione delle
caratteristiche dettate dai siti
di destinazione finale.

Si veda il PMeC, “Tabella C12 -
Rifiuti da attivita di gestione
prodotti”
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e) Garantire la segregazione dei rifiuti Applicata I rifiuti sono tenuti separati a
seconda delle loro proprieta,
f) Garantire la compatibilita dei rifiuti prima del | NON L’Irpiniambiente SpA non
dosaggio o della miscelatura Applicabile effettua attivita di dosaggio o
miscelatura
g) Cernita dei rifiuti solidi in ingresso NON La lavorazione (processo) non
Applicabile precede la cernita dei rifiuti in
ingresso.
3 BAT 3 Al fine di favorire la riduzione delle emissioni in
acqua e in atmosfera, la BAT consiste nell'istituire e
mantenere, nell'ambito del sistema di gestione
ambientale (cfr. BAT 1), un inventario dei flussi di
acque reflue e degli scarichi gassosi che comprenda
tutte le caratteristiche seguenti:
a) ,vapore acqueo, polveri).
i) informazioni circa le caratteristiche dei rifiuti da Applicata Ogni rifiuto e identificato e
trattare e dei processi di trattamento dei rifiuti, tra cui: destinato al proprio specifico

trattamento. Si veda “Schema
di flusso delle acque”
riportato nella scheda E-bis

a) flussogrammi semplificati dei processi, che
indichino I'origine delle emissioni;

b) descrizioni delle tecniche integrate nei (pag-30)
processi e del trattamento delle acque
reflue/degli scarichi gassosi alla fonte, con
indicazione delle loro prestazioni;
ii) informazioni sulle caratteristiche dei flussi delle Applicata Si veda “Scheda H — “Scarichi
acque reflue, tra cui: Idrici”, nonché PMeC, sezione
“3.6 Emissione in acqua” (pag.
a) valori medi e variabilita della portata, del pH, 14).

della temperatura e della conducibilita;

b) valori medi di concentrazione e di carico delle
sostanze pertinenti (ad esempio COD/TOC,
composti azotati, fosforo, metalli, sostanze
prioritarie/microinquinanti) e loro variabilita;

c) datisulla bioeliminabilita [ad esempio BOD,
rapporto BOD/COD, test Zahn-Wellens,
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potenziale di inibizione biologica (ad esempio
inibizione dei fanghi attivi)] (cfr.BAT 52);

iii) informazioni sulle caratteristiche dei flussi degli Applicata Si veda “Scheda L — Emissioni
scarichi gassosi, tra cui: in atmosfera”, nonché PMeC,
“Tabella C6 - Inquinanti
a) valori medi e variabilita della portata e della monitorati BF 501-2 ed BF 503
temperatura; A-B” (pag. 12-13).
b) valori medi di concentrazione e di carico delle
sostanze pertinenti (ad esempio composti
organici, POP quali i PCB) e loro variabilita;
c) infiammabilita, limiti di esplosivita inferiori e
superiori, reattivita;
presenza di altre sostanze che possono incidere sul
sistema di trattamento degli scarichi gassosi o sulla
sicurezza dell'impianto (es. ossigeno, azoto
BAT 4 Al fine di ridurre il rischio ambientale associato
al deposito dei rifiuti, la BAT consiste nell'utilizzare
tutte le tecniche indicate di seguito.
a) Ubicazione ottimale del deposito Applicata La disposizione dei depositi
dei rifiuti e tale da ottimizzare
Le tecniche comprendono: la loro movimentazione per le
— ubicazione del deposito il pit lontano possibile, féSi di lavoro ed deb.itame‘nfze.e
per quanto tecnicamente ed economicamente d.lstante da recettori sc'en5|b|I|.
fattibile, da recettori sensibili, corsi d'acqua ecc., Siveda “Tavola V Gestione
Rifiuti”.
— ubicazione del deposito in grado di eliminare o
ridurre al minimo la movimentazione non
necessaria dei rifiuti all'interno dell'impianto
(onde evitare, ad esempio, che un rifiuto sia
movimentato due o piu volte o che venga
trasportato su tratte inutilmente lunghe
all'interno del sito).
b) Adeguatezza della capacita del deposito Applicata

Sono adottate misure per evitare I'accumulo di rifiuti,
ad esempio:

La capacita massima,
autorizzata, e tale da rendere
omogenei i processi di
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— la capacita massima del deposito di rifiuti viene trattamento e non viene mai
chiaramente stabilita e non viene superata, superata.
tenendo in considerazione le caratteristiche dei
rifiuti (ad esempio per quanto riguarda il rischio di
incendio) e la capacita di trattamento,

— il quantitativo di rifiuti depositati viene
regolarmente monitorato in relazione al limite
massimo consentito per la capacita del deposito,

— il tempo massimo di permanenza dei rifiuti viene
chiaramente definito.

c) Funzionamento sicuro del deposito Applicata
Le misure comprendono:

— chiara documentazione ed etichettatura delle
apparecchiature utilizzate per le operazioni di Tutti i rifiuti sono protetti da
carico, scarico e deposito dei rifiuti, condizioni ambientali estreme

e tutti i contenitori e fusti

— irifiuti notoriamente sensibili a calore, luce, aria, sono idonei allo scopo.

acqua ecc. sono protetti da tali condizioni

ambientali,

— contenitori e fusti e sono idonei allo scopo e
conservati in modo sicuro.

d) Spazio separato per il deposito e la movimentazione | Applicata Le aree destinate al deposito
di rifiuti pericolosi imballati di rifiuti pericolosi, che sono

esclusivamente quelli prodotti

Se del caso, e utilizzato un apposito spazio per il internamente, sono distinte

deposito e la movimentazione di rifiuti pericolosi rispetto alle altre aree e

imballati. debitamente proporzionate.

5 BAT 5 Al fine di ridurre il rischio ambientale associato Applicata Gli operatori sono formati in
alla movimentazione e al trasferimento dei rifiuti, la relazione alle operazioni da
BAT consiste nell'elaborare e attuare procedure per la effettuare

movimentazione e il trasferimento.
| trasferimenti dei rifiuti

Descrizione Le procedure inerenti alle operazioni di presso siti terzi vengono
movimentazione e trasferimento mirano a garantire documentati secondo

che i rifiuti siano movimentati e trasferiti in sicurezza normativa vigente (firma,
ai rispettivi siti di deposito o trattamento. Esse registro c/s, trasmissione IV
comprendono i seguenti elementi: copia fir)

— operazioni di movimentazione e trasferimento dei
rifiuti ad opera di personale competente,

Relazione Tecnica per la richiesta di Variante con valenza di rinnovo e adeguamento BAT — Rev. 4 del 22 Luglio 2022 pag. 110 di 144



| . Fool
| Vi
r p I ! v.ll.":‘

P,
L - ‘l:\\.

Relazione Tecnica

— operazioni di movimentazione e trasferimento dei
rifiuti debitamente documentate, convalidate
prima dell'esecuzione e verificate dopo
I'esecuzione,

— adozione di misure per prevenire, rilevare, e
limitare le fuoriuscite,

— in caso di dosaggio o miscelatura dei rifiuti,
vengono prese precauzioni a livello di operativita
e progettazione (ad esempio aspirazione dei rifiuti
di consistenza polverosa o farinosa).

Le procedure per movimentazione e trasferimento
sono basate sul rischio tenendo conto della probabilita
di inconvenienti e incidenti e del loro impatto
ambientale.

1.2. Monitoraggio

BAT 6 Per quanto riguarda le emissioni nell'acqua Applicata In accordo col piano PMeC, i
identificate come rilevanti nell'inventario dei flussi di principali parametri di

acque reflue (cfr. BAT 3), la BAT consiste nel processo dell'impianto di
monitorare i principali parametri di processo (ad depurazione vengono
esempio flusso, pH, temperatura, conduttivita, BOD monitorati per la definizione
delle acque reflue) nei punti fondamentali (ad esempio dell’efficienza

all'ingresso e/o all'uscita del pretrattamento,

all'ingresso del trattamento finale, nel punto in cui le

emissioni fuoriescono dall'installazione).

BAT 7 La BAT consiste nel monitorare le emissioni Applicata Di seguito si riporta la tabella

nell'acqua almeno alla frequenza indicata di seguito e
in conformita con le norme EN. Se non sono disponibili
norme EN, la BAT consiste nell'applicare le norme ISO,
le norme nazionali o altre norme internazionali che
assicurino di ottenere dati di qualita scientifica
equivalente.

comparativa tra quanto
richiesto dalle BAT
conclusions e quanto previsto
PMeC, specificando, laddove &
presente una difformita tra
frequenza di monitoraggio
e/o sostanza monitorata, la
motivazione a tale difformita.
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Parametro
. Frequenza
. monitorato
. e . Frequenza minima
Sostanza/Parametro Norma/e Processo di trattamento dei rifiuti . . . dalla .. . | NOTE
di monitoraggio ! 2 iambi Irpiniambi
Irpiniambient ente
eS/N
. - Se é ritenuta non rilevante
Composti organici . . .
| i adsorbibili 0 Ita al i . nell’inventario della BAT 3, per cifra
alogenati adsorbioill Trattamento dei rifiuti liquidi a base na volta al giorno &
(AOX) @ EN ISO 9562 q nr.3 della presente tabella, non &
acquosa necessario il suo monitoraggio
Se é ritenuta non rilevante
Benzene, toluene, o . . .
. . Trattamento dei rifiuti liquidi a base nell’inventario della BAT 3, per cifra
etilbenzene, xilene EN I1SO 15680 Una volta al mese N A
acquosa nr.3 della presente tabella, non &
(BTEX) @@
necessario il suo monitoraggio
Tutti i trattamenti dei rifiuti eccetto i . . L
e ke aete Per cifra nr. 1, si e deciso di ridurre
trattamenti dei rifiuti liquidi a base Una volta al mese . . L
Lo la frequenza di monitoraggio, in
Domanda chimica di Nessuna norma acquosa e e ..
X 5)(6) . . quanto i livelli di emissione sono
ossigeno (COD) B¢ EN disponibile . S .
o sufficientemente stabili (si vedano i
Trattamento dei rifiuti liquidi a base . . )
Una volta al giorno S Mensile report annuali)
acquosa
Diverse norme
Cianuro libero (CN-) EN disponibili Trattamento dei rifiuti liquidi a base . . Per cifra nr. 1, si & deciso di ridurre
. Una volta al giorno S Mensile . . Lo
3@ (ossia EN ISO acquosa la frequenza di monitoraggio, in
14403-1 e -2) quanto i livelli di emissione sono
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sufficientemente stabili (si vedano i
report annuali)

Trattamento meccanico in
frantumatori di rifiuti metallici

Trattamento dei RAEE contenenti
VFC e/o VHC

Rigenerazione degli oli usati

Una volta al mese

Per cifra nr. 4, si e deciso di ridurre
la frequenza di monitoraggio, in

Indice degli . - .
idrocarburi (HOI) @ _ N Mensile quanto l'impianto di trattamento
i uri rattamento fisico-chimico dei rifiuti ..
EN1SO 9377-2 - delle acque reflue a valle & in grado
con potere calorifico . Rk .
di trattare il presente inquinante.
Lavaggio con acqua del terreno
escavato contaminato
Trattamento dei rifiuti liquidi a base .
Una volta al giorno
acquosa
Arsenico (As), cadmio . Trattamento meccanico in frantuma
Diverse norme s g oepe e . . i
(Cd), cromo (Cr), EN di ibili tori di rifiuti metallici Per il solo manganese (Mn) la
isponibili . . L
rame (Cu), nickel (Ni), P ) Una volta al mese Mensile frequenza di monitoraggio &
. . (ad esempio EN . . .
piombo (Pb) e zinco ISO 11885 Trattamento dei RAEE contenenti inferiore a quella delle BAT, in

(zn) @@

VFC e/o VHC

quanto, secondo cifra nr. 1 i livelli di
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Manganese (Mn) ¢4

EN ISO 17294-2,

EN ISO 15586)

Trattamento meccanico biologico dei
rifiuti

Rigenerazione degli oli usati

Trattamento fisico-chimico dei rifiuti
con potere calorifico

Trattamento fisico-chimico dei rifiuti
solidi e/o pastosi

Rigenerazione dei solventi esausti

Lavaggio con acqua del terreno esca
vato contaminato

Trattamento dei rifiuti liquidi a base
acquosa

Una volta al giorno

Trattamento dei rifiuti liquidi a base
acquosa

Una volta al giorno

emissione sono sufficientemente
stabili (si vedano i report annuali)

Cromo esavalente
(Cr(v1)] (3)(4)

Diverse norme
EN disponibili
(ossia

EN ISO 10304-3,

EN 1SO 23913)

Trattamento dei rifiuti liquidi a base
acquosa

Una volta al giorno

Mensile

Frequenza di monitoraggio
inferiore, ma riduzione possibile
secondo le cifre 1-2-3-4 alla tabella
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Diverse norme

Trattamento meccanico in frantuma
tori di rifiuti metallici

Trattamento dei RAEE contenenti
VFC e/o VHC

Trattamento meccanico biologico dei
rifiuti

Rigenerazione degli oli usati

EN disponibili
: Frequenza di monitoraggio
. - (ossia Trattamento fisico-chimico dei rifiuti . . q. L &8 -
Mercurio (Hg) &' L Mensile inferiore, ma riduzione possibile
con potere calorifico .
EN ISO 17852, secondo le cifre 1-2-3-4 alla tabella
EN ISO 12846) Trattamento fisico-chimico dei rifiuti
solidi e/o pastosi
Rigenerazione dei solventi esausti
Una volta al mese
Lavaggio con acqua del terreno esca
vato contaminato
Trattamento dei rifiuti liquidi a base .
Una volta al giorno
acquosa
. Nessuna norma .. . Una volta ogni sei Semestral
PFOA ©® ) . Tutti i trattamenti dei rifiuti .
EN disponibile mesi e
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3 Semestral
PFOS @
e
Rigenerazione degli oli usati
Trattamento fISI(.:(?-ChImICO dei rifiuti Frequenza non applicata, secondo
Indice fenoli © EN ISO 14402 con potere calorifico Una volta al mese Mensile cifra 6 alla tabella, ovvero solo per
scarichi diretti in corpo idrico
Trattamento dei rifiuti liquidi a base
acquosa Una volta al giorno
Trattamento biologico dei rifiuti
Una volta al mese F licat d
requenza non applicata, secondo
Azoto totale (N b ddan, Rigenerazione degli oli usati . . 4 A ’
totale) © Mensile cifra 6 alla tabella, ovvero solo per
EN 1SO 11905-1 scarichi diretti in corpo idrico
Trattamento dei rifiuti liquidi a base .
Una volta al giorno
acquosa
Tutti i trattamenti dei rifiuti eccetto il
trattamento dei rifiuti liquidi a base
. . acquosa Una volta al mese Frequenza non applicata, secondo
Carbonio organico . .
5)(6) EN 1484 Mensile cifra 6 alla tabella, ovvero solo per
totale (TOC) { o o
o scarichi diretti in corpo idrico
Trattamento dei rifiuti liquidi a base
acquosa Una volta al giorno
Trattamento biologico dei rifiuti Una volta al mese Mensile
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Fosforo totale (P
totale) ©

Diverse norme
EN disponibili
(ossia

EN ISO 15681-1 e
-2,

EN ISO 6878,

EN ISO 11885)

Trattamento dei rifiuti liquidi a base
acquosa

Una volta al giorno

Frequenza non applicata, secondo
cifra 6 alla tabella, ovvero solo per
scarichi diretti in corpo idrico

Solidi sospesi totali

Tutti i trattamenti dei rifiuti eccetto il
trattamento dei rifiuti liquidi a base
acquosa

Una volta al mese

Frequenza non applicata, secondo

(TsS) © EN 872 Mensile cifra 6 alla tabella, ovvero solo per
o scarichi diretti in corpo idrico
Trattamento dei rifiuti liquidi a base .
Una volta al giorno
acquosa
(1) La frequenza del monitoraggio puo essere ridotta se si dimostra che i livelli di emissione sono sufficientemente stabili.
(2) Se lo scarico discontinuo & meno frequente rispetto alla frequenza minima di monitoraggio, il monitoraggio é effettuato una volta per ogni scarico.
(3) Il monitoraggio si applica solo quando la sostanza in esame e identificata come rilevante nell'inventario delle acque reflue citato nella BAT 3.
(4) Nel caso di scarico indiretto in un corpo idrico ricevente, la frequenza del monitoraggio puo essere ridotta se I'impianto di trattamento delle acque reflue a valle
elimina l'inquinante.
(5) Vengono monitorati il TOC o la COD. E da preferirsi il primo, perché il suo monitoraggio non comporta l'uso di composti molto tossici.
(6) Il monitoraggio si applica solo in caso di scarichi diretti in un corpo idrico ricevente.
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8 BAT 8 La BAT consiste nel monitorare le emissioni
convogliate in atmosfera almeno alla frequenza
indicata di seguito e in conformita con le norme EN. Se
non sono disponibili norme EN, la BAT consiste
nell'applicare le norme ISO, le norme nazionali o altre
norme internazionali che assicurino di ottenere dati di
qualita scientifica equivalente.

Applicata

Di seguito si riporta la tabella
comparativa tra quanto
richiesto dalle BAT conclusions
e quanto previsto PMeC,
specificando, laddove &
presente una difformita tra
frequenza di monitoraggio e/o
sostanza monitorata, la
motivazione a tale difformita.
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Tabella BAT 8
Parametro
. Frequenza
L. . |monitorato
. e s Frequenza minima di
Sostanza/Parametro Norma/e Processo di trattamento dei rifiuti . _ dalla - . [NOTE MDP
monitoraggio Y Irpiniambien

Irpiniambiente S

/ N

te

Ritardanti di fiamma

Nessuna norma EN

ITrattamento meccanico in frantumatori

Una volta all’anno

E ritenuta non rilevante
nell’inventario della BAT 3, per cifra

disponibile

e/o VHC

mesi

bromurati ! disponibile di rifiuti metallici nr.2 della presente tabella, non &
necessario il suo monitoraggio
Nessuna norma EN [Trattamento dei RAEE contenenti VFC |[Una volta ogni sei L. Irpiniambiente non effettua
CFC Non Applicabile

trattamento dei RAEE

PCB diossina-simili

EN-1948 -1,-2 e -4

(3)

di rifiuti metallici 2

ITrattamento meccanico in frantumatori

Una volta all’anno

Non Applicabile

Decontaminazione delle
apparecchiature contenenti PCB

Una volta ogni tre
mesi

E ritenuta non rilevante
nell’inventario della BAT 3, per cifra
nr.2 della presente tabella, non e
necessario il suo monitoraggio

La Irpiniambiente non effettua
decontaminazione delle
apparecchiature con PCB

Polveri

EN 13284-1

Trattamento meccanico dei rifiuti

Trimestrale
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Trattamento meccanico biologico dei
rifiuti

ITrattamento fisico-chimico dei rifiuti
solidi e/o pastosi

Trattamento termico di carbone attivo
esaurito, rifiuti di catalizzatori e terreno
escavato contaminato

Una volta ogni sei
mesi

Lavaggio con acqua del terreno
escavato contaminato

Trattamento termico di carbone attivo
lesaurito, rifiuti di catalizzatori e terreno
escavato contaminato @

Una volta ogni sei

Non applicabile

La Irpiniambiente non effettua
trattamento termico di carbone
attivo, catalizzatori e terreno escavato

HCI EN 1911 .
mesi N . .
Non é presente un sistema di
o convogliamento e trattamento degli
ITrattamento dei rifiuti liquidi a base . i i X
Non applicata effluenti gassosi prodotti dal
acquosa @ c o oL
trattamento dei rifiuti liquidi a base
acquosa
Trattamento termico di carbone attivo L. La Irpiniambiente non effettua
Nessuna norma EN . . . . Una volta ogni sei L. . .
HF esaurito, rifiuti di catalizzatori e terreno Non applicabile | trattamento termico di carbone

disponibile

escavato contaminato

mesi

attivo, catalizzatori e terreno escavato
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Hg

EN 13211

Trattamento dei RAEE contenenti
mercurio

Una volta ogni tre
mesi

Non applicabile

Irpiniambiente non effettua
trattamento dei RAEE

H2S

Nessuna norma EN

Trattamento biologico dei rifiuti ¥

Una volta ogni sei

Non applicabile

La Irpiniambiente non effettua

Nessuna norma EN

solidi e/o pastosi @

mesi

(idrogeno solforato) disponibile mesi trattamento biologico dei rifiuti
Metalli e metalloidi Tali sostanze sono ritenute non
tranne mercurio (es. As, Trattamento meccanico in frantumatori \ rilevanti nell’inventario della BAT 3,
. [EN 14385 o . . Una volta all'anno N .
Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, di rifiuti metallici per cifra nr.2 della presente tabella,
Pb, Sb, Se, Tl, V) @ non é necessario un loro monitoraggio
Trattamento fisico-chimico dei rifiuti  [Una volta ogni sei .
S Mensile

Non é presente un sistema di

(3)

di rifiuti metallici

NHs . -
disponibile e et L. convogliamento e trattamento degli
Trattamento dei rifiuti liquidi a base Una volta ogni sei . . K X
@ . Non Applicata effluenti gassosi prodotti dal
acquosa mesi o
trattamento dei rifiuti liquidi a base
acquosa
Concentrazione degli . . o e (@ Una volta ogni sei L. La Irpiniambiente non effettua
i EN 13725 Trattamento biologico dei rifiuti ® X Non Applicabile . i o .
odori mesi trattamento biologico dei rifiuti
E ritenuta non rilevante
) EN 1948-1, -2 e -3 [Trattamento meccanico in frantumatori \ nell’inventario della BAT 3, per cifra
PCDD/F @ Una volta all'anno N

nr.2 della presente tabella, non e
necessario il suo monitoraggio
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= e

Trattamento meccanico in frantumatori
di rifiuti metallici

Trattamento dei RAEE contenenti VFC
e/o VHC

Trattamento meccanico dei rifiuti con
potere calorifico @

ITrattamento meccanico biologico dei

rifiuti
TVOC
Trattamento fisico-chimico dei rifiuti
Carbonio organico solidi e/o pastosi ? Una volta ogni sei
. EN 12619 . S Semestrale
wvolatile totale, espresso mesi
come C Rigenerazione degli oli usati

(nell'atmosfera).

Trattamento fisico-chimico dei rifiuti
con potere calorifico

Rigenerazione dei solventi esausti

Trattamento termico di carbone attivo
esaurito, rifiuti di catalizzatori e terreno
escavato contaminato

Lavaggio con acqua del terreno

escavato contaminato
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Trattamento dei rifiuti liquidi a base

acquosa @

Decontaminazione delle Una volta ogni tre
apparecchiature contenenti PCB © mesi

1

(2)

(3)

4)

(5)

(6)

La frequenza del monitoraggio puo essere ridotta se si dimostra che i livelli di emissione sono sufficientemente stabili.

Il monitoraggio si applica solo se, sulla base dell'inventario citato nella BAT 3, la sostanza in esame nei flussi degli scarichi gassosi & considerata rilevante.

Anziché sulla base di EN 1948-1, il campionamento puo essere svolto sulla base di CEN/TS 1948-5.
In alternativa é possibile monitorare la concentrazione degli odori.
Il monitoraggio di NH3 e H2S puo essere utilizzato in alternativa al monitoraggio della concentrazione degli odori.

Il monitoraggio si applica solo quando per la pulizia delle apparecchiature contaminate viene utilizzato del solvente.
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Irpini@ymbiente.,
9 BAT 9 La BAT consiste nel monitorare le emissioni Non applicata | L’Irpiniambiente SpA non
diffuse di composti organici nell'atmosfera derivanti effettua le attivita di
dalla rigenerazione di solventi esausti, dalla pertinenza di tale BAT

decontaminazione tramite solventi di apparecchiature
contenenti POP, e dal trattamento fisico-chimico di
solventi per il recupero del loro potere calorifico,
almeno una volta I'anno, utilizzando una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione

Metodi di «sniffings, rilevazione ottica dei gas (OGI), tecnica SOF (Solar
a | Misurazione Occultation Flux) o assorbimento differenziale. Cfr. descrizioni alla se-
zione 6.2

Calcolo delle emissioni in base ai fattori di emissione, convalidati perio-

b | Eattori di emissione . . - . T
dicamente (es. ogni due anni) attraverso misurazioni.

Calcolo delle emissioni diffuse utilizzando un bilancio di massa che tiene
conto del solvente in ingresso, delle emissioni convogliate nell'atmosfera,
delle emissioni nell'acqua, del solvente presente nel prodotto in uscita
del processo, e dei residui del processo (ad esempio della distillazione).

¢ | Bilancio di massa

10 BAT 10 La BAT consiste nel monitorare periodicamente | Applicata L’Irpiniambiente SpA ha messo
le emissioni di odori. in atto un piano di
monitoraggio delle emissioni

Descrizione odorigene

Le emissioni di odori possono essere monitorate

utilizzando:
Si veda PMeC, “Tabella C7 -
— norme EN (ad esempio olfattometria dinamica Inquinanti monitorati BF 501-2
secondo la norma EN 13725 per determinare la ed BF 503 A-B” (pag.13)

concentrazione delle emissioni odorigene o la
norma EN 16841-1 o -2, al fine di determinare
I'esposizione agli odori),

— norme ISO, norme nazionali o altre norme
internazionali che assicurino la disponibilita di dati
di qualita scientifica equivalente, nel caso in cui si
applichino metodi alternativi per i quali non sono
disponibili norme EN (ad esempio per la stima
dell'impatto dell'odore).
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La frequenza del monitoraggio & determinata nel piano
di gestione degli odori (cfr. BAT 12).

11 BAT 11 La BAT consiste nel monitorare, almeno una Applicata

volta all'anno, il consumo annuo di acqua, energia e

materie prime, nonché la produzione annua di residui e

di acque reflue.

Il monitoraggio comprende misurazioni dirette, calcolo | Applicata La Irpiniambiente SpA ha

o registrazione utilizzando, ad esempio, fatture o traccia di tutti i consumi e

contatori idonei. Il monitoraggio & condotto al livello produzioni inerenti la propria

piu appropriato (ad esempio a livello di processo o di attivita
impianto/installazione) e tiene conto di eventuali

modifiche significative apportate

all'impianto/installazione.

1.3. Emissioni nell'atmosfera

12 | BAT 12 Per prevenire le emissioni di odori, o se cio non | Applicata La Irpiniambiente ha messo in

e possibile per ridurle, la BAT consiste nel predisporre, atto un piano di monitoraggio

attuare e riesaminare regolarmente, nell'ambito del delle emissioni odorigene.

sistema di gestione ambientale (cfr. BAT 1), un piano di

gestione degli odori che includa tutti gli elementi Si veda PMeC, “Tabella C7 -

riportati di seguito: Inquinanti monitorati BF 501-2
ed BF 503 A-B” (pag.13)

— un protocollo contenente azioni e scadenze, Applicata La Irpiniambiente ha messo in
atto un piano di monitoraggio
delle emissioni odorigene.

Si veda PMeC, “Tabella C7 -
Inquinanti monitorati BF 501-2
ed BF 503 A-B” (pag.13)

— un protocollo per il monitoraggio degli odori come | Applicata In caso di presenza consistente

stabilito nella BAT 10,

di rimostranze, si azionera
manualmente il sistema
presente di trattamento delle
molecole odorigene
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a. Riduzione potenziali fonti

— un protocollo di risposta in caso di eventi Applicata In caso di presenza consistente
odorigeni identificati, ad esempio in presenza di di rimostranze, si effettuera
rimostranze, un’analisi dettagliata in modo

tale da caratterizzare le

un programma di prevenzione e riduzione degli odori principali fonti

inteso a: identificarne la o le fonti; caratterizzare i

contributi delle fonti; attuare misure di prevenzione

e/o riduzione

13 BAT 13 Per prevenire le emissioni di odori, o se cido non | Applicata

e possibile per ridurle, la BAT consiste nell'applicare

una o una combinazione delle tecniche indicate di

seguito.

Riduzione al minimo dei tempi di permanenza I rifiuti umidi da RD in ingresso

allo STIR vengono evacuati nel
Applicata minor tempo possibile e,
comunque, non oltre le 72 ore

Uso di trattamento chimico Applicata utilizzo di apposite sostanze

per abbattimento odori;

Ottimizzare il trattamento aerobico Non Irpiniambiente non effettua le

Applicabile attivita di pertinenza di tale
BAT
14 | BAT 14 Al fine di prevenire le emissioni diffuse in Applicata

atmosfera - in particolare di polveri, composti

organici e odori - 0 se cio non & possibile per ridurle,

la BAT consiste nell'utilizzare una combinazione

adeguata delle tecniche indicate di seguito.

Applicata La Irpiniambiente si avvale di

modalita tecniche e gestionali
tali da limitare le emissioni
diffuse derivanti dalla gestione
dei rifiuti. Inoltre, le potenziali
fonti di emissioni diffuse sono
locate all’interno di capannoni
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sottoposti a depressione per
mezzo di ventilatori di
aspirazione.

b. Apparecchiature ad alta integrita

Applicata

Tutte le attrezzature principali
vengono manutenute e tenute
effiicienti per mezzo di attivita
riportate nel PCeM, sezione
“2.2 Manutenzione
programmata”, da pag. 22

C. Prevenzione corrosione

Applicata

Si veda commento alla cifra b,
BAT14

d. Contenimento, raccolta e trattamento
emissioni

Applicata

Si veda commento alla cifra a,
BAT 14

e. Bagnatura

Non applicata

Attivita non effettuata

perdite

. Applicata Si veda commento alla cifra b,
f. Manutenzione
BAT 14
g. Pulizia zone deposito e trattamento rifiuti Applicata
h. Programma rilevazione e riparazione delle Applicata Si veda commento alla cifra b,

BAT 14

15

BAT 15 La BAT consiste nel ricorrere alla combustione
in torcia (flaring) esclusivamente per ragioni di
sicurezza o in condizioni operative straordinarie (per
esempio durante le operazioni di avvio, arresto ecc.)
utilizzando entrambe le tecniche indicate di seguito.

Non applicata

Attivita non effettuata

a. Corretta progettazione dei dispositivi di
combustione in torcia

b. Monitoraggio e registrazione dei dati
nell'ambito della gestione della combustione
in torcia
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16 | BAT 16 La BAT consiste nel ricorrere alla combustione Non applicata | Attivita non effettuata
in torcia (flaring) esclusivamente per ragioni di
sicurezza o in condizioni operative straordinarie (per
esempio durante le operazioni di avvio, arresto ecc.)
utilizzando entrambe le tecniche indicate di seguito.
a. Corretta progettazione dei dispositivi di -
combustione in torcia
b. Monitoraggio e registrazione dei dati -
nell'ambito della gestione della combustione
in torcia
1.4. Rumore e vibrazioni
17 | BAT 17 Per prevenire le emissioni di rumore e Applicata
vibrazioni, o se cio non é possibile per ridurle, la BAT
consiste nel predisporre, attuare e riesaminare
regolarmente, nell'ambito del sistema di gestione
ambientale (cfr. BAT 1), un piano di gestione del
rumore e delle vibrazioni che includa tutti gli elementi
riportati di seguito:
l. un protocollo contenente azioni da intraprendere e Applicata Tutte le attrezzature principali,
scadenze adeguate; fonti di emissioni di rumore,
vengono manutenute e tenute
effiicienti per mezzo di attivita
riportate nel PCeM, sezione
“2.2 Manutenzione
programmata”, da pag. 22
Il. un protocollo per il monitoraggio del rumore e delle | Applicata Vengono monitorati,

vibrazioni;

semestralmente, i valori di
emissioni sonore sul perimetro
dello stabilimento, si veda
PMeC, sez. “3.7 Rumore”,

pag.15
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Ill. un protocollo di risposta in caso di eventi registrati Parz. In caso di presenza consistente

riguardanti rumore e vibrazioni, ad esempio in Applicata di rimostranze, si effettuera

presenza di rimostranze; un’analisi dettagliata in modo
tale da caratterizzare le
principali fonti

IV. un programma di riduzione del rumore e delle Parz. In caso di presenza consistente

vibrazioni inteso a identificarne la o le fonti, Applicata di rimostranze, si effettuera

misurare/stimare |'esposizione a rumore e vibrazioni, un’analisi dettagliata delle

caratterizzare i contributi delle fonti e applicare misure principali fonti emissive per

di prevenzione e/o riduzione. I'individuazione e sistemazione
dell’eventuale
guasto/squilibrio.

18 | BAT 18 Per prevenire le emissioni di rumore e Applicata

vibrazioni, o se cio non é possibile per ridurle, la BAT

consiste nell'applicare una o una combinazione delle

tecniche indicate di seguito.

Applicata a-d) impianti localizzati sono

a) Ubicazione adeguata uffici ed apparecchiature

b) Misure operative come ispezione e
manutenzione, chiusura porte,
apparecchiature utilizzate da personale
esperto, misure di contenimento

C) Apparecchiature a bassa rumorosita

d) Apparecchiature controllo rumore

all'interno dei capannoni; non
vengono svolte attivita
lavorative all'esterno o in
prossimita di confini;

b) applicata: manutenzione
ordinaria e straordinaria;
attivita allo stato non svolta in
orari notturni.

e) Attenuazione del rumore inserendo barriere

e) Sistemi di attenuazione del
rumore non necessari, da
adottare solo in caso di un
eventuale superamento dei
limiti di zona.

1.5. Emissioni nell'acqua
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19 BAT 19 Al fine di ottimizzare il consumo di acqua, Applicata
ridurre il volume di acque reflue prodotte e prevenire
le emissioni nel suolo e nell'acqua, o se cio non é
possibile per ridurle, la BAT consiste nell'utilizzare una
combinazione adeguata delle tecniche indicate di
seguito.

a. Gestione acqua

b. Ricircolo acqua

Applicata la superficie dell'intera

- . area di trattamento e

C. Superficie impermeabile . o
stoccaggio dei rifiuti &

impermeabile

Applicata | serbatoi hanno adeguato
d. Riduzione probabilita di tracimazioni e volume riservato alla
malfunzionamenti di vasche e serbatoi sicurezza e sono provvisti

di indicatori di livello

Applicata Per la maggior parte, le
zone di deposito sono
interne ai capannoni. Le
aree di stoccaggio
all’aperto sono tali da

e. Copertura zone di deposito proteggere comunque il
rifiuto dalle intemperie,
per mezzo di tettoie, film
plastici, barriere al vento
e cassoni coperti con
idonei teli a tenuta

Applicata Ogni rifiuto liquido e
identificato e destinato al
proprio specifico

f. Segregazione flussi di acque trattamento. Si veda
“Schema di flusso delle
acque” riportato nella
scheda E-bis (pag.30)

g. Adeguamento infrastrutture drenaggio

Relazione Tecnica per la richiesta di Variante con valenza di rinnovo e adeguamento BAT — Rev. 4 del 22 Luglio 2022 pag. 132 di 147



| rp I I i f:’{??..f}'-'g Im b |e nte _ Relazione Tecnica

Applicata Il PMeC prevedere, con
cadenza annuale, la
verifica di integrita delle
vasche di stoccaggio, dei
h. Rilevamento e riparazioni perdite serbatoi e delle
pavimentazioni. Si veda
ez. “2.19 - Controllo fasi
critiche, manutenzioni,
depositi”, pag.31

Applicata Le aree di deposito sono
dimensionate ed in grado
di garantire, sempre, il

. - . rispetto delle massime

i. Adeguata capacita di deposito temporaneo . .
quantita stoccabile,
nonché un’altezza

massima dei cumuli pari a

3mt.
20 | BAT 20 Al fine di ridurre le emissioni nell'acqua, la BAT | Applicata Presenza di impianto di
per il trattamento delle acque reflue consiste trattamento chimico-fisico acque
nell'utilizzare una combinazione adeguata delle meteoriche;

tecniche indicate di seguito.
gli sversamenti accidentali e

percolati sono accumulati e
avviati allo smaltimento presso
impianti terzi autorizzati.

Applicata L'impianto TCF presenta, al
Trattamento preliminare e primario primo stadio, una vasca di
equalizzazione

Applicata Al secondo stadio & presente una
. L. vasca in cui si prevede

Trattamento fisico-chimico . .
coagulazione, basificazione e

flocculazione

Trattamento biologico -

Denitrificazione -
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Applicata Il terzo ed ultimo stadio prevede
la sedimentazione a pacchi
Rimozione solidi lamellari, nonché un sistema di
ispessimento e disidratazione dei
fanghi.

Le tabelle BAT-AEL 6.1 & 6.2 sono state recepite ed integrate nell’aggiornamento dei limiti emissivi nelle acque,
riportati nella scheda H

1.6. Emissioni da inconvenienti e incidenti

21 BAT 21 Per prevenire o limitare le conseguenze Applicata a: impianto presidiato;
ambientali di inconvenienti e incidenti, la BAT consiste presente impianto di
nell'utilizzare tutte le tecniche indicate di seguito, videosorveglianza e rilevazione
nell'ambito del piano di gestione in caso di incidente (cfr. con termocamere (DGR
BAT 1). 223/2019); presente impianto

di estinzione antincendio e CPI.

b: I'acqua di estinzione di
eventuali incendi sara raccolta
tramite la rete fognaria ed
avviata alla vasca di accumulo
(gia previsto ed approvato nella
procedura di adeguamento alla
DGR 223).

c: sara predisposto un registro
degli eventuali incidenti; i
risultati delle ispezioni di
autocontrollo saranno annotati
su apposito registro interno

1.7. Efficienza nell'uso dei materiali

22 BAT 22 Ai fini dell'utilizzo efficiente dei materiali, la BAT | Non applicata | Alcuni limiti di applicabilita
consiste nel sostituire i materiali con rifiuti. derivano dal rischio di
contaminazione rappresentato
dalla presenza di impurita (ad
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Descrizione

Per il trattamento dei rifiuti si utilizzano rifiuti in
sostituzione di altri materiali (ad esempio: rifiuti di acidi
o alcali vengono utilizzati per la regolazione del pH;
ceneri leggere vengono utilizzate come agenti leganti).

esempio metalli pesanti, POP,
sali, agenti patogeni) nei rifiuti
che sostituiscono altri
materiali. Un altro limite
costituito dalla compatibilita
dei rifiuti che sostituiscono altri
materiali con i rifiuti in ingresso

(cfr. BAT 2).
1.8. Efficienza energetica
23 BAT 23 Al fine di utilizzare I'energia in modo efficiente, la | Applicata (Dati gia oggetto di
BAT consiste nell'applicare entrambe le tecniche indicate monitoraggio nel PMeC)
di seguito.
Tecnica Descrizione

a. | Piano di efficienza energetica

Nel piano di efficienza energetica si definisce e si calcola il consumo specifico
di energia della (o delle) attivita, stabilendo indicatori chiave di prestazione
su base annua (ad esempio, consumo specifico di energia espresso in
kWh/tonnellata di rifiuti trattati) e pianificando obiettivi periodici di
miglioramento e relative azioni. Il piano e adeguato alle specificita del
trattamento dei rifiuti in termini di processi svolti, flussi di rifiuti trattati ecc.

b. | Registro del bilancio
energetico

Nel registro del bilancio energetico si riportano il consumo e la produzione di
energia (compresa I'esportazione) suddivisi per tipo di fonte (ossia energia
elettrica, gas, combustibili liquidi convenzionali, combustibili solidi
convenzionali e rifiuti). | dati comprendono:

i) informazioni sul consumo di energia in termini di energia erogata;
ii) informazioni sull'energia esportata dall'installazione;

iii) informazioni sui flussi di energia (ad esempio, diagrammi di Sankey o
bilanci energetici) che indichino il modo in cui I'energia e usata nel
processo.

Il registro del bilancio energetico & adeguato alle specificita del trattamento
dei rifiuti in termini di processi svolti, flussi di rifiuti trattati ecc.
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1.9. Riutilizzo degli imballaggi

24

BAT 24 Al fine di ridurre la quantita di rifiuti da
smaltire, la BAT consiste nel riutilizzare al massimo gli
imballaggi, nell'ambito del piano di gestione dei residui
(cfr. BAT 1).

Applicata

Gli imballaggi (fusti, contenitori, IBC, pallet ecc.),
guando sono in buone condizioni e sufficientemente
puliti, sono riutilizzati per collocarvi rifiuti, a seguito di
un controllo di compatibilita con le sostanze
precedentemente contenute. Se necessario, prima del
riutilizzo gli imballaggi sono sottoposti a un apposito
trattamento (ad esempio, ricondizionati, puliti).

L'applicabilita e subordinata al
rischio di contaminazione dei
rifiuti rappresentato dagli
imballaggi riutilizzati.

2. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RIFIUTI

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 2 si applicano al trattamento meccanico dei rifiuti

quando non combinato al trattamento biologico, e in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1.

2.1. Conclusioni generali sulle BAT per il trattamento meccanico dei rifiuti

2.1.1. Emissioni nell'atmosfera

25 | BAT 25 Al fine di ridurre le emissioni in atmosfera di Applicata

polveri e metalli inglobati nel particolato, PCDD/F e

PCB diossina-simili, la BAT consiste nell'applicare la

BAT 14d e nell'utilizzare una o una combinazione

delle tecniche indicate di seguito.
a. ciclone Per le emissioni provenienti

dalle attivita di vagliatura e

b. Filtro a tessuto Applicata triturazione, il sistema di
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Cc. Lavaggio a umido Applicata abbattimento presente

consta di: filtro a tessuti

sintetici, nonché scrubbers e

d. Iniezione di acqua nel frantumatore L
biofiltro.

Tabella 6.3

Livello di emissione associato alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera di polveri risultanti dal
trattamento meccanico dei rifiuti

Parametro Unita di misura BAL L
s . (media del periodo di campionamento)
Polveri mg(Nm? 2-5 (Y

{*} Quando un filtro a tezsuto non & applicabile, il valore massimo dell'interyallo & 10 mg/Nm?.

Per il monitoraggio =i veda la BAT 8.

Valore limite polveri:

In merito ai limiti di cui alla tabella 6.3 si & adottato nel PMeC, nonché nella scheda L, il valore di 5 mg/Nm?3 per il limite
superiore relativo alle emissioni di polveri, nei punti di emissione in atmosfera a valle dei biofiltri.

26- | 2.2. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico Non applicata | Attivita non effettuata
27- | nei frantumatori di rifiuti metallici Salvo diversa

28 indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella
presente sezione si applicano al trattamento meccanico
in frantumatori di rifiuti metallici, in aggiunta alla BAT
25,

29- | 2.3. Conclusioni sulle BAT per il trattamento dei RAEE Non applicata | Attivita non effettuata
30 contenenti VFC e/o VHC Salvo diversa indicazione, le
conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si
applicano al trattamento dei RAEE contenenti VFC e/o
VHC, in aggiunta alla BAT 25.
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2.4. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico dei
rifiuti con potere calorifico In aggiunta alla BAT 25, le
conclusioni sulle BAT presentate in questa sezione si
applicano al trattamento meccanico dei rifiuti con potere
calorifico di cui all'allegato I, punti 5.3 a) iii) e 5.3 b) ii), della
direttiva 2010/75/UE.

BAT 31. Per ridurre le emissioni di composti organici Applicata
31 nell'atmosfera, la BAT consiste nell'applicare la BAT

14d e utilizzare una o una combinazione delle tecniche

indicate di seguito.

Adsorbimento -
Per le emissioni provenienti

s e . dalle attivita di vagliatura e

Biofiltro Applicata . . o & .

triturazione, il sistema di
L . abbattimento presente consta

Ossidazione termica - - . -
di: filtro a tessuti sintetici,
nonché scrubbers e biofiltro.

Lavaggio a umido (wet scrubbing) Applicata

Tabella 6.5

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera di TVOC risultanti dal

trattamento meccanico dei rifiuti con potere calorifico

Parametro Unita di misura BAT-AEL (media del periodo di
campionamento)
TVOC mg/Nm3 10-301

(*) 1 BAT-AEL si applica solo se, sulla base dell'inventario citato nella BAT 3, i composti organici nel flusso degli scarichi

gassosi sono identificati come rilevanti.

Per il monitoraggio si veda la BAT 8, mentre tale limite é stato recepito ed implementato nella compilazione della scheda

H.
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. 2.5 Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico dei
RAEE contenenti mercurio Salvo diversa indicazione, le
conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si
applicano al trattamento meccanico dei RAEE contenenti
mercurio, in aggiunta alla BAT 25

BAT 32. Al fine di ridurre le emissioni di mercurio Non applicata Attivita non effettuata
32 nell'atmosfera, la BAT consiste nel raccogliere le
emissioni di mercurio alla fonte, inviarle al sistema di

abbattimento e monitorarle adeguatamente

3. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO BIOLOGICO DEI RIFIUTI

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 3 si applicano al trattamento biologico dei rifiuti
in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1. Le conclusioni sulle BAT della sezione 3 non si applicano al
trattamento dei rifiuti liquidi a base acquosa.

4.1.1. Prestazione ambientale complessiva

33 BAT 33 Per ridurre le emissioni di odori e migliorare la Applicata Descrizione La tecnica consiste
prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nel compiere la
nel elezionare i rifiuti in ingresso preaccettazione, I'accettazione

e la cernita dei rifiuti in
ingresso (cfr. BAT 2) in modo
da garantire che siano adatti al
trattamento, ad esempio in
termini di bilancio dei
nutrienti, umidita o composti
tossici che possono ridurre
I'attivita biologica.
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34 BAT 34 Per ridurre le emissioni convogliate Applicata
nell'atmosfera di polveri, composti organici e composti
odorigeni, incluso H2S e NH3, la BAT consiste
nell'utilizzare una o una combinazione delle tecniche
indicate di seguito.

Adsorbimento ai fini del contenimento di
polveri e di odori, gli impianti

Biofiltro Applicata sono strutturati in modo che le
fasi di stoccaggio e di bio-

Filtro a tessuto ossidazione avvengano in
ambiente confinato e sono

Ossidazione termica assunte idonee misure e

sistemi di abbattimento

Applicata (aspirazione e trattamento

delle arie esauste mediante

Wet scrubbing sistema a scrubbers basico

acido + biofiltro);

3.1.3. Emissioni nell'acqua e utilizzo d'acqua

3.1.3. Emissioni nell'acqua e utilizzo d'acqua

35 | BAT 35 Al fine di ridurre la produzione di acque reflue e | Non applicata
I'utilizzo d'acqua, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le
tecniche di seguito indicate.
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Tecnica

Descrizione

Applicabilita

Segregazione dei flussi di
acque

I percolato che fuoriesce dai cumuli di
compost e dalle andane & segregato dalle
acque di  dilavamento  superficiale
(cfr. BAT 19f).

Generalmente applicabile ai
nuovi impianti.

Generalmente  applicabile
agli impianti esistenti subor-
dinatamente ai vincoli impo-

sti dalla configurazione dei
circuiti delle acque.

Ricircolo dei flussi dell'acqua di processo
(ad esempio, dalla disidratazione del dige-
stato liquido nei processi anaerobici) o uti-
lizzo per quanto possibile di altri flussi d'ac-
qua (ad esempio, l'acqua di condensazione,
lavaggio o dilavamento superficiale). 1
grado di ricircolo & subordinato al bilancio
idrico dellimpianto, al tenore di impurita
(ad esempio metalli pesanti, sali, patogeni,
composti odorigeni) efo alle caratteristiche
dei flussi d’acqua (ad esempio contenuto di
nutrienti).

b. | Ricircolo dell'acqua Generalmente applicabile

Ottimizzazione del tenore di umidita dei ri-
fiuti allo scopo di ridurre al minimo la pro-
duzione di percolato.

Riduzione al minimo della

produzione di percolato Generalmente applicabile

3.2.1. Prestazione ambientale complessiva

36 | BAT 36 Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera e Non applicata
migliorare la prestazione ambientale complessiva, la
BAT consiste nel monitorare e/o controllare i principali

parametri dei rifiuti e dei processi

Monitoraggio e/o controllo dei principali parametri dei | applicata Il processo prevede la

rifiuti e dei processi, tra i quali: registrazione dei tempi di

avvio e delle matrici a

a) Caratteristiche dei rifiuti in ingresso processo, nonché delle relative

S uantita.
b) Temperatura e tenore di umidita nei diversi q

punti E inoltre monitorata e gestita

la temperatura dei rifiuti, due
C) Aerazione dell’andana P ’

volte al giorno per tutta la
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d) Porosita, altezza e larghezza del’andana prosecuzione del processo,
nonché la portata di aerazione
al’andana.

3.2.2. Emissioni odorigene ed emissioni diffuse
nell'atmosfera
37 BAT 37 Per ridurre le emissioni diffuse di polveri, odori Non applicata
e bioaerosol nell'atmosfera provenienti dalle fasi di
trattamento all'aperto, la BAT consiste nell'applicare
una o entrambe le tecniche di seguito indicate.
Tecnica Descrizione Applicabilita

Copertura con membrane
semipermeabili

Le andane in fase di biossidazione accelerata
sono coperte con membrane semipermea-
bili.

Generalmente applicabile

Adeguamento delle opera-
b. | zioni alle condizioni me-
teorologiche

Sono comprese tecniche quali:

— tenere conto delle condizioni e delle pre-
visioni meteorologiche al momento d'in-
traprendere attivita importanti all'aperto.
Ad esempio, evitare la formazione o il
rivoltamento delle andane o dei cumuli,
il vaglio o la triturazione quando le con-
dizioni meteorologiche sono sfavorevoli
alla dispersione delle emissioni (ad
esempio, con vento troppo debole,
troppo forte o che spira in direzione di
recettori sensibili);

— orientare le andane in modo che la mi-
nore superficie possibile del materiale in
fase di compostaggio sia esposta al
vento predominante per ridurre la di-
spersione degli inquinanti dalla superfi-
cie delle andane. Le andane e i cumuli
sono di preferenza situati nel punto pit
basso del sito.

Generalmente applicabile
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3.3.1. Emissioni nell'atmosfera

38 BAT 38 Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera e Non applicata
migliorare la prestazione ambientale complessiva, la
BAT consiste nel monitorare e/o controllare i principali
parametri dei rifiuti e dei processi

Attuazione di un sistema di monitoraggio manuale e/o
automatico per:

— assicurare la stabilita del funzionamento del
digestore,

— ridurre al minimo le difficolta operative, come la
formazione di schiuma, che puo comportare
I'emissione di odori,

— prevedere dispositivi di segnalazione tempestiva dei
guasti del sistema che possono causare la perdita di
contenimento ed esplosioni.

Il sistema di cui sopra prevede il monitoraggio e/o il
controllo dei principali parametri dei rifiuti e dei
processi, ad esempio:

— pH e alcalinita dell'alimentazione del digestore,

— temperatura d'esercizio del digestore,

— portata e fattore di carico organico
dell'alimentazione del digestore,

— concentrazione di acidi grassi volatili (VFA - volatile
fatty acids) e ammoniaca nel digestore e nel digestato,
— quantita, composizione (ad esempio, H2S) e
pressione del biogas,

— livelli di liquido e di schiuma nel digestore

3.4. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico biologico dei rifiuti

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si applicano al trattamento meccanico
biologico dei rifiuti, in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT per il trattamento biologico dei rifiuti della sezione 3.1.

Le conclusioni sulle BAT per il trattamento aerobico (sezione 3.2) e per il trattamento anaerobico (sezione 3.3) dei rifiuti si
applicano, ove opportuno, al trattamento meccanico biologico dei rifiuti.
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3.1.3. Emissioni in atmosfera

39 BAT 39 Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera, la Non applicata
BAT consiste nell'applicare entrambe le tecniche di
seguito indicate.
Tecnica Descrizione Applicabilita
Separazione del flusso totale degli scarichi
o | Segregazione dei flussi di | gassosi in flussi ad alto e basso tenore di in-
" | scarichi gassosi quinanti, come identificati nell'inventario di
cui alla BAT 3.
Reimmissione nel processo biologico degli
scarichi gassosi a basso tenore di inquinanti
seguita dal trattamento degli scarichi gassosi | Generalmente applicabile ai
adattato alla concentrazione di inquinanti | nuovi impianti.
(cfr. BAT 34). Generalmente  applicabile
L'uso degli scarichi gassosi nel processo bio- | agli impianti esistenti subor-
logico potrebbe essere subordinato alla tem- | dinatamente ai vincoli impo-
b Ricircolo degli scarichi gas- | peratura efo al tenore di inquinanti degli | sti dalla configurazione dei

sosi

scarichi gassosi.

Prima di riutilizzare lo scarico gassoso puo
essere necessario condensare il vapore ac-
queo ivi contenuto, nel qual caso occorre
raffreddare lo scarico gassoso e l'acqua con-
densata & reimmessa in circolo quando pos-
sibile (cfr. BAT 35) o trattata prima di smal-
tirla.

circuiti dell'aria.

4. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO FISICO-CHIMICO DEI RIFIUTI

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 4 si applicano al trattamento fisico- chimico dei

rifiuti, in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1.

.1. Conclusioni sulle BAT per il trattamento fisico-chimico dei rifiuti solidi e/o pastosi
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4.1.1. Prestazione ambientale complessiva

Da40a51 | CONCLUSIONI SULLE BAT PERIL Non Irpiniambiente non effettua le
TRATTAMENTO FISICO-CHIMICO DEI RIFIUTI Applicabile attivita di pertinenza di tale
BAT

5. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO DEI RIFIUTI LIQUIDI A BASE ACQUOSA

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 5 si applicano al trattamento dei rifiuti liquidi a
base acquosa in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1.

52 | 5.1. Prestazione ambientale complessiva Non applicata | Attivita non effettuata

53 | 5.2. Emissioni nell'atmosfera Non applicata | Attivita non effettuata

* Applicata, non applicata, non applicabile. ** Motivazioni in caso di non applicata o non applicabile.
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Si riporta la tabella riepilogativa degli interventi proposti:

Relazione Tecnica

Fattore di rischio

Misure di prevenzione

Misure di protezione

Emissioni in atmosfera

- Sistemazione delle linee di trattamento
all'interno di capannoni chiusi

- Movimentazione delle sostanze che
possono generare polveri ridotte al minimo
indispensabile

- presenza di linee di aspirazione ed
impianti di abbattimento dedicati

- Adozione dei nuovi limiti previsti dai
BAT-AEL.

Esposizione al rumore

- Le linee di trattamento sono ubicate
allinterno di capannoni al chiuso

- Attorno al perimetro dell'area & prevista
un incremento degli alberi.

- In caso di superamento dei limiti di legge
verranno adottate misure di mitigazione
del rumore (pannellatura fonoassorbenti)
allo stato non necessarie in relazione ai
valori di immissione riscontrati.

Esposizione al contatto con sostanze
pericolose contenute nei rifiuti

- I rifiuti sono stoccati nelle apposite aree
di stoccaggio e separati per le diverse
tipologie

- Nelle fasi di carico e scarico verranno
adoperati tutti gli accorgimenti necessari
alla protezione dei lavoratori e nell'area
stoccaggio verranno messi vicino alla rete
di recinzione dei teli frangivento

Esposizione alle emissioni odorigene

- Le linee di trattamento sono ubicate
all'interno di capannoni chiusi

- Gli impianti di abbattimento presenti
consentono di abbattere gli eventuali odori
che si generano grazie alla presenza di
biofiltro.

Si prevedono esclusivamente interventi di
manutenzione ordinaria del sistema
presente.

Rischi di inquinamento suolo ed aria

Sono adottati tutti gli accorgimenti
necessari ad evitare spandimenti di rifiuti,
sostanze che potrebbero arrecare
inquinamento al suolo e diffiusione di rifiuti
ed altre sostanze nell'aria

- Sono previsti impianti di abbattimento
delle emissioni con nebulizzatori per
prodotti enzimatici

- Le aree di lavorazione presentano
idonee pavimentazioni

- Le aree di lavorazione sono dotate di
apposite reti di raccolta del percolato

- E' presente la rete di raccolta e
trattamento delle acque di piazzale.

- E' presente nei capannoni e parte della
viabilita esterna, una membrana in HDPE
per la protezione del sottosuolo e della
falda sotterranea

Si prevedono esclusivamente interventi di
manutenzione ordinaria dei sistemi
presenti.
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6.1 PRINCIPALI BENEFICI ATTESI

| principali benefici attesi dagli interventi di cui sopra:

Emissioni Immissione nell'ambiente Benefici attesi

Potenziamento dei sistemi di abbattimento con
adozione di sistemi di nebulizzazione prodotti
enzimatici

Applicazione dei limiti dei BAT-AEL
Aria Emissioni in atmosfera

Adeguamento piano di monitoraggio alle nuove
BAT con assunzione valore limite piu basso per
il paramentro palveri totali da 10 a 5 mg/m3
(pag. 12 del PMeC) e del parametro TVOC da
50 a 30 mg /Nm?3 (pag. 13 del PMeC).

| valori saranno tali da rispettare i limiti imposti
dalla normativa vigente e delle BAT.

E’ stato aggiunto il parametro Azoto Totale con
frequenza mensile (pag. 15 del PMeC).

Acqua Scarichi idrici

| valori saranno tali da rispettare i limiti imposti

Rumore Impatto acustico dalla normativa vigente e delle BAT.

Rifiuti Adozione delle BAT conclusion con
potenziamento delle fasi di autocontrollo

Avellino, 22 Luglio 2022 _|l Tecnico:
Ing. Vincenzo BJONDO

Consulente ADR e Ambientale: RUP:
Dott.Carmine BARBARISI @ot;.m PatriZia T\O/NTILLO

S %6\444 \&(U C v' vt
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ASSEVERAZIONE

Il sottoscritto Ing. Vincenzo Biondo nato Atripalda il 28/10/1967 ed ivi residente in Atripalda in via
Appia, 26 83042 Atripalda iscritto all’Ordine degli Ingegneri di Avellino con n. 1565 consapevole delle
sanzioni penali previste in caso di dichiarazioni mendaci, formazione o uso di atti falsi, ai sensi dell’art.

76 del d.P.R. 445/2000,
ASSEVERA

guanto riportato nella relazione tecnica redatta per “Domanda di Autorizzazione Integrale Ambientale
per Riesame con Valenza di rinnovo dello STIR di Avellino” in AIA secondo il D.Lgs 152/06 della Ditta
IRPINIAMBIENTE SpA ad oggi autorizzato in AIA D.D. n 21 del 04/06/2018 e successive modifiche e
integrazioni.

Si allega copia del documento di riconoscimento:
Carta di Identita n. CA45431BX rilasciata dal Comune di Atripalda (AV) il 01.08.2018.

Avellino, 22 Luglio 2022

Il Tecnico:
Ing. Vincen ONDO
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Attestazione dell’idoneita dell’impianto

Il sottoscritto Ing. Vincenzo Biondo nato Atripalda il 28/10/1967 ed ivi residente in Atripalda in via

Appia, 26 83042 Atripalda iscritto all’Ordine degli Ingegneri di Avellino con n. 1565 consapevole delle

sanzioni penali previste in caso di dichiarazioni mendaci, formazione o uso di atti falsi, ai sensi dell’art.

76 del d.P.R. 445/2000,

L'idoneita dell'impianto in AIA della Ditta IRPINIAMBIENTE SpA ad oggi autorizzato in AIA D.D. n 21 del

04/06/2018 e modifiche e integrazioni a recepire la “Domanda di Autorizzazione Integrale Ambientale

per Riesame con Valenza di rinnovo dello STIR di Avellino”.

Si allega copia del documento di riconoscimento:

Carta di Identita n. CA45431BX rilasciata dal Comune di Atripalda (AV) il 01.08.2018.

Avellino, 22 Luglio 2022

Ing. Vincen

Il Tecnico:

6 BIONDO
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